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(54) AUFLAGEVORRICHTUNG FUR EINEN WERKTEIL

(57) Die Erfindung betrifft eine Auflagevorrichtung (7) mit
einem eine Auflageflache ausbildenden Profil (8) fur
blechférmige, diinne Werkteile (4) und mit zumin-
dest einer Tragvorrichtung (12) fur das Profil (8) und
mit einer Kupplungsvorrichtung (13) fiir ein l6sbares
kuppeln des Profils (8) mit der Tragvorrichtung (12).
Die Kupplungsvorrichtung (13) ist durch zumindest
eine im Profil (8) angeordnete Positionier- und Kupp-
lungsaufnahme (14) und durch an der Tragvorrich-
tung (12) angeordnete, mit der Positionier- und
Kupplungsaufnahme (14) zusammenwirkende Posi-
tionier- und Kupplungsmittel (15) gebildet.
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Zusammenfassung

Die Erfindung betrifft eine Auflagevorrichtung (7) mit einem eine Auflageflache ausbilden-
den Profil (8) flr blechfdrmige, dinne Werkteile {4) und mit zumindest einer Tragvorrich-
tung (12} fiir das Profil (8) und mit einer Kupplungsvorrichtung (13) fur ein ldsbares kup-
peln des Profils (8) mit der Tragvorrichtung {12). Die Kupplungsvorrichtung (13) ist durch
zumindest eine im Profil (8) angeordnete Positionier- und Kupplungsaufnahme (14) und
durch an der Tragvorrichlung {12) angeordnete, mit der Positionier- und Kupplungsauf-
nahme (14) zusammenwirkende Positionier- und Kupplungsmittel (15) gebildet.

Fig. 1
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Die Erfindung betrifft eine Auflagevorrichtung wie sie im Oberbegriff des Anspruches 1
beschrieben ist.

Aus der AT 008 674 U1 ist fir das Manipulieren von diinnwandigen, blechiérmigen Werk-
teilen mit einer Greifvorrichtung einer Handhabungsvorrichtung, zur Vornahme von Bear-
beitungsvorgéngen an Fertigungseinrichtungen, zum Beispiel von Biegevorgangen an
Biegepressen oftmals ein Umgreifvorgang erforderlich, wozu die Biegepresse an einer
Vorderseite eines Tischbalkens eine Auflagevorrichtung aufwsist. Diese wird durch in
ginem Abstand zueinander verstellbare Stiitzkonsolen gebildet. Bei idngeren Werkteilen
kann damit ein Durchhéngen des Werkteils nicht vermieden werden, andererssits wird ein
Biegevorgang wie auch ein Umgreifen durch seine langsgerichtet Auflagevorrichtung viel-
fach behindert.

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Auflagevorrichtung zu schaffen, die fiir eine Zwischen-
ablage sin ebenflachiges Ablegen diinner, biechférmiger Werkteile gewahrleistet und dar-
Uber hinaus zwischen unterschiedlichen Einsatzpositionen fransferiert, bzw. aus dem un-
mittelbaren Arbeitsbereich der Biegepresse entfernt werden kann.

Diese Aufgabe der Erfindung wird durch die im Kennzeichenteil des Anspruches 1 wie-
dergegebenen Merkmale erreicht. Der Uberraschende Voarteil dabei ist, dass dadurch eine
stabile Halterung der Auflagevorrichtung erreicht wird die rasch an unterschiedlichen
Einsatzorten zum Einsatz gebracht werden kann.

Von Vortell ist aber auch eine Ausbildung nach Anspruch 2, weit dadurch sowohl an einer
Oberseite wie auch an einer Unterseite des Profils durchgehende Auflageebenen erreicht
werden und damit das Profil bei Bedarf um 180° um eine Langsmittelachse gewendet zur

Auflage eines Werkteils einsetzbar ist.
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Von Vorteil ist aber auch eine Ausbildung nach Anspruch 3, womit ein sicherer Halt und
exakte, rechtwinkelige Ausrichiung einer Auflageebene zu einer Kupplungsachse erreicht

wird.

Gemafd der im Anspruch 4 beschriebenen, vorteilhaften Weilerbildung wird der Fligevor-
gang der Kupplungsvorrichtung bei der Aufnahme des Profils durch die Tragvorrichtung

vereinfacht.

Gemaf den in den Anspriichen 6 und 7 beschriebenen, vortetihaften Ausgestaltungen
wird eine Automatisierung des Kuppelvorganges zwischen der Tragvorrichtung und dem

Profil erreicht.

Gernaf den in den Anspriichen 8 bis 10 beschriebenen, vorteilhaften Weiterbildungen
wird eine Funktionsiberwachung und damit erhéhte Betriebssicherheit erreicht.

Gemé&l den in den Ansprichen 11 bis 13 beschriebenen Ausbildungen ist eine sehr uni-
verselle Anwendung der Auflagevorrichiung gegeben.

Méglich ist aber auch eine Ausbildung nach Anspruch 14, weil dadurch vorteilhafte Vari-

anten als Auflage erreicht werden.

Vorteilhafte Ausbildungen beschreiben auch die Anspriiche 15 und 16, wodurch eine an
den jeweiligen Werkteil anpassbare Auflage ereicht wird und die Bevorratung und Lage-

rung vereinfacht wird,

SchlieBlich ist aber auch die Ausbildungen nach Anspruch 17 vorteilhaft, weil dadurch
eine geringe Gewichtsbelastung flr die Manipulation und Transfer des Profils zwischen
unterschiedlichen Einsatzpositionen der Handhabungsvorrichtung erreicht wird.

Zum besseren Verstandnis der Erfindung wird diese anhand der nachfolgenden Figuren

naher erldutert.
Es zeigen jewaeils in stark schematisch vereinfachter Darsteliung:

Fig. 1 eine Fertigungseinrichtung mit einer Biegepresse und einer Handhabungsvor-
richtung mit der erfindunsgemafien Auflagevorrichtung in vereinfachter Dar-

stellung, in Ansicht;
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Fig. 2 die Fertigungseinrichtung mit der Biegepresse und Handhabungsvorrichtung
mit der erfindunsgemaien Auflagevorrichtung in vereinfachter Darstellung, in
Draufsicht;
Fig. 3 ein Profil der Auflagevorrichtung angeordnet an einem Arm einer Handha-

bungsvorrichtung in Ansicht;

Fig. 4 das Profil der Auflagevorrichtung nach Fig. 3 in Draufsicht;

Fig. 5 eine Kupplungsvorrichtung fur das Profil mit einer Tragvorrichtung der erfin-
dungsgemafien Auflagevorrichtung, geschnitten geman der Linie V -V in Fig.
3.

Einflhrend sei festgehalten, dass in den unterschiedlich beschriebenen Ausflhrungsfor-
men gleiche Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteilbezeichnungen ver-
sehen werden, wobei die in der gesamten Beschreibung enthaltenen Offenbarungen
sinngemaf} auf gleiche Teile mii gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteilbezeich-
nungen (bertragen werden kdnnen. Auch sind die in der Beschreibung gewahlten Lage-
angaben, wie z.B. oben, unten, seitlich usw. auf die unmittelbar beschriebene sowie dar-
gestellte Figur bezogen und sind bei einer Lagednderung sinngeman auf die neue Lage
zu Ubertragen. Weiters konnen auch Einzelmerkmale oder Merkmalskombinationen aus
den gezeigten und beschriebenen unterschiedlichen Ausfiihrungsbeispislen fiir sich ei-
genstandige, erfinderische oder erfindungsgemaie Lisungen darstellen.

Samtliche Angaben zu Wertebereichen in gegensténdlicher Beschreibung sind so zu ver-
stehen, dass diese beliebige und alle Teilbereiche daraus mit umfassen, z.B. ist die An-
gabe 1 bis 10 so zu verstehen, dass sémiliche Teilbereiche, ausgehend von der unteren
Grenze 1 und der oberen Grenze 10 mitumfasst sind, d.h. sémtliche Teilbereich beginnen
mit einer unteren Grenze von 1 oder grofier und enden bei einer oberen Grenze von 10
oder weniger, z.B. 1 bis 1,7, oder 3,2 bis 8,1 oder 5,5 bis 10.

In den Fig. 1 und 2 ist eine Fertigungseinrichtung 1 mit einer Biegepresse 2 und einer
Handhabungsvorrichtung 3, zum Beispiel einem Roboter, fiir einen automatisierten Be-
schickungsvorgang der Biegepresse 2 mit blechférmigen, diinnen Werktsilen 4 zur Vor-

nahme eines Umformvorganges gezeigt.

Bevorratet werden die Werkteile 4 in einer nicht weiter gezeigten Bereitstellposition zur
Aufnahme mit einer Greifvorrichtung 6 der Handhabungsvorrichtung 3.
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FUr dunne, nicht eigensteife und eine groRere Linge aufweisende Bleche weist die Bie-
gepresse eine Auflagevorrichtung 7 fir den Werkteil 4 auf um zu gewahrleisten, dass der
Werkteil 4 im Wesentlichen ebenflachig ausgerichtet ist, damit bei einem Umgreifvorgang
das Werkteil 4 von der Greifvorrichtung 6, z.B. einer Mehrzah! von Sauggreifern, ord-
nungsgemal und positionsgenau erfasst wird. Anderseits ist flir bestimmte Umformvor-

gange ein ausreichender Freiraum zu einer Storkontur erforderlich.

Die Auflagevorrichtung 7 der gegenstandlichen Anmeldung weist ein auf ausragenden
Stitzkonsolen der Biegepresse 2 bedarfsabhangig positionierbares biegesteifes Profil 8
auf, zum Beispiel ein Hohlkammerprofil, C-Profil, U- Profil etc. Dieses Profil 8 dient als
Auflage des Werkteils 4 Uber eine gesamte Lange und damit als Zwischenablage des
Werkteils 4 zur Verhinderung eines Durchbiegens wenn die Greifvorrichtung das Werkteil
4 fiir einen Greif- bzw. Umngreifvorgang frei gibt. Es kdnnen dazu Profile 8 mit unter-
schiedlichen Ldngen 9, z.B. in einem Lagerregal flir den jeweiligen Einsatzfall vorritig
gehalten werden.

Fir einen Transport des Profils 8 zu dessen Verwendung an unterschiedlichen Einsatzpo-
sitionen bzw. flr eine Manipulation des Profils 8 ist in einem Endbereich 10 eines Armes
11 der Handhabungsvorrichtung 3 eine Tragvorrichtung 12 und eine Kupplungsvorrich-
tung 13 flir das Ankuppein des Profils 8 vorgesehen, womit das Profil 8 mittels der Hand-
habungsvorrichtung 3 automatisiert zwischen Einsatz-, voriibergehenden Aufbewahrungs-
oder Lagerpositionen manipuliert werden kann. Eine mdogliche vor(ibergehende Aufbe-
wahrungsposition die eine kurze Zugriffszeit gewahrleistet ist beispielsweise unmittelbar

an- oder auf der Biegepresse 2.

Insgesamt wird durch die Ausbildung der Auflagervorrichtung 7 und dem mit der Handha-
bungsvorrichtung 3 kuppelbaren Profil 8 eine hohe Flexibilitit bei der Anwendung und
Anpassung an den jeweiligen Bedarf erreicht.

In den Fig. 3 und 4 ist das Profil 8, aufgenommen von der Tragvorrichtung 12, welche in
den Endbereich 10 des Armes 11 angeordnet ist, gezeigt. Mittels der schaltbaren Kupp-
lungsvorrichtung 13 ist das Profil 8 mit der Tragvorrichtung 12 lésbar verbunden und kann
in einem automatisisrten Verfahren transportiert und an einer Einsatzposition oder einem
Lager ab- oder aufgenommen werden.
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In der Fig. 4 ist nun im Detail die Tragvorrichtung 12, Kupplungsvorrichtung 13 und das
Profil 8 im Bereich einer Positionier- und Kupplungsaufnahme 14 und Positionier- und

Kupplungsmitteln 15 der Kupplungsvorrichtung 13 gezeigt.

Etwa im Mittel der Lénge 9 des Profil 8 sind in einem Obergurt 16 und einem Untergurt
17, in Bezug auf eine senkrecht zu einer Oberseite 18 des Profils 8 senkrecht verlaufen-
den Kupplungsachse 19 und symretrisch zu dieser Durchbriiche 20, dadurch gebildet,
dass in diesem Bereich der Obergurt 16 und der Untergurt 17 blindig mit Seitensiege 21
entfernt sind. Eine dadurch gebildeten Ausnehmung 22 des Profils 8 bildet die Positionier-
und Kupplungsaufnahme 14. In dieser Ausnehmung 22 sind zwei einander symmaetrisch
in Bezug auf die Kupplungsachse 19 gegeniiberliegende und an den Seitenstegen 21
befestigte Keilbacken 24, 25 angeordnet.

Diese bilden gegengleiche, van der Oberseite 18 und einer Unterseite 26 des Profils 8 in
Richtung einer Langsmittelachse 27 des Profils 8 aufeinander zulaufende Positionierfla-

chen 28 aus, die auch gegentlber der Langsmittelachse 27 symmaetrisch verlaufen. Eine
Positionierung des Profils 8 in einer exakt rechtwinkeligen Ausrichtung zur Oberseite 18

oder Unterseite 26, in Bezug auf die Kuppiungsachse 19 wird durch einen zwischen die

Keilbacken 24, 25 einragenden Keilfortsatz 29 der Tragvorrichtung 12 gewéhrleistet,

Durch die symmetrische Ausbildung der Keitbacken 24, 25 in Bezug auf die Langsmit-
telachse 27 kann das Profil 8 mit der Tragvorrichtung 12 auf 180° Umschlag, bezogen auf
die Langsmittelachse 27, auf dem Keilfortsatz 29 der Tragvorrichtung 12 positioniert wer-
den.

Die Keilbacken 24, 25 sind weiters mit einander gegenuberliegende, gegengleich im Be-
2ug auf die Kupplungsachse 19 ausgebildete Vertiefungen 30 versehen, die im Bezug auf
die Langsmittelachse 27 gegeniberliegende in einem Winkel 31 zulaufende Spannfidchen
32 ausbilden.

Mit diesen Spannflachen 32 zusammenwirkend sind in einem Durchbruch 33 des Keilfort-
satzes 29 zwei gegengleich ausgebildete und in Bezug auf die Kupplungsachse 19 - ge-
man Doppelpfeile 34 — versteilbare Kuppiungsklauen 35 in der Tragvorrichtung 12 ange-
ordnet. Eine Betatigung der Kupplungsklauen 35 erfolgt mittels eines Stellantriebes 36,
zum Beispiel einen mit einem Druckmedium beaufschlagbaren Zangengreifer 37, der auf
einem Tragwinkel 38 in dem Endbereich 10 des Armes 11 der Handhabungsvorrichtung 3
angeordnet ist und auf einer Oberseite 39 eines Schenkels 40 des Tragwinkels 38 der 35
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Keilfortsatz 28 mit den in dem Durchbruch 33 angeordneten Kupptungsklauen 35 befestigt

ist.

Die Kupplungsklauen 35 sind in einem Endbereich mit im gekuppelten Zustand die Vertie-
fungen 30 der Keilbacken 24, 25 hintergreifenden Vorspriingen 41 versehen, die mit den
winkelfdrmig verlaufenden Spannflachen 32 zusammenwirkende, dem winkeligen Verlauf
der Spannflichen 32 angepassten Spannflachen 42 versehen. Damit wird eine spielfreien
Anlage an Seitenflachen 43 des Keilfortsatzes 29 erreicht und damit die in Bezug auf die
Kupplungsachse 19 exakt rechtwinkelige Ausrichtung der Oberseite 18 bzw. bei einem
180° Umschlag des Profils 8 der Unterseite erreicht.

Nach einer méglichen Ausbildung kann weiters vorgesehen sein, an der Tragvorrichtung
12 einen Sensor 44 einer Uberwachungsvorrichtung 45, z.B. einen Schaltkontakt, Nahe-
rungssensor etc., fir eine Kontrolle der einwandfreien Halterung des Profils 8 auf der

Tragvorrichtung 12, vorzusehen.

Weiters wird darauf hingewiesen, dass der Keilfortsatz 29 im gekuppelten Zustand des
Profils 8 in die Pasitionier- und Kupplungsaufnahme 14 bis maximal um eine halbs Héhe
46 in das Profil 8 einragt.

Damit ist gewahrleistet, dass beispielsweise das Profil 8 von der an dem Arm 13 der
Handhabungsvorrichtung 3 angeordneten Tragvorrichtung 12 an eine zum Beispiel im
Bereich einer Umgreifstation angeordneten weiteren Tragvorrichtung, nach einem 180°
Umschlag Ubergeben und mit dieser gekuppelt werden oder an einem Lagerplatz abge-
speichert werden, wodurch ein sehr universeller und fir eine Automatisierung geeigneter
Einsatz der Auflagevorrichtung erreicht wird.

Die Ausfluhrungsbeispiele zeigen mdgliche Ausfuhrungsvarianten der Auflagevorrichtung,
wobei an dieser Stelle bemerkt sei, dass die Erfindung nicht auf die speziell dargestellten
Ausfihrungsvarianten derselben eingeschrankt ist, sondern vielmehr auch diverse Kom-
binationen der einzelnen Ausfiihrungsvarianten untereinander magiich sind und diese
Variationsmaéglichkeit aufgrund der Lehre zum technischen Handeln durch gegenstandli-
che Erfindung im Konnen des auf diesem technischen Gehiet tatigen Fachmannes liegt.
Es sind also auch samtliche denkbaren Ausflihrungsvarianten, die durch Kombinationen
einzelner Detalls der dargestellten und beschriebenen Ausfithrungsvariante méglich sind,

vom Schutzumfang mit umfasst.
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Selbstverstidndlich kdnnen Stlitzkonsolen 50, wie in den Fig. 1 und 2 noch weiters darge-
stelit zusatzlich zu Haltewinkeln 51, die in Ausnshmungen 52 das Profil 8 lose aufnehmen
auch Greifmittel 53, z.B. Sauggreifer, als punktuefle Auflagermittel angeordnet sein, wo-
durch das Werkteil 4 auch lagegesichert fiir einen Umgreifvorgang positioniert ist. Sobald
ein Umgreifen erfolgt ist werden diese Sauggreifer beliiftet wodurch das Werkteil 4 fur
eine Manipulation mit der Handhabungsvorrichtung 3 frei gegeben ist. Dabei bilden be-
vorzugt die Oberseite 39 des Profils 8 und die Greifmittel 53 eine gemeinsame Auflager-
ebene 54 aus die fluchtend zu einer Oberflache 55 eines in einem feststehenden Pres-

senbalkens 56 angeordneten Biegewerkzeuges 57 ausgerichtet ist.

Erwiahnt sei weiters, dass fiir einen Biegeveorgang, bei dem ein eine Vorderseite 58 des
Pressenbalkens 56 Uberragender Schenkel am Werkteil 4 abgewinkelt in Richtung einer
Aufstandsflache 55 der Biegepresse 2 zu bilden, das Profil 8 von den Stitzkonsolen 50
mittels der Handhabungsvorrichtung 3 entfernt, sowie ein Abstand 60 der Stitzkonsolen
50 durch deren Verstellung — automatisiert durch Verstellantriobe — auf gréfer einer
Werkteillange 61 erfolgt, wodurch keine den Umiormvorgang unmittelbar behindernde
Storkontur gegeben ist. Fir einen derartigen Biegevorgang kann das Profil 8 ohne eine
Behinderung darzustellen mit der am Arm 10 angeoardneten Haitevorrichtung 12 gekuppelt
sein, wodurch lange Wege fiir eine Ablage des Profils 8 in einem Lagerregal bei einem
neuerlichem Bedarf entfallen.

Kurze Wege fiir ein Zwischenlagern des Profils 8 sind aber auch durch Haltewinkal 62 am
Pressengestell oder Pressenbalken etc. der Biegeprasse 2 gewahtlaistet.

Die Ausbiidung des Profils 8 kann aber auch als mehrieilige, langenveranderbare Tele-
skopschiene 63 vorgesehen sein um damit eine bedarfgerechte Anpassung an den je-

weils zu manipulierenden Werkteil 4 zu erreichen und eine Bevorratung mehrerer, eine
unterschiedliche Linge 9 aufweisende Profile 8 zu vermeiden.

Der Ordnung halber sei abschlieRend darauf hingewiesen, dass zum besseren Verstind-
nis des Aufbaus der Auflagevorrichtung diese bzw. deren Bestandteile teilweise unmani-
stéblich und/oder vergroftert und/oder verkieinert dargestellt wurden.

Die den eigensténdigen erfinderischen Lésungen zugrunde liegende Aufgabe kann der

Beschreibung entnommen werden.
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Vor allem kdnnen die einzelnen in den Fig. 1, 2; 3, 4; und 5 gezeigten Ausfilhrungen den
Gegenstand von eigensténdigsn, erfindungsgemdéfien Lésungen bilden. Die diesbezligli-

chen, erfindungsgemafiien Aufgaben und Losungen sind den Detailbeschraibungen dieser
Figuren zu entnehmen.
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Bezugszeichenaufstellung

Fertigungseinrichtung
Biegepresse
Handhabungsvorrichtung
Werkteil
Bereitstellposition

Greifvorrichtung
Auflagevorrichtung
Profil

Lange
Endbereich

Arm

Tragvorrichtung
Kupplungsvorrichtung

Positionier- und Kupplungsaufnahme
Positionier- und Kupplungsmittel

Obergurt
Untergurt
Oberseite
Kupplungsachse
Durchbruch

Seitensteg
Ausnehmung

Keilbacke
Keilbacke

Unterseite
Langsmittelachse
Positionierflache
Keilfortsatz
Vertiefung

Winkel
Spannflache
Durchbruch
Doppelpfeil
Kupplungsklaue

Stellantrieb
Zangengreifer
Tragwinkel
Oberseite
Schenkel

41
42
43
44
45

46
47
48
49
50

51
52
53
54
55

56
57
58

60
61

62
63

10/02 2010 MI

Vorsprung

Spannflache

Seitenflache

Sensor
Uberwachungsvorrichtung

Hohe

Stiitzkonsole

Haltewinkel
Ausnehmung
Greifmitte!
Auflagerebene
Oberflache

Pressenbalken
Biegewerkzeug
Vorderseite
Aufstandsflache
Abstand

Werkteillinge
Haltewinkel
Teleskopschiene
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Patentanspriiche

1. Auflagevorrichtung (7) mit einem eine Auflagefidche ausbildenden Profil (8)
fir blechférmige, diinne Werkteile (4) und mit zumindest einer Tragvorrichtung (12) fiir
das Profil (8) und mit einer Kupplungsvorrichtung (13) flir ein Idsbares kuppeln des Profils
(8) mit der Tragvorrichtung (12), dadurch gekennzeichnet, dass die Kupplungsvorrichtung
(13) durch zumindest eine im Profil (8) angeordnete Positionier- und Kupplungsaufnahme
(14) und durch an der Tragvorrichtung (12) angeordnete, mit der Positionier- und Kupp-
lungsaufnahme (14) zusammenwirkende Positionier- und Kupplungsmittel (15) gebildet

ist.

2. Auflagevorrichtung (7) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die
Positionier- und Kupplungsaufnahme (14) in einer Ausnehmung (22) des Profile (8)s, be-
vorzugt im Mittel einer Lange (9), des Profils (8) angeordnet ist.

3. Auflagevorrichtung (7) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet,
dass die Pasitionier- und Kupplungsaufnahme (14) durch in Bezug auf eine zu der Ober-
seite (39) des Profils (8) senkrecht verlaufende Kupplungsachse (19) gegengleich ausge-
bildete Keilbacken (24, 25) gebildet sind.

4, Auflagevorrichtung (7) nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Positionier- und Kupplungsmittel (15) durch einen Keilfortsatz (29) und
einem Paar gegengieich, in zu einer zu der Kupplungsachse (19) in senkrechter Richtung
verstellbare Kupplungsklauen (35} gebildet ist.

5. Auftagevorrichtung (7) nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass die
Kupplungsklauen (35) iber einen Stellantrieb (36) verstellbar sind.

6. Auflagevorrichtung (7) nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass der
Stellantrieb (36) durch einen Zangengreifer (37} gebildet ist.
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7. Auflagevorrichtung (7) nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass der
Zangengreifer (37) Gber einen mit einem Druckmediuvm beaufschlagbaren Druckzylinder

betétigbar ist.

8. Auflagevorrichtung (7) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass an
der Tragvarrichtung (12} ein Sensor (44) angeordnel ist.

9. Auflagevorrichtung (7) nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass der
Sensor (44) durch einen Schaltkontakt gebildet ist.

10. Aufiagevorrichtung (7) nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass der

Sensor (44) durch einen Naherungssensor gebildet ist.

11. Auflagevorrichtung (7) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die
Tragvorrichtung (12) an einer Handhabungsvorrichtung (3} angeordnet ist.

12. Auflagevorrichtung (7) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die

Tragvorrichtung (12) an einer Greifvorrichtung (6) angeordnet ist.

13. Auflagevorrichtung (7) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die
Tragvorrichtung (12) an einem Maschinengesteli angeordnet ist.

14. Auflagevorrichtung (7} nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das
Profil (8) durch ein .-, U- oder Hohlprofil gebildet ist.

15. Auflagevorrichtung (7) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die
Lange (9) des Profils (8) ldngenveranderbar ist.

16. Auflagevorrichtung (7) nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, dass
das Profil (8) als mehrteilige Teleskopschiene (63) ausgebildet ist.
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17. Aufiagevorrichtung (7) nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, dass
das Profil (8) aus Leichtmetall oder Kunststoff gebildet ist.
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