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Znane urzadzenia do wytwarzania pro-
filéw przez przecigganie miedzy walcami
do ksztaltowania paskéw lub pretéw me-
talowych posiadajag w zasadzie uklad wal-
c6w, skladajacy sie z jednej lub wiece]j
par walcéw, zlozonych z walca naciskowe-
go i z walca przeciwnego. Material, ktéry
ma ulec przeksztalceniu, zostaje w tych
znanych urzadzeniach za pomocag stalych
krazkéw prowadniczych — doprowadzony
do urzadzenia i w stanie przeksztalconym
— ujety przez czesé tegoz urzadzenia, spo-
czywajacag na podstawie sztywnie zlaczo-
nej z podstawg krazkéow doprowadzaja-
cych i waleéw do przeksztalcania. Uklad

taki wystarcza dla osiggniecia, koniecznej
przy przeksztalcaniu przez przecigganie,
duzej dokladnoSci wzglednego polozenia
przeksztalconego materialu wzgledem wal-
cow przeksztalcajacych. Przy przecigganiu
jest to szczegdlnie wazne, poniewazi w
przeciwienstwie do walcowania niemozli-
we jest tu réwnomierne rozplywanie sie
miedzy profilowanymi szczekami niedo-
kladnie doprowadzonego materiatu, wiec
Scisto$¢ catego profilu gotowego wytworu
jest w wielkiej mierze zalezna od doklad-
no§ci i prostolinijnoSci przeciggania prze-
ksztalconego materiatu.

Niniejszy wynalazek usuwa wyzej



wspomniane wady, a mianowicie istota je-
go polega na tym, ze krazki doprowadza-
jace, umieszczone przed ukladem walcéw
przeksztalcajacych, oraz krazki odpro-
wadzajgce, umieszczone za tymze ukladem
walcéw ksztaltujacych, daja sie przestawiaé
izamocowywa¢é wzgledem polozenia walcéw
ksztalttujacych. Krazki te oraz uklad wal-

c6w ksztaltujacych, ztozony z jednej lub .

kilku grup waleéw, najkorzystniej umie-
szcza sie na plycie dajacej sie przechylaé
wzgledem czeSci urzadzenia przyjmujacej
gotowy produkt tak, ze przy réwnoczes-
nym utrzymaniu prostolinijnego przebie-
gu, umozliwia sie ze wszystkich stron réw-
nomierne, w przyblizeniu pod jednakim
ciSnieniem, przyleganie odksztalcanego
materialu do walcéw przeksztalcajacych.
Przez takie uksztaltowanie urzadzenia do
przeciggania wedlug wynalazku, osiaga sie
réwniez te korzy$é, ze mozna wytwarzaé
najréznorodniejsze, nawet bardzo skompli-
kowane profile, poniewaz dzieki doklad-
nemu ulozeniu przeksztalcanego materia-
hu, istnieje mozliwo§é stosowania grup
walcéw przeksztalcajacych, ktérych kie-
runki dzialania, okreS§lone przez walce na-
ciskowe i walce przeciwne, zawierajga mie-
dzy sobag pewien kat tak, ze walce ksztal-
tujgce” moga stykaé sie z materialem w
réznych kierunkach i przeksztalcaé tenze
material na rézny sposéb, jak zginanie
i faldowanie. Urzadzenie wedlug wynalaz-
ku zapewnia réwniez, przy zastosowaniu
grup walecéw ksztaltujacych o kilku kie-
runkach dzialania, zupetng dokladno$é po-
zadanego profilu, podczas gdy niedosta-
teczna dokladno§¢ nastawienia i drogi
przebiegu powodujga w tym wypadku szcze-
g6lnie latwo silne znieksztalcenie profilu.

Rysunek przedstawia przyklad wyko-
nania przedmiotu wynalazku. Fig. 1 przed-
stawia urzadzenie wedlug wynalazku w
rzucie pionowym, fig. 2 — 3 widoki ukla-
du walcéw ksztalttujacych.

Na plycie 1 umieszczone sg krazki do-

‘towane . jako

prowadzajace 5, 6, krazki odprowadzaja-
ce 8, 9 oraz uklad walecéw ksztaltujacych
14, 15. Krazki doprowadzajace 5, 6 i kraz-
ki odprowadzajace 8, 9 daja sie przesta-
wiaé i utwierdzaé wzgledem potozenia wal-
cOw ksztaltujacych 14, 15. W tym celu za-
stosowane s3 na oprawie 7.przeksztalca-
jacych waleéw 14, 15 uchwyty zaopatrzo-
ne w szczeline do nastawiania, np. uksztal-
katniki wspornikowe 12,
13, 20, 21, przez ktore przechodzg sworz-
nie Srubowe 10, 11, 17, 18. Te sworznie
podtrzymujg krazki doprowadzajgce i od-
prowadzajace, ktére przez przesuniecie
katnikéw wspornikowych wzdhiz szezeli-
ny do nastawiania, mogg byé z gruba, a
potem przez odpowiednie przekrecenie
sworznia, dokladnie nastawiane. Plyta 1,
na ktérej znajduja sie krazki doprowadza-
jace i odprowadzajgce oraz oprawa wal-
céw ksztaltujacych, daje sie przechylaé
wzgledem dalszej czeSci urzadzenia, przyj-
mujacej gotowy produkt i prowadzacej
wozek odciagajacy tak, ze przy utrzyma-
niu prostolinijnego przebiegu, umozliwia
sie ze wszystkich stron réwnomierne i w
przyblizeniu pod jednakim ci$nieniem,
przyleganie przeksztalconego materialu do
walcow ksztattujacych przez odpowiednie
nastawienie krazkéw doprowadzajacych i
odprowadzajacych oraz pochylenie plyty 1,
podtrzymujacej wszystkie krazki i walce
ksztaltujace. Celem przestawiania dajacej
sie¢ przechylaé¢ plyty 1, zastosowany jest
pod ta plyta dzwignik §rubowy 2; pod ply-
ta za§ umocowana jest podstawka 3 z
krazkiem 4, rozwijajacym tasme. W przy-
kladzie wykonania wedlug fig. 1 uklad
walcéw ksztaltujacych sklada sie z walca
naciskowego 14, z odpowiedniego walca
przeciwnego 15. Nacisk miedzy walcami
14, 15 daje sie nastawiaé¢ przy pomocy pa-
ry Srub dociskowych 16.

W przykladzie wykonania wedlug fig.
2 uklad walcéw ksztaltujacych sklada sie
z dwéch par walcéw, posiadajacych po jed-



nym walcu naciskowym 1 przeciwnym.
Kierunki' dzialania okreSlone przez walce
naciskowe i przeciwne w tych parach wal-
cé6w tworzg miedzy soba kat prosty. Kie-
runek dzialania jednej grupy ukladu wal-
céw ksztattujacych przebiega w.tym przy-
padku w przyblizeniu réwnolegle do kie-
runku dzialania . krazkéw doprowadzajg-
cych i odprowadzajacych. Walce ksztaltu-
jace ulozone sg w prowadnicach dajacych
sie nastawiaé, umocowanych w oprawie
przy pomocy S§rub dociskowych.

W przykladzie wykonania wedlug fig.
3, wstawione s3 w ramie 23 trzy pary wal-
céw, z ktérych kazda sklada sie z jednego
walca naciskowego i przeciwnego. Te pary
walecéw umieszezone sg w ramie 22, daja-
cej sie obracaé w oprawie 23. Przy pomo-
cy listw utwierdzajacych 24, 25 mozna
sprowadzi¢ rame 22 do kazdego pozadane-
go polozenia tak, ze caly zespdét walcow
ksztaltujacych moze zostaé wzgledem prze-
ksztalcanego materialu dowolnie przekre-
cony i nastawiony. Oprécz tego nastawie-
nia walcéw ksztaltujacych, mozliwe jest
jeszcze pojedyncze nastawianie tychze wal-
c6w, umocowanych w prowadnicach naci-
skowych, a to przy pomocy $rub docisko-
wych. Przy wytwarzaniu skomplikowa-
nych profilow umieszcza sie najkorzyst-
niej miedzy krazkami doprowadzajacymi
i odprowadzajacymi wiecej grup walcow,
ktére uszeregowane sa w kierunku prze-
suwu przeksztalcanego materialu. Wiasci-
wa praca przeksztalcania jest tutaj ko-
rzystnie podzielona na ksztaltowanie wste-
pne i ksztaltowanie ostateczne, przy czym
mozna wstawié jeszcze wiecej poSrednich
grup walcéw ksztaltujacych. Rowniez i w
tym przypadku profil zostaje poddany
przeksztalceniu w jednym przebiegu robo-
czym, to znaczy przy jednym przejSciu
przez system walcow ksztaltujacych, jed-
nakze w kilku poza sobag w przestrzeni
znajdujacych sie miejscach. System wal-
cow ksztaltujacych moze posiadaé tutaj

grupe dla ksztaltowania wstepnego, znaj-
dujgca sie za krazkami doprowadzajacy-
mi, ktérej kierunek dzialania przebiega
znowu réwnolegle do kierunku krazkéw
doprowadzajgcych i za ktérg znajduje sie
grupa dla ksztaltowania ostatecznego, wy-
posazona w walce ksztaltujace o kierun-
kach dzialania, ustawionych wzgledem sie-
bie pod pewnym katem. ‘

Przez ogélng przestawialno§é krazkéw
doprowadzajacych 1 odprowadzajacych
wzgledem ukladu walcéw przeksztalcaja-
cych oraz zdolno§é przechylania wszystkich
tych czeSci przy pomocy dajacej sie prze-
chylaé plyty 1 — zapewnione jest catkiem
prostolinijne przecigganie materiatu i réw-
nomierne przyleganie takowego do wal-
cow ksztaltujacych. Skutkiem tego, réow-
niez przy zastosowaniu grupy walcow o
kierunkach dzialania pozostajacych wzgle-
dem siebie pod pewnym katem, osigga sie
réwnomierne przyleganie wszystkich wal-
cOw do materiatu, a zatem réwnomierna
obrébke jego wzdluz wszystkich prze-
ksztalcanych powierzchni. Przez zastoso-
wanie wynalazku przy przeksztalcaniu pa-
sOw i pretéw przez przecigganie otrzymu-
je sie z najwieksza dokladno$ciag nawet
bardzo skomplikowane profile.

Zastrzezenia patentowe.

1. Urzadzenie do wytwarzania profi-
16w przez przeksztalcanie paskéw lub pre-
téw metalowych za pomoca przeciggania
miedzy walcami ksztaltujgcymi, znamien-
ne tym, ze krazki doprowadzajace (5, 6),
znajdujace sie przed ukladem walcow
ksztaltujacych (14, 15) oraz krazki odpro-
wadzajace (8, 9) znajdujace sie za tymze
ukladem walcéw, daja sie przestawiaé
wzgledem waleéw ksztaltujgcych, przy
czym krazki doprowadzajace (5, 6) i od-
prowadzajace (8, 9) oraz uklad walcéw
ksztaltujacych (14, 16) skladajacy sie z
jednej lub kilku grup walcéw, sg umoco-



wane na plycie (1) dajacej sie przechylaé
wzgledem dalszej czeSei urzgdzenia, przyj-
mujgcej gotowy produkt tak, iz przy u-
trzymaniu prostolinijnego przebiegu prze-
ciagania umozliwia si¢ ze wszystkich stron
przeciaganego wyrobu réwnomierne, w
przyblizeniu pod jednakim ciSnieniem,
rrzyleganie przeksztalcanego wyrobu do
waleéw ksztaltujacych.

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, zna-
mienne tym, ze uklad walcéw ksztaltuja-
cych sklada sie z par walcéw, w ktérych
kierunek dzialania jest okresSlony przez
walce naciskowe oraz przeciwne, ustawio-
ne wzgledem siebie pod katem.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, zna-
mienne tym, Ze uklad walcéw ksztaltuja-
cych sklada sie z dwéch par waleéw o kie-
runkach dzialania w przyblizeniu prosto-
padlych, przy czym kierunek dzialania je-
dnej pary przebiega réwnolegle do kierun-
ku dzialania krazkéw doprowadzajacych,
wzglednie odprowadzajgcych.

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 2 i 3,
znamienne tym, Ze poszczegélne grupy

walcéw w ukladzie walc6w przeksztaleajg- -

cych, ulozone sg jedne za drugimi szere-

gowa w kierunku przesuwu przeksztalea-
nego wyrobu, miedzy krgzkami doprowa-
dzajacymi i odprowadzajgcymi.

5. Urzadzenie wedtug zastrz. 4, zna-
mienne tym, zZe uklad waleéw ksztaltujag-
eych posiada grupe dla ksztalowania
wstepnego, znajdujacg sie za krazkami do-
prowadzajgcymi, ktérej kierunek dziala-
nia przebiega w przyblizeniu réwnolegle
do kierunku dzialania krazkéw doprowa-
dzajacyech i za ktéra znajduje sie grupa
dla ksztaltowania ostatecznego, posiadajg-
ca pary walcow ksztaltujgcych o kierun-
kach dzialania przebiegajacych wzgledem
siebie pod katem. ‘

6. Urzadzenie wedlug zastrz. 2 — 5,
znamienne tym, ze walce ksztaltujace u-
mocowane s3 W prowadnicach dajacych sie
przy pomocy Srub dociskowych przesta-
wiaé 1 utwierdza¢ w oprawie walcow
ksztaltujgeych.

Hans Nevyjel

Siegfried FriedrichRamschegg.
Zastepca: ini. St. Pawlikowski,
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