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. (38) Zariadenie na previjanie a napfnanie drétovej elektrddy u elektroiskrovych

rezacich strojov

Vyndlez sa tyka elektroiskrového
obrédbania,

Vyndlez riedi previjanie a napina-
nie drdtovej elektrddy u elektroiskrovych
rezacich strojov.

Podstata vyndlezu spoliva v tom, Ze
taZnd kladka je pripojend na motor s na-
stavitelnymi ot4Zkami. Napinacia kladka
je otofne upevnend na vykyvnej pdke opa-
trenej direk&nym ¢lenom, snimadom polohy
spojenym s budiacim &lenom pre riadené
ovlédanie brzdiacej kladky a tlmiacim
&lenom. Os drdtovej elektrdody pa napina-
ciu kladku nabiehajicej a os drotovej
elektrody napinaciu kladku opusta jucej
sud rovnobeZné.

4 (: 17 |15




Vyndlez sa tyka zariadenia na previjanie a napinanie drétove] elektrédy u elektro-

iskrovych rezacich strojov.

zariadenie na previjanie a napinenie drdtoveJ elektrody je jednou z najddleZitej-
g{ch ¥ast{ elektroiskrovych rezacich strojov. Na Jeho prevedeni si v podstatnej miere
zévislé dosimhnutelné technologické parametre, najmé rychlost rezanisa, drsnost povrchu |

a u zariaden{i s programovym riadenim dréhy drdtove] elektrody tie% tvarovd presnost.

Stupajuce néroky na presnost vyrezdvania drdtovou elektrodou vyzaduju déslednd
stabilizdciu vSetkych parametrov procesu, teda aj rychlosti previjania a velkosti na-
pputia drdtu, ktoré musia zodpovedat optimdlnym experimentdlne overenym podmienkam

a podas rezania sa mbéfu menit len nepatrne.

U doteraz zndmych zariadeni sa vyvodzovanie tahu drdtove] alektrody prevadza bud
priaemym brzdenim otdlania odvijacej cievky alebo pouZitim oddeleného mechanizmu napi-
nania. Nevyhoda prvého zariadenia spotiva v tom, %e kolfsajuci priemer namotanej &asti
odvijacej cievky nedovoluje udr¥iavat konStantny treci moment & z tych istych ddvodov
sa nedajy vyuzit kondtantné otdfky navijacej cievky pre udr¥anie stélej previjacej

rychlosti.

U zariadeni s oddelenym mechanizmom napinania sa funkcia kon3tantného bbzdenia"
a navijania preniesla na osobitné kladky stdleho priemeru, zaradené v smere transportu
dratovej elektrody za odvijaciu a pred navijaciu cievku, pridom sa pre navijanie spra-
vidla pou?ivaju dva motory. Jeden pre taZni kladku a druhy pre navijaciu cievku. Nasta-
vitelné brzdenie odvijacej cievky sa u tychto zariadenf prevédza bud ruZne alebo auto-
maticky ovlédanou brzdou podla subjektivneho zdsahu obsluhy, alebo ddajov snimada na-
pnutla. Napriek tomu presahuje &asto kolisanie hodn8t rychlosti previjania a velkosti
nepnutia drotovej elektrody pozadovany nizky rozptyl a okrem toho su prisludné zar1ade-

nia velmi zloZ%ité.

Vy35ie uvedené nevyhody zmiernuje zariadenie na previjanie a napinanie drdtovej
‘elektrody u elektroiskrovych rezacich strojov podla vyndlezu, ktorého podstatou je,
:ze taZnd kladka je.cez prevodovy mechanizmus pripojenéd na motor s nastavitelnymi otd&-
:kami. Napinacia kladka je otoZne upevnend na vykyvnej pdke opatrenej direk&nym &lenom,
snimadom polohy, spojenym s brzdiacim &lenom pre riadené ovlddanie brzdiacej kladky
e tlmiacim &lenom. Os drdtove] elektrddy na napinaciu kladku nabiehajicej a os drdtove]

elektrody napinaciu kladku opudtajiucej sd rovnobeZné.

Do podstaty vynélezu patrf aj to, Ze direkZny 2len je tvoreny prestavitelnou pru-
¥inou a tie% to, %e direkdny &len je tvoreny zévaZim radidlne preéstavitelnym po ramene

vykyvnej pdky, opatrenom stupnicou.

-Podstatou vynélezu je tieZ to, Ze brzdiaci &len pre riadené ovlddanie brzdiacej

kladky je tvoreny elektromechanickym prvkom.

Zariadenim na previjanie a napinanie drotovej eisxtrddy podla vyndlezu sa docieli



vad8ia rovnomernost rychlosti previjania s napinania drdétovej elektrody v celom rozsahu
beine pouZivanych priemerov drdtovej elektrody. Okrem toho je zariadenie vyrobne nené-

rotné a funkine vysoko spolahlivé.

Na pripojenom vykrese je schematicky zndzornené prikladné prevedenie zariadenia

na previjanie a napinanie drdotovej elektrody u elektroiskrovych rezacich strojov.

Zariadenie na previjanie a napinanie drdtovej elektrody pozostéva z odvi jacej
cievky 2 a navijacej cievky 16, na ktorych je navinutd drétovd elektroda 1., Za odvija-
cou cievkou 2 je v dréhe drdtovej elektrddy 1 uloZend brzdiaca kladka 3 opatrend
brzdiscim &lenom 4, ktory je tvoreny elektromechanickym prvkom. Napﬁnacia kladka 5 Jje
otolne upevnenéd na vykyvnej péke 6 a je opdsand drdtovou elektrodou 1 tak, Ze os drd-
tovej elektrody 1 na napinaciu kladku 5 nabiehajicej je rovnobeZnd s osou drdtovej
elektrody 1 napipaciu kladku 5 opuStajicej. Vykyvnd pdka 6 je opatrend direklnym Zle-
nom 7, snimadom polchy 8 a tlmiacim Clenom 19. Snima¢ polohy 8 je spojeny s brzdiacim
&lenom 4 pre riadené ovlddanie brzdiacej kladky 3. Medzi napinacou kladkou 5 a iskris-
tom ll su uloZené dve dolné vodiace kladky 9 medzi iskriStom 11 a taZnou kladkou 14
Jje uloZend hornd vodiaca kladka 13. Na motor s nastavitelnymi otddkami 15 je pripo-

Jend taZnd kladka 14 a prostrednictvom prevodového mechanizmu 17 a spo jky 18 navija-

cia cievka 16.

Nastavenim otdZok motora s nastaviteInymi otddkami 15 sa zaist! predpfsand pre~
vijacia rychlost drdtovej elektrody 1. PoZadovanéd hodnota napnutia drdtovej elektro-
dy 1 sa nastavi direk¥nym &lenom 7 napnutim prestavitelnej pruZiny alebo posunutim
zévaiia radidlne prestavitelného po ramene vykyvnej péky 6 a uvedie sa do oté¥avého
pohybu taZnd kladka 14 a prostrednictvom prevodového mechanizmu 17 & spojky 18 tieZ
navijacia cievka 16. Drétovéd elektroda 1 sa odvija z odvijacej cievky 2 a je brzdend
opésanim na brzdiacej kladke 3. Brzdiaci u¥inok brzdiacej kladky 3 je premenlivy a je
regulovany brzdiacim &lenom 4, tvorenym elektromechanickym prvkom, napriklad elektro-
magnetom 8 vysuvnou trecou feXustou, alebo elektromotorom ovladajdcim brzdu alebo
priamo os brzdiacej kladky 3. Z brzdiacej kladky 3 prechédza drotovd elektrdda 1
cez napinaciu kladku 5, oto&ne upevnend na v¥kyvnej péke 6. Direk&ny &len 7 udrziava
vykyvnd péku 6 v neutrdlnej polohe. Poloha vykyvnej pdky 6 sa infikuje snimaom po-
lohy 8, ktory prostrednictvom nezakreslenych elektrickych obvodov riadi pésobenie
brzdiaceho &lena 4 na brzdiacu kladku 3. Tlmiaci &len 19 vytvéra proti pohybu vykyv-
nej péky 6, nastavitelny odpor umerny rjchlosti pohybu vykyvnej péky 6. Pri nevmernom
zvy3eni brzdiaceho u¢inku brzdiacej kladky 3’ sa vychyli Yavé strana vykyvnej pdky 6
s napinacou kladkou 5 smerom dole a prostrednictvom snima&a polohy 8 sa zniZzi uy&inok
brzdiaceho &lena 4 na brzdiacu kladku 3+ Pri nedostatoénom brzdeni brzdiacej kladky 3
nastéva pohyb lavej strany vykyvnej péky 6 s napinacou kladkou 5 smerom hore, &im sa
vyvolé prostrednictvom snimada polohy 8 zvySenie U¥inku brzdiaceho &lena 4 na brzdia-

cu kladku 3 a tym je zaistend reguldcia napinania drdtovej elektrddy ; na pozedovanej



hodnote s vysokou presﬂosfou. Stabilitu funkcie regulaného obvodu zlep3uje tlmiaci

¥len 19.

Z napinacej kladky 5 je dr&tovd elektrdda 1 vedend rovnobeZne s jej ndbehovou Zas-
tou cez dolné vodiace kladky 9 do iskridta 11, V iskristi 11 sa drétovou elektrddou 1
obrdba obrobok 12, pridom sa drdtovd elektrdda 1 pohybuje stdlou rychlostou rovnomerne
nepinand polas celého procesu obrdhania a pokraduje cez hornd vodiacu kladku 13 a taz-

nd kladku 14 na navijaciu cievku 16.

PREDMET VINKLEZU

1. Zariadenie na previjanie a napinanie drdtovej elektrédy u elektroiskrovych rezacich
strojov, pozostdvajice 2z odvijacej a navijacej cievky, medzi ktorymi Jje drdtovd elek-
troda vedend cez brzdiacu kladku opatrend brzdiacim &lenom cez systavu vodiacich
prvkov iskristom na taZnd kladku, vyznatujice sa tym, Ze ta%nd kladka /14/ je pri-
pojené na motor /15/ s nastavitelnymi otd&kemi a napinacia kladka /5/ je otolne
upevnend na vykyvnej pédke /6/ opatrenej direknym &lenom /7/, snima&om polohy /8/
spojenym s brzdiacim &lenom /4/ pre riadené ovladanie brzdiacej kladky /3/ a tlmia-
cim &lenom /19/, pri&om os drétovej elektrédy /1/ na napinaciu kladku /5/ nabieha-

jucej a os drotovej elektrdody /1/ nepineciu kladku /5/ opudtajicej sy rovnobe#né.

2. Zariadenie podla bodu 1, vyznadujuce sa tym, Ze direkény &len /7/ je tvoreny presta-

vitelnou pruZinou.

3. Zariadenie podla bodu 1, vyznalujice sa tym, ze direkeny &len /7/ je tvoreny zdvaZim

radidlne prestavitelnym po ramene vykyvnej pédky. /6/ opatrenom stupnicou,

4. Zariadenie podla bodu 1, vyznalujice sa tym, %e brzdiaci %len /4/ je tvoreny elek-

.tromechanickym prvkon.

1 vykres
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