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Opfindelsen angdr en fremgangsmide til fremstilling
af en menstret, farvet overflade pi et emne af i
hovedsagen tra- eller cellulosemateriale, isar plade,
finér, spdnplader, fiberplader eller lignende, ligesom
emner med mindst en i to farver eller farvenuancer
menstret overflade, som er fremstillet ved anvendelse
af fremgangsmiden, samt en til gennemforelse af frem-
gangsmiden beregnet farve. For at man skal kunne
frembringe menstringen i en eneste farvepdlagning,
vdformer man forst menstret ps overfladen ved fjernel-
se eller nedpresning af forudbestemte dele af overfla~
den, s& at der dannes fordybninger i denne, og deref-
ter pAfores hele overfladen, inklusive fordybninger,
en farve, som foruden mindre farvepigment eller ople-
selige farvestoffer indeholder vasentlig sterxe,
harde, inerte, finkornede partikler af metal, metal-
legering, metalforbindelser, glas, plast eller lig-
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FREMGANGSMADE TIL FREMSTILLING AF EN MONSTRET, FARVET OVER-

FLADE PA ET EMNE AF I HOVEDSAGEN TRE- ELLER CELLULO-
SEMATERIALE, SAMT EN SPECIELT TIL GENNEMFQRELSE AF FREM-

GANGSMADEN BEREGNET FARVE

Baggrund for opfindelsen

Den foreliggende opfindelse angdr en i indledningen til
krav 1 alment angivet fremgangsmade til fremstilling af en
monstret, farvet overflade pd et emne af i hovedsagen trae-
eller cellulosemateriale, samt en specielt til gennemforel-
se af fremgangsmaden beregnet farve.

Maling og farvelazgning af overflader pd forskellige mate-
rialer kan udfgres med farver af hejst forskellig art og
med pafgring af et eller flere farve- og/eller laklag pa
overfladen pa forskellig made. Nar det er et spergsmal om
maling af overflader pa tra- og cellulosematerialer an-
vendes ofte en helt eller delvist dakkende bejdse som far-
ve. Nar det galder emner af metalplade, for eksempel,
biler, forekommer ofte maling med sdkaldt metallic~lak, som
indeholder metalpulver, som endnu dazkkes med mindst ét
yderlag af fortrinsvis Kklar lak.

En gammel fremgangsmade til at farvela®gge en overflade i to
eller flere farver er at male hvert parti af overfladen for
sig med den for pagazldende parti beregnede farve (hvorved
der ses bort fra eventuel underbehandling og anden behand-
ling af overfladen). En anden metode til at male en over-
flade, for eksempel i to farver, er fgrst at male hele
overfladen med den ene af de to beregnede farver og deref-
ter male de forud bestemte partier af overfladen med et
heldzkkende lag af den anden farve.

En rationel udfgrelsesform for sidstnavnte fremgangsmide,

som kan anvendes, ndr der er tale om profilerede eller
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reliefmgnstrede overflader, er forst at male hele over-
fladen, for eksempel ved hjzlp af en bled farvevalse, med
en forste farve og derefter efter en ngdvendig torretid
male kun de hojeste partier af reliefmgnstret med en anden
farve ved hjzlp af en valse eller lignende, som ikke efter-
lader nogen farve i reliefmgnstrets dale. Reliefmgnstret
kan fremstilles ved, at spor eller fordybninger frases
eller skabes pd anden mdde i overfladen. Denne fremgangsma-
de kraver altsd mindst to farvepadferingsoperationer.

I JP publikation nr. 58-137 472 beskrives en fremgangsmade
til fremstilling af et dekorativt trazpanel, som har en sla-
ende lighed med naturligt tra. Overfladen bo¢rstes eller
g¢res ru, sa& sommertrazet danner fremspring, og vartrzet
danner fordybninger i overfladen. Den rugjorte overflade
males forst med en transparent plastlak, hvorefter en kolo-
reret farve, som indeholder perlepigment, pafgres pa hele
overfladen. Inden farvelaget er tg¢rret, bibringes en del af
perlepigmentet en orienteret tilstand og udskilles fra den
anden hoveddel.

EP-A-088 269 beskriver en grundlak indeholdende perlepig-
menter og eventuelt ogs& andre transparente farvepigmenter,
som kan have en anden farve end perlepigmentets inter-
ferensfarve, sdledes at der kan opnds farvespil med regn-
bueglans.

Sammendrag af opfindelsen

Hovedformdlet med opfindelsen er at tilvejebringe en for-
enklet fremgangsmade til en s&dan "tofarvemgnstring" af en
overflade med hpjere eller ophgjede respektivt lavere eller
forsankede partier ved hjzlp af en eneste farvepaforing.
Dette formdl opfyldes ved, at fremgangsméden ifplge opfin-
delsen udferes, som det angives i krav 1.
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Et andet formal méd opfindelsen er at tilvejebringe en til
gennemforelse af ovenstéende fremgangsmade beregnet farve

af den art, som angives i krav 8.

P4 emnets ophpjede partier, som har et tilbagevarende eller
bibeholdt yderlag, tilvejebringes saledes ved opfindelsen
en forste, forudbestemt farvenuance, og pad de dybere-
liggende dele af emnet en anden, i forhold til den fo¢rste
nuance kontrasterende nuance ved hjzlp af en eneste farve-

paforing.
Kort beskrivelse af figurerne

P& tegningen anskueliggg¢res som et ikke~begransende ek-
sempel trafiberplader, som er monstermalet ifplge for-
skellige udfprelsesformer for fremgangsmaden if¢glge op-

findelsen.

Fig. 1 viser et partielt tvarsnit i forsteorret skala
gennem en plade eller et panel, som er behandlet

ifplge opfindelsen, oOg

fig. 2-8 viser planbilleder af plader, som er behandlet
og malet ifgplge opfindelsen.

Beskrivelse af de foretrukne udf¢relsesformer

Opfindelsen angdr saledes for det fgrste "mpnstermaling" af
emner af tra- og cellulosemateriale, for eksempel massivt
tre2 og plader af forskellige slags, specielt masonit,
finér, spanplader, sakaldte MDF-plader (fiberplader med me-
diumdensitet), andre fiberplader og lignende, og for det
andet sadanne mgnstermalede emner samt for det tredie en
specielt til gennemf¢relse af fremgangsmaden ifglge opfin-
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delsen beregnet farve. Betydende anvendelsesomrader for sa-
danne emner i form af plader eller tykke plader er skabsla-
ger, dorfyldinger, vagpaneler og eventuelt bordplader, sen-
gegavle og -sider, billedrammer, listevaerk, tagplader m.m.

Hvis man ¢nsker en udpraget kontrast mellem overfladens ho-
jere og lavere partier, er det i mange tilfzlde, specielt
ndr der er tale om spanplader og anden ikke-overfladetat
plade, anbefalelsesvardigt som en forste handling ved gen-
nemfprelse af fremgangsmdden ifplge opfindelsen at lakere
den til maling beregnede overflade ved hj®lp af en klarlak
eller en heldzkkende farve eller bejdse (ogsad kaldet "sur-
facer") for at mindske eller eliminere overfladens sugende
evne.

Efter eventuel forberedende klarlakering eller grunding ud-
fores pragningen eller reliefmgnstringen af overfladen.
Herved frases i den foretrukne udforelsesform lave spor,
som fortrinsvis har vasentligt st¢rre bredde end dybde, i
overfladen i et forudbestemt mgnster. Praktisk taget et
hvilket som helst forudprogrammeret let udbytteligt mgnster
kan frembringes gennem datamatstyrede frasemaskiner, som er
begyndt at komme i anvendelse. I stedet for frasning af
sporene Kunne disse eventuelt tilvejebringes gennem anden
spadn- eller materialeaftagende bearbejdning eller ved ind-
presning, for eksempel ved hjzlp af en udskiftelig, relief-
monstret valse.

Den til malingen beregnede farve, som hensigtsmazssigt er
en heldzkkende farve med normale farvepigmenter, fortrins-
vis finrevet mikropigment og/eller ople¢selige farver, inde-
holder ifplge opfindelsen et mindre finkornet pulver af i-
nerte partikler af metal, metallegeringer eller metalfor-
bindelser, glas, plast eller lignende. De finkornede mikro-
pigmenter har fortrinsvis en tvardimension < lp. De inerte
farvepartikler eller pulverkorn er uop1¢$elige i oplgs-
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ningsmidlet og er fortrinsvis harde, men kunne ogsé vare af
et blodere materiale. Med "inert" angivet ovenfor menes, at
partiklerne er sadanne (eller sédan behandlede), at de ikke
farves af de ovrige, i farven indgdende £farveemner. Nar
pulverkornene er af metal, Kkan de for eksempel vare
aluminium eller kobber eller af en legering, iser sdkaldt
guldbronze. Et hensigtsmezssigt materiale for de inerte,

grovere pulverkorn er perleglanspigment, det vil sige sma

»glimmerkorn, som er belagt med et transparent eller

dakkende farvelag. S3danne transparente farvelag er
hensigtsmessige, selv i tilfazlde med for eksempel
metalpulver, sdsom aluminiumpulver. Pulverkornenes
storrelse ber vare mindre end nogle hundrede p. Et
foretrukket storrelsesomrade er 2-20p, og 5p er en udmzrket
vardi. Partikelstorrelsen afhanger af partiklens form og
dens evne til at forblive pa overfladen af et sugende
underlag. For eksempel kan aluminiumpigment veare blot ca.
7u, medens et glimmerpigment kan vare 10-80p i tversnit. De
grovere, inerte partikler begr i hvert tilfalde have den
s£¢rste tvaerdimension, som er vasentligt storre end
farvepigmentets sterste tvaerdimensioner. Som eksempler pa
inerte, grovere partikler kan angives:

Aluminiumpulver CBRF Crown silver ca. 7p

Carlfors bruk, Husqgvarna, SE

Bronze Stapa Reichbleichgold 9900/4 ca. 7n
Eckartwerke, Fiirth-Bayern, BRD

Farvebelagt glimmer Iriodin Perleglanspigment rotbraun
10-60n
Glitterbronze 530 15-130u
Merck, Darmstadt, BRD
The Mearl Corporation, New York, US
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Polyesterflitter 25/200 RD Blau ca. 100p

Dragon-werk Georg Wild, Bayreuth, BRD

Glasdiamentine Echtschwarz ca. 100u
(indfarvede glas- DragonWerk
kugler)

Indfarvet polyurethan Dekosilk Rot

Chemische Fabrik Uetikon
CH-8707 Uetikon am See, CH

Mengden af inerte farvepartikler ligger mellem ca. 0,1% og
ca. 20% og udger fortrinsvis 0,5-10%. Sadvanlige vardier er
er 1-5%, alt beregnet p& den totale mangde fardige farve.
Den totale mengde farvepigment ligger sadvanligvis mellem
ca. 2 og 25%.

Farven indeholder ogsd en begraznset mazngde bindemiddel.
Bindemiddelkombinationen valges sdledes, at bindemidlet
sammen med de finere farvepigmenter suges ind i sporene,
men dzkker selv de grovere, inerte partikler pa& den ikke-
sugende overflade i o¢nsket grad. Eksempler pa bindemidler:
Nitrocellulose VF-1 fra Bofors, Celluloseacetobutyrat 0,05
fra Eastman, USA. Bindemiddelindholdet begr sadvanligvis
ligge mellem 2 og 25%, fortrinsvis under 10-15%. Farvens
indtrangningsdybde i tra- og cellulosematerialet kan styres
ved hjalp af tilsatning af kiseloxider.

Farven er sammensat sdledes, at de finere farvepigmenter
bestemmer nuancen pa det ikke-sugende underlag ved at dazkke
over de grovere partikler, og de grovere partikler bestem-
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mer nuancen pa de sugende partier (spor eller lignende),
hvor de finere pigmenter suges ind i underlaget. Dzkkeevnen
fis enten ved, at de mindre farvepigmenter (mikro-
pigmenter), eller ved at de inerte partikler, for eksempel
aluminiumpulver indfarvet med transparente farvestoffer, er
dzkkende. For at de relativt tunge metalkorn ikke skal syn-
ke ned p& bunden af den farvebeholder, fra hvilken man
paforer farven, ber farven indeholde en tilsatning af et
plastprodukt i form af en syntetisk voks (sékaldt mikro-
voks) og/eller bledgeringsmiddel m.m. I stedet for (eller
som komplement til saddan voks) kan man anvende kontinuerlig
omrg¢ring af farven i farvebeholderen.

I nedenstdende tabel 1 specificeres 11 pregveplader, som er
fremstillet ifplge opfindelsen.
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Farven pafe¢res hensigtsmessigt ved spr¢jtemaling eller ved
hjelp af en moos-gummivalse; alternativt kan en spaltema-
skine eller til og med en pensel anvendes til farvepéfwrin-
gen. Alle kendte paforingsfremgangsmader kan tankes.

Som en sidste handling ved gennemfgrelse af malingsfrem-
gangsmaden ifgplge opfindelsen pafgores hensigtsmassigt et
eller flere lag klar lak oven pa& det metalpulver eller lig-
nende indeholdende bejdse~ eller farvelag.

Fig. 1 viser en del af en pro¢veplade, som er behandlet og
malet ifgplge opfindelsen. 1 betegner en plade af MDF-board
eller lignende og 2 et p& pladen anbragt lag af grundlak
eller surfacer, som eventuelt kan undvares, hvis pladens
overflade er praktisk taget helt teat (ikke-sugende). 3 er
et spor, i hvilket pladens overflade og laklaget 2 er fra-
set bort eller fjernet pd anden méde, sd sporets overflade
er blevet sugende. Pladen er malet med en farve, som bestar
af to komponenter 4 henholdsvis 5, af hvilke den forste 4
indeholder bindemiddel, oplesningsmiddel og farvepigment
med partikelstgrrelse mindre end 1lu, og den anden udgoeres
af inerte partikler i form af farvepigment med en partikel-
storrelse i omradet ca. 10-80p. Komponenten 4 suges ind i
pladen 1 gennem sporets 3 sugende overflade, men lzgger sig
oven pa komponenten 5 pad pladens 1 ikke-sugende overflade.
Komponenten 5 lagger sig oven pad sporets 3 af komponenten 4
farvede, sugende overflade, og umiddelbart oven pa grund-
laklaget 2, det vil sige under komponenten 4, pd den ikke-
sugende overflade. 6 betegner et eventuelt ovenpavarende

klart laklag.

Fig. 2 er et planbillede af en masonitplade, som forst er
malet med en heldakkende farve, pa hvilken der derefter er
pafort to lag klarlak. De viste streger er udfrasninger,
der svarer til udfrasningerne i fig. 1 som bazrer nr. 3.
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Fig. 3 er et tilsvarende planbillede af en masonitplade,
som fgorst er grundet med et sparrelag af klarlak, hvorefter
et randmgnster af spor er frazset i den lakerede overflade,
pd hvilken der derefter er pafeort et lag af heldzkkende
farve, inden overfladebehandlingen er afsluttet ved péfo-
ring af et klarlaklag.

Fig. 4 og 5 anskueliggepr eksempler pa skabslager, som er
fremstillet ifplge opfindelsen.

Fig. 7 er et planbillede af en garderobedpr, som er over-
fladebehandlet og malet ifgplge opfindelsen.

Fig. 8 viser en i henhold til opfindelsen fremstillet sen-
gegavl.

Antallet af farvekombinationer, som kunne frembringes pa
ifplge opfindelsen behandlede emner, er praktisk taget ube-
granset. Eksempler pd sadanne farvekombinationer pd ifglge
opfindelsen fremstillede pr¢veplader er:

lyseblé morkebla
lysebrun moprkebrun
gra brun
merkebla morkebrun
hvid rodbrun
r¢d r¢dbrun
bla blagrgn
rod guld
brun guld

bla guld

gra guld
lysrosa moprkrosa

De ovenfor beskrevne og

pa tegningen viste udfprelsesformer
skal kun betragtes som ikke-begraznsende eksempler og kan i
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detaljer modificeres pd flere mader inden for rammerne i
nedenstdende patentkrav. Sdledes kan endog tredimensionale
og is@r cirkularcylindriske emner fremstilles, som er

"mpnstermalet" ifplge opfindelsen.



10

15

20

25

30

35

DK 165579 B

12

PATENTEKRAYV

1. Fremgangsmade til fremstilling af en mgnstret, farve
overflade pd et emne af i hovedsagen traz- eller cellulose-
materiale, is®r plader sasom masonit, finér, spanplader,
fiberplader, MDF-board eller lignende med en overflade, som
i sig selv er ikke-sugende eller som er gjort ikke-sugende,
for eksempel ved belagning med en forseglingslak, og en su-
gende underste flade, kendetegnet wved, at man
forst udformet monstret pé overfladen ved fjernelse eller
nedpresning af forudbestemte dele af overfladen, s& der
dannes fordybninger i denne, og derefter pa hele overfla-
den, inklusiv fordybninger, pafgrer en farve, som foruden
oplost farve eller farvepigment og ople¢sningsmiddel inde-
holder ca. 0,5-8%, fortrinsvis 1-5%, beregnet pad hele mang-
den af fardig farve, inerte eller i opl¢sningsmidlet uople-
selige, finkornede partikler af metal, glas, plast eller
lignende, som har en storste tvardimension, som er vasent-
ligt storre end farvepigmenternes storste tverdimension og
ligger i omradet inden for 2-200p, fortrinsvis under 20p.

2. Fremgangsmade ifglge Kkrav 1, kendetegnet
ved, at man anvender en farve, som indeholder inerte, fin-
kornede partikler af kobber, aluminium, bronze eller en an-
den metallegering eller en metalforbindelse.

3. Fremgangsmade ifplge Kkrav 1, kendetegnet
ved, at man anvender en farve, som indeholder inerte, fin-

kornede partikler af perleglanspigment.

4. Fremgangsmade ifplge Kkrav 1, kendetegnet
ved, at man anvender en farve, i hvilken bindemiddelindhol-
det ligger under 10 & 15%.

5. Fremgangsmade ifplge et hvilket som helst af de forega-
ende krav, kendetegnet ved, at man ved farvepa-
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foringen opretholder en omtrent ligelig fordeling af de i-
nerte partikler igennem i det vasentlige kontinuerlig omr¢-
ring af farven og/eller ved at have tilsat en syntetisk mi-

krovoks eller lignende til farven.

6. Fremgangsmade ifglge et hvilket som helst af de forega-
ende krav, kendetegnet ved, at overfladen klar-
lakeres eller grundes med en surfacer, for eksempel heldek-
kende farve eller bejdse, som en forste foranstaltning ved

monsterfremstillingen.

7. Fremgangsméde ifplge et hvilket som helst af de forega-
ende krav, kendetegnet ved, at overfladen klar-
lakeres som en sidste foranstaltning ved mgnsterfremstil-

‘lingen.

8. Farve til maling af genstande med sadvel ikke-sugende som
sugende overfladepartier, hvor farven er i det vasentlige
heldzkkende og indeholder ople¢ste farvepigmenter af en for-
ste farve for at overfore denne forste farve til den ikke-
sugende overflade pa genstanden, kendetegnet
ved, at den yderligere indeholder ca. 0,5-8%, fortrinsvis
1-5%, beregnet pd hele mzngden af fardig farve, inerte,
finkornede partikler af metal, glas, plast eller lignende,
idet den har en farve, der er tydeligt forskellig fra den
forste farve, for at overf¢re denne anden farve til den
sugende del af overfladen, hvor disse finkornede partikler
har en tverdimension, som er vasentligt ste¢rre end farve-
pigmenternes og ligger inden for omradet 2-200p, fortrins-

vis under 20p.

9. Farve ifplge krav 8, kende tegnet ved, at i
det mindste en del af partiklerne udgo¢res af perleglanspig-

ment.
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