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(57)摘要

本发明提供一种螺旋输送器，包括驱动伺服

电机、联轴器、右端盖、转轴、壳体、左端盖、轴承

座和轴承；所述左端盖与所述右端盖分别可拆装

的固定安装在所述壳体的左右两侧；所述驱动伺

服电机可设置在地面上；所述联轴器一端与所述

驱动伺服电机的输出轴连接，另一端与所述转轴

同步转动连接。本发明结构简单，拆装方便，输送

效率高。
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1.一种螺旋输送器，其特征在于：包括驱动伺服电机(1)、联轴器(2)、右端盖(3)、转轴

(4)、壳体(5)、左端盖(6)、轴承座(7)和轴承(8)；所述左端盖(6)与所述右端盖(3)分别可拆

装的固定安装在所述壳体(5)的左右两侧；所述驱动伺服电机(1)可设置在地面上；所述联

轴器(2)一端与所述驱动伺服电机(1)的输出轴连接，另一端与所述转轴(4)同步转动连接；

所述转轴(4)伸入到所述壳体(5)内部，所述转轴(4)的两端分别穿过所述左端盖(6)及右端

盖(3)，所述转轴(4)并与所述左端盖(6)及右端盖(3)内的轴承配合；所述转轴(4)伸入到所

述壳体(5)部分一体成型的设置有卷屑螺纹(11)；所述轴承(8)固定安装在所述轴承座(7)

内，所述轴承(8)与所述转轴(4)的另一端配合安装。

2.根据权利要求1所述的螺旋输送器，其特征在于：所述壳体(5)上端一侧设置有进料

口(9)，所述壳体(5)下端一侧设置有出料口(10)。

3.根据权利要求1所述的螺旋输送器，其特征在于：还包括螺纹固定套(12)、轴套(13)

和封板(14)；所述封板(14)用螺钉固定安装在所述右端盖(3)右侧；所述螺纹固定套(12)、

轴套(13)一侧安装在所述右端盖(3)左侧将轴承固定住。

4.根据权利要求1所述的螺旋输送器，其特征在于：所述轴承座(7)的一侧还设置有过

滤网板(15)。

5.根据权利要求1至4任一项所述的螺旋输送器，其特征在于：所述轴承座(7)呈C形。
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一种螺旋输送器

技术领域

[0001] 本发明涉及输送设备技术领域，尤其涉及一种螺旋输送器。

背景技术

[0002] 螺旋输送机在输送形式上分为有轴螺旋输送机和无轴螺旋输送机两种，在外型上

分为U型螺旋输送机和管式螺旋输送机。有轴螺旋输送机适用于无粘性的干粉物料和小颗

粒物料.(例如:水泥、粉煤灰、石灰、粮等)而无轴螺旋输送机适合输送机由粘性的和易缠绕

的物料。(例如:污泥、生物质、垃圾等)螺旋输送机的工作原理是旋转的螺旋叶片将物料推

移而进行螺旋输送机输送，使物料不与螺旋输送机叶片一起旋转的力是物料自身重量和螺

旋输送机机壳对物料的摩擦阻力。螺旋输送机旋转轴上焊的螺旋叶片，叶片的面型根据输

送物料的不同有实体面型、带式面型、叶片面型等型式。螺旋输送机的螺旋轴在物料运动方

向的终端有止推轴承以随物料给螺旋的轴向反力，在机长较长时，应加中间吊挂轴承。现有

的螺旋输送器大多工作效率低。

发明内容

[0003] 要解决的技术问题

[0004] 本发明要解决的问题是提供一种螺旋输送器，以克服现有技术中工作效率低的缺

陷。

[0005] 技术方案

[0006] 为解决所述技术问题，本发明提供一种螺旋输送器，包括驱动伺服电机、联轴器、

右端盖、转轴、壳体、左端盖、轴承座和轴承；所述左端盖与所述右端盖分别可拆装的固定安

装在所述壳体的左右两侧；所述驱动伺服电机可设置在地面上；所述联轴器一端与所述驱

动伺服电机的输出轴连接，另一端与所述转轴同步转动连接；所述转轴伸入到所述壳体内

部，所述转轴的两端分别穿过所述左端盖及右端盖，所述转轴并与所述左端盖及右端盖内

的轴承配合；所述转轴伸入到所述壳体部分一体成型的设置有卷屑螺纹；所述轴承固定安

装在所述轴承座内，所述轴承与所述转轴的另一端配合安装。

[0007] 优选的，所述壳体上端一侧设置有进料口，所述壳体下端一侧设置有出料口。

[0008] 优选的，还包括螺纹固定套、轴套和封板；所述封板用螺钉固定安装在所述右端盖

右侧；所述螺纹固定套、轴套一侧安装在所述右端盖左侧将轴承固定住。

[0009] 优选的，所述轴承座的一侧还设置有过滤网板。

[0010] 优选的，所述轴承座呈C形。

[0011] 有益效果为：本发明的螺旋输送器，结构简单，拆装方便，输送效率高。

附图说明

[0012] 图1为本发明一种螺旋输送器的结构示意图；

[0013] 图2为图1中A的局部放大图；
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[0014] 图3为图1中B的局部放大图。

具体实施方式

[0015] 下面结合附图和实施例，对本发明的具体实施方式作进一步详细描述。以下实施

例用于说明本发明，但不用来限制本发明的范围。

[0016] 如图1和图2所示，本发明的一种螺旋输送器，包括驱动伺服电机1、联轴器2、右端

盖3、转轴4、壳体5、左端盖6、轴承座7和轴承8；所述左端盖6与所述右端盖3分别可拆装的固

定安装在所述壳体5的左右两侧；所述驱动伺服电机1可设置在地面上；所述联轴器2一端与

所述驱动伺服电机1的输出轴连接，另一端与所述转轴4同步转动连接；所述转轴4伸入到所

述壳体5内部，所述转轴4的两端分别穿过所述左端盖6及右端盖3，所述转轴4并与所述左端

盖6及右端盖3内的轴承配合；所述转轴4伸入到所述壳体5部分一体成型的设置有卷屑螺纹

11；所述轴承8固定安装在所述轴承座7内，所述轴承8与所述转轴4的另一端配合安装。

[0017] 如图1所示，所述壳体5上端一侧设置有进料口9，所述壳体5下端一侧设置有出料

口10。

[0018] 如图3所示，还包括螺纹固定套12、轴套13和封板14；所述封板14用螺钉固定安装

在所述右端盖3右侧；所述螺纹固定套12、轴套13一侧安装在所述右端盖3左侧将轴承固定

住。

[0019] 如图1所示，所述轴承座7的一侧还设置有过滤网板15。所述轴承座7呈C形。

[0020] 安装时，可以先将驱动伺服电机1和轴承座7安装到地面或者工作台上，之后启动

驱动伺服电机1，带动联轴器2、转轴4进行快速转动，之后进料口9进入废料进行传动，从出

料口10快速排出。

[0021] 综上所述，上述实施方式并非是本发明的限制性实施方式，凡本领域的技术人员

在本发明的实质内容的基础上所进行的修饰或者等效变形，均在本发明的技术范畴。
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图1

图2
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图3
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