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　 Ｂ ３ ２ Ｂ 3 / 3 0 　 　 　 　 　 　 　
　 Ｂ ３ ２ Ｂ 7 / 0 6 　 　 　 　 　 　 　
　
【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 令 和 6 年 9 月 9 日 ( 2 0 2 4 . 9 . 9 )
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 ス キ ュ ー ネ ス Ｓ ｓ ｋ が － ５ 以 上 ０ 以 下 で あ り 、 負 荷 面 積 率 Ｓ ｍ ｒ ２ が ７ ０ ％ 以 上 ９ ８ ％  
以 下 で あ り 、 か つ 突 出 部 山 高 さ Ｓ ｐ ｋ が １ ｎ ｍ 以 上 １ ０ ０ ｎ ｍ 以 下 で あ る 面 を Ａ 面 と し た  
際 に 、 少 な く と も 片 面 が Ａ 面 で あ り 、 オ レ フ ィ ン 系 エ ラ ス ト マ ー 樹 脂 、 及 び ポ リ プ ロ ピ レ  
ン ブ ロ ッ ク 共 重 合 体 の 少 な く と も 一 方 を 含 む 二 軸 延 伸 フ ィ ル ム 。
【 請 求 項 ２ 】
　 前 記 Ａ 面 の 最 大 谷 深 さ Ｓ ｖ が ２ ０ ｎ ｍ 以 上 ４ ０ ０ ｎ ｍ 以 下 で あ る 請 求 項 １ に 記 載 の 二 軸  
延 伸 フ ィ ル ム 。
【 請 求 項 ３ 】
　 一 方 の 表 面 と 他 方 の 表 面 と の 動 摩 擦 係 数 μ ｄ が ０ ． ２ ０ 以 上 ０ ． ８ ０ 以 下 で あ る 請 求 項  
１ ま た は ２ に 記 載 の 二 軸 延 伸 フ ィ ル ム 。
【 請 求 項 ４ 】
　 １ ３ ０ ℃ で の フ ィ ル ム Ｍ Ｄ 方 向 の ヤ ン グ 率 が １ ０ ０ Ｍ Ｐ ａ 以 上 ２ ０ ０ Ｍ Ｐ ａ 以 下 で あ る  
請 求 項 １ ～ ３ の い ず れ か に 記 載 の 二 軸 延 伸 フ ィ ル ム 。
【 請 求 項 ５ 】
　 示 差 走 査 熱 量 計 Ｄ Ｓ Ｃ で ３ ０ ℃ か ら ２ ６ ０ ℃ ま で 昇 温 し た 際 に 、 １ ６ ０ ℃ 以 上 に 融 解 ピ  
ー ク を 有 す る 請 求 項 １ ～ ４ の い ず れ か に 記 載 の 二 軸 延 伸 フ ィ ル ム 。
【 請 求 項 ６ 】
　 １ ３ ０ ℃ で １ ０ 分 間 加 熱 し た 後 の 内 部 ヘ イ ズ が ０ ． ０ １ ％ 以 上 １ ． ５ ％ 以 下 で あ る 請 求  
項 １ ～ ５ の い ず れ か に 記 載 の 二 軸 延 伸 フ ィ ル ム 。
【 請 求 項 ７ 】
　 前 記 Ａ 面 の 表 面 自 由 エ ネ ル ギ ー が １ ５ ｍ Ｎ ／ ｍ 以 上 ３ ５ ｍ Ｎ ／ ｍ 以 下 で あ る 請 求 項 １ ～  
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６ の い ず れ か に 記 載 の 二 軸 延 伸 フ ィ ル ム 。
【 請 求 項 ８ 】
　 前 記 Ａ 面 を 有 す る 表 層 が オ レ フ ィ ン 系 樹 脂 を 主 成 分 と す る 請 求 項 １ ～ ７ の い ず れ か に 記  
載 の 二 軸 延 伸 フ ィ ル ム 。
【 請 求 項 ９ 】
　 工 程 フ ィ ル ム に 用 い ら れ る 請 求 項 １ ～ ８ の い ず れ か に 記 載 の 二 軸 延 伸 フ ィ ル ム 。
【 請 求 項 １ ０ 】
　 請 求 項 １ ～ ９ の い ず れ か に 記 載 の 二 軸 延 伸 フ ィ ル ム の 前 記 Ａ 面 上 に 、 樹 脂 組 成 物 層 を 有  
す る 積 層 体 。
【 請 求 項 １ １ 】
　 少 な く と も 以 下 の 工 程 １ ～ ３ を こ の 順 に 有 す る 樹 脂 組 成 物 膜 の 製 造 方 法 。
　 工 程 １ ： 請 求 項 １ ～ ９ の い ず れ か に 記 載 の 二 軸 延 伸 フ ィ ル ム の 前 記 Ａ 面 に 、 樹 脂 組 成 物  
を 含 む 塗 剤 を 塗 布 す る 工 程
　 工 程 ２ ： 前 記 樹 脂 組 成 物 を 含 む 塗 剤 を 固 化 し て 樹 脂 組 成 物 層 を 形 成 し 、 積 層 体 と す る 工  
程
　 工 程 ３ ： 前 記 積 層 体 よ り 樹 脂 組 成 物 層 を 剥 離 し て 、 樹 脂 組 成 物 膜 を 得 る 工 程
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ８
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ ８ 】
　 上 述 し た 課 題 を 解 決 す る た め に 、 本 発 明 の フ ィ ル ム は 、 次 の 構 成 を 有 す る 。 す な わ ち 、
ス キ ュ ー ネ ス Ｓ ｓ ｋ が － ５ 以 上 ０ 以 下 で あ り 、 負 荷 面 積 率 Ｓ ｍ ｒ ２ が ７ ０ ％ 以 上 ９ ８ ％ 以  
下 で あ り 、 か つ 突 出 部 山 高 さ Ｓ ｐ ｋ が １ ｎ ｍ 以 上 １ ０ ０ ｎ ｍ 以 下 で あ る 面 を Ａ 面 と し た 際  
に 、 少 な く と も 片 面 が Ａ 面 で あ り 、 オ レ フ ィ ン 系 エ ラ ス ト マ ー 樹 脂 、 及 び ポ リ プ ロ ピ レ ン  
ブ ロ ッ ク 共 重 合 体 の 少 な く と も 一 方 を 含 む 二 軸 延 伸 フ ィ ル ム 、 で あ る 。
【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ９
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ９ 】
　 本 発 明 の フ ィ ル ム は 、 オ レ フ ィ ン 系 エ ラ ス ト マ ー 樹 脂 及 び ポ リ プ ロ ピ レ ン ブ ロ ッ ク 共 重  
合 体 の 少 な く と も 一 方 を 含 む 。
【 手 続 補 正 ４ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ７ ２
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ７ ２ 】
　 本 発 明 の フ ィ ル ム は 、 ゴ ム ド メ イ ン 形 成 樹 脂 （ 以 下 、 ゴ ム ド メ イ ン 形 成 樹 脂 Ｄ と い う こ  
と が あ る ） を 含 有 す る 。 こ こ で 、 ゴ ム ド メ イ ン 形 成 樹 脂 と は 、 ポ リ プ ロ ピ レ ン 樹 脂 Ａ に ブ  
レ ン ド す る こ と で 、 フ ィ ル ム 中 に ゴ ム ド メ イ ン を 形 成 で き る 樹 脂 の こ と を 指 す 。 一 例 と し  
て は 、 ポ リ プ ロ ピ レ ン ブ ロ ッ ク 共 重 合 体 の 様 に 、 ゴ ム ド メ イ ン を 内 包 し て い る 樹 脂 や 、 ポ  
リ プ ロ ピ レ ン 樹 脂 Ａ と 完 全 相 溶 せ ず に 、 ポ リ プ ロ ピ レ ン 樹 脂 Ａ の マ ト リ ッ ク ス 中 に ゴ ム ド  
メ イ ン を 形 成 す る 熱 可 塑 性 エ ラ ス ト マ ー 等 が 例 示 さ れ る 。 こ の よ う な 態 様 と す る こ と で 、  
縦 延 伸 時 に ゴ ム ド メ イ ン が マ ト リ ッ ク ス 樹 脂 よ り 大 き く 延 伸 さ れ る た め 、 フ ィ ル ム 表 面 に  
凹 み 構 造 を 形 成 す る こ と が で き る 。 ゴ ム ド メ イ ン 形 成 樹 脂 Ｄ は 、 フ ィ ル ム 中 に ゴ ム ド メ イ  
ン を 形 成 で き る 樹 脂 で あ り 、 オ レ フ ィ ン 系 エ ラ ス ト マ ー 及 び ポ リ プ ロ ピ レ ン ブ ロ ッ ク 共 重  
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合 体 の 少 な く と も 一 方 で あ る 。 ポ リ プ ロ ピ レ ン 樹 脂 Ａ と の 親 和 性 が 高 い こ と か ら 、 特 に オ  
レ フ ィ ン 系 エ ラ ス ト マ ー が 好 ま し い 。 特 に 、 熱 可 塑 性 エ ラ ス ト マ ー と は 、 熱 を 加 え る と 軟  
化 し て 流 動 性 を 示 し 、 冷 却 す れ ば ゴ ム 状 に 戻 る 性 質 を 持 っ た エ ラ ス ト マ ー の こ と を い う 。  
ゴ ム ド メ イ ン 形 成 樹 脂 Ｄ の 好 ま し い ビ カ ッ ト 軟 化 温 度 の 上 限 は １ ３ ０ ℃ 以 下 が 好 ま し く 、  
１ ２ ２ ℃ 以 下 が よ り 好 ま し く 、 １ １ ０ ℃ 以 下 が さ ら に 好 ま し い 。 ビ カ ッ ト 軟 化 温 度 の 下 限  
は 、 ５ ０ ℃ 以 上 が 好 ま し く 、 ６ ５ ℃ 以 上 が よ り 好 ま し く 、 ８ ０ ℃ 以 上 が さ ら に 好 ま し く 、  
９ ０ ℃ 以 上 が 最 も 好 ま し い 。
【 手 続 補 正 ５ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ７ ８
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ７ ８ 】
　  本 発 明 の フ ィ ル ム は 、 上 述 し た 樹 脂 を 用 い た 上 で 二 軸 延 伸 す る 。 二 軸 延 伸 の 方 法 と し  
て は 、 イ ン フ レ ー シ ョ ン 同 時 二 軸 延 伸 法 、 ス テ ン タ ー 同 時 二 軸 延 伸 法 、 ス テ ン タ ー 逐 次 二  
軸 延 伸 法 の い ず れ に よ っ て も 得 ら れ る が 、 そ の 中 で も 、 製 膜 安 定 性 、 厚 み 均 一 性 、 フ ィ ル  
ム の 高 剛 性 と 寸 法 安 定 性 を 制 御 す る 点 に お い て ス テ ン タ ー 逐 次 二 軸 延 伸 法 を 採 用 す る こ と  
が 好 ま し い 。
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