POLSKA OPIS PATENTOWY (147 698

RZECZPOSPOLITA
LUDOWA CZYTELNIA

Patent dodatkowy Ur-edu Patentowego
do patentu nr Moy Bemoe y Ll

Zgtoszono: 85 12 02 /P.256583/

Pierwszenstwo
Int. CL.* C22F 1/10

URZAD ﬂ
PATENTOWY Zgloszenie ogloszono: 87 09 07

P RL Opis patentowy opublikowano: 89 10 31

Twércy wynalazkus Tadeusz Uchymiak, Zbigniew Bojar, Jan Kowalczyk,
Krzysztof Rgqczka, Zbigniew Zawita

Uprewniony z patentus Wojskowa Akademia Techniczna im.Jarosiawa
Dabrowskiego, Warszewa /Polska/

sPoS6B OBRSBKI CIEPLNEJ ENDOPROTEZ

Przedmiotem wynelazku jest 8posdéb obrébki cieplnej endoprotez wykonanych ze
stopéw kobaltu z chromem i molibdenem, znejdujgcy zastosowanie w produkcji materialdéw
chirurgicznych. Znany jest sposéb wytwarzania endoprotez stawowych polegajgcy na
uksztaitowaniu endoprotez z odlewniczego stopu Co-Cr-Mo. Endoprotezy poddaje sig homogeni-
zacji w temperaturze 1273K z szybkim chtodzeniem w wodzie /patent RFN nr 2 621 789/. Do
odlewniczych etopéw Co-Cr-Mo stosowano tekie obrébke cieplng polegajgcg na wyzarzaniu
rozpuszczajgcyn w temperaturze 1498+1513K w czasie 0,5+#+8 godzin z chiodzeniem w powietrzu
lub wodzie, & nastepnie starzeniu w temperaturze 993K w czasie 6+47 godzin /JOURNAL OF
MATERIALS SCIENCE 18 z 1983 r, str. 391-401/.

Wadg znanych sposobdéw obrdbki jest to, Ze atosowanie jedynie homogenizacji daje -
niewystarczajgqcq jednorodnoéé struktury ze wzgledu ne zbyt niskie temperatury tej obrébki,
co wpiywa niekorzyastnie @zczegdélnie na odpornogé korozyjng endoprotez. W przypadku stosowa-
nia wyzarzania rozpuszczajgcego poigczonego ze starzeniem w temperaturach ponad 973K
nastepuje wydzielanie faz weglikowych, wptywajgcych niekorzystnie na wiasnosci plastyczne
materiatu i odpornosé korozyjng. )

Istota sposobu wedtug wynalazku polega na tym, %Ze endoprotezy wygrzewa gig¢ w
atmosferze gazéw obojetnych o czystosci technicznej w obecnosci wegla, ktérego ilogé wynosi
20:80% masy endoprotez. Wygrzewanie prowadzi gi¢ w temperaturze nie wyiszej niz 1523K w
czagie 2+4 godzin. Nastepnie endoprotezy chtodzi sie z predkoscig wigkszg od 200 deg/e do
temperatury ponizej 323K i poddaje sig¢ wyzarzaniu odprezajgcemu w temperaturze nie wigksze}
niz 773K w czasie 1+5 godzin,

Zaletg aposobu wediug wynalazku jeat uzyskanie jednorodnej struktury materisu
endoprotez. Zapewnia to wyZszg odpornoédé korozyjng i wytrzymatosé korozyjno-zmeczeniowg
endoprotez w organizmie.

sposéb obrébki cieplnej endoprotez wediug wynalazku przedstawiony jest w przykta-
dzie wykonania. Bndoprotezy uksztattowane z odlewniczego stopu Co-Cr-Mo poddaje sie wygrze-
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waniu w czasie 3 godzin, w atmosferze gazéw obojetnych o technicznej czystogci np. azotu
lub argonu. Temperatura wygrzewania wynosi 1513K. Jako wsad do pieca dodaje sig weggiel w
ilosci 30% masy endoprotez. Nastepnie endoprotezy chtodzi si¢ w wodzie do temperatury

323K. Po ochtodzeniu endoprotezy wyZarza sig odpreZajgco w temperaturze 723K w czasie 4 go-
“dzin.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposdéb obrébki cieplnej endoprotez ze stopéw kobaltu z chromem i molibdenem,
polegajgcy na wygrzewaniu endoprotez w temperaturze powyzej 1473K w czasie 2:+4 godzin w
atmosferze obojetnej i chiodzeniu, zn amienny t y m, Ze endoprotezy wygrzewa sie
w atmosferze gazdéw obojetnych o czystosci technicznej w temperaturze nie wyzezej niz 1523K
w obecnosci wegla, ktérego ilogé wynosi 20+80% masy endoprotez, a nastepnie chiodzi sie z
predkoscia wiegkszg od 200 deg/s do temperatury ponizej 323K, po czym endoprotezy wyzarza
gie odprezajgco w temperaturze nie wigkszej od 773K w czasie 1+5 godzin.

2. Spoabb wediug zestrz.l, znamienny tym e temperatura wygrzewania
wynosi 1513K.

3. Spoedéb wediug zastrz.l, znamienny t y m, 2e ilos¢ wegla wynosi 30%
masy endoprotez. )

4. Spoaéb wedtug zaetrz.l albo 2 albo 3, znamienny t y m, Z2e tempera-
tura wyzarzania odpreZajgcego wynosi 723K.
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