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(54) Garnierschneider.

(57) Es wird ein Garnierschneider vorgeschlagen, der einen
Tragarm und mindestens zwei mit dem Tragarm verbunde-
ne Vortriebsmittel umfasst, wobei am Tragarm mindestens
zwei Schneidmittel und ein Haltebereich angeordnet sind. Der
neue Garnierschneider erméglicht es, Gemlise, insbesondere
einen Rettich, in mindestens zwei verschiedene Spiralformen
zu schneiden. Weiters ist an den Schneidmitteln je ein Schnei-
dschutz vorgesehen, um den sicheren Gebrauch des Gemuse-
schneiders zu gewahrleisten.
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Beschreibung

Technisches Gebiet
[0001] Die Erfindung betrifft einen Garnierschneider geméss dem Oberbegriff des unabhangigen Patentanspruchs.

Stand der Technik

[0002] Aus dem Stand der Technik sind zahlreiche Garnierschneider bekannt, zum Beispiel sogenannte Rettichschneider
mit denen es moglich ist GemUise oder Obst, insbesondere Wurzelgemiise wie Rettich in Form einer durchgéngigen Spirale
zu schneiden. Ein solches Gerat wird beispielsweise in der DE 7 717 663 beschrieben. Der in diesem Dokument offenbarte
Rettichschneider umfasst ein Messer an dessen einem Ende eine Wendel angeordnet ist und am anderen Ende eine Hal-
terung vorgesehen ist. Die Wendel wird vorzugsweise im dickeren Ende der Rettichwurzel mittig fixiert. Beim Schneiden
wird durch die Drehbewegung des Messers die Wendel in der Wurzel vorangetrieben und in eine formschéne durchgangi-
ge Spiralform geschnitten. Das Schneiden einer Rettichwurzel in eine solche Spiralform verfolgt in erster Linie dekorative
Zwecke. Es ist daher wiinschenswert verschiedene Gestaltungsformen einer Spirale mit Hilfe eines gattungsgemassen
Geréts realisieren zu kdnnen. Das aus dem Stand der Technik bekannte Gerat bieten jedoch nur die Mdglichkeit, ein spi-
ralférmiges Schneidprodukt herzustellen. Aus der Rettichwurzel entsteht immer die gleiche endlos verlaufende Spiralform.

[0003] Bei der Spirale handelt es sich korrekter Weise um die geometrische Form einer Wendel. Aus Griinden der bes-
seren Verstandlichkeit wird im Folgenden der Begriff der Spirale zu Beschreibung der wendeiférmigen Schneidform des
Gemises herangezogen. Wird im Folgenden von einer Wendel gesprochen, so handelt es sich um ein Vortriebsmittel.

Aufgabe der Erfindung

[0004] Aufgabe der Erfindung ist es, einen Garnierschneider der eingangs erwahnten Art zur Verfligung zu stellen, der
es ermdoglicht mindestens zwei verschiedene Spiralformen zu schneiden. Die Aufgabe wird durch die Gesamtheit der
Merkmale des Anspruchs 1 geldst. Bevorzugte Ausfiihrungsformen sind in den abhangigen Ansprlchen aufgefuhrt.

Darstellung der Erfindung

[0005] Der erfindungsgeméasse Garnierschneider umfasst einen Tragarm und ein mit dem Tragarm verbundenes Vor-
triebsmittel, ein am Tragarm angeordnetes Schneidmittel und einen am Tragarm angeordneten Haltebereich wobei der
Tragarm mindestens ein weiteres Vortriebsmittel und mindestens ein weiteres Schneidmittel umfasst.

[0006] Eine Ausgestaltungsform der Erfindung zeichnet sich dadurch aus, dass der aus dem Stand der Technik bekannte
Rettichschneider derart modifiziert wird, dass mit einem Gerat mindestens zwei verschiedenen Spiralformen geschnitten
werden kénnen.

[0007] Erfindungsgemass wurde der Stand der Technik dahingehend weiterentwickelt, dass der Tragarm entsprechend
modifiziert, vorzugsweise verlangert wird um mindestens ein weiteres Schneidmittel anordnen zu kénnen.

[0008] Der Tragarm der Garnierschneider geméass bevorzugter Ausfihrungsformen der Erfindung liegt in einer Grund-
ebene. Senkrecht auf der Grundebene steht eine Symmetrieachse A.

[0009] In einer bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfindung sind die Vortriebsmittel senkrecht zur Grundebene angeord-
net. Die Vortriebsmittel weisen je eine Drehachse auf, die parallel beabstandet von der Symmetrieachse A verlauft.

[0010] Die Schneidmittel verlaufen vorzugsweise an einer vorlaufenden Kante des Tragarms und sind bezogen auf die
Grundebene in einem Tauchwinkel angeordnet, wobei der Tauchwinkel als Winkel zwischen der Grundebene G und dem
Schneidmittel ausgebildet ist.

[0011] Gemass bevorzugter Ausflihrungsformen ist ein erstes Schneidmittel um 180° versetzt, bezogen auf die Symme-
trieachse A, zum zweiten Schneidmittel angeordnet. Der Haltebereich befindet sich in der Mitte des Tragarms, vorzugs-
weise zwischen dem ersten und dem zweiten Schneidmittel. Die Symmetrieachse steht senkrecht auf dem Haltebereich.
In einer Ausfihrungsform der Erfindung ist der Haltebereich als Aussparung ausgeflihrt, vorzugsweise als Ring oder Zy-
linder. In einer weiteren Ausfihrungsform umfasst der Haltebereich einen Halteknauf.

[0012] In einer bevorzugten Ausflhrungsform sind mindestens zwei Vortriebsmittel gegeniberliegend, senkrecht zur
Grundebene und endsténdig am Tragarm angeordnet. Die mindestens zwei Schneidmittel bieten dem Benutzer in vor-
teilhafter Weise die Méglichkeit das Gemise in zwei unterschiedliche Spiralformen zu schneiden. Die Schneidmittel kon-
nen abwechselnd benutzt werden. Beim ersten Schneidmittel handelt es sich beispielsweise um eine aus dem Stand der
Technik bekannte glatte Klinge die vorzugsweise an einer vorlaufenden Kante des Tragarms verlauft und beim Vortrieb
das Gemise in die bekannte Spiralform schneidet. Beim zweiten Schneidmittel handelt es sich gemass einer bevorzugten
Ausflhrungsform um eine weitere Klinge, die derart ausgestaltet und/oder mit Hilfsklingen, Messern oder Schneidzahnen
versehen ist oder mit diesen zusammenwirkt, dass das GemUse in eine weitere, von der bekannten Spiralform abweichen-
den Form geschnitten werden kann.

[0013] Der erfindungsgemésse Garnierschneider wird vom Benutzer manuell betrieben. Bei Drehung des Tragarms bildet
die Achse des Vortriebsmittels die Drehachse um die der Tragarm gedreht wird. In einer bevorzugten Ausfiihrungsform ist
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das Vortriebsmittel eine Wendel, beispielsweise eine rechtsgangige Wendel. Erfindungsgeméss ist am Tragarm ein wei-
teres Vortriebsmittel vorgesehen, welches vorzugsweise am Ende des Tragarms gegeniberliegend zum ersten Vortriebs-
mittel angeordnet ist. In einer bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfindung handelt es sich beim zweiten Vortriebsmittel
ebenfalls um eine rechtsgangige Wendel.

[0014] Die beiden Wendeln sind in einer bevorzugten Ausflihrungsform der Erfindung senkrecht zur Grundebene und auf
der gleichen Seite in Bezug auf die Grundebene angeordnet.

[0015] In einer weiteren Ausflihrungsform der Erfindung ist je ein Vortriebsmittel auf der einen Seite der Grundebene und
je ein Vortriebsmittel auf der anderen Seite der Grundebene angeordnet.

[0016] In einer weiteren Ausflihrungsform der Erfindung ist der Tragarm des Garnierschneiders derart ausgebildet, dass
sich an einem Ende des Tragarms ein Haltemittel befindet und am anderen Ende zwei Vortriebsmittel angeordnet sind. Die
Vortriebsmittel stehen im Wesentlichen senkrecht auf der Grundebene und sind derart auf beiden Seiten der Grundebene
angeordnet, dass sie vorzugsweise auf einer gemeinsamen Achse liegen. Weiters sind am Tragarm mindestens zwei
Schneidmittel vorgesehen, die vorzugsweise an gegenlberliegenden Kanten des Tragarms jeweils in derselben relativen
Position zum jeweils zugehérigen Vortriebsmittel angeordnet sind.

[0017] In einer weiteren Ausflihrungsform verfligt der Garnierschneider zusatzlich noch Uber einen Fixierstab der vor Be-
ginn des Scheidvorgangs durch eine geeignete langsverlaufende Aufnahmeoéffnung im Vortriebsmittel, zum Beispiel in der
Wendel, hindurch gesteckt wird. Dieser Fixierstab durchlauft idealweise die gesamte Rettichwurzel vom Schaft bis zur
Wurzelspitze und bildet beim Schneiden des Rettichs eine Fiihrungsachse um die der Tragarm und das Schneidmittel
gedreht werden. Wahrend dieser Drehbewegung wird die Wendel in der Rettichwurzel entlang des Fluhrungsstabs voran-
getrieben und das Schneidmittel hebt mit jeder Umdrehung eine Schicht des zu schneidenden Gemdises in Form einer
Spirale oder einzelner Streifen ab.

[0018] In einer weiteren Ausflihrungsform der Erfindung ist der Tragarm derart ausgebildet, dass die Schneidmittel aus-
getauscht werden kénnen je nachdem welcher Schnitt gewlinscht ist.

[0019] In einer bevorzugten Ausflihrungsform sind die Schneidmittel durch einen Schneidschutz geschliitzt. Der Schnei-
dschutz ist vorzugsweise einstlickig, mit zwei Bereichen ausgefiihrt, wobei einer der beiden Bereiche das Vortriebsmittel
und einer das Schneidmittel, oder zumindest dessen scharfe Anteile, bedeckt. Der Schneidschutz ist aufsteckbar und
schwenkbar um eine Drehachse des Vortriebsmittels gelagert, sodass in einem ausgeschwenkten Zustand das Schneid-
mittel freiliegt und in einem eingeschwenkten Zustand das Schneidmittel abgedeckt ist. In vorteilhafter Weise kann so beim
Gebrauch des einen Schneidmittels, das zweite abgedeckte Schneidmittel als zusatzlicher Haltebereich genutzt werden.
Priméar wird durch den Schneidschutz das Verletzungsrisiko, das von der unbenutzten Klinge ausgeht, minimiert.

[0020] In einer bevorzugten Ausfiihrungsform ist eines der Schneidmittel als Klinge ausgebildet, wobei an der Klinge
oder relativ zur Klinge eine Mehrzahl von Schneidzahnen angeordnet sind. Die Schneidzahne sind vorzugsweise parallel
beabstandet voneinander und senkrecht zur Schneide der Klinge angeordnet.

[0021] In einer bevorzugten Ausflihrungsform verlauft der Tragarm im Wesentlichen linear in der Grundebene.

[0022] In einer weiteren Ausflihrungsform ist der Tragarm nicht linear ausgebildet sondern weist beispielsweise eine Y-
Form auf. An allen drei Schenkeln des Y-férmigen Tragarms sind Schneidmittel, Vortriebsmittel und je ein Schneidschutz
vorgesehen.

[0023] Vorzugsweise sind der die Schneidmittel aus Metall und der Tragarm und der Schneidschutz aus Kunststoff ge-
fertigt.

Kurze Beschreibung der Zeichnungen

[0024] Anhand von Figuren, welche lediglich Ausfiihrungsbeispiele zeigen, wird die Erfindung im Folgenden erléutert. Es
zeigen:

Fig. 1 eine perspektivische Darstellung des erfindungsgemassen Garnierschneiders mit zwei Schneidmittel mit je
einem Schneidschutz und zwei Vortriebsmitteln und je einem Schneidschutz,

Fig. 2  der Garnierschneider aus Fig. 1 in einer Ansicht von unten,

Fig. 3 der Garnierschneider aus Fig. 1, wobei der Schneidschutz auf die Vortriebsmittel abdeckt aufgesteckt ist,

Fig. 4  der Garnierschneider aus der Fig. 1 in einer Ansicht von oben, wobei der Schneidschutz die Vortriebsmittel
und die Schneidmittel abdeckt und

Fig. 5 der Garnierschneider aus Fig. 1 in einer Seitenansicht auf das Schneidmittel mit den Schneidzéhnen und den
Vortriebsmitteln ausgefilihrt als Wendel wobei der Schneidschutz nicht aufgesteckt ist.
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Ausfiihrung der Erfindung

[0025] In Fig. 1 ist eine bevorzugte Ausfiihrungsform des erfindungsgemassen Garnierschneiders dargestellt. Die
Schneidmittel 9, 10 sind in dieser Ausfiihrungsform symmetrisch zum Haltemittel 11 angeordnet, welches als ringférmige
Aussparung ausgefihrt ist. An den beiden gegeniberliegenden Enden des Tragarms 7 sind Vortriebsmitteln 2, 2” ange-
ordnet. Je nachdem welches Schneidmittel zur Anwendung kommt, wird der dieses Schneidmittel bedeckende Schnei-
dschutz entfernt und das zugehdrige Vortriebsmittel in das zu schneidende Gemuise gedriickt. Beim Schneidvorgang selbst
wird der Tragarm 7 um die Drehachse D oder um die Drehachse D’ gedreht, wodurch sich das jeweilige Vortriebsmittel
in das Gemlse schraubt. Sobald das Vortriebsmittel vollstandig in das Gemlse gedreht ist und das Schneidmittel das
Gemlse erreicht beginnt der eigentliche Schneidvorgang, bei dem das Gemdse in die gewlinschte Schnittform gebracht
wird. Neben dem Haltemittel 11 kann auch der Tragarm im Bereich des Schneidmittels 9, 10, welches im nicht benutztem
Zustand vom Schneidschutz 3,4 abgedeckt wird, als Haltemittel dienen. In der dargestellten bevorzugten Ausfliihrungsform
ist der Schneidschutz einstlickig mit zwei Bereichen ausgefiihrt. Ein Bereich 5, 5" ist an die Form des Vortriebsmittels 2,
2" angepasst und bedeckt im aufgesteckien Zustand das Vortriebsmittel. Der zweite Bereich 6, 6" des Schneidschutzes
dient zur Abdeckung des eigentlichen Schneidmittels, einer Klinge und ist der Geometrie des Schneidmittel angepasst.
In der in Fig. 1 dargestellten Ausfiihrungsform ist jener Bereich des Schneidschutzes der das Vortriebsmittel bedeckt als
eine Art Hilse ausgefihrt. In der Ausfihrungsform nach Fig. 1 sind die Vortriebsmittel 2, 2" gegeniberliegend, endstandig
auf einer Seite der Grundebene G und im Wesentlichen senkrecht zur Grundebene angeordnet.

[0026] In Fig. 2 wird der Garnierschneider aus Fig. 1 in einer Ansicht von unten dargestellt. In der dargestellten Ausflh-
rungsform ist das erste Schneidmittel 9 als einfache glatte Klinge ausgebildet, sodass ein bekannter Spiralschnitt ausge-
fuhrt werden kann. Das zweite Schneidmittel 10 ist als Klinge ausgebildet wobei nachlaufend zur Klinge eine Mehrzahl an
Schneidzahnen 12 parallel beabstandet voneinander und in einem Winkel zur Klinge angeordnet sind. Die Schneidzéahne
12 dienen dazu in die Schnittflache der nachfolgend zu erstellenden Spirale vorgéngig senkrechte konzentrisch zueinan-
der angeordnete Schnitte anzubringen, so dass die in einer anschliessenden Umdrehung des Schneidmittels erstellte
Spirale in einzelne Streifen zerteilt ist. Wird das Vortriebsmittel 2” mit einer Querschnittsflache des zu schneidenden Ge-
muses, beispielsweise die einer Rettichwurzel verbunden und manuell in eine Drehbewegung im Uhrzeigersinn versetzt,
so schneiden bei einer ersten Umdrehung die Schneidzahne 12 konzentrische Kreise in die Querschnittsflache der Ret-
tichwurzel. In einer zweiten Umdrehung werden durch die Klinge, die konzentrischen Kreise von der Querschnittsflache
abgehoben, so dass einzelne spiralfdrmige Rettichstreifen entstehen.

[0027] Weiters sind aus der Ansicht gemass Fig. 2 an der Unterseite des Tragarms 7 angeordnete Rastelemente 13, 13°
sichtbar. Der Schneidschutz 3, 4 weist ein Gegenstlick zum Rastelement auf, welches beim Abdecken des Schneidmittels
mit dem Rastelement zusammenwirkt. In der Ausfihrungsform gemass Fig. 2 handelt es sich beim Rastelement um eine
Rippe oder Nocke Uber die ein Endstandiger Anteil des Bereichs 6, 6 des Schneidschutzes 3, 4 rastet.

[0028] Fig. 3 zeigt den Garnierschneider aus Fig. 1 in einer Ansicht von oben, wobei jeweils ein Bereich 5, 5" des Schnei-
dschutzes 3, 4 das Vortriebsmittel 2, 2" derart abdeckt, dass der zweite Bereich des Schneidschutzes 6 um die Drehachse
D, D’ in Pfeilrichtung hin- und her-verschwenkt werden kann und die Schneidmittel auf diese Art freigelegt oder abgedeckt
werden kénnen.

[0029] Fig. 4 zeigt den Garnierschneider aus Fig. 1 in einer perspektivischen Ansicht von schrag oben, wobei der Schnei-
dschutz jeweils komplett aufgesteckt ist. Der erste Bereich des Schneidschutzes 5, 5° bedeckt in dieser Stellung die
Schneidmittel 9, 10 und der zweite Bereich des Schneidschutzes 5, 5 die Vortriebsmittel 2, 2°. Auf diese Weise kann der
Garnier-Schneider sicher aufbewahrt werden ohne dass sich der Benutzer beim Kontakt verletzten kann.

[0030] In einer weiteren, nicht dargestellten Ausflihrungsform umfasst der Schneidschutz 3, 4 nur den Bereich 6, 6 der
mit dem Schneidmittel 9, 10 ldsbar verbunden ist.

[0031] Fig. 5 zeigt eine Darstellung des erfindungsgemassen Garnierschneiders 1 gemass der vorangegangenen Figuren
in einer Seitenansicht. In dieser bevorzugten Ausflihrungsform sehen beide Vortriebsmittel senkrecht auf dem Tragarm und
sind an der selben Seite der Grundebene angeordnet. Da die Drehrichtung der Vortriebsmittel, respektive der Wendeln 2,
2" identisch ist, ist auch die relative Lage von den zusammengehdrenden Vortriebsmittel-Schneidmittel-Paaren 2, 9 und 2°,
10 identisch. Entsprechend sind in dieser Ausflihrungsform die Schneidmittel 9 und 10 derart am Tragarm 7 angeordnet,
dass das Schneidmittel 10 in der Seitenansicht sichtbar, dass Schneidmittel 9 aber durch den Tragarm 7 verdeckt ist.

[0032] In der Ausfihrungsform gemass Fig. 5 ist ein Haltemittel 11 in Form einer Aussparung vorgesehen in die der
Benutzer beispielsweise seinen Zeigefinger einfihren kann um den Garnierschneider besser drehen zu kénnen. In der
dargestellten bevorzugten Ausfiihrungsform sind die Schneidzéhne 12 parallel zu einander im Wesentlichen senkrecht
zum Tragarm angeordnet. Diese Anordnungen der Schneidzéhne erlaubt es die Gemiisespiralen in einzelne Streifen von
gleicher Breite zu zerschneiden.

[0033] Allgemein gilt, dass neben der in der Fig. 5 dargestellten Ausflihrungsform des Schneidmittels 10 noch eine Vielzahl
anderer Schneidmittel zum Einsatz kommen kdnnen die verschiedene andere Schnittformen, beispielsweise die eines
Wellenschnitts ermdglichen. Ebenso besteht die Mdglichkeit die Schneidzahne 12 in einem anderen Winkel zum Tragarm
anzuordnen.
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[0034] Der Schneidschutz 3, 4 ist wie vorgangig beschrieben vorzugsweise einstlickig mit zwei Bereichen ausgefihrt. Der
erste Bereich 5, 5" ist in der dargestellten bevorzugten Ausflihrungsform als Hilse ausgebildet die auf das Vortriebsmit-
tel aufgesteckt wird. In einer weiteren Ausfiihrungsform kann der erste Bereich des Schneidschutzes auch als Zylinder
ausgeflhrt sein. In einer bevorzugten Ausflihrungsform ist der zweite Bereich 6, 6 des Schneidschutzes mit dem ersten
Bereich verbunden. Der zweite Bereich 6, 6" des Schneidschutzes 4, 6 ist derart ausgeflhrt, dass er das Schneidmittel 9,
10 vollstéandig abdeckt. In einer bevorzugten Ausflihrungsform weist der Schneidschutz zusatzlich ein Befestigungsmittel
14, 14" auf, welches mit den Rastmittel 13, 13" I16sbar verbindbar ist und besser zusammenwirkt, sodass der Halt des
Schneidschutzes an den Schneidmitteln verbessert wird.

Bezugszeichenliste

[0035]

1 Garnierschneider

2,2 Vortriebsmittel

3,4 Schneidschutz

5,5 erster Bereich des Schneidschutzes
6,6 zweiter Bereich des Schneidschutzes
7 Tragarm

9 Schneidmittel

10 Schneidmittel

11 Haltebereich

12 Schneidzéhne

13 Rastelement

14 Befestigungsmittel
Patentanspriiche

1.

Garnierschneider (1) umfassend einen Tragarm (7), ein mit dem Tragarm verbundenes Vortriebsmittel (2), ein am
Tragarm (7) angeordnetes Schneidmittel (9) und einen am Tragarm (7) angeordneten Haltebereich (11), dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Tragarm (7) mindestens ein weiters Vortriebsmittel (2°) und mindestens ein weiteres Schneid-
mittel (10) umfasst.

Garnierschneider nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass er einen mit dem Tragarm (7) l1dsbar verbindbaren
Schneidschutz (3, 4) zum Abdecken der Schneidmittel (9, 10) umfasst.

Garnierschneider nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass der Schneidschutz (3, 4) einstiickig ausgefiihrt ist
und zwei Bereiche umfasst, wobei einer der beiden Bereiche (5, 5°) das Vortriebsmittel (2, 2°) bedeckt.

Garnierschneider nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass der Schneidschutz (3, 4) schwenkbar um eine
Drehachse (D, D’) des Vortriebsmittels (2, 2°) gelagert ist, sodass in einem ausgeschwenkten Zustand das Schneid-
mittel freiliegt und in einem eingeschwenkten Zustand das Schneidmittel (9, 10) abgedeckt ist.

Garnierschneider nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass eines der Schneidmittel (10) als Klinge ausgebildet
ist und die Klinge eine Mehrzahl Schneidzahne (12) parallel voneinander beanstandet und in einem Winkel zur Klinge
angeordnet umfasst.

Garnierschneider nach einem der vorangegangenen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der Tragarm (7) linear
verlauft und dass das eine Schneidmittel (9) um 180° versetzt zum mindestens zweiten Schneidmittel (10) bezogen
auf eine Achse A des Tragarms (7) angeordnet ist.

Garnierschneider nach einem der vorangegangenen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass das Vortriebsmittel
(2, 2") eine Wendel umfasst, die sich bei einer Drehung des Tragarms (7) um die Drehachse (D, D’) des Vortriebsmittels
(2, 2°) in das zu schneidende Gemuise vortreibt.

Garnierschneider nach einem der vorangegangenen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet das der Haltebereich (11)
zwischen den Schneidmitteln (9, 10) angeordnet ist.

Garnierschneider nach einem der vorangegangenen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der Haltebereich (11)
als Aussparung oder als Griff ausgeflihrt ist.
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