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Patent trwa od dnia 20 lufego 1962 r.

Pierwszenstwo:

Wynalazek dotyczy sposobu wzmacniania pe-
wnej strefy Sciany proézniowej banki szklane]j
w szczegblno$ci za pomocg metalowej tas$my,
ktérej ksztalt jest dopasowany do konturu
wzmacnianej $ciany.

Znanych jest dotychczas wiele sposobéw budo-
wy lamp, w ktérych strefa przejsciowa lampy
oscyloskopowej miedzy oknem (ekranem) i stoz-
kiem jest otoczona metalowym pier§cieniem lub
tasma w celu wzmocnienia $ciany lampy.

Tasme metalowg zaciska sie na strefie przej-
§ciowej za pomocg trzpieni lub, przez wykorzy-
stanie wlasno$ci termicznej metali. Znany jest
réwniez sposéb, w ktérym metalowy pierscien
zatapiany jest zupeklie lub czeSciowo w szkla-
nej Scianie lampy.

Ta$my zaciskane na lampie posiadajg jednak
te wade, ze prawie niemozliwg do osiggniecia
jest taka obrobka powierzchni szkla i metalo-
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wej taSmy, aby ta$ma przylegala wszedzie réw-
nomiernie do szkla, wskutek czego powstaje nie-
ré6wnomierny rozklad napieé¢, a mozliwo§é¢ pek-
niecia banki znacznie sie zwieksza. Szczegélnie,
gdy wokél Sciany lampy zaciska sig pierscien
z taSmy wykonanej juz uprzednio. Woéwczas
niewielkie odchylenie w $rednicy pier§cienia
lub banki mogg spowodowaé¢ duze réznice naci-
sku. Gietkie tasmy posiadajg te wade, Zze metal
moze sie poddaé, wobec czego dzialanie wzma=-
cniajgce taSmy jest bardzo male, a ponadto gie-
tkie cze$ci pierScienia moga spowodowa¢é niere-
gularno$ci w powierzchni styku, miedzy pleré-
cieniem a szklem.

Znane sposoby, przy ktérych metalowe ‘pier§-
cienie zatapiane sa zupelnie lub czeSciowo w
szkle §ciany lampy, posiadaja te wade, Ze: wy-
magaja stosowania drogich stop6w metah a’ Sam
spos6b jest dos¢ skomplikowany.:



Wymienione wady mozna usungé zupelnie
przez zastosowanie sposobu wedlug wynalazku,
przy ktérym co najmniej jeden wykonany uprze-
dnio metalowy pier§cien, ktérego wewnetrzne
wymiary sg wieksze od zewnetrznych wymia-
r6w wzmacnianego odcinka $ciany, nakladany
jest wokét tej cze$ci §ciany tak, ze metal z kto-
rego jest wykonany pier§cien nie styka sie bez-
posrednio ze szklem §ciany, gdyz przestrzen mie-
dzy pierScieniem a §ciang wypekliona jest twar-
dniejgcym materialem wypelniajacym. W tym
celu stosuje sie tworzywo sztuczne, kt6re dobrze
przylega do metalu oraz do §ciany. W razie po-
trzeby szklana §ciana moze byé¢ pokryta przed
tym cienka warstwa tworzywa sztucznego po-
" siadajgcego szczegblnie dobrg przyczepnosé do
szkla. Ta poérednia warstwa stwarza te zalete,
ze pierScien moze byé tatwo nasuniety wokoto
szklanej §ciany, gdyz warstwa poSrednia nie po-
zwala na bezpoS$rednie zetkniecie sig metalu ze
szklem.

- ‘Przestrzen miedzy pier§cieniem a szklem
wzglednie warstwg posrednig wypelniona jest
zupetnie wtryskiwanym tworzywem sztucznym,
ktére po wtry$nieciu twardnieje, przy czym me-
talowy pier§cieh w razie potrzeby moze by¢
catkowicie zatopiony w tworzywie sztucznym.

Pier§cien’ moze byé wykonany z dowolnego
metalu. NajczeSciej stosuje sie pierScien sta-
lowy.

Poniewaz zakladanie pierScienia odbywa sie
bez podgrzewania po catkowitym wykonaniu
lampy oscyloskopowej, wiec wspoOtczynnik roz-
szerzalnoSci metalu nie odgrywa tu wiekszej
roli, a na $ciane lampy nie jest wywierany za-
den dodatkowy nacisk. Na Zzyczenie, pier§cien
moze jednak wywieraé pewien okres$lony nacisk
na szklo, za poSrednictwem warstwy tworzywa
sztucznego, jezeli proces wiryskiwania przepro-
wadza sie przy podwyzszonej temperaturze
pierscienia. PierScien wykonany jest wtedy
z metalu o duzym wspétczynniku rozszerzalno-
§ci cieplnej na przyklad z aluminium.

Stwierdzono, ze w razie pekniecia, szklo nie
-moze sie wiecej rozstepowaé wobec czego rysa
nie moze sie powiekszaé, a lampa napelnia sie
powoli powietrzem, co zupelnie eliminuje nie-
‘bezpieczenstwo implozji. Odnosi sie¢ to réwniez
do rysy powstajacej na ekranie, chociaz sam
.ekran nie jest pokryty tworzywem sztucznym.
-Iwofzywo sztuczne moze sie rozciggaé¢ obusfron-
.nie- pozé strefg metalowego pier§cienia i w miej-
scach polozonych poza pier§cieniem moze byé
wzmocnione szklang tkaning lub inna z dosta-

tecznie odpornego materiatu tak, ze przy ewen-
tualnym odpry$nigciu kawalka materiatu §cian-
ki, odpadniecie jego jest niemozliwe.

Tworzywo sztuczne sklada sie najczeSciej z
nienasyconej zywicy polisstrowej. Warstwa po-
§rednia moze by¢ wykonana z polioctanu wi-
nylu.

Wynalazek zostanie wyjasniony blizej na pod-
stawie rysunku.

Fig. 1 przedstawia lampe oscyloskopowsg (ki-
neskop) wedlug wynalazku, w przekroju, a kaz-
da z fig. 2 1 3 przedstawia dalsze szczegbty wy-
konania.

Na fig. 1 cyfra 1 oznaczony jest ekran kine-
skopu, cyfrg 2 stozek szklany a cyfrg 3 szyjka
lampy kineskopowej. Strefa przejSciowa miedzy
ekranem 1 i stozkiem 2 otoczona jest metalo-
wym pier§cieniem 4 w ten sposéb, ze metal nie
styka sie bezpo$rednio ze szklem. Przestrzen
miedzy szklem i pierScieniem wypeliona jest
zupelnie wtryskiwanym tworzywem sztucznym
5, ktére otacza pierscien i rozprzestrzenia sie na
pewna cze$¢ S$ciany lampy po obu stronach
pier§cienia 4.

Wewnetrzne wymiary pier§cienia 4, wykona-
nego z metalu twardego na przykiad ze stali, sg
nieco wigksze niz zewnetrzne wymiary szklanej
§ciany tak, Zze miedzy $§ciang i pier§cieniem po-
zostaje szczelina 0.5 do 2 mm. Pier§cien moze
by¢ wykonany z taémy o szeroko$ci 1 do 5 cm
i grubosci 1 do 2 mm, zaleznie od wsp6tczynni-
ka sprezystosci i wytrzymatlo$ci na rozcigganie
dla zastosowanego materiatu. Przy ewentualnym
peknieciu szkla, pierScien musi zapewnié wzmo-
cnienjie warstwy tworzywa sztucznego tak, aby
szklo nie mogto sie rozstepowaé i pekniecie nie
czynilo w szkle dalszych postepéw. W razie po-
trzeby, warstwa tworzywa sztucznego w strefie
potozonej poza pier§cieniem, moze byé wzmo-
cniona materialem wldéknistym, jak wibkno
szklane lub tkanina szklana.

Aby ulatwié umieszczenie pier§cienia na ban-
ce lampy pierécien lub banka, albo jedno i dru-
gie mogg by¢ pokryte warstwa posrednig z two-
rzywa sztucznego na przyklad z polioctanu wi-
nylu, o dobrych wlasno$ciach przylegania tak,
ze pierScien moze by¢ nasuniety na banke bez
dodatkowych zabiegéw, gdyz warstwa posrednia
zabezpiecza metal i szklo przed bezpoSrednim
zetknieciem. Taka warstwa posrednia, ktéra
réwniez moze byé wykonana z materialu wité6-
knistego, jak na przyklad tkanina szklana ozna-
czona jest na fig. 2 cyfrg 6. Poniewaz pierscien
nie musi byé ogrzewany, nie wywiera wiec on
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na banke zadnego nacisku, uniemozliwia jednak
wypadniecie szkla przy jego peknieciu. Jezeli
natomiast potrzebny jest pewien okreflony na-
cisk, to nalezy podgrzaé pierScierh przy naklada-
niu sztucznego tworzywa a po stwardnieniu
tworzywa pozwoli¢ na jego ochlodzenie. Odpo-
wiednia warstwa tworzywa sztucznego 5 pc-
wstaje przez polikondensacje nienasyconego al-
fa —beta kwasu dwukarboksylowego i wielo-
wartoSciowego alkoholu.

Poliester moze byé zmodyfikowany nasyco-
nym kwasem dwukarboksylowym, nasyconym
lub zawierajgcym chlorowce. Jako alkohol wie-
lowartoSciowy mozna zastosowaé glikole lub
glicerol. Roztwory 509, do 76%, ped wzgledem
wagowym nienasyconego poliestru w styrenie
nadaja sie do tego celu najlepiej.

Twardnienie moze nastepowaé pod wplywem
znanych dla tego celu kombinacji katalizatoréw,
jak nadtlenek benzoilu, nadtlenek metyloetylo
ketonu itp. oraz przyspieszacza na przyklad naf-
tenian kobaltu lub dwumetyloanilina.

Aby " unikngé zbyt wczesnego stwardnienia
poliestru, mozna na kré6tko przed naniesieniem
tworzywa sztucznego, zmieszaé roztwér katali-
zatora we wlasciwym stosunku mieszaniny po-
liestru ze styrenem, z roztworem przyspieszacza
twardnienia w odpowiedniej réwnowadze mie-
szaniny poliestru ze styrenem.

Nienasycony roztwér poliestru moze, oprécz
barwnikéw i pigmentéw, zawieraé réwniez wy-
pelniacze, jak na przyklad dwutlenek tytanu
(TiO;) w celu unikniecia kurczenia sie i peka-
nia warstwy podczas twardnienia.

Sciana szklana moze byé ponadto wzmocniona
przez pokrycie warstwa szkliwa znajdujgcg sie
pod naciskiem, jak to bylo proponowane wcze-
$niej przez zglaszajacego. W takim przypadku
grubo$¢é Sciany szklanej moze byé znacznie
mniejsza.

Jezeli na Sciance szklanej ma znajdowaé sie
jeszcze zewnetrzna warstwa przewodzaca, to
mozna jg umie§ci¢ na warstwie tworzywa sztu-

cznego. Mozna jednak réwniez warstwe {worzy-
wa sztucznego 5 lub warstwe pos$rednig 6 uczy-
nié przewodzaca przez dodanie do niej czgstek
metalowych lub grafitowych.

Przy wykonaniu wedtug fig. 3, umieszczone sg
dwie taSmy pierScieniowe 7 i 8 o ksztalcie po-
dobnym do ksztaltu $ciany 2. Réwniez tutaj
przestrzen miedzy pier§cieniami 7 i 8 oraz
szzlem 2 wypelniona jest warstwg tworzywa
sztucznego 5.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wzmacniaria pewnej strefy {ciany
prézniowej banki szklanej, w szczcgoélnosci
lampy oscyloskopowej (kineskopu) za pomo-
ca metalowej taSmy, ktorej ksztalt jest do-
‘pasowany do konturu wzmacnianej $ciany,
znamienny tym, ze co najmniej jedna ta$ma
metalowa wykonana uprzednio w ksztalcie
pier§cienia, o wymiarach wewnetrznych
wiekszych niz zewnetrzne wymiary wzma-
cnianej cze$ci Sciany, jest nakladana na te
strefe $§ciany tak, Ze metal pierScienia nie
styka sie ze szklem $ciany, przy czym przy-
najmniej przestrzen miedzy pier§cieniem
i szklang $§ciang jest wypelniona twardniejg-
cym wypelniaczem.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
metalowy pier§cienn zakryty jest calkowicie
w warstwie tworzywa sztucznego.

3. Spos6b wedtug zastrz. 1 lub 2, znamienny
tym, ze miedzy szklang §ciang a pier§cieniem
umieszczone sg uprzednio jedna lub kilka
warstw posrednich z tworzywa sztucznego.

4. Sposéb wedlug zastrz. 1; 2 lub 3, znamienny
tym, ze tworzywo sztuczne sklada sie z nie-
nasyconej zywicy poliestrowej.

N.V. Philips’
Gloeilampenfabrieken
Zastepca: mgr J6zef Kaminski
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