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Zariadenie na ziskavanie neZeleznych ko-
vov Z bimetalovych odpadov na bdze Zele-
za vytavovanim pozostava z vytavovacej ko-
mory, do ktorej sa v jej dolnej Casti napdja
spalovacia komora s hordkom, priom v dne
vytavovacej komory je umiestneny zberal
(2] taveniny s otvorom pre odpich, v kto-
rom je uloZend vrstva dreveného uhlia, a : ;
v hornej ¢asti vytavovacej komory je koS ' T T

. pre vytavovanie s vekom a kandl pre od-
vod spalin.
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Vynédlez sa tyka zariadenia na ziskava-
ni neZeleznych kovov z bimetalovych odpa-
dov na béze Zeleza vytavovanim.

Doteraz zndme sposcby ziskavania neZe-
leznych kovov. z himetalovych odpadov na
béaze Zeleza su zaloZené na vytavovani v ta-
venindch kovov, chloridov, oxidov a inych
chemickych zlidenin v Specialnych pecnych
zariadeniach, ktoré st technicky ndro€né a
musia odoldvat vyparom pouZitych soli, ale-
bo kovov z kipelov a priamemu chemické-
mu a korozivnemu udinku tychto kupelov.
Pri vytahovani na zariadeniach je nizky koe-
ficient vyuZitia tepla na samotné vytavova-
nie, pretoZe znac¢nd cast tepla je potrebna
na udrZanie teploty daného kupela, pri¢om
obsluha takychto zariadeni je ndro&nd vzhla-
dom na bezpefnost prdce, hygienu préce,
ako aj s ohladom na ti¢innost samotného vy-
tavovacieho procesu.

Vy8sie uvedené nedostatky st odstrdnené
zariadenim na ziskavanie neZeleznych ko-
vov z bimetalovych odpadov na bdze Zeleza
vytavovanim, podla vyndlezu, ktorého pod-
statou je, Ze pozostdva z vytavovacej komo-
ry, do ktorej sa v jej dolnej Casti napédja
spalovacia komora s hordkom, priom na
dne vytavovacej komory je umiestneny zbe-
ra¢ taveniny s otvorom pre odpich taveni-
ny, v ktorom je uloZend vrstva dreveného
uhlia a v hornej &asti vytavovacej komory
je uloZeny ko638 pre vytavovanie s perfora-
ciami, s vekom a kandl na odvod spalin.

Zariadenie je pripadne konStruované tak,
Ze do spalovacej komory Usti tieZ kanal pre
privod spalin z iného pecného agregéatu, a-
lebo spalovacia komora je nahradend Kka-
ndlom pre privod spalin z iného pecného
agregétu.

Vyhodou rieSenia podla vynalezu je, Ze
kon§trukéné rieSenie vytavovacej komory
zabezpetuje vysoké vyuZitie tepla produko-
vanych spalin, alebo aj vyuZitie odpadové-
ho tepla zo spalin z inych pecnych agrega-
tov, pri¢om nosnd ¢ast vytavovacieho ko3a
sa nachadza mimo pasma vysokych teplot.
Daldie vyhody spodivaji v tom, Ze vyroba
zariadenia podla vyndlezu nie je ndrocnd
na materidly, pri vytavovani je moZné rea-
lizovat pretrZity ako aj nepretrZity proces,
pritom vytavené neZelezné kovy je mozZne
priamo v tekutom stave pouZit pre odlie-
vanie vo vyrobnom cykle. Bezpefnostné a
hygienické podmienky sa pri vytavovani na
zariadeni podla vynalezu neodliduji od pod-
mienok kladenych na Kklasické taviarenské
a lejarenské prevddzky.

Obsluha zariadenia je jednoduch4, tak po
technickej ako aj technologickej stranke.
Vytavovanie sa realizuje v atmosfére spa-
lin zo spalovania plynného, alebo kvapal-
ného paliva tak, Ze spaliny zo spalovacej
komory prechddzaji do vytavovacej komo-
ry, kde st vo vytavovacom koSi uloZené bi-
metalové odpady, z ktorych sa vplyvom tep-
loty spalin odtavujd neZelezné kovy a ste-
kaju do zberafa taveniny pod vrstvu dre-
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veného uhlia odkial sa tavenina vypiSta pre-
trZite alebo nepretrZite.

Vytavovanie sa. uskutotiiuje aj tak, Ze do
vytavovacej komory sa privddzaju zarovei
spaliny zo spalovacej komory a odpadové
spaliny z iného pecného agregatu alebo len
odpadové sapliny z iného pecného agregé-
tu.

Zariadenie podla vyndlezu je zobrazené
na obrdazkoch 1 aZ 3, kde obrdzok €. 1 zo-
brazuje rez zariadenim so spalovacou Kko-
morou a horadkom, obrdzok & 2 zobrazuje
rez zariadenim so spalovacou komorou a s
privodnym kandlom odpadovych spalin z
iného pecného agregdtu a ohrazok &. 3 zo-
brazuje rez zariadenim, kde spalovacia ko-
moda je nahradend kandlom pre privod od-
padovych spalin z iného pecného agregétu.

U zariadenia podla obr. €. 1 v spalovacej
komore 1 sa v hordkoch 10 spaluje plynné
alebo kvapalné palivo. Spaliny sa vedu ka-
nilom 6 pre privod spalin do vytavovace]
komory 5, kde prechddzaji cez vytavovaci
ko$ 8 s vytavovanymi bimetalmi do kanéla
9 pre odvod spalin. Teplota spalin sa po-
dla poZiadaviek reguluje tpravou vykonu ho-
rakov 10. Vytavovaci k6§ 8 je keramicky,
70 Ziaruvzdornej ocele alebo kombinovany
a je prikryty vekom 7. Vytavend tavenina
stekd do zberacCa 2 taveniny pod vrstvu dre-
veného uhlia 4 a vypiSta sa otvorom 3
priamo do panvy na odlievanie alebo do ko-
kil.

U zariadenia podla obr. & 2 sa kandlom
12 pre privod odpadovych spalin do vytavo-
vacej komory % privddzaji odpadové spali-
ny v iného pecného agregdtu a zaroveil sa
v spalovacej komore 1 spaluje v hordkoch
10 plynné alebo kvapalné palivo, prifom
vznikajdce spaliny prechddzaju kandlom 6
pre privod spalin do vytavovacej komory 5,
kde sa mieSaji s odpadovymi spalinami z i-
ného pecného agregdtu a prechddzaju cez
vytavovaci k6§ 8 s vytavovanymi bimetalmi
do kandla 9 pre odvod spalin. Teplota spa-
lin sa podla potreby reguluje hordkmi 10.
Dalsia ¢ast zariadenia je rovnakd ako u za- .
riadenia podla obr. 1.

U zariadenia podla obr. 3 sa spaliny z i-
ného pecného agregdtu privddzaji kandlom
11 do vytavovacej komory 5, kde prechddza-
ja cez vytavovaci k65 8 s vytavovanymi bi-
metalmi do kandla pre odvod spalin 9. Tep-
lota vo vytavovacej komore sa di regulo-
vat zmenou mnoZstva spalin, prechadzaji-
cich vytavovacou komorou 5. Ostatnd ¢ast
zariadenia je rovnaka ako u zariadenia po-
dla obr. 1.

Funkcia zariadenia je ilustrovand v pri-
kladoch prevedenia:

Priklad &. 1
Zariadenie podla vyndlezu sa odskuSalo

pri vytavovani zliatiny CuPb30 z odpadowv
bimetalovych klznych loZisk, u ktorych vy-
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tavovani vrstvu tvorila zliatina CuPb30 a
druht vrstvu tvorila ocel. Zastipenie zlia-
tiny CuPb30 v bimetalovych odpadoch bolo
30 % hmot. Vytavovaci ko3 bol vyrobeny zo
Ziaruvzdornej ocele CSN 17 153 tak, Ze zva-
ry ako kriticky namdhané miesta sa na-
chéddzali v hornej &asti vytavovacieho koSa
mimo pdasma vysokych teplét vytavovacie-
ho zariadenia.

V dvoch hordkoch v spalovacej komore
sa spalovel zemny plyn a spaliny o teplote
1200 °C sa privadzali do vytavovacej ko-
mory. Vsddka do jedného vytavovacieho ko-
Sa hola 30 kg bimetalov a ¢as potrebny na
vytavenie bol 10 minat. Spracovalo sa 500
kilogramov bimetalovych odpadov, pri¢om
sa vytavilo 138 kg zliatiny CuPb30. Priemer-
né zloZenie vytavenej zliatiny bolo nasle-
dujtce: 26 % Pb, 0,28 % Fe, 0,25 % Sn, zby-
tok bola Cu. ZloZenie ziskanej zliatiny vyho-
vuje CSN 023 091,

Priklad &. 2

Na vytavenie sa pouZil odpad z bimeta-

lovych klznych loZisk, kde vytavovani vrst-
vu tvorila zliatina AlSn20. Zasttipenie zlia-
tiny AlSn20 vo vytavovanych bimetaloch bo-
lo 6,7 %. Vytavovaci k85 bol vyrobeny zo
Ziaruvzdornej ocele CSN 17 153 tak, Ze zva-
ry ako kriticky namédhané miesta sa na-
chadzali v hornej Casti vytavovacieho koSa
mimo péasma vysokych tepldt vytavovacie-
ho zariadenia.

Ako zdroj tepla sa pouZili odpadové spa-
liny z kelimkovej taviacej pece vykurova-
nej topnym olejom. Teplota spalin v mies-
te vstupu do vytavovacej komory bola 1 000
stuptiov Celsia.

Vsddzka do jedného koSa bola 25 kg bi-
metalov a Cas potrebny na wvytavenie bol
3 minuty.

Spracovalo sa 400 kg bimetalovych odpa-
dov, priCom sa vytavilo 23 kg zliatiny
AlSn20. Vytavena zliatina obsahovala 18 %
Sn, 1,1 % Cu a 0,27 % Fe, zbytok bol Al
ZloZenie zliatiny vyhovovalo CSN 02 3081.

PREDMET VYNALEZU

1. Zariadenie na ziskavanie neZeleznych
kovov z bimetalovych odpadov na baze Ze-
leza vytavovanim, vyznadujlice sa tym, Ze
pozostdva z vytavovacej komory (5) od-
vetvujicej sa v dolnej Casti boCnej steny
do spalovacej komory (1) s hordkom (10],
priom v dne vytavovacej komory (5) je
umiestneny zberal (Z) taveniny s otvorom
(3) pre odpich, v ktorom je ulcZené vrstva
(4) dreveného uhlia a v otvore hornej €as-
ti vytavovacej komory (5) je k65 (8) pre

vytavovanie s vekom (7] a kanal (9) pre
odvod spalin.

2. Zariadenie podla bodu 1, vyznadujice
sa tym, Ze do spalovacej komory (1) aGsti
kandl (12) pre privod spalin z pecného ag-
regéatu.

3. Zariadenie podla bodu 2, vyznacujice
sa tym, Ze u vytavovacej komory (5} je spa-
lovacia komora (1) nahradend Kkandlom
(11) pre privod spalin z pecného agregatu.

3 listy vykresov
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