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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 19年 1月 23日 (2007.1.23)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】 　 内 燃 機 関 用 過 給 器 に 使 用 さ れ る ア ル ミ 合 金 製 羽 根 車 に お い て 、 鋳 造 後 に 羽
根 部 の 形 状 を 曲 げ 矯 正 に よ り 整 形 す る こ と を 特 徴 と す る ア ル ミ 合 金 製 羽 根 車 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】 　 内 燃 機 関 用 過 給 器 に 使 用 さ れ る ア ル ミ 合 金 製 羽 根 車 に お い て 、 金 型 を 使 用
し た 射 出 成 形 法 に よ り ワ ッ ク ス 模 型 を 成 形 す る ロ ス ト ワ ッ ク ス 鋳 造 法 に よ り 製 造 さ れ る こ
と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の ア ル ミ 合 金 製 羽 根 車 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ３ 】 　 内 燃 機 関 用 過 給 器 に 使 用 さ れ る ア ル ミ 合 金 製 羽 根 車 に お い て 、 ゴ ム 模 型 を
用 い て 石 膏 型 を 成 型 す る プ ラ ス タ ー モ ー ル ド 鋳 造 法 に よ り 製 造 さ れ る こ と を 特 徴 と す る 請
求 項 １ に 記 載 の ア ル ミ 合 金 製 羽 根 車 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ４ 】 　 内 燃 機 関 用 過 給 器 に 使 用 さ れ る ア ル ミ 合 金 製 羽 根 車 に お い て 、 ワ ッ ク ス 模
型 を 用 い て 石 膏 型 を 成 型 す る プ ラ ス タ ー モ ー ル ド 鋳 造 法 に よ り 製 造 さ れ る こ と を 特 徴 と す
る 請 求 項 １ に 記 載 の ア ル ミ 合 金 製 羽 根 車 の 製 造 方 法 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ７
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ ７ 】
す な わ ち 本 発 明 は 、 内 燃 機 関 用 過 給 器 に 使 用 さ れ る ア ル ミ 合 金 製 羽 根 車 の 製 造 方 法 に お い
て 、 鋳 造 後 羽 根 部 の 形 状 を 曲 げ 矯 正 し 整 形 す る こ と を 特 徴 と す る ア ル ミ 合 金 製 羽 根 車 の 製
造 方 法 で あ

、 金 型 を 使 用 し た 射 出 成 形 法 に よ り ワ ッ ク ス 模 型 を 成 形 す る ロ ス ト ワ ッ ク ス 鋳 造 法
に よ り 製 造 す る こ と を 特 徴 と す る ア ル ミ 合 金 製 羽 根 車 の 製 造 方 法 で あ る 。

る 。
　 ま た

　 ま た 、 ゴ ム 模 型 を 用 い て 石 膏 型 を 成 型 す る プ ラ ス タ ー モ ー ル ド 鋳 造 法 に よ り 製 造 す る こ
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と を 特 徴 と す る ア ル ミ 合 金 製 羽 根 車 の 製 造 方 法 で あ る 。
　 ま た 、 ワ ッ ク ス 模 型 を 用 い て 石 膏 型 を 成 型 す る プ ラ ス タ ー モ ー ル ド 鋳 造 法 に よ り 製 造 す
る こ と を 特 徴 と す る ア ル ミ 合 金 製 羽 根 車 の 製 造 方 法 で あ る 。
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