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(54) Zpisob vyroby koksu

Zplisob vyroby koksu podle vyndlezu
spo&ivé v tom, Ze v jednom technologic-
kém sledu podrobi nespékevé nebo 3patind
spékevé uhli Setrnému a kontrolovanému
mlet{ tak, %e podil zrna pod 0,2 mm se
pohybuje v rozmezi 10 a¥ 15 % a podfl
zrna pod 0,5 mm.se pohybuje v rozmezi
20 % 35 % 2 poté se semleté nespékavé
uhlf s p¥im&si 1 a% 20 % kapalnych
a/nebo pevnych aditiv zhutni v llsovacim
zarizeni} v soubd%ném technologickém
sledu se piipravi klasickym zplsobem
stednd a dobfe spékavé uhli, nalei se
zhutndné uhlf{ z prvniho technologického
sledu smisi & klasicky p¥ipravenym uhlim
z druhého technologického sledu, piifem#
podfl zhutn&ného uhli &inf v celkové
vsdzce 20 a% 40 % hmotnostnich.

‘216 T11

216 Tt




216 T11 1

Vynélez FeSf zplsob vyroby koksu s p¥im¥sf hi*e koksovatelnych zhutn¥nych druhd
uhli ve vsédzce pro koksovéni.

Surovinové uhelné zékladny jsou - a¥ na stédle vzdcn®j¥f lokality - slo¥eny
z v&t8tho procentového podilu hire koksovetelngch uhli. Vzhledem-k tomu, Ze vysSsi
podil t&chto uhlf zplsobuje p¥i klasickém koksovénf negetivni ovlivnint jakosti
koksu, je tato situasce bez novych technologickyeh postupl neresitelnd.

Tyto obti%e odstrenuje zpisob vyroby koksu, ktery podle vynédlezu epolivd v tom,
%e v jednom technologickém sledu se podrobi nespékavé nebo Zpetn¥ spékavé uhlf
getrnému a kontrolovanému mletf tak, %e podfl zrne pod 0,2 mm se pohybuje v rozmezf
10 a% 15 % hmotnostnich a podfl zrna pod 0,5 mm se pohybuje v rozmezf 20 g% 35 %
hmotnostnich & poté se semleté nespékevé uhlf s pFimdsf{ 1 e¥ 20 % hmotnostnfch kapal-
nyeh a/nebo pevnych aditiv zhutnf v lisovacim zePf{zeni; v soub&¥ném technologickém
sledu se pripravi klasickym zpisobem stfednd a dobde spékavé uhli, nadeZ zhutnéné
uhl? z prvniho technologického sledu se smisf s klasicky p¥ipravenym uhlim z druhého
technologlckého sledu, pridem? podil zhutndného uhlf &inf v celkové vsdzce 20 a¥ 40 %

hmotnostnich.

Podle vyndlezu se tek vyrobi metelurgicky koks odpovidajfci peremetrim v hodnot#
Micum M 40 a2 M 10 a soufasn® se zvy%l vykon koksovacich pecf o 5 a% 15 %.

Pr{kled praktické technolczie vyroby je znézorndn na prilo¥eném vyrobnim schématu:
v lince A se v mlynu } pfipravi Zetrnym e kontrolovenym mletim z nespékevého nebo
gpatné spékavého uhlf uhelnd hmote, kterd obsshuje 10 a% 15 % hmotnostnich zrna pod
0,2 mm a 20 a% 25 % hmotnostnich zrne pod 0,5 mm. Setrnym mletim se zde rozumf mlet{
uhli na kledivovych mlynech s programem docilit minimélnich podfld zrne pod 0,5 mm.
Obdobné& kontrolovanym mletim je zvld3tni zplsob ¥etrného mlet{ a znadf opakované
mlet{ nedsitného, které vznikd pii t¥1d¥ni 3etrn¥ mletédho uhlf na sftech o propadu
2 a% 6 mm, Uhelnd hmota se po ¥etrném a kontrolovaném mletf za pfitomnosti péry smisf
v hn&tadi 2 & pevnymi a/nebo kepelnymi aditivy nept. 6 % hmotnoatnich sm&si derno-
uhelné smoly a pyrolyzni prysky¥ice v pomdru 2 : 1 a poté se v lisovacim zefizent jb
zhutn{ ne hodnotu 1 a% 1,2 kg/m3. Soub&Zné s technologii v lince A se v lince B mele
v mlynu 4 dob¥e nebo stiedn¥ spékavé uhli, Jinek vhodné pro klesické koksovén{.
Zhutn¥né uhlf z linky A a klasicky pFipravené uhli z linky B se smisf v misili 5
v pomérd 20 a% 40 % hmotnostnich zhutn&ného uhli k celkové vsdzce., Uhli smfsené
z linek A, B se pek dopravi z misi¥e 5 do zésobniku §, z nhof je pek obvyklym

zplsobem vhelnd sm3s odebirdna k obsazovdni koksovaecfch komor.

Z vysledkl zkou¥ek byly zjistdny p¥i technologil vy¥roby koksu podle vyndlezu
tyto hodnoty Micum (M):

- pPi klssickém zphsobu obsazovéni M 40 M 1l0
komor v sypném provozu Jje . 68,0 10,0
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~ pFi klasickém zplsobu obsazovéni

koksovacfch komor v p&chovacim provozu Jje 60,0 9,0

- pFi zplsobu podie vynélezu s pou¥itim
zhudténé vsézky Jje v sypném provozu 72,0 8,0

- pfi zplsobu podle vynélezu s pouﬁitim zehudténé
.veézky Jje v pé€chovacim proveozu 70,0 . 1,0

Téchnologie podle vyndlezu mé za ndsle dek piiznivy vzrist objemové hmotnosti
v sypném provozu o 5 a% 15 % na hodnotu 850 kg/m3 a 0 10 % p¥i p&€choveném provozu
ne hodnotu 1 200 kg/m.

PREDMET VYINLELEZU

ZpGsob vyroby koksu, vyznedujicl se tim, %e v jednom technplogickém sledu se
podrobi nespékavé nebo Spatné spékevé uhli Setrnému a kontrolovanému mlet{ tak, %e
podil zrna pod 0,2 mm se pohybuje v rozmezi{ 10 o% 15 % hmotnostnich a podil zrnas pod
0,5 mm se pohybuje v rozmez{ 20 a% 35 % hmotnostnich a poté se semleté vhlf s prim&si
1 a¥ 20 % kepalnych a/nebo pevnych editiv zhutnf v lisovecim za¥fzeni, zatimco
v soub&Zném technologickém sledu se pifipravi klasickym zplsobem stfedné a/nebo
dob¥e spékavé uhli, naleZ se zhutn&né uhli z prvnfho technologického sledu smfsi
8 klasicky prfipravenym uhlim z druhého technologického sledu, pridem¥ podi{l éhutné-
ného uhlf v celkové vsézce &inf 20 a% 40 % hmotnostnich.

1 vykres,
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