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Sposib wykonywania trwatych napiséw i rysunkéw na powierzchni aluminium i stopéw aluminium

Wynalazek dotyczy sposobu wykonywania trwatych napiséw i rysunkéw na powierzchni aluminium i sto-
p6éw aluminium.

Znane sposoby wykonywania napiséw i rysunkéw na powierzchni aluminium i stopéw aluminium skiadjq
si¢ z szeregu operacji polegajacych na przygotowaniu powierzchni metalu przez polerowanie i odttuszczanie,
naniesieniu $§wiattoczutej emulsji chromowo-biatkowej, naswietleniu na emulsje¢ napisu lub rysunku z negatywu
albo pozytywu w zaleznosci od zadanego tta, nawalcowaniu farba graficzna, preparacji powierzchni proszkiem
asfaltowym, wytrawianiu odkrytych miejsc 50—60% roztworem chlorku Zelazowego, pokryciu wytrawionych
miejsc lakierem nitrocelulozowym, usunigciu warstwy asfaltowej za pomoca benzyny oraz warstwy emulsji
chromowo-biatkowej za pomoca 15—20% roztworu wodorotlenku sodowego, a nastgpnie powleczeniu catej
powierzchni metalu lakierem nitrocelulozowym lub chlorokauczukowym.

Napisy i rysunki wykonane opisanym sposobem na powierzchni aluminium i stopéw aluminium ulegaja po
pewnym czasie starciu i stajg si¢ nieczytelne. Odnosi si¢ to szczegdlnie do tabliczek znamionowych z aluminium

- istopéw aluminium, zamocowanych do maszyn lub urzadzen. Podczas czyszczenia maszyny lub urzadzenia
napisy i rysunki wykonane znanym sposobem ulegaja szybkiemu starciu, co jest niekorzystne w przypadku tabli-
czek informacyjnych lub zawierajacych instrukcje obstugi maszyny albo urzadzenia.

Znany jest réwniez sposéb wykonywania napiséw i rysunkéw na uprzednio anodowanych powierzchniach
aluminium i stopéw aluminium, wymaga on jednak wielu skomplikowanych i pracochtonnych operadji i nie zda_]e
w pelni egzaminu przy wykonywaniu réznokolorowych napiséw i rysunkéw.

Celem wynalazku jest opracowanie sposobu wykonywania trwatych, odpornych na $cieranie napiséw
i rysunkéw na powierzchni aluminium i stopéw aluminium zaréwno jednokolorowych, jak i réznokolorowych.
Wedtug wynalazku rozwigzanie tego zagadnienia polega na naniesieniu znanym sposobem na powierzchnie alu-
minium lub stopu aluminium napisu albo rysunku oraz preparacji, a nastepnie anodowaniu powierzchni w
18-23% roztworze kwasu siarkowego pradem o gestoéci 2—4 A/dm? otwartej powierzchni do anodowania i na-
pieciu 10—18 V w ciagu 10—20 minut.

Z kolei napis lub rysunek barwi si¢ w znany sposéb barwnikami bezposrednimi, a nastepnie usuwa sig
emulsj¢ chromowo-biatkowa kreda stracang z dodatkiem 5% technicznego kwasu solnego lub kwasu siarkowego
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za pomoca migkkiej szczotki. Po usunigciu emulsji chromowo-biatkowej anoduje si¢ powtdmie cata powierz-
chni¢ metalu oraz traktuje si¢ woda o temperaturze 100°C celem zamknigcia kapilar utworzonych w procesie
anodowania.

Chcac uzyskaé napisy i rysunki réZnokolorowe, nalezy po kazdym barwieniu zakryé zabarwiony na zadany
kolor fragment napisu lub rysunku werniksem asfaltowym, a odkryty fragment napisu lub rysunku odbarwié
20-50% roztworem kwasu azotowego. Po kazdym dwu- lub trzykrotnym barwieniu powierzchni¢ metalu ano-
duje si¢ pradem o gestosci do 2 A/dm? otwartej powierzchni do anodowania i napigciu do 10 V w ciggu
8—10 minut. Napisy i rysunki zaréwno jednokolorowe, jak i réznokolorowe, wykonane sposobem wedtug wyna-
lazku s3 trwate a cata powierzchnia metalu jest odporna na $cieranie i zarysowanie.

Przyktad . Naoczyszczons i wypolerowang powierzchnig aluminium nanosi si¢ znang metoda chemi-
graficzna napis lub rysunek, preparuje proszkiem asfaltowym, a nast¢pnie anoduje si¢ powierzchni¢ w 18%
roztworze kwasu siarkowego pradem o gestosci 2 A/dm? otwartej powierzchni do anodowania i napigciu 10 V
w ciggu 20 minut. Z kolei napis lub rysunek barwi si¢ znanym sposobem barwnikiem bezposrednim. Po barwieniu
powierzchni¢ metalu suszy si¢ izmywa benzyna, anastgpnie usuwa si¢ emulsje chromowo-biatkowa kreda
stracang z dodatkiem 5% technicznego kwasu solnego za pomoca migkkiej szczotki. W celu zamknie cia utworzo-
nych podczas anodowania kapilar, powierzchni¢ metali traktuje si¢ woda o temperaturze 100°C.

Chcac uzyskaé réznokolorowe napisy i rysunki, po kazdym barwieniu pokrywa si¢ werniksem asfaltowym
fragment napisu lub rysunku zabarwiony na z3dany kolor, a odkryty fragment napisu lub rysunku odbarwia si¢
20% roztworem kwasu azotowego i nast¢pnie barwi na inny kolor, przy czym po kazdym dwu- lub trzykrotnym
barwieniu powierzchni¢ metalu anoduje s1¢ pradem o gestosci 1,5 A/dm? otwartej powierzchni do anodowania
i napigciu 8 V w ciagu 10 minut.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wykonywania trwatych napiséw i rysunkéw na powierzchni aluminium i stopéw aluminium,
znamienny tym, Ze po naniesieniu na powierzchni¢ metalu znana metods chemigraficzng napisu lub rysunku
i preparacji proszkiem asfaltowym, anoduje si¢ powierzchni¢ w 18—23% roztworze kwasu siarkowego pradem
o gestosci 2—4 A/dm® otwartej powierzchni do anodowania i napigciu 10—18 V w ciaggu 10—20 minut, nast¢pnie
barwi si¢ znanym sposobem barwnikami bezposrednimi, po czym suszy si¢ i zmywa benzyna, usuwa si¢ emulsje
chromowo-biatkowa kreda stracang z dodatkiem 5% technicznego kwasu solnego lub kwasu siarkowego oraz
anoduje si¢ powtdrnie.

2. Spos6b wedtug zastrz. 1 znamienny tym, Ze przy wykonywaniu réznokolorowych napiséw i rysunkéw,
po kazdym barwieniu pokrywa si¢ werniksem asfaltowym fragment napisu lub rysunku zabarwiony na zgdany
kolor, a odkryty fragment napisu lub rysunku odbarwia si¢ 20% roztworem kwasu azotowego, przy czym po
kazdym dwu- lub trzykrotnym barwieniu powierzchni¢ metalu anoduje si¢ pradem o gestosci do 2 A/dm?
otwartej powierzchni do anodowania i napigciu do 10 V w ciaggu 8—10 minut.
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