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Uklad Wlewowy' z odzuzlaczem metalu

1
Przedmiotem wynalazku jest uklad wlewowy
z odzuzlaczem metalu w czasie zalewania plynnego
metalu do formy odlewniczej.

Stosowany powszechnie uklad wlewowy posiada
zbiornik akumulacyjny polaczony z' wlewem gléw-
nym poprzez ktéry doprowadza sie plynny metal
do formy odlewniczej. W czasie zalewania wraz
z metalem do formy odlewniczej przedostaje sig
zuzel.

Celem zabezpieczenia przed przedostawaniem sig
zuzlu wraz z metalem do formy odlewniczej zaklada
sie filtr pomiedzy dnem zbiornika akumulacyjnego
a wlewem gléwnym.

Znane sa dotychczas filtry zbudowane z plytek
ceramicznych zaopatrzonych w otworki przez ktére
przeplywa roztopiony metal ze zbiornika akumula-
cyjnego do formy odlewniczej.

Filtry ceramiczne zabezpieczaja przedostawanie sig
zuzla do formy odlewniczej . Jednak w miare pro-
wadzenia procesu na gérnej plaszczyznie filtra osa-
dza sie czeSciowo zuzel, ktéry ogranicza przeplyw
metalu do formy odlewniczej. Czas przeplywu me-
talu wydluza sie, metal krzepnie w zbiorniku aku-
mulacyjnym i forma odlewnicza nie jest wlasciwie
wypelniona.

Celem wynalazku jest usuniecie podanych nie-
dogodnos$ci. Zgodnie z wynalazkiem zostal opraco-
wany uklad wlewowy zaopatrzony w filtr metalo-
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wy, zbudowany z odpowiedniej grubosci plytki me-
talowej z umieszczonymi w niej otworkami. Gru-
bosé plytki metalowej dobiera sie zaleznie od cie-
zaru roztopionego metalu zgromadzonego w zbior-
niku akumulacyjnym.

Zadaniem filtru w pierwszej fazie prowadzonego
procesu jest zatrzymanie metalu w zbiorniku aku-
mulacyjnym nad gléwnym wlewem do czasu wy-
plyniecia zuzlu na powierzchnie.

Przedmiot wynalazku uwidoczniony jest w przy-
kladzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia uklad wlewowy z wbudowanym filtrem
metalowym w widoku z géry, matomiast fig. 2
przedstawia ten sam uklad wlewowy w przekroju
pionowym wzdluz linii A-A pokazanej na rysunku
fig. 1.

Jak pokazano na rysunku uklad wlewowy po-
siada skrzynie 1 wypelniong masg formierskg 2
w ktorej uksztaltowany jest zbiornik akumulacyjny
3 polgczony garbkiem 4 z wlewem gléwnym 5.
Nad wlewem gléwnym 5 usytuowany jest filtr
metalowy 6 z otworkami 7, przy czym jedna strona
filtru metalowego 6 osadzona jest w $cianie zbior-
nika akumulacyjnego 3 a druga spoczywa w gniez-
dzie 8 garbka 4.

Praca filtra metalowego 6 dostosowana jest tylko
do czasu jaki potrzebny jest do wyplyniecia zuzlu
na powierzchnie metalu w zbiorniku akumula-
cyjnym 3.
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W dalszej fazie prowadzonego procesu zalewa-
nia formy pod wplywem temperatury cieklego me-
talu filtr metalowy 6 stapia sie i wtedy gléwny
otwér wlewu glownego 5 jest calkowicie otwarty.
Proces zalewania formy przebiega plynnie bez
zakl6écenn. W konicowej fazie procesu zgromadzo-
ny na powierzchni metalu zuzel krzepnie w zbior-
niku akumulacyjnym.

4
Zastrzezenie patentowe

Uklad wlewowy z odzuzlaczem metalu za po-
mocg filtru znamienny tym, ze zaopatrzony jest
w filtr metalowy (6) z otworkami (7) przy czym
jedna strona filtru metalowego (6) osadzona jest
w S$ciance zbiornika akumulacyjnego (3) a druga
spoczywa w gniezdzie (8) garbka (4), dzieki czemu
filtr metalowy (6) stapia sie z metalem zalewanym
do formy.
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