
JP 7090475 B2 2022.6.24

(19)日本国特許庁(JP) (12)特許公報(B2) (11)特許番号　　
特許第7090475号

(P7090475)
(24)登録日　令和4年6月16日(2022.6.16)(45)発行日　令和4年6月24日(2022.6.24)

(54)【発明の名称】　ダンパクランプを備えたステアリングナックル

(51)国際特許分類
　   Ｂ６２Ｄ 7/18 (2006.01)
　   Ｂ６０Ｇ 3/28 (2006.01)
　   Ｂ２２Ｃ 9/22 (2006.01)

ＦＩ
　Ｂ６２Ｄ 7/18 　　　Ａ 　　　
　Ｂ６０Ｇ 3/28 　　　　 　　　
　Ｂ２２Ｃ 9/22 　　　Ｚ 　　　

(21)出願番号　 特願2018-104819(P2018-104819)
(22)出願日　 平成30年5月31日(2018.5.31)
(65)公開番号　 特開2018-203246(P2018-203246 

A)
(43)公開日　 平成30年12月27日(2018.12.27)

審査請求日　 令和3年2月10日(2021.2.10)
(31)優先権主張番号　17174042.6          
(32)優先日　 平成29年6月1日(2017.6.1)
(33)優先権主張国・地域又は機関　

欧州特許庁(EP)

(73)特許権者　 518101439
ジー・エフ  キャスティング  ソリューシ 
ョンズ  クンシャン  カンパニー  リミテ 
ッド
ＧＦ  Ｃａｓｔｉｎｇ  Ｓｏｌｕｔｉｏｎ 
ｓ  Ｋｕｎｓｈａｎ  Ｃｏ．  Ｌｔｄ．
中華人民共和国  チャンスー  クンシャン  
クンシャン・エコノミック・アンド・テ 
クニカル・ディヴェロプメント・ゾーン  
ティアン  エ  ロード  ３００
３００  Ｔｉａｎ  Ｅ  Ｒｏａｄ，  ＫＥＴ 
Ｄ  Ｚｏｎｅ，  Ｋｕｎｓｈａｎ，  Ｊｉ 
ａｎｇｓｕ  ２１５３００，  Ｃｈｉｎａ

(74)代理人　 100114890
弁理士　アインゼル・フェリックス＝ラ 

最終頁に続く

( 5 7 ) 【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
特 に 自 動 車 の フ ロ ン ト ア ク ス ル に 用 い ら れ る ホ イ ー ル サ ス ペ ン シ ョ ン 用 の ス テ ア リ ン グ ナ  
ッ ク ル （ １ ） で あ っ て 、
ホ イ ー ル ベ ア リ ン グ 収 容 部 （ ５ ） と 、
ス テ ア リ ン グ ア ー ム （ ６ ） と 、
ス プ リ ン グ ス ト ラ ッ ト 収 容 部 （ ２ ） と 、
を 備 え る 、 ス テ ア リ ン グ ナ ッ ク ル （ １ ） に お い て 、
前 記 ス プ リ ン グ ス ト ラ ッ ト 収 容 部 （ ２ ） は 、 ダ ン パ ク ラ ン プ （ ３ ） と し て 構 成 さ れ て お り  
、 該 ダ ン パ ク ラ ン プ （ ３ ） は 、 ダ ン パ 収 容 部 （ ４ ） を 有 し 、 該 ダ ン パ 収 容 部 （ ４ ） は 、 当
該 ス テ ア リ ン グ ナ ッ ク ル （ １ ） に ワ ン ピ ー ス に 結 合 さ れ て い て 、 か つ １ つ の ハ ー フ シ ェ ル  
（ ４ ） と し て 構 成 さ れ て い る こ と を 特 徴 と す る 、 ス テ ア リ ン グ ナ ッ ク ル （ １ ） 。
【 請 求 項 ２ 】
前 記 ハ ー フ シ ェ ル （ ４ ） は 、 １ ７ ０ ° ～ １ ９ ０ ° の 包 囲 中 心 角 を 有 す る こ と を 特 徴 と す る  
、 請 求 項 １ 記 載 の ス テ ア リ ン グ ナ ッ ク ル （ １ ） 。
【 請 求 項 ３ 】
前 記 ハ ー フ シ ェ ル （ ４ ） は 、 貫 通 部 （ ７ ） を 有 す る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 １ ま た は ２  
記 載 の ス テ ア リ ン グ ナ ッ ク ル （ １ ） 。
【 請 求 項 ４ 】
当 該 ス テ ア リ ン グ ナ ッ ク ル （ １ ） は 、 鋳 造 部 品 ま た は 鍛 造 部 品 と し て 構 成 さ れ て い る こ と  
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を 特 徴 と す る 、 請 求 項 １ か ら ３ ま で の い ず れ か １ 項 記 載 の ス テ ア リ ン グ ナ ッ ク ル （ １ ） 。
【 請 求 項 ５ 】
当 該 ス テ ア リ ン グ ナ ッ ク ル （ １ ） は 、 ア ル ミ ニ ウ ム 、 球 状 黒 鉛 鋳 鉄 ま た は 鋼 か ら 成 る こ と  
を 特 徴 と す る 、 請 求 項 １ か ら ４ ま で の い ず れ か １ 項 記 載 の ス テ ア リ ン グ ナ ッ ク ル （ １ ） 。
【 請 求 項 ６ 】
請 求 項 １ か ら ５ ま で の い ず れ か １ 項 記 載 の ス テ ア リ ン グ ナ ッ ク ル の ダ ン パ ク ラ ン プ （ ３ ）  
で あ っ て 、
前 記 ス テ ア リ ン グ ナ ッ ク ル （ １ ） に ワ ン ピ ー ス に 結 合 さ れ て い る ダ ン パ 収 容 部 （ ４ ） と 、
少 な く と も １ つ の 取 付 け 帯 体 （ ９ ） と 、
を 備 え る 、 ダ ン パ ク ラ ン プ （ ３ ） に お い て 、
前 記 ダ ン パ 収 容 部 （ ４ ） は 、 １ つ の ハ ー フ シ ェ ル （ ４ ） と し て 構 成 さ れ て い る こ と を 特 徴  
と す る 、 ダ ン パ ク ラ ン プ （ ３ ） 。
【 請 求 項 ７ 】
請 求 項 １ か ら ５ ま で の い ず れ か １ 項 記 載 の ス テ ア リ ン グ ナ ッ ク ル を 製 造 す る 鋳 造 法 で あ っ  
て 、
前 記 ス テ ア リ ン グ ナ ッ ク ル は 、 ホ イ ー ル ベ ア リ ン グ 収 容 部 （ ５ ） と 、 ス テ ア リ ン グ ア ー ム  
（ ６ ） と 、 ス プ リ ン グ ス ト ラ ッ ト 収 容 部 （ ２ ） と を 有 し 、
該 ス プ リ ン グ ス ト ラ ッ ト 収 容 部 （ ２ ） は 、 ダ ン パ ク ラ ン プ （ ３ ） と し て 構 成 さ れ て い て 、  
か つ ダ ン パ 収 容 部 （ ４ ） を 有 し 、
該 ダ ン パ 収 容 部 （ ４ ） は 、 前 記 ス テ ア リ ン グ ナ ッ ク ル （ １ ） に ワ ン ピ ー ス に 結 合 さ れ て い  
て 、 か つ １ つ の ハ ー フ シ ェ ル （ ４ ） と し て 構 成 さ れ て い る 、 ス テ ア リ ン グ ナ ッ ク ル を 製 造  
す る 鋳 造 法 に お い て 、
中 子 を 用 い ず に 前 記 ス テ ア リ ン グ ナ ッ ク ル を 鋳 造 す る こ と を 特 徴 と す る 、 ス テ ア リ ン グ ナ  
ッ ク ル を 製 造 す る 鋳 造 法 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 技 術 分 野 】
【 ０ ０ ０ １ 】
本 発 明 は 、 特 に 自 動 車 の フ ロ ン ト ア ク ス ル に 用 い ら れ る ホ イ ー ル サ ス ペ ン シ ョ ン 用 の ス テ  
ア リ ン グ ナ ッ ク ル で あ っ て 、 ホ イ ー ル ベ ア リ ン グ 収 容 部 と 、 ス テ ア リ ン グ ア ー ム と 、 ス プ  
リ ン グ ス ト ラ ッ ト 収 容 部 と を 備 え る ス テ ア リ ン グ ナ ッ ク ル 、 お よ び そ の 製 造 方 法 に 関 す る 。
【 ０ ０ ０ ２ 】
ス テ ア リ ン グ ナ ッ ク ル は 、 ダ ン パ ま た は ス プ リ ン グ ス ト ラ ッ ト と 、 ホ イ ー ル ベ ア リ ン グ と  
、 ス テ ア リ ン グ と 、 ト ラ ン ス バ ー ス リ ン ク と の 間 の 結 合 部 を 、 自 動 車 の フ ロ ン ト ア ク ス ル  
に お い て 形 成 す る 。
【 ０ ０ ０ ３ 】
独 国 特 許 発 明 第 １ ０ ２ １ ２ ８ ７ ３ 号 明 細 書 （ D E  1 0 2  1 2  8 7 3  B 4 ） に は 、 ス テ ア リ ン グ ナ  
ッ ク ル が 開 示 さ れ て い る 。 こ の ス テ ア リ ン グ ナ ッ ク ル で は 、 ス プ リ ン グ ス ト ラ ッ ト の 下 側  
の 自 由 端 部 が 、 ス テ ア リ ン グ ナ ッ ク ル に 設 け ら れ た ク ラ ン プ リ ン グ 内 に 挿 入 さ れ て お り 、  
こ の ク ラ ン プ リ ン グ は 、 ね じ － ナ ッ ト 結 合 に よ っ て 締 め 付 け ら れ る の で 、 ス テ ア リ ン グ ナ  
ッ ク ル は ス プ リ ン グ ス ト ラ ッ ト の 下 端 部 に 確 実 に 保 持 さ れ て い る 。 こ の よ う な ス テ ア リ ン  
グ ナ ッ ク ル で は 、 車 両 内 側 に 向 け ら れ た 重 量 感 の あ る ク ラ ン プ 手 段 に よ っ て 高 い 重 量 を 有  
す る 中 実 な 構 造 形 態 が 不 都 合 で あ り 、 こ の こ と は 現 代 の 車 両 で は 、 燃 料 の 低 減 を 目 指 し て  
努 力 が な さ れ て い る た め 、 所 望 さ れ な い 。
【 ０ ０ ０ ４ 】
独 国 特 許 出 願 公 開 第 １ ０ ２ ０ ０ ５ ０ ４ ０ １ ０ １ 号 明 細 書 （ D E  1 0  2 0 0 5  0 4 0  1 0 1  A 1 ）  
に は 、 ス テ ア リ ン グ ナ ッ ク ル が 開 示 さ れ て い る 。 こ の ス テ ア リ ン グ ナ ッ ク ル で は 、 ク ラ ン  
プ 手 段 が 、 上 下 に 重 な り 合 っ て 配 置 さ れ た ２ つ の ク ラ ン プ リ ン グ に よ っ て 形 成 さ れ て い る  
。 こ の ク ラ ン プ 手 段 は そ れ ほ ど 中 実 で は な い が 、 ス プ リ ン グ ス ト ラ ッ ト の 最 適 な 収 容 を 保  
証 す る た め に 、 ク ラ ン プ リ ン グ 内 に テ ー パ 部 を 正 確 に 製 造 す る の に 極 め て 手 間 が か か る 。
【 ０ ０ ０ ５ 】
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ス イ ス 国 特 許 発 明 第 ６ ５ ９ ４ ４ ２ 号 明 細 書 （ C H  6 5 9  4 4 2 ） に は 、 ス テ ア リ ン グ ナ ッ ク ル  
が 開 示 さ れ て い る 。 こ の ス テ ア リ ン グ ナ ッ ク ル で は 、 車 両 外 側 へ 向 か っ て ダ ン パ ク ラ ン プ  
が 配 置 さ れ て い る 。 し か し 、 ね じ は 、 ス プ リ ン グ ス ト ラ ッ ト チ ュ ー ブ と 部 分 的 に 交 差 す る  
よ う に 配 置 さ れ て お り 、 こ の こ と は 、 ス プ リ ン グ ス ト ラ ッ ト 自 体 が 付 加 的 に 変 形 す る と い  
う 欠 点 を も た ら し て し ま う 。
【 ０ ０ ０ ６ 】
欧 州 特 許 出 願 公 開 第 ２ ６ １ ４ ９ ６ ９ 号 明 細 書 （ E P  2  6 1 4  9 6 9  A 1 ） に は 、 車 両 側 面 の 方  
へ 向 い た ダ ン パ ク ラ ン プ を 備 え た ス テ ア リ ン グ ナ ッ ク ル が 開 示 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ０ ７ 】
上 述 し た 構 成 手 段 で は 、 ク ラ ン プ 直 径 を 形 成 す る た め に 中 子 を 用 い て こ の よ う な ダ ン パ ク  
ラ ン プ を 鋳 造 し な け れ ば な ら ず 、 他 方 、 こ の こ と に よ り 、 高 い 生 産 コ ス ト と 、 ス テ ア リ ン  
グ ナ ッ ク ル の 高 い 重 量 と が 要 求 さ れ る こ と が 不 都 合 で あ る 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
本 発 明 の 課 題 は 、 ス テ ア リ ン グ ナ ッ ク ル の 経 済 的 な 製 造 を 可 能 に す る と と も に 、 ス テ ア リ  
ン グ ナ ッ ク ル の 軽 量 化 を も た ら す 、 ス テ ア リ ン グ ナ ッ ク ル お よ び ダ ン パ ク ラ ン プ 、 な ら び  
に こ れ に 関 連 す る ス テ ア リ ン グ ナ ッ ク ル の 製 造 方 法 を 提 供 す る こ と で あ る 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
こ の 課 題 は 、 本 発 明 に よ れ ば 、 ス プ リ ン グ ス ト ラ ッ ト 収 容 部 が 、 ダ ン パ ク ラ ン プ と し て 構  
成 さ れ て お り 、 ダ ン パ ク ラ ン プ は 、 ダ ン パ 収 容 部 を 有 し 、 ダ ン パ 収 容 部 は 、 ス テ ア リ ン グ  
ナ ッ ク ル に 一 体 的 に 配 置 さ れ て い る か ま た は ス テ ア リ ン グ ナ ッ ク ル に ワ ン ピ ー ス に 結 合 さ  
れ て い て 、 か つ ハ ー フ シ ェ ル と し て 構 成 さ れ て い る こ と 、 お よ び 中 子 を 用 い ず に ス テ ア リ  
ン グ ナ ッ ク ル を 鋳 造 す る こ と に よ り 解 決 さ れ る 。
【 ０ ０ １ ０ 】
本 発 明 に 係 る 、 特 に 自 動 車 の フ ロ ン ト ア ク ス ル に 用 い ら れ る ホ イ ー ル サ ス ペ ン シ ョ ン 用 の  
ス テ ア リ ン グ ナ ッ ク ル は 、 ホ イ ー ル ベ ア リ ン グ 収 容 部 と 、 ス テ ア リ ン グ ア ー ム と 、 ス プ リ  
ン グ ス ト ラ ッ ト 収 容 部 と を 備 え 、 ホ イ ー ル ベ ア リ ン グ 収 容 部 は 、 必 要 と さ れ る 周 辺 条 件 に  
応 じ て 、 そ れ ぞ れ 異 な っ て 構 成 さ れ て も よ く 、 ス プ リ ン グ ス ト ラ ッ ト 収 容 部 は 、 ス テ ア リ  
ン グ ナ ッ ク ル を ス プ リ ン グ ス ト ラ ッ ト に ク ラ ン プ す る こ と が で き る ダ ン パ ク ラ ン プ と し て  
構 成 さ れ て い る 。 ダ ン パ ク ラ ン プ は 、 ダ ン パ 収 容 部 を 有 し 、 こ の ダ ン パ 収 容 部 は 、 ス テ ア  
リ ン グ ナ ッ ク ル に 一 体 的 に ま た は ワ ン ピ ー ス に 配 置 さ れ て い る か ま た は ス テ ア リ ン グ ナ ッ  
ク ル に 組 み 込 ま れ て い て 、 か つ ハ ー フ シ ェ ル と し て 構 成 さ れ て い る 。 し た が っ て 、 ダ ン パ  
収 容 部 は 、 ス プ リ ン グ ス ト ラ ッ ト の 周 面 全 体 を 取 り 囲 ん で い る の で は な く 、 ス プ リ ン グ ス  
ト ラ ッ ト の 周 面 の 一 部 し か 取 り 囲 ん で い な い 。 こ の こ と に よ り 、 軽 量 化 と い う 利 点 が も た  
ら さ れ る と と も に 、 ス テ ア リ ン グ ナ ッ ク ル が 鋳 造 に よ り 製 造 さ れ る 場 合 に は 、 ス プ リ ン グ  
ス ト ラ ッ ト を 完 全 に 取 り 囲 ん で い る ダ ン パ 収 容 部 を 有 し か つ ダ ン パ 収 容 部 の 中 空 ス ペ ー ス  
を 形 成 す る た め に 中 子 を 必 要 と す る 従 来 技 術 の 構 成 手 段 と 比 べ て 、 鋳 造 に 中 子 が 必 要 と さ  
れ な い と い う 利 点 と が も た ら さ れ る 。
【 ０ ０ １ １ 】
好 ま し く は 、 ダ ン パ 収 容 部 ま た は ハ ー フ シ ェ ル は 、 ス プ リ ン グ ス ト ラ ッ ト を 、 ９ ０ ° ～ ２  
７ ０ ° の 包 囲 中 心 角 で 、 特 に 好 適 に は １ ７ ０ ° ～ １ ９ ０ ° の 包 囲 中 心 角 で 取 り 囲 ん で い る  
。 ダ ン パ 収 容 部 ま た は ハ ー フ シ ェ ル は 、 好 ま し く は 車 両 内 側 へ 向 か っ て 開 い て い る 。
【 ０ ０ １ ２ 】
ダ ン パ 収 容 部 ま た は ハ ー フ シ ェ ル が 、 複 数 の コ ネ ク テ ィ ン グ キ ャ リ ア に 配 置 さ れ て い る か  
ま た は 複 数 の コ ネ ク テ ィ ン グ キ ャ リ ア の 間 に 配 置 さ れ て い る と 有 利 で あ る 。 こ の 場 合 、 こ  
れ ら の コ ネ ク テ ィ ン グ キ ャ リ ア は 、 ハ ー フ シ ェ ル を 介 し て 互 い に 結 合 さ れ て い る 。
【 ０ ０ １ ３ 】
ダ ン パ 収 容 部 の ハ ー フ シ ェ ル が 貫 通 部 を 有 す る と 好 適 で あ る 。 こ の 場 合 、 貫 通 部 は 、 そ れ  
ぞ れ 異 な っ た 大 き さ で 構 成 さ れ て よ い 。 ま た 、 貫 通 部 を 形 成 す る こ と に よ り 、 ス テ ア リ ン  
グ ナ ッ ク ル の 重 量 が 低 減 さ れ る 。
【 ０ ０ １ ４ 】
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本 発 明 に 係 る ス テ ア リ ン グ ナ ッ ク ル が 、 鋳 造 部 品 ま た は 鍛 造 部 品 と し て 構 成 さ れ て い る と  
有 利 で あ る 。 こ れ に よ り 、 ス テ ア リ ン グ ナ ッ ク ル は 、 必 要 と さ れ る 強 度 の 要 求 に 対 応 し 、  
ス テ ア リ ン グ ナ ッ ク ル の 経 済 的 な 製 造 が 可 能 と な る 。
【 ０ ０ １ ５ 】
ス テ ア リ ン グ ナ ッ ク ル は 、 好 ま し く は 、 ア ル ミ ニ ウ ム 、 球 状 黒 鉛 鋳 鉄 ま た は 鋼 か ら 成 る 。  
原 料 は 、 ス テ ア リ ン グ ナ ッ ク ル の 構 造 お よ び 要 求 に 応 じ て 選 択 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ １ ６ 】
課 題 は 、 同 じ く 本 発 明 に よ れ ば 、 ス テ ア リ ン グ ナ ッ ク ル の ダ ン パ ク ラ ン プ で あ っ て 、 ス テ  
ア リ ン グ ナ ッ ク ル に 一 体 的 に 配 置 さ れ て い る か ま た は ス テ ア リ ン グ ナ ッ ク ル に 一 体 的 に 結  
合 さ れ て い る ダ ン パ 収 容 部 と 、 少 な く と も １ つ の 取 付 け 帯 体 と を 備 え る 、 ダ ン パ ク ラ ン プ  
に お い て 、 ダ ン パ 収 容 部 は 、 少 な く と も １ つ の ハ ー フ シ ェ ル と し て 構 成 さ れ て い る こ と に  
よ り 解 決 さ れ る 。
【 ０ ０ １ ７ 】
た と え ば 、 １ つ ま た は 複 数 の 取 付 け 帯 体 が ス プ リ ン グ ス ト ラ ッ ト に 溶 接 さ れ て い る こ と に  
よ り 、 １ つ ま た は 複 数 の 取 付 け 帯 体 が ス プ リ ン グ ス ト ラ ッ ト に 固 く 摺 動 不 能 に 配 置 さ れ て  
い る と 有 利 で あ る 。
【 ０ ０ １ ８ 】
ス プ リ ン グ ス ト ラ ッ ト を １ つ ま た は 複 数 の 取 付 け 帯 体 に 取 り 付 け る こ と に よ り 、 ス プ リ ン  
グ ス ト ラ ッ ト が 下 側 で 画 定 さ れ る か ま た は 軸 方 向 で 固 定 さ れ る と い う 利 点 も あ る 。
【 ０ ０ １ ９ 】
好 ま し く は 、 ダ ン パ ク ラ ン プ は 、 ス プ リ ン グ ス ト ラ ッ ト に 配 置 さ れ た ２ つ の 取 付 け 帯 体 を  
有 す る 。 本 発 明 に 係 る ダ ン パ ク ラ ン プ の さ ら に 有 利 な 態 様 は 、 １ つ ま た は 複 数 の 取 付 け 帯  
体 が 、 ２ つ ま た は ３ つ 以 上 の 取 付 け 手 段 を 用 い て ハ ー フ シ ェ ル ま た は ダ ン パ 収 容 部 に 取 り  
付 け ら れ て い る こ と に あ る 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
本 発 明 に 係 る ス テ ア リ ン グ ナ ッ ク ル は 、 好 ま し く は 、 鋳 造 法 を 用 い て 製 造 さ れ る 。 こ の 場  
合 、 別 の 方 法 、 た と え ば 鍛 造 法 も 考 え ら れ る 。
【 ０ ０ ２ １ 】
ス テ ア リ ン グ ナ ッ ク ル を 製 造 す る 鋳 造 法 で あ っ て 、 ス テ ア リ ン グ ナ ッ ク ル は 、 ホ イ ー ル ベ  
ア リ ン グ 収 容 部 と 、 ス テ ア リ ン グ ア ー ム と 、 ス プ リ ン グ ス ト ラ ッ ト 収 容 部 と を 有 し 、 ス プ  
リ ン グ ス ト ラ ッ ト 収 容 部 は 、 ダ ン パ ク ラ ン プ と し て 構 成 さ れ て い て 、 か つ ダ ン パ 収 容 部 を  
有 し 、 ダ ン パ 収 容 部 は 、 好 ま し く は ハ ー フ シ ェ ル と し て 構 成 さ れ て い る 、 ス テ ア リ ン グ ナ  
ッ ク ル を 製 造 す る 鋳 造 法 に お い て 、 中 子 を 用 い ず に 鋳 造 が 行 わ れ る 。 こ れ に よ り 、 一 方 で  
は 中 子 の 製 造 を 省 略 す る こ と が で き 、 他 方 で は 鋳 造 後 の 鋳 型 か ら の 中 子 の 取 外 し を 省 略 す  
る こ と も で き 、 こ の こ と に よ り 、 鋳 造 プ ロ セ ス に お け る 手 間 が 大 幅 に 低 減 さ れ る 。
【 ０ ０ ２ ２ 】
本 発 明 の 実 施 の 態 様 を 図 面 に 基 づ き 説 明 す る 。 本 発 明 は 、 実 施 の 態 様 の み に 限 定 さ れ る も  
の で は な い 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 ０ ０ ２ ３ 】
【 図 １ 】 本 発 明 に 係 る ス テ ア リ ン グ ナ ッ ク ル を 車 両 内 側 か ら 見 た 斜 視 図 で あ る 。
【 図 ２ 】 本 発 明 に 係 る ス テ ア リ ン グ ナ ッ ク ル を 車 両 外 側 か ら 見 た 斜 視 図 で あ る 。
【 図 ３ 】 ダ ン パ ク ラ ン プ が 組 み 付 け ら れ た 、 本 発 明 に 係 る ス テ ア リ ン グ ナ ッ ク ル を 車 両 内  
側 か ら 見 た 斜 視 図 で あ る 。
【 図 ４ 】 ダ ン パ ク ラ ン プ が 組 み 付 け ら れ た 、 本 発 明 に 係 る ス テ ア リ ン グ ナ ッ ク ル を 車 両 外  
側 か ら 見 た 斜 視 図 で あ る 。
【 図 ５ 】 本 発 明 に 係 る ス テ ア リ ン グ ナ ッ ク ル を 車 両 内 側 か ら 見 た 斜 視 図 で あ る 。
【 図 ６ 】 本 発 明 に 係 る ス テ ア リ ン グ ナ ッ ク ル を 車 両 外 側 か ら 見 た 斜 視 図 で あ る 。
【 図 ７ 】 ダ ン パ ク ラ ン プ が 組 み 付 け ら れ た 、 本 発 明 に 係 る ス テ ア リ ン グ ナ ッ ク ル を 車 両 内  
側 か ら 見 た 斜 視 図 で あ る 。
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【 図 ８ 】 ダ ン パ ク ラ ン プ が 組 み 付 け ら れ た 、 本 発 明 に 係 る ス テ ア リ ン グ ナ ッ ク ル を 車 両 外  
側 か ら 見 た 斜 視 図 で あ る 。
【 ０ ０ ２ ４ 】
図 １ に 示 さ れ た 本 発 明 に 係 る ス テ ア リ ン グ ナ ッ ク ル １ は 、 こ の ス テ ア リ ン グ ナ ッ ク ル １ を  
車 両 内 側 Ｆ Ｉ か ら 見 た 斜 視 図 で 示 さ れ て い る 。 こ の ス テ ア リ ン グ ナ ッ ク ル １ は 、 特 に 自 動  
車 の フ ロ ン ト ア ク ス ル に 用 い ら れ る ホ イ ー ル サ ス ペ ン シ ョ ン 用 の ス テ ア リ ン グ ナ ッ ク ル で  
あ る 。 ス テ ア リ ン グ ナ ッ ク ル １ は 、 ホ イ ー ル ベ ア リ ン グ 収 容 部 ５ と 、 ス テ ア リ ン グ ア ー ム  
６ と 、 ス プ リ ン グ ス ト ラ ッ ト 収 容 部 ２ と を 有 す る 。 ス プ リ ン グ ス ト ラ ッ ト 収 容 部 ２ は 、 ス  
プ リ ン グ ス ト ラ ッ ト を 収 容 す る の に 用 い ら れ る ダ ン パ ク ラ ン プ ３ を 有 す る 。 ダ ン パ ク ラ ン  
プ ３ は 、 ダ ン パ 収 容 部 ４ を 有 し 、 か つ ス テ ア リ ン グ ナ ッ ク ル １ に 一 体 的 に 配 置 さ れ て い る  
か 、 ま た は ス テ ア リ ン グ ナ ッ ク ル １ は 、 ダ ン パ 収 容 部 ４ を 組 み 込 ん だ ワ ン ピ ー ス 部 品 と し  
て 構 成 さ れ て い る 。 ダ ン パ 収 容 部 ４ は 、 ハ ー フ シ ェ ル と し て 構 成 さ れ て い て 、 ス プ リ ン グ  
ス ト ラ ッ ト １ ０ を 取 り 囲 む か 、 ま た は ス プ リ ン グ ス ト ラ ッ ト １ ０ の 周 面 を 部 分 的 に し か 取  
り 囲 ん で い な い 。 ダ ン パ 収 容 部 ４ は 、 ２ つ の コ ネ ク テ ィ ン グ キ ャ リ ア ８ の 間 に 配 置 さ れ て  
い る か 、 ま た は コ ネ ク テ ィ ン グ キ ャ リ ア ８ の 結 合 部 を 成 す 。 こ の こ と は 、 図 ２ お よ び 図 ６  
か ら 良 好 に 看 取 可 能 で あ り 、 こ の 場 合 、 図 ６ は ス テ ア リ ン グ ナ ッ ク ル １ の 別 の 構 造 形 態 を  
明 示 し て い る 。
【 ０ ０ ２ ５ 】
ダ ン パ 収 容 部 ４ ま た は ハ ー フ シ ェ ル は 、 好 ま し く は 貫 通 部 ７ を 有 し 、 こ の 場 合 貫 通 部 ７ は  
、 図 １ ～ 図 ４ で は 一 層 大 き く 構 成 さ れ て い る 。 な ぜ な ら ば 、 図 １ ～ 図 ４ で は 、 実 施 の 態 様  
と し て 生 体 工 学 的 に 構 成 さ れ た ス テ ア リ ン グ ナ ッ ク ル １ が 示 さ れ て い る か ら で あ る 。 こ の  
場 合 、 も ち ろ ん 各 々 の ス テ ア リ ン グ ナ ッ ク ル １ は 、 本 発 明 に 係 る ダ ン パ ク ラ ン プ ３ ま た は  
ハ ー フ シ ェ ル と し て の ダ ン パ 収 容 部 ４ を 備 え て 構 成 可 能 で あ る 。
【 ０ ０ ２ ６ 】
図 １ ～ 図 ８ の 実 施 の 態 様 に は 、 ス プ リ ン グ ス ト ラ ッ ト １ ０ を 約 １ ８ ０ ° 取 り 囲 む ダ ン パ 収  
容 部 ４ が 示 さ れ て い る 。 こ の 場 合 、 も ち ろ ん 別 の 包 囲 中 心 角 で あ っ て も よ い 。 図 １ ～ 図 ８  
で は 、 鋳 造 部 品 と し て 実 現 さ れ て い る が 、 こ の 用 途 の た め に は 鍛 造 部 品 で あ っ て も よ い 。
【 ０ ０ ２ ７ 】
図 ３ お よ び 図 ４ に は 、 本 発 明 に 係 る ダ ン パ ク ラ ン プ ３ を 備 え た 本 発 明 に 係 る ス テ ア リ ン グ  
ナ ッ ク ル １ が 示 さ れ て い る 。 ス テ ア リ ン グ ナ ッ ク ル １ の ダ ン パ ク ラ ン プ ３ は 、 ダ ン パ 収 容  
部 ４ を 有 す る 。 こ の 場 合 、 こ の ダ ン パ 収 容 部 ４ は 、 ス テ ア リ ン グ ナ ッ ク ル １ に 組 み 込 ま れ  
て ま た は 一 体 的 に 配 置 さ れ て お り 、 少 な く と も １ つ の 帯 体 ９ が 、 ス テ ア リ ン グ ナ ッ ク ル １  
を 、 ス プ リ ン グ ス ト ラ ッ ト １ ０ に 好 ま し く は 堅 固 に 固 定 し て い る 。 図 ３ お よ び 図 ４ な ら び  
に 図 ７ お よ び 図 ８ に お い て 図 示 さ れ た 実 施 の 態 様 で は 、 ２ つ の 帯 体 ９ が ス プ リ ン グ ス ト ラ  
ッ ト １ ０ に 配 置 さ れ て い て 、 好 ま し く は ス プ リ ン グ ス ト ラ ッ ト １ ０ に 固 定 結 合 さ れ て い る  
。 １ つ ま た は 複 数 の 帯 体 ９ と ス プ リ ン グ ス ト ラ ッ ト １ ０ と の 間 の こ の 固 い 結 合 に よ っ て 、  
ス プ リ ン グ ス ト ラ ッ ト １ ０ の 軸 方 向 の 位 置 が 決 定 さ れ て お り 、 従 来 技 術 か ら 公 知 で あ る よ  
う な 付 加 的 な ス ト ッ パ は 不 要 で あ る 。 帯 体 ９ は 、 示 さ れ た 複 数 の 図 で は 、 ４ つ の 取 付 け 手  
段 １ １ に よ っ て 、 ス テ ア リ ン グ ナ ッ ク ル １ に ま た は ダ ン パ 収 容 部 ４ に 取 り 付 け ら れ て い る  
が 、 も ち ろ ん 別 の 数 の 取 付 け 手 段 １ １ に よ っ て 取 り 付 け ら れ て い て も よ い 。
【 ０ ０ ２ ８ 】
図 ５ ～ 図 ８ に は 、 本 発 明 に 係 る ス テ ア リ ン グ ナ ッ ク ル １ の 別 の 実 施 の 態 様 が 示 さ れ て い る  
。 こ の 場 合 、 ス テ ア リ ン グ ナ ッ ク ル １ の 形 状 の み が 異 な っ て い る が 、 主 要 な 構 成 要 素 は 同  
様 に 存 在 し て い る 。 こ の こ と に よ り 、 ス テ ア リ ン グ ナ ッ ク ル の 形 状 は 重 要 で な い こ と が 明  
ら か に な る 。 な ぜ な ら ば 、 ハ ー フ シ ェ ル と し て 構 成 さ れ た ダ ン パ 収 容 部 ４ は 、 い か な る ス  
テ ア リ ン グ ナ ッ ク ル の 形 状 の 場 合 に も 使 用 可 能 で あ る か ら で あ る 。
【 符 号 の 説 明 】
【 ０ ０ ２ ９ 】
１   ス テ ア リ ン グ ナ ッ ク ル
２   ス プ リ ン グ ス ト ラ ッ ト 収 容 部
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３   ダ ン パ ク ラ ン プ
４   ダ ン パ 収 容 部 ／ ハ ー フ シ ェ ル
５   ホ イ ー ル ベ ア リ ン グ 収 容 部
６   ス テ ア リ ン グ ア ー ム
７   貫 通 部
８   コ ネ ク テ ィ ン グ キ ャ リ ア
９   取 付 け 帯 体
１ ０   ス プ リ ン グ ス ト ラ ッ ト
１ １   取 付 け 手 段
Ｆ Ａ   車 両 外 側
Ｆ Ｉ   車 両 内 側
【 図 面 】
【 図 １ 】 【 図 ２ 】

【 図 ３ 】 【 図 ４ 】
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【 図 ５ 】 【 図 ６ 】

【 図 ７ 】 【 図 ８ 】
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