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Obr. 1

Svafované ozubené kolo velkych rozméri
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Vyndlez fe3i konstrukci svafovaného ozubeného kola velkych

rozmérd, u kterého je vénec kola,provedeﬁi z vysokouhlikové ob-
tiZné svafitelné ocele, svafenf prostfednictvim dilatainich &le-
nd, vyrobenych z nizkouhlikové vysoceplastické ocele, s rosetou
vyrobenou z konstruk&ni nizkouhlikové ocele se zaruenou svafi-
telnosti.

Jednim ze zndmych zpdsobd svafobdni ozubenych kol uvedené

. . .

kombinacg materidld vénce kola a rosety je jejich svafeni ﬂfi
pou¥iti pFedeh¥evu, meziochlazeni a tepelného zpracovdni Zihé-
nim na odstranéni vnit¥niho pnuti. U druhého zndmého zplsobu vy-
roby svafovynych ozubenych kol se pro spojeni materidlu vénmec

v 2

kola s rosetou pduzxvé ndvarové vrstvy navafené pod tavidlem na
pfedeh¥dty vénec kola p¥i vyu¥iti pfidavného materidlu obdélni-
kového prifezu a vlastni svafeni takto upraveného vénce kola

s rosetou se provddi elektrickym obloukem za studena. U tfetiho
zpisobu vyroby se na pfedeh¥dty vénec kola pF¥iva¥i dva mezikrou-
*ky z nelegované ocele a pak se za studena nebo s malym pfedeh¥é-
tim na 100 a% 150°C svafi vEnec kola s rosetou, Pro pfedehidti a

tepelné zpracovdni svafencd jsou zpravidla pouZivdny elektrické

primyslové pece a svafovdni v pecich je provédd¥no
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poloautomatickym nebo automatickym zplsobem, Svatfovéni vysoce-
pevné vysokouhlikové ocele vé&nce kola s nizkouhlikovou konstruk~
&ni ocelil rosety pifinddi i pri aplikaci optimdlniho postﬁpu svar
‘Fovéni vznik strukturélnich pnuti ve svérovém spoji, které spo-
lu s tepelnym pnutim a v disledku velké tuhosti vé&nce kola
& rosety, & u kol s vénci s piivafenymi mezikouZky nevhodné-
ho provedeni, mohou byt pFi&inou vzniku trhlin ve svdrovych
spojich,
' *ﬂgTyfo nedostatky odstranuje Fedeni podle vyndlezu, jehoz
podstata spo&ivé v pouziti mezikruhovych dilata&nich &lenf
vlozenych mezi vé&nec kole & rosetu a s nimi svafenych, pridemz
kazdy z dilataénich &lenl je obdélnikového pr@fezu a mé na
svych obou &elnich stranach provedena bezvrubové pllkruhova
v mistd nejmendiho prlrezu tlakovou napjatosti zpevné&nd vybra-
ni, Pfitom pom&r meze kluzu materidlu dilatadnich &len@ k me-
zi kluzu svérovych spojl dilatadnich ¢lend & vénce kola je rov~
ny hodnoté 0,9 nebo men&i.

Vyhodou experimentdlnimi zkoudkemi zjidténého poméru meze
kluzu dilata&nich &len@, vyrobenych z nizkouhlikové vysokoplas=-
tické konstrukéni ocele, k mezi kluzu svérovych spojl dilated~
nichH &len@ a vénce kola je eliminace pii svaffovéni dilataé&nich
&lentt vénce kola a rosety.vzniklé takové napjatosti plastickou
deformaci dilatadnich &lenl@ a tim i podstatné sniZeni moZnosti
vzniku trhlin ve svérovych spojich mezi dilata&nimi &leny a vén~-
cem kola, Daldi vyhodou feSeni podle vynédlezu je zjednoduseni
soutasné nejvyznamn&jsi technologie svaifovéni ozubenych kol,
které se projevuje zejména ve sniZzeni ndrok(& na volbu postupu
svaifovani takovych kol, kterad vyZaduji p#i svafovéni piredehtev,
meziochlazeni a okemZité tepelné zpracovéni, Pou2iti tohoto
postupu se pii vyrob& ozubenych kol, konstruovanych podle vyné~
lezu, pouZije pouze pii svafovéni dilatadnich &lenf s véncenm
kola, piifemZ je vyrazn& sniZena tuhost svafence, &ehoZ dfisled~
kem je i podstatné sniZeni hladiny vnit#nich pnuti ve svgrovych
spojich na rozdil od stavajicich postup@ svafovéni, kdy p¥i
svafovdni vénce kola s rosetou neni z d@vodd velké tuhosti ce-
lého svatence zcela vylou&eno nebezpedi vzniku trhlin ve sva-
rovych spojich, Oproti dosavednimu pfimému svafovéni v&nce kola
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s rosetou dochdzi rovn&z tedenim podle vynddezu k podstatnému

sniZeni odvodu tepls ze svérového spoje pii svaifovani a tim

i ke spolehliv&jdimu zvlddnuti néro&nych postupl svarovéni
obtizn& svairitelnych meteridl@ vénce kola, Po shora popsanénm
svaieni vénce kola s dilatadnimi &leny podle vynélezu a po
nésledujicim tepelném zpracovéni 2ih&nim na odstrandni vniti-
nich pnuti je moZno pro svafovéani del&ich soucédsti kola, t. j.
rosety, volit jako materidl zarudend svafitelné ocele bez na-
rokt na prfedehfev a na tepelné zpracovéni po svafeni, Oproti
zndmému Fedeni s poufitim mezikrouzk@ z nelegované ocele p¥i-
vafenych na piedehitaty vénec kola je spolehlivost funkce dila=-
teénich &len@l podle vyndlezu zajié?ovéna tlakovou napjatosti
povrchu bezvrubovych ptlkruhovych vybréni v mist& jejich nej-
mendiho prafezu, vyvozenou vélelkovanim plochy néstrojem odpo-
vidajiciho profilu, a sprévnd zvolenym pomérem meze kluzu mate-
ridlu dilata&niho &lenu k mezi kluzu svérového spoje dilatadni-
ho &lenu s véncem kola,

Nérysny Fez svafovaného ozubeného kola podle vyndlezu zna-
zornuje schematicky obr, 1, jého bokorys obr, 2, V obr, 3 je
pak ve zv&tdeném mdritku zndzorndn v detailnim Fezu dilataedni
glen privateny k vénci kola a rosetd,

‘Svai‘ované ozubené kolo 10 na obr, 1 aZ 3 sestava z vénce
kola 11, rosety 12 a ze dvou mezikruhovych dilateénich &lend
13, Kazdy diletagni &len 13 je obdélnikového pr@¥ezu a mé na
obou &elnich strandch 14 provedens bezvrubovd p@lkruhovéd vybra-
ni 15, kterd jsou v mist& nejmendiho prlfezu 16 zpevnéna vdled-
kovénim, Kazdy mezikruhovy dilatadni &len 13 ml@iZe byt sloZeny
z potiebného poltu stejnd dlouhych segmentl 17, Vénec kola 1l
je vyroben z vysokouhlikové vysocepevné legované ocele, dila=-
tadni &len 13 je z nizkouhlikové vysoceplastické konstrukéni
ocele se zarudenou svarfitelnosti, z ocele se zarudenou svaitel-
nosti je vyrobena i rosete 12, Dilata&ni &len 13 se k vénci ko-
la 11 pfiva¥i za stanovené teploty pfedehifevu elektrodami déva=-
jicimi sverny kov s nizkym obsahem uhliku minimélnd dvouvrstvym
svérem_lg, PFitom pom&r meze kluzu meteridlu dilate&nich &le-
n 13 k mezi kluzu svérovych spoj dilatainich &len@ a vénce
kola 18 je rovny hodnot& 0,9 nebo mendi, Po tomto svaifeni se
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provede vyzihani ne odstran&ni vnit#nich pnuti, Rosetes 12
se pak k dilataénim &lenim 13 ptivafi miniméln& dvouvrstvym
svérem 19 bez pi‘edehievu a bez dalSiho tepelného zpracovani,



Predm&t vyndlezu
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Svafované ozubené kolo velkych rozméré sestévéjici z vén-
ce z vysokouhlikové vysocepevné ocele, z dilata&nich &lenf
z‘hyzkouhlikové vysoceplastické konstrukéni ocele a z rosety
ze zarudend svafitelné ocele, vyznadujici se tim, Ze kaZdy
mezikruhovy dilata&ni &len (13), svafeny s véncem kola (11)
a s rosetou (12), ma z obou &elnich stran (14) provedena bez-
vrubové p@lkruhové a tlakovou napjatosti zpevndné vybrani |
(15), pri&emZ pomé&r meze kluzu materialu dilataéniho ¢lenu
(15)Mk_mezi'kluzu svérového spoje dilata&niho &lenu s véncem
kclé}{lS).vJa rovny hodnoté 0,9 nebo menSi. ‘

1 vikrag
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