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Zptisob kontinualni rafinace oxidu olovnatého spocivé v tom,
e se do reakéni sekce zavede prvni fluidni smés olova
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prvni fluidni smési s prvni plynnou tekutinou a vedeni
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Zatizen{ sestava ze smyckového reaktoru (1), ktery obsahuje
reakéni sekci (4), alespoit jednu vstupni sekci (2), alesport
jednu obtokovou seki (3), klasifikagni sekci (5), alespoii

_ jednu vystupni sekci (6) a alespoit jednu vstfikovaci sekei (7).
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Zplisob a—za¥izent Pro kontinuélni rafinaci oxidu olovnatého

~7 N
Ar zngwn,u/ k, Je[mo Phova./cléhu,/

Oblast techniky

Vyndlez se obecné& tykéd vyroby kosodtveredného klejtu
(¥luty oxid olovnaty), a zejména zplusobu pro kontinudlni
rafinaci oxidu olovnatého, a smy&kového reaktoru pro

rafinaci oxidu olovnatého.

Dosavadni stav techniky

Klejt je duleZitym obchodnim artiklem pouZivanym v
primyslovém m&¥itku v celé Yad& rtaznych pramyslovych
vyrobnich procesu. Zpravidla je poZadovan klejt s vysokou
distotou, nap¥iklad klejt obsahujici mén& neZ 0,01 %

kovového olova.

Klejt s <&istotou dostatedn& vysokou pro pouZiti ve
skla¥stvi se ji% celou Yadu let vyrédbi kelimkovou metodou
podle Bartona. P¥i provad&ni této metody se olovo roztavi a
savede do Bartonova kelimku, kde se p¥i teplot& maximadlné
600 °C michd a uvaddi do kontaktu se vzduchem. V Bartonoveé
kelimku se roztavené olovo michd pomoci vysokorychlostnich
lopatek. P¥i tomto michani dochazi k rozst¥ikovani kapicek,

které jsou oxidovany vzduchem, ale tato oxidace je

D¢

nekompletni. Pevny préaskovy produkt obsahujici p¥ibliZn

H

70 % a¥ 99 % PbO je unédSen proudem vzduchu, pridemZ t&Zs

kapidky olova padaji zpé€t do olov&né lazné.

Omezujicim parametrem kelimkové metody podle Bartona

je pot¥eba vice krokli spojend s nékladnou vyrobni linkou a
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rovn&¥ skutednost, %e maximdlni velikost Bartonova kelimku
je omezena, tak¥e &asto dochdzi k tomu, Ze pro dosaZeni
po¥adované vyrobni Grovn& je zapot¥ebi pouZit vE&tsi podet
Bartonovych kelimkd. Kelimkova metoda podle Bartona a dalsi

v daném oboru znadmé postupy jsou popsany v ,LEAD OXIDES -

Chemistry - Technology - Battery Manufacturing Uses -
History"“ (1974), Independent Battery Manufactures
Association, Inc., Florida USA, str. 21 a¥ 25. Dale 1lze

odkédzat na patenty US 988 963 (Barton) (1911), US 1 060 153
(1913), US 633 533 (Pope a Barton) (1899), US 2 235 487
(Mayer) (1941) a US 3 322 496 (Vehemkamp a kol.) (1967).

Z popisu ,tavné klejtové pece“, © které se tvrdi, Zze
«je stfedem historického zajmu“, s odkazy na patent
Us 975 955 (Hughes) (1910) a patent US 592 594 (Petraeus)
(1897), vyplyva, ZzZe ,smisend lazell olova a klejtu mé pti
teplot& p¥ibli¥%n& 1000 °C tém&¥ fantastické korozivni a

erozivni vlastnosti, které zptisobuji vétginu problémia™.

VySe zmitiovand kniha rovn&¥ popisuje ,zplsob kou¥ového
typu®“, ktery produkuje ,kou¥“, z nd&hoZ se ve sb&rné komote
izoluje produkt ve form& drobnych castic. (Patent
Us 1 511 215 (Calbeck) (1924) a patent US 2 065 218
(Garesche) (1936)).

Patent US 3 648 936 se tyka hydraulického mlynu s
konstantnim zrychlenim. Uvedeny hydraulicky mlyn obsahuje
spodni vstupni sekci a horni klasifikadni sekci, které jsou
propojeny pomoci vertikalni vzestupné kominové trubice na
jedné strané& a vertikdlni sestupné kominové trubice na
stran& druhé, p¥idemZ vstupni sekce mé tangencidlni trysky
pripojené ke zdroji tlaku plynné tekutiny a vstup suroviny
a GAstice suroviny jsou unaseny natlakovanou tekutinou a

odst¥edivé vi¥i mlynem. Cast vstupni komory sousedici s
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vzestupnou kominovou trubici, a stejné tak vzestupna
kominovd trubice samotnd a gast klasifikadni  komory
gousedici & vzestupnou kominovou trubici, tvo¥i <&ast
antifrikéni k¥ivky. Klasifikadni sekce je vyhodné zpravidla
kruhovd a ma ve st¥edu alespoil jeden vyfukovy vystup, takZe
leh&i &&stice na vnit¥nim obvodu odst¥edivé drahy rotuji po
draze ve tvaru S8roubovice, dokud nejsou vyfouknuty
vystupem. Vyhodné& se v klasifikadni sekci nachdzi trysky,
které vst¥ikuji natlakovanou tekutinu do této sekce tak, Ze

se zpravidla pohybuje po eliptické draze.

Nicmén& vzhledem k vysoké hustot& oxidu olovnatého je
p¥iméd adaptace uvedeného hydraulického mlynu pro rafinaci
oxidu olovnatého nemoZna. Jednim z va¥nych problému, se
kterymi se lze setkat v technologii rafinace oxidu
olovnatého, je poskytnuti davky oxidu olovnatého pro

konstantni proudéni v kontinudlnim reaktoru.

Podstata vynalezu

zikladnim cilem vynadlezu je poskytnout zpusob Ppro

rafinaci oxidu olovnatého.
Dalim cilem vynédlezu je poskytnout smy&kovy reaktor.

Dalgi cile a vyhody vyndlezu se stanou odbornikim v
daném oboru z¥ejmé po prostudovéani nadsledujiciho popisu Vv
kombinaci s doprovodnym obrazkem, které ilustruji p¥iklady

provedeni predkléadaného vynalezu.

U prvniho provedeni ge vynalez tykéa zplhsobu
kontinualni rafinace kosodtveredného klejtu (Zluty oxid
olovnaty), dale oznadovaného jako klejt, majiciho vychozi

obsah volného kovového olova p¥ibliZné 1 % hmotn. az
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ptibli¥n& 30 % hmotn. na oxid olovnaty majici zbytkovy
omezeny obsah volného kovového olova mensi neZz 10 % hmotn.,
vyhodn& mensi neZ p¥ibliZné 1 % hmotn., v reak®ni sekci 4
smy&kového reaktoru 1

zavedenim fluidni sm&si uvedeného olova obsahujici
oxid olovnaty a plynnou tekutinu do uvedené reakéni sekce 4
smy&kového reaktoru 1 ptes vstupni sekci 2,

dalsim zavadénim uvedené prvni plynné tekutiny do
uvedené reakdni sekce 4 p¥es obtokovou sekci 3, ptidemZ
uvedena obtokovd sekce 3 se nachdzi v reak&ni sekci 4
smy&kového reaktoru 1 za uvedenou vstupni sekci 2,

smisenim uvedené fluidni sm&si ze vstupni sekce 2 8
plynnou tekutinou z obtokové sekce 3 v reakéni sekci 4 tim,
Ye se vyslednd smés Zene ve sméru, ktery je v podstaté
tangencidlni k podatednimu smdru uvedené prvni £luidni
smési, &im¥Z se dosdhne reakce tastic olova obsahujicich
oxid olovnaty s uvedenou plynnou tekutinou,

vedenim uvedené vysledné stéle reagujici smé&si po
zak¥ivené dréaze 4a, 4b v reakdni sekci 4, pridem? zak¥ivena
drdha 4a, 4b Je definovana traktrixovym antifrikd&nim
zak¥ivenim (viz US 3 648 936, jeho? obsah je zde zabudovan
formou odkazu) skrze klasifikadni sekci 5, kterd je
definovana &astedn& prodlouZenim uvedeného traktrixového
zak¥iveni, pridemZ uvedend vyslednd stéle reagujici smé&s se
v klasifikadni sekci 5 d&li na t&%Z81 Castice obsahujici
Yastedn& redukovany vy88i obsah nezreagovaného kovového
olova a na lehdi d&astice obsahujici Jé&stelné redukovany

i%%{ obsah nezreagovaného kovového olova,

fai

nastavenim po&tu reakénich cyklt nastavenim rychlosti
%astice, reakdni doby a reakdni teploty uvniti reakéni
sekce 4 pro zigkéni poZadovaného redukovaného zbytkového

obsahu kovového olova V uvedeném oxidu olovnatém pIi

prichodu vystupni sekci 6 a
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separaci uvedenych leh®ich &astic =z klasifikadni
sekce 5 pres uvedenou vystupni sekci 6 zavedenim druhé
plynné tekutiny p¥es vst¥ikovaci sekci 7 do uvedené reakéni
sekce 4 v oblasti za uvedenou vystupni sekci 6, p¥idemz
tato druhd plynnd tekutina opét zvyduje rychlost &astic a
interferuje s uvedenou zavadénou sm&si suroviny a prvni
plynné tekutiny dodivanou do uvedené reak&ni sekce 4

vetupni sekci 2 a s plynnou tekutinou zavadé&nou obtokovou

sekci 3.

7da se, ¥e podstata vynédlezu spodivéd zejména v tom, Ze
fluidni sm&s olova obsahujici oxid olovnaty se dopravuje do
smy&kového reaktoru 1 oxidaci volného kovového olova na
poZadované zreagované mnoZstvi. Oxid olovnaty majici
po¥adovany zbytkovy obsah volného kovového olova a ostrou
$lutou barvu se vede skrze reakéni sekci 4 a klasifikaéni

sekci 5 do vystupni sekce 6.

Dal&i provedeni vynadlezu se tyka smyZkového reaktoru 1
obsahujiciho

reak&ni sekci 4, ktera je zpravidla kruhovita,

alespoil Jjednu vstupni sekci 2 pro Vv podstaté
tangencidlni zavadéni smési suroviny a plynné tekutiny do
uvedené reakdni sekce 4,

alespoii jednu obtokovou sekci 3 pro zavadéni plynné
tekutiny do uvedené reak®ni sekce 4, pfidemz uvedena
obtokova sekce 3 se nachézi za uvedenou vstupni sekci 2 v
reak&ni sekci 4,

klagifikadni sekci 5 uspofadanou za uvedenou vstupni
sekci 2 a uvedenou obtokovou sekci 3,

alespoil jednu vystupni sekci 6, kterd je soudédsti
uvedené klasifika®ni sekce 5 a kterd je uspofédéna na

~ -

vnit¥nim obvodu reakdéni sekce 4 pro odvad&ni <&astic z
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odst¥edivé zak¥ivené drdhy 4a, 4b suroviny, kterd je hnéna
skrze uvedeny smylkovy reaktor 1 a

alespoii jednu vst¥ikovaci sekci 7 pro zavadé&ni druhé
plynné tekutiny do reakéni sekce 4, kterd je uspoféddana za

uvedenou vystupni sekci 6.

Strudny popis obrazkl

Obr. 1 schématicky znédzoriuje zdkladni prvky

smy&kového reaktoru 1 podle vynalezu.

Jak 4ji% bylo uvedeno vySe, zdva¥nym problémem, se
kterym se potykd technologie rafinace oxidu olovnatého, Jje
poskytnout konstantni proud vysoce hustotniho materidlu v
reaktoru. PredloZeny vynalez tento problém prekonéva,
zejména zavedenim prvni fluidni sm&si oxidu olovnatého
obsahujiciho olovo (klejt) a prvni plynné tekutiny do

pva z

reak&ni sekce pres vstupni sekci 2. BAby se vyloudilo

Pl

zacpani reaké&niho systému, zavadi se do uvedené reakdéni
sekce 4 pfes obtokovou sekci 3 daldi proud uvedené prvni
plynné tekutiny, p¥idem? uvedend obtokova sekce se nachazi
za uvedenou prvni vstupni sekci 2. Zejména Jje vyhodné
zavad&t prvni plynnou tekutinu ve sm&ru kolmém na smér
proud&ni prvni smési. zavadénim uvedené prvni plynné
tekutiny v podstat& v radidlnim sm&ru smérem dovnit¥ nebo
ve smd&ru tangencidlnim ke st¥edu smy&kového reaktoru 1 se
tedy prvni smési suroviny a plynné tekutiny udéli pohyb po
odst¥edivé zak¥ivené draze 4a, 4b suroviny. VySe uvedenym

zplisobem je tedy mo¥né dosdhnout konstantniho proudéni

vysoce hustého oxidu olovnatého.
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Obtokovou sekci 3 je parcidlni proud uvedené prvni
plynné tekutiny zavadén do uvedeného proudu suroviny a
prvni plynné tekutiny zpravidla kruhového smyckového
reaktoru p¥i zvySené teploté. Zaviddé&nim uvedené plynné
tekutiny se dosédhne toho, Ye se vyslednd smé&s pohybuje
reaktorem ve smdru, ktery Jje Vv podstat& tangencidlni k
podatednimu sméru prvni zavadéné fluidni sm&si. Diky tomuto
odsttedivému zrychleni oxidu olovnatého se mohou Castice s
ni¥%i hmotnosti a &&stice s vy8si hmotnosti v klasifikaéni

sekci 5 rozdélit.

amés zavad&né suroviny a prvni plynné tekutiny by m&la
mit vyhodn& vstupni teplotu p¥ibliZn& 630 °C aZ p¥iblizZné
670 °C. Podobn& by m&la byt uvnit¥ reak&ni sekce 4, zejména
pred vstupem do klasifika®ni sekce 5, udrZovéna teplota
smydkového reaktoru 1 v rozmezi od 600 °C do p¥ibliZné&
630 °C. zbyvajici kovové olovo bude prakticky kvantitativné
oxidovdno na po¥adovany oxid olovnaty majici nizky obsah
volného kovového olova a jasné& Zlutou barvu. Vynalez
dokonce umoZiiuje p¥ipravu oxidu olovnatého majiciho
zbytkovy obsah volného kovového olova v rozsahu dilhd na
milion. N&kolikandsobnym vedenim skrze smy&kovy reaktor 1

1ze obsah volného kovového olova redukovat a¥ na stopové

mnoZstvi.

Klasifikadni sekci 5 a klasifikaéni proces lze v
podstat& popsat pomoci =zak¥ivené drahy 4a, 4b v reakéni
sekci 4, p¥icemZ zak¥ivend drdha 4a, 4b Jje definovéana
traktrixovym antifrikdénim zak¥ivenim, které d&li reakZni
Yhdstice na t&¥81I Jdastice obsahujici Zastedn& redukovany

v&81i obsah nezreagovaného kovového olova a lehd&i dastice

<

v 2

obgsahujici &&stelné redukovany niZsi obsah nezreagovaného
kovového olova v uvedené klasifikadni sekci 5. Ve smyslu

vynalezu vy88i obsah nezreagovaného kovového olova znamena,
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Ye tento obsah kovového olova neni vyznamn& redukovan

oproti vychozimu obsahu kovového olova.

Rafina&ni zptsob podle vyndlezu lze optimalizovat tak,
Ye Q&stice oxidu olovnatého obgsahujici olovo musi
podstoupit cirkuladni proces, a to jednou nebo nékolikrat,
dokud se nedosahne po¥adovaného obsahu olova. Po zahdjeni
kontinudlni reakce 1lze prub&h’ reakce monitorovat odbérem

vzorkd z mista, které leZi v blizkosti vystupni sekce 6.

Dal&im dtileZitym znakem zpusobu a smy&kového
reaktoru 1 podle vyndlezu Jje vst¥ikovani druhé plynné
tekutiny ptes vst¥ikovaci sekci 7 do smy&kového reaktoru 1
v mist&, které le¥i za vystupni sekci 6, p¥ig¢em? tato druha
plynnd tekutina opakovan& zvySuje rychlost gastic a nuti je
interferovat s uvedenou zavadénou prvni sm&si suroviny a
prvni plynné tekutiny, kterd je =zavadd&na do smyckového
reaktoru 1 vstupni sekei 2 a obtokovou sekci 3. Tato
vst¥ikovaci sekce 7 prakticky pisobi jako wurdity druh
Serpadla, napi¥iklad erpadla, které pracuje na principu
vodnich trysek, a dale od sebe odd&luje t&z81i a lehdi
Sastice. U typické&ho provedeni je tedy jako druhd plynna
tekutina zavadé&n vzduch za vysokého tlaku, nap¥iklad
pribliZné 55 Mpa a¥ pribli¥n& 62 Mpa. Pokud se do
smy&kového reaktoru 1 savadi surovina a plynnd tekutina
pres vstupni sekci 2 a prvni plynnd tekutina obtokovou
sekci 3 p¥i rychlosti 1524 m/min a¥ 6096 m/min, potom lze
udr¥et kontinudlni oxidalni reakci. Teplota uvedené druhé
plynné tekutiny by se p¥i zavaddéni m&la vyhodné& pohybovat v

rozmezi p¥ibli¥n& od 630 °C do priblizné& 670 °C.

U vyhodného provedeni se hmotnostni pom&r suroviny ku

prvni plynné tekutin& zavadé&né do reakéni sekce vstupni
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sekci 2 zvoli v rozmezi od p¥ibli%n& 1 ku p¥ibliZn& 1 do

p¥ibli¥n& 1 ku p¥ibliZné 3.

7 finan&nich divodd Jje uvedenou prvni plynnou
tekutinou vyhodn& plyn obsahujici kyslik. Nejvyhodn&jsi
uvedenou prvni plynnou tekutinou je wvzduch, ktery se
pfedeh¥ivd na poZadovanou teplotu, kterd umoZni vst¥ikovani
oxidu olovnatého p¥i teplot& v rozmezi od p¥ibliZné 630 °C
do p¥ibli¥n& 670 °C. Urditou dule¥itost zde m& objemovy
pom&r uvedené prvni plynné tekutiny poskytované vstupni
sekci 2 ku objemu prvni plynné tekutiny zavadéné obtokovou
sekci 3. Vyhodné se uvedeny objemovy pom&r zvoli na zdkladé
pram&rt trubic definujicich vstupni sekci 2 a obtokovou

sekci 3 v rozmezi od pribli%né& 10:1 do p¥iblizné 3:1.

Urditou dule¥itost mé i objemovy pomér kombinovaného
objemu uvedené smési suroviny a prvni plynné tekutiny
poskytované vstupni sekci 2 a prvni plynné tekutiny
zavadiné obtokovou sekci 3 ku objemu druhé plynné tekutiny
zavadeéné vst¥ikovaci sekci 7. Vyhodné& se uvedeny objemovy
pom&r zvoli Vv rozmezi od p¥ibli¥n& 100:0,1 do p¥ibliZné

100:10.

Vyhodn&j8i objemovy pom&r se zvolil v rozmezi p¥ibliZné

100:2.

Konedn& se reakéni doba suroviny ve smy&kovém reaktoru
1 nastavi v rozmezi od p¥ibli¥n& 1 s do p¥ibliZné 5 s.
pPokud by se nastavila p¥ilis kratkd reak&ni doba, potom by
se nedosdhlo po¥adované redukce obsahu volného kovového
olova. V pripad& nastaveni prili8 dlouhé reak&ni doby je

nevyhodou horgi neZ optimdlni vyrobni rychlost.

Pro zajist&ni konstantniho proudu reakni smési po

celou dobu se celkové hmotnostni zatiZeni reaktoru nastavi
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v rozmezi od pribliZné 25 % hmotn. do priblizné
50 & hmotn., vztafeno ke hmotnosti pevnych &astic suroviny.
Tak¥e na bazi t&%kého vysokohustotniho oxidu olovnatého

dochazi k reakci vysokohustotniho proudu &astic.

Po opuité&ni reak&ni sekce 4 smy&kového reaktoru 1 pres
vystupni sekci 6 se musi p¥ipraveny oxid olovnaty rychle
ochladit na teplotu okoli, aby se vyloudila dal3i reakce na
minimum (&erveny oxid olovnaty) pEi teplot& p¥ibliZné

450 ©°C.

Adkoliv bylo toto za¥izeni podle vyndlezu popsano Vv
prvé *ad® jako zatrizeni pro rafinaci oxidu olovnatého, lze
jej rovn&Z pouZit pro ndkteré daldi alely, naptriklad pro
sufeni, chemické reakce, potahovani, aglomeraci nebo
dezintegraci a pro celou ¥adu dal&ich funkci, v zavislosti
na typu pouZitych plynnych tekutin, vstupni suroviny
zavéd&né do reaktoru, rychlosti a tlaki plynné tekutiny pTi
prichodu reaktorem, dhlu nastaveni trysek vzhledem k
vnit¥nimu prostoru reaktoru atd. Didle by m&lo byt
zdtraznéno, ¥e adkoliv je smydkovy reaktor 1 zndzornén jako
vertikalni, predstavuje tato poloha pouze vyhodnou polohu a

reaktor lze rovn&¥ vyu¥ivat v horizontdlni nebo libovolné

daldi po¥adované poloze.

Vnit¥ni povrch reaktoru Jje vyhodn& vyroben 1z
materidlu, ktery miZe odoléavat ptisobeni oxidu olovnatého.
Aby se zabrédnilo korozi zpisobené oxidem olovnatym (ackoliv
ve smydkovém reaktoru 1 podle vynédlezu neni v kapalném
stavu), udrZzuje se teplota vnit¥niho horkého povrchu

smy&kového reaktoru 1 pod teplotou taveni oxidu olovnatého

(888 °C).




LX) o0 e

t e °
L X T )
L ] e e

01-1047-03-Ce teeses®

11

Zbytkovy obsah kovového olova v oxidu olovnatém, ktery
se ziska zptisobem podle vynédlezu, lze urdit rozpusténim
p¥ipraveného oxidu olovnatého p¥i teploté mistnosti ve
vodném roztoku kyseliny octové. Vhodné je vysokéd kvalita
oxidu olovnatého =ziskéna, pokud se oxid olovnaty béhem

n&kolika sekund rozpusti kompletn& beze zbytku a poskytne

opticky &iry roztok.
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PATENTOVE NAROKY

1. Zpisob pro kontinuédlni rafinaci oxidu olovnatého
majici vychozi obsah volného kovového olova pt¥ibliZné
1 % hmotn. a¥ p¥ibli¥n& 30 % hmotn. na oxid olovnaty majici
zbytkovy omezeny obsah volného kovového olova men3i neZ
pribliZn& 10 % hmotn. V reakdni sekci (4) smyckového
reaktoru (1)

zavedenim prvni fluidni smési uvedeného  olova
obsahujici oxid olovnaty a prvni plynnou tekutinu do
uvedené reakdni sekce (4) smyCkového reaktoru (1) pT¥es
vstupni sekci (2),

dalgim zavad&nim prvni plynné tekutiny do reakéni
sekce (4) pres obtokovou sekci (3), kterd se nachdzi v
reakéni sekci (4) smy&kového reaktoru (1) za vstupni
sekeci (2),

smisenim prvnich fluidnich smési s uvedenou prvni
plynnou tekutinou Vv reakdni sekci (4) pohén&nim vysledné
sm¥si ve smdru, ktery Jje v podstaté tangencialni k
podatednimu sméru prvni fluidni sm&si, &imZ se dosahne
reakce &astic olova obsahujicich oxid olovnaty s prvni
plynnou tekutinou,

vedenim vysledné stale reagujici smési skrze zak¥ivené
drdhy (4a, 4b) v uvedené reakdni sekci (4), pticemz
zak¥ivené drahy (4a, 4b) jsou definovany traktrixovym
antifrik&nim zak¥ivenim, podél klasifikadni sekce (5),
kterd je Céasteln& definovana prodlou¥enim traktrixového

zaktiveni a vyslednd stédle reagujici smd8s se v klasifikadni

¥%{ Sastice obsahujici d&astelné&

M

sekci (5) d&li na t

redukovany vy88i obsah nezreagovaného kovového olova a
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leh&i &&stice obsahujici d&astecne redukovany niZ$i obsah
nezreagovaného kovového olova,

nastavenim podtu reakdnich cyklud nastavenim rychlosti
Sastic, reakdni doby a reakini teploty uvnit¥ reakéni
sekce (4) za vzniku poZadovaného redukovaného zbytkového
obsahu kovového olova v oxidu olovnatém, p¥i pruchodu
vystupni sekci (6) a

separaci uvedenych leh&ich gastic =z klasifikadni
sekce (5) pres vystupni sekci (6) zavedenim druhé plynné
tekutiny vst¥ikovaci sekci (7) do uvedené reakdni sekce (4)
v oblasti za vystupni sekci (6), ktera opé&t zvysi rychlost
&4stic a nuti je tak interferovat se zavddénou prvni a
druhou sm&si suroviny a prvni plynné tekutiny poskytované
do uvedené reakdni sekce (4) vstupni gsekci (2) a uvedenou

prvni plynnou tekutinou zavad&nou obtokovou sekci (3).

2. Zplsob podle naroku 1, vyznadujici se tim, Ze se
uvedeny oxid olovnaty zavédi do reaktoru p¥es vstupni
sekci (2) majici vychozi obsah kovového olova p¥esahujici

pribliZné& 10 % hmotn.

3. Zptusob podle naroku 1, vyznadujici se tim, Ze se
hmotnostni pom&r suroviny ku prvni plynné tekutiné zavadény
do reakdni sekce (4) vstupni sekci (2) zvoli v rozmezi od

pribliZné 1 ku pribliZné€ 1 do pribliZné 1 ku p¥ibliZné 3.

4. Zptsob podle naroku 1, vyznadujici se tim, Ze

uvedenou prvni plynnou tekutinou je plyn obsahujici kyslik.



01-1047-03-Ce ' et 0ee’

14

5. Zplsob podle néroku 1, vyznadujici se tim, Ze

uvedenou prvni plynnou tekutinou je vzduch.

6. Zpusob podle naroku 1, vyznadujici se tim, Ze se
smds uvedené suroviny a uvedené prvni plynné tekutiny
savadi do reak®ni sekce (4) p¥i teploté zvolené v rozmezi

od p¥ibli¥n& 630 °C do p¥ibliZn& 670 °C.

7. Zptsob podle né&roku 1, vyznadujici se tim, Ze se
sm&s uvedené suroviny a uvedené prvni plynné tekutiny
zavadi do reakdni sekce (4) p¥i rychlosti zvolené v rozmezi

od p¥ibli%n& 1524 m/min do p¥ibli%n& 6096 m/min.

8. Zptsob podle néroku 1, vyznadujici se tim, Ze se
objemovy pom&r uvedené sm&si uvedené suroviny a uvedené
prvni plynné tekutiny poskytované vstupni sekci (2) ku
objemu uvedené prvni plynné tekutiny zavadéné obtokovou
sekci (3) zvoli v rozmezi od p¥ibliZné 10 ku p¥ibliZné 1 do

v

p¥ibli¥n& 3 ku p¥ibliZné 1.

9. Zplisob podle néroku 1, vyznadujici se tim, Ze se
reakdni teplota v reakdni sekci nastavi v teplotnim rozmezi

p¥ibli%n& od 600 °C do p¥iblizné 670 °C.

10. Zptisob podle naroku 1, vyznadujici se tim, Ze se
objemovy pomer kombinovaného objemu uvedené smési uvedené

suroviny a uvedené prvni plynné tekutiny poskytované
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vetupni sekci (2) a uvedené prvni plynné tekutiny zavadéné
obtokovou sekci (3) ku objemu druhé plynné tekutiny
vettikované vst¥ikovaci sekci (7) zvoli v rozmezi od
pribliZn& 100 ku p¥ibli¥n& 0,1 a% p¥ibliZné 100 ku

p¥ibliZné& 10.

11. Zplsob podle néroku 1, vyznadujici se tim, Ze
druhou plynnou tekutinou je vzduch zavadény pri teploté
okoli a rychlosti zvolené v rozmezi od p¥ibliZn& 1524 m/min

do p¥ibli¥n& 1828,8 m/min.

12. Zplsob podle naroku 1, vyznadujici se tim, Ze se
reak&ni doba suroviny uvnit¥ smy¢kového reaktoru (1)

nastavi v rozmezi od p¥ibliZn& 1 s do p¥ibliZné& 5 s.

13. Zplsob podle ndroku 1, vyznadujici se tim, Ze se

P

celkové objemové =zatiZeni reaktoru nastavi a% p¥ibliZné
v v o

25 % obj. a¥ p¥ibliZn& 50 % obj., vzta¥eno k objemu pevné

suroviny.

14 .Smydkovy reaktor (1), vyznadujici se tim, Ze
obsahuje

reakdni sekci (4), kterd je zpravidla kruhovité,

alespoii jednu vstupni sekci (2) pro v podstaté
tangencidlni zavédéni prvni sm&si suroviny a prvni plynné
reakéni tekutiny do uvedené reak&ni sekce (4),

alespoii jednu obtokovou sekci (3) pro zavadé&ni druhého

proudu uvedené prvni plynné reakéni tekutiny do uvedené
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reakdni sekce (4), pridemZ uvedena obtokova sekce (3) Je
usporadana za uvedenou vstupni sekci (2),

klasifikadni sekci (5), kterd se nachéazi za uvedenou
vstupni sekci (2) a uvedenou obtokovou sekci (3),

alespoii jednu vystupni sekci (6), kterd je soulésti
uvedené klasifika®ni sekce (5) a kterd se nachédzi na
vnit¥nim obvodu uvedené reak&ni sekce (4), pro odvadéni
distic =z odst¥edivé zak¥ivené drahy (4a, 4b) suroviny,
kterd je hnana skrze uvedeny smy&kovy reaktor (1) a

alespoli jednu vst¥ikovaci sekci (7) pro zavadé&ni druhé

plynné tekutiny do reakdni sekce (4) uspotréddané za uvedenou

vystupni sekci (6).

15. Smy&kovy reaktor (1) podle nédroku 14, vyznadujici

se tim, Z%e obsahuje jednu vest¥ikovaci sekci (7).

-

16. Smylkovy reaktor (1) podle nadroku 14, vyznadujici
se tim, e vst¥ikovaci sekce (7) Je opat¥ena naklon&nymi
tryskami pripojenymi ke zdroji natlakované plynné tekutiny

a vedoucimi do uvedené reakdni sekce (4).

17. Smydkovy reaktor (1) podle nadroku 14, vyznadujici

se tim, Ze obsahuje jednu vstupni sekci (2).

18. Smy&kovy reaktor (1) podle nidroku 14, vyznadujici

se tim, ¥e obsahuje jednu obtokovou sekeci (3).
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19. Smy&kovy reaktor (1) podle naroku 14, vyznadujici
se tim, %e uvedenou obtokovou sekci (3) Je obtokova
sekce (3) pro v podstat& radidlni zavadé&ni sm&rem dovnit¥
nebo tangencidlni zavadéni uvedeného druhého proudu prvni

plynné tekutiny do odst¥edivé drahy suroviny.

20. Smydkovy reaktor (1) podle naroku 14, vyznadujici
se tim, %e se rozmd&ry vstupni sekce (2) a obtokové
gsekce (3) zvoli tak, Ze poskytnou po¥adovany pomé&r proudu
prvni smé&si suroviny a prvni plynné tekutiny proudici do

reakdni sekce (4).

21. Smy&kovy reaktor (1) podle naroku 14, vyznadujici
gse tim, ¥e vystupni sekce (6) obsahuje trubici s otev¥enym
koncem probihajici p¥icné skrze klasifika&ni sekci (5),
kterd Jje ve spojeni s vnit¥nim prostorem klasifikadni

sekce (5).
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