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tvarom zubov do zubov driiaka ndstrojov.
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/

8 60 L €

pootdda sa skrutka s Capom vlavo, alebo
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vpravo a tym ozubeny excentricky tolne

uloZeny Sap posiva driiak s ndstrojom
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H

radidlnym smerom pre zapichovanie.
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Vyndlez sa tyka viacnoZovej hlavy s radidlnym zapichovacim zariadenim, s moZnostou
operédcie zapichovania vo vnltri telesa sidimstky s ndhonom hydraulickym aleb& mechanickym,

s pouzitim u obrdbacich a stavebnicovych strojov a liniek.

Doteraz s zndme radidlne zapichovacie zariadenia v réznom kondtrukdnom prevedent,
a to ako hydraulické tak mechanické. Nevyhody predchddzajdcich zariadeni sd tie, %e radidl-
ny posuv ndstroja s axidlnym posuvom tishle si v pomere jedna ku jednej, &im vznikd citli-
vé nastavovanie pracovného posuvu ndstroja, v inom pfipade zasa velmi ndrodnd vyroba. Dal-
8ie navrhované radidlne zapichovacie zariadenie je zaloZené na principe tiahla s maticou
o vidSom stlpani zdvitu, zhodného do seba zapadajlceho Sapu so skrutkou, v ktorom je ex-
centricky tolne uloZeny ozubeny fap zapadajdici do zhodnych zubov drZiaka ndstroja, ktory
je radidlne uloZeny v telese zapichovacieho zariadenia. Predlofeny vyndlez riesi radidlhe
zapichovacie zariadenie, s moZnostou volby pomeru stipania zdvitu k pomeru excentricity

ozubeného Capu. Navrhovanym sp8sobom pracovny posuv ndstroja je plynulejfie nastavitelny.

Hlavnym znakom radidlneho zapichovacieho zariadenia je to, %e radidlne zampichovacie
zariadenie je opatrenéd tiahlom s maticou, s viacchodym zdvitom, do ktorej - je naskrutkova-
néd skrutka s Gapom. V telese 8apu so skrutkou je excentricky vyvrtany otvor pre todné ulo-

Zenie ozubeného Gapu zapadajlceho zhodnym tvarom do drZieka nédstroja.

Posuvom tiahla s maticou axidlnym smerom, pootdda sa skrutka s dapom vIavo lebo
vpravo a tym ozubeny fap excentricky toéne ulofeny poslva drZiak s ndstrojom radidlnym

smerom pre zapichoveanie.

Radidlne zapichovacie zariadenie podla vyndlezu je ako priklad zndzorneny na vykrese,
kde na obr. 1 je funkdnd schéma rudidlneho zapichovacieho zariadenia zndzornujtica radidl-
ny posuv nésfroja od axidlneho posuvu tishla s maticou, na obr. 2 je znézorneﬁj néstroj
v dolnej vychodze] polohé 0°, na obr. 3 je zndzorneny néstroj v pracovnej polohe 90°, na
obr. 4 je zndzorneny ndstroj v maximdlnej pracovne] polohe 180°, odkial sa spétne posiva
do vychodzej spodnej polohy 0°, na obr. S'je zndzorneny diagram rychlosti posuvu néatroja.
ktory je volitelny, ako aj pracovny zdvih, ktory sa dd volit v rézaych pracovnych polo-

hdch.

Pod¥a obr. 1 je v telese vretena ] , pevne uchytené teleso viacnoZovej hlavy 2, v
ktorej je todne uloZeny &Sap 3 so skrutkou, ktord je opatrend s viacchodym zéﬁitom, na-
skrutkovana do tiahla 4 s maticou axidlne sa posivajlcou v plzdre 5 smerom P alebo L,
pevne spojeného s telesom vretena 1. Pri posuve tiahla 4 s maticou smerom P sa tishlo 4
s matiéou neotdda voéi vretenu 1, pretoZe vodiace pero 6, pevne spojené s tiahlom 4 s ma-
ticou je vedené v drdike plzdra 5. Ndsledkom axidlneho posuvu tiahla 4 s maticou smerom P,

Je fap 3 so skrutkou niteny sa pootddat. V dape 3 so skrutkou je otvor excentricky mimo

osi o hodnotu x, v ktorom je tolne uloZeny ozubeny Jap 7, ktorého zuby si zhodné so zuba-



mi drZieka 8, zapadajlce do seba. V drZiaku 8 je upevneny ndstroj 9 pre opracovanie. Po-
otoenim dapu 3 so skrutkou ndsledkom posuvu tiahla 4 s maticou smerom P zadne sa ozube-
ny Cap 7 s drZiekom & posivat radidlnym smerom H k obrobku aZ po doraz 10. Ndsledkom po-
suvu tiahla 4 s maticou smerom L sa zalne ozubeny Cap 7 s driiakom 8 poslivat smerom D do

vychodzej polohy.

Obr. 1 zndzornuje celkovd funkciu radidlneho zapichovacieho zariadenia pre zapicho-
vanie drdZok, vnltorné &elné sdstruZenie, zrdzanie hrdn z druhej strany obrobku a pod.
Teleso viacnozovej hlavy 2 s radidlnym zapichovacim zariadenim, upne sa na teleso vretena
1 a zéroven sa &ap 3 so skrutkou naskrutkuje do tiahla 4. Ak je tiahlo 4 s maticou v za-
sunutej polohe smerom L, drZiak 8 je zasunuty smerom D vo vychodze] polohe. Ak je tiahlo

4 s maticou vo vysunutej polohe smerom P, drZiek 8 je posunuty smerom H po doraz 10.

Obr. 2 znézornuje vychodziu polohu 0° drziaka 8 s ndstrojom 9 v dolnej polohe smerom
D , ako aj polohu ozubeného fapu 7, ktorého zuby sa posivaji po zuboch drZiake 8 podla

potreby do puatriénej polohy na zdklade -excentricity hodnoty x v Sape 3 so skrutkou.

Obr. 3 zndzornuje strednd polohu 90° pracovného posuvu smerom H drZiaka 8 s ndstro-
jom 9 v maximdlnej posuvovej rychlosti, posunuty do zdberu o hodnotu x. Ozthbeny ap 7 je

v boénej polohe 90° excentricky posunuty tektieZ o hodnotu x.

Obr. 4 zndzornuje driiak & s ndstrojom 9 v hornej polohe 180° na konci maximélneho
pracovného posuvu smerom H. Ozubeny &ap 7 je v hornej maximdlnej polohe s nulovou posuvo-

vou rychlostou.

Obr. 5 zndzornuje rychlostny diagram posuvu dr¥iaka s ndstrojom v polohdch po sﬁ?-—
soide, kde je prisun ndstroja k obrobku po drdhe PN, ndstroj zacina opracovdvat obrobok
malou posuvovou rychlostou 22 , ktord sa postupne zvySuje aZ do strednej polohy 900} kedy

je posuvovd rychlost muaximdlna Vmax Pri dokonéeni praccvného zdvihu P2, ktory je voli-

telny, je posuvovd rychlost zasa mald pred koncom pracovného posuvu KP.

Nastavovanie pracovného posuvu ndstroje je plynulé, z toho dbvodu, Ze pomer posuvu
drziaka 8 s ndstrojom 9 k pomeru posuvu tiahle 4 s maticou je velky, na zdklade volby

stdpanie zévitu u tiahla 4 a excentricity ozubeného Sapu 7 o hodnotu x.

Baisie, dosial neuvedené vyhody vyndlezu spodivajd tie% v tom, %e radidlne zapicho-
vacie zariadenie mbZe byt eko semostatné zariadenie bez telesa viacnoZovej hlavy. Vyhoda

tief spoliva v tom, Ze zariadenie je rieSené pre nastavovanie ndstrojov mimo stroja.



PREDMET VYNALEZU

"

ViacnoZovd hlava s radidlnym zapichovacim zariadenim, pre. sistruZnicke operdcie
zépichov v otvoroch, zrdZanie hrén a &elné sistrulenic vyznacujice sa tym, Ze je tvorens
tiahlom /4/ s maticou, ktord je spojend skrutkou s Sapom /3/, opatrenym viacchodym zdvi-
tom, v ktorom je excentricky todne uloZeny ozubeny 3ap /7/, ktory zapadd tvarove zhodnym

zubom do driiake (8) oputrendho ndstrojom /9/.

5 vykresd
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