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尼龙盐液自动调配备料装置

(57)摘要

本实用新型涉及一种尼龙盐液自动调配备

料装置，精盐储罐的出口通过精盐输送泵和精盐

控制阀与盐液调配罐相连，各添加剂储罐的底部

出口分别通过添加剂储罐出料阀与添加剂计量

罐相连，各添加剂计量罐的底部出口分别通过计

量罐出料阀与添加剂出料总管相连，添加剂出料

总管通过添加剂出料总阀与盐液调配罐相连，添

加剂计量罐的顶部分别通过透气管与添加剂储

罐的顶部相连；各添加剂计量罐的侧壁分别安装

有液位开关，液位开关触发时，添加剂储罐出料

阀关闭；盐液调配罐的底部通过盐液调配罐出料

阀与盐液中间槽的入口相连，盐液中间槽的底部

出口通过盐液输送泵与浓缩槽的入口相连。该装

置可以保证各种原料计量准确，故障率低，调配

效率高，劳动强度低。
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1.一种尼龙盐液自动调配备料装置，包括精盐储罐、盐液调配罐和多个添加剂储罐，沿

盐液调配罐的轴线设有搅拌装置，精盐储罐的出口通过精盐输送泵和精盐控制阀与盐液调

配罐的精盐入口相连，其特征在于：各添加剂储罐的底部出口分别通过添加剂储罐出料阀

与相应的添加剂计量罐相连，各添加剂计量罐的底部出口分别通过计量罐出料阀与添加剂

出料总管相连，添加剂出料总管通过添加剂出料总阀与盐液调配罐的添加剂入口相连，各

添加剂计量罐的顶部分别通过透气管与相应添加剂储罐的顶部相连；各添加剂计量罐的侧

壁分别安装有计量罐液位开关，各计量罐液位开关触发时，其上方的添加剂储罐出料阀关

闭；盐液调配罐的底部通过盐液调配罐出料阀与盐液中间槽的顶部入口相连，盐液中间槽

的底部出口通过盐液输送泵与浓缩槽的入口相连。

2.根据权利要求1所述的尼龙盐液自动调配备料装置，其特征在于：盐液调配罐的侧壁

安装有调配罐液位计，盐液中间槽的侧壁安装有中间槽液位计，盐液调配罐出料阀的开启

受控于中间槽液位计的低液位信号，盐液调配罐出料阀的关闭受控于调配罐液位计的低液

位信号。

3.根据权利要求2所述的尼龙盐液自动调配备料装置，其特征在于：盐液中间槽的侧壁

安装有盐液中间槽温度计，盐液中间槽的底部安装有保温盘管，保温盘管的入口通过热水

控制阀与热水供水管相连，保温盘管的出口与热水回水管相连，热水控制阀的开度受控于

盐液中间槽温度计的温度。

4.根据权利要求3所述的尼龙盐液自动调配备料装置，其特征在于：浓缩槽的侧壁安装

有浓缩槽液位计，盐液输送泵的启动受控于浓缩槽液位计的低液位。
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尼龙盐液自动调配备料装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种尼龙盐液自动调配备料装置，属于化工设备技术领域。

背景技术

[0002] 尼龙盐液是合成尼龙（聚酰胺）的单体原料，配制好的盐液先存放在精盐储罐中待

用，根据市场对尼龙产品不同功能的需求，需要在尼龙盐液中添加不同配方的添加剂，同时

尼龙生产装置投用后，需要将调配好的尼龙盐液持续稳定的供给后续装置以完成尼龙合

成。

[0003] 现有的尼龙盐液调配装置在调配时，各种添加剂通常通过高精度流量计加入，由

操作工进行监控关阀。在实际工作中存在如下缺陷：1.高精度流量计的价格昂贵，采购成本

高。2.高精度流量计的故障率高，使用寿命短，维护成本高。3.  操作工的劳动量大，自动化

程度低，调配备料效率低。4.  过多依赖操作人员的经验，调配精度低，盐液质量不高。5.  操

作失误率高，对后续工序产生影响。6.一旦添加剂的控制阀失灵，将导致添加剂持续不断流

入盐液调配槽中，导致配比完全错误，严重时将导致尼龙盐液报废。

实用新型内容

[0004] 本实用新型的目的在于，克服现有技术中存在的问题，提供一种尼龙盐液自动调

配备料装置，可以保证各种原料的计量准确，可操作性强，故障率低，调配效率高，操作工的

劳动强度低。

[0005] 为解决以上技术问题，本实用新型的一种尼龙盐液自动调配备料装置，包括精盐

储罐、盐液调配罐和多个添加剂储罐，沿盐液调配罐的轴线设有搅拌装置，精盐储罐的出口

通过精盐输送泵和精盐控制阀与盐液调配罐的精盐入口相连，各添加剂储罐的底部出口分

别通过添加剂储罐出料阀与相应的添加剂计量罐相连，各添加剂计量罐的底部出口分别通

过计量罐出料阀与添加剂出料总管相连，添加剂出料总管通过添加剂出料总阀与盐液调配

罐的添加剂入口相连，各添加剂计量罐的顶部分别通过透气管与相应添加剂储罐的顶部相

连；各添加剂计量罐的侧壁分别安装有计量罐液位开关，各计量罐液位开关触发时，其上方

的添加剂储罐出料阀关闭；盐液调配罐的底部通过盐液调配罐出料阀与盐液中间槽的顶部

入口相连，盐液中间槽的底部出口通过盐液输送泵与浓缩槽的入口相连。

[0006] 相对于现有技术，本实用新型取得了以下有益效果：首先启动精盐输送泵，将精盐

储罐中的精盐通过精盐控制阀送入盐液调配罐中，盐液调配罐中超过低液位时启动搅拌装

置，当盐液调配罐达到设定液位时，精盐控制阀关闭且停止精盐输送泵。各添加剂储罐中分

别储存有各种类型的添加剂，先打开添加剂出料总阀，再打开第一个添加剂储罐出料阀，相

应的添加剂进入添加剂计量罐中，添加剂计量罐顶部的气体通过透气管排向添加剂储罐，

避免添加剂计量罐产生憋压，影响添加剂流入。当该添加剂达到需要的容积时，计量罐液位

开关被触发，将添加剂储罐出料阀关闭，然后打开计量罐出料阀，该添加剂流入盐液调配罐

中；接着添加第二种添加剂，直至所有添加剂添加完毕，关闭添加剂出料总阀。盐液调配罐

说　明　书 1/3 页

3

CN 211562590 U

3



将各种成分搅拌均匀，调配成符合要求的盐液后，打开盐液调配罐出料阀，盐液流入盐液中

间槽中暂存并保温，再由盐液输送泵送入浓缩槽中。该装置取消了传统采用流量计计量添

加剂的方案，改用添加剂计量罐和计量罐液位开关进行定量计量，消除了流量计精度原因

造成的计量误差，减少了故障点，大大节省了费用投入；而且添加剂储罐出料阀与计量罐出

料阀并不同时打开，即使某个阀出现无法关闭，添加剂也不会错误流入盐液调配罐中，不会

导致盐液受污染，且可以确保盐液的配制精度。

[0007] 作为本实用新型的改进，盐液调配罐的侧壁安装有调配罐液位计，盐液中间槽的

侧壁安装有中间槽液位计，盐液调配罐出料阀的开启受控于中间槽液位计的低液位信号，

盐液调配罐出料阀的关闭受控于调配罐液位计的低液位信号。当盐液中间槽到达低液位

时，盐液调配罐出料阀自动打开，调配好的盐液流入盐液中间槽中；当盐液调配罐达到低液

位时，盐液调配罐出料阀自动关闭。

[0008] 作为本实用新型的进一步改进，盐液中间槽的侧壁安装有盐液中间槽温度计，盐

液中间槽的底部安装有保温盘管，保温盘管的入口通过热水控制阀与热水供水管相连，保

温盘管的出口与热水回水管相连，热水控制阀的开度受控于盐液中间槽温度计的温度。采

用生产线上的热水对盐液中间槽进行保温，当盐液中间槽温度计测得的温度高于设定值

时，热水控制阀的开度自动变小；当盐液中间槽温度计测得的温度低于设定值时，热水控制

阀的开度自动变大，以保持盐液中间槽的温度稳定。

[0009] 作为本实用新型的进一步改进，浓缩槽的侧壁安装有浓缩槽液位计，盐液输送泵

的启动受控于浓缩槽液位计的低液位。当浓缩槽到达低液位时，盐液输送泵自动启动，将盐

液中间槽的盐液补入浓缩槽中，保证后道生产线的稳定。

附图说明

[0010] 下面结合附图和具体实施方式对本实用新型作进一步详细的说明，附图仅提供参

考与说明用，非用以限制本实用新型。

[0011] 图1为本实用新型中尼龙盐液自动调配备料装置的流程图。

[0012] 图中：C1.精盐储罐；C2.盐液调配罐；C3.盐液中间槽；C4.添加剂储罐；C5.添加剂

计量罐；C6.浓缩槽；L1.精盐储罐液位计；L2.调配罐液位计；L3.中间槽液位计；L4.浓缩槽

液位计；LK.计量罐液位开关；V1.精盐控制阀；V2.添加剂出料总阀；V3.盐液调配罐出料阀；

V4.添加剂储罐出料阀；V5.计量罐出料阀；V6.热水控制阀；T1.盐液中间槽温度计；P1.精盐

输送泵；P2.盐液输送泵；G1.添加剂出料总管；G2.热水供水管；G3.热水回水管。

具体实施方式

[0013] 如图1所示，本实用新型的尼龙盐液自动调配备料装置包括精盐储罐C1、盐液调配

罐C2和多个添加剂储罐C4，沿盐液调配罐C2的轴线设有搅拌装置，精盐储罐C1的出口通过

精盐输送泵P1和精盐控制阀V1与盐液调配罐C2的精盐入口相连，各添加剂储罐C4的底部出

口分别通过添加剂储罐出料阀V4与相应的添加剂计量罐C5相连，各添加剂计量罐C5的底部

出口分别通过计量罐出料阀V5与添加剂出料总管G1相连，添加剂出料总管G1通过添加剂出

料总阀V2与盐液调配罐C2的添加剂入口相连，各添加剂计量罐C5的顶部分别通过透气管与

相应添加剂储罐C4的顶部相连；各添加剂计量罐C5的侧壁分别安装有计量罐液位开关LK，
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各计量罐液位开关LK触发时，其上方的添加剂储罐出料阀V4关闭；盐液调配罐C2的底部通

过盐液调配罐出料阀V3与盐液中间槽C3的顶部入口相连，盐液中间槽C3的底部出口通过盐

液输送泵P2与浓缩槽C6的入口相连。

[0014] 首先启动精盐输送泵P1，将精盐储罐C1中的精盐通过精盐控制阀V1送入盐液调配

罐C2中，盐液调配罐C2中超过低液位时启动搅拌装置，当盐液调配罐C2达到设定液位时，精

盐控制阀V1关闭且停止精盐输送泵P1。精盐储罐液位计L1监控精盐储罐C1中的液位，以便

及时补充。各添加剂储罐C4中分别储存有各种类型的添加剂，先打开添加剂出料总阀V2，再

打开第一个添加剂储罐出料阀V4，相应的添加剂进入添加剂计量罐C5中，添加剂计量罐C5

顶部的气体通过透气管排向添加剂储罐C4，避免添加剂计量罐C5产生憋压，影响添加剂流

入。当该添加剂达到需要的容积时，计量罐液位开关LK被触发，将添加剂储罐出料阀V4关

闭，然后打开计量罐出料阀V5，该添加剂流入盐液调配罐C2中；接着添加第二种添加剂，直

至所有添加剂添加完毕，关闭添加剂出料总阀V2。盐液调配罐C2将各种成分搅拌均匀，调配

成符合要求的盐液后，打开盐液调配罐出料阀V3，盐液流入盐液中间槽C3中暂存并保温，再

由盐液输送泵P2送入浓缩槽C6中。

[0015] 该装置取消了传统采用流量计计量添加剂的方案，改用添加剂计量罐C5和计量罐

液位开关LK进行定量计量，消除了流量计精度原因造成的计量误差，减少了故障点，大大节

省了费用投入；而且添加剂储罐出料阀V4与计量罐出料阀V5并不同时打开，即使某个阀出

现无法关闭，添加剂也不会错误流入盐液调配罐C2中，不会导致盐液受污染，且可以确保盐

液的配制精度。

[0016] 盐液调配罐C2的侧壁安装有调配罐液位计L2，盐液中间槽C3的侧壁安装有中间槽

液位计L3，盐液调配罐出料阀V3的开启受控于中间槽液位计L3的低液位信号，盐液调配罐

出料阀V3的关闭受控于调配罐液位计L2的低液位信号。当盐液中间槽C3到达低液位时，盐

液调配罐出料阀V3自动打开，调配好的盐液流入盐液中间槽C3中；当盐液调配罐C2达到低

液位时，盐液调配罐出料阀V3自动关闭。

[0017] 盐液中间槽C3的侧壁安装有盐液中间槽温度计T1，盐液中间槽C3的底部安装有保

温盘管，保温盘管的入口通过热水控制阀V6与热水供水管G2相连，保温盘管的出口与热水

回水管G3相连，热水控制阀V6的开度受控于盐液中间槽温度计T1的温度。采用生产线上的

热水对盐液中间槽C3进行保温，当盐液中间槽温度计T1测得的温度高于设定值时，热水控

制阀V6的开度自动变小；当盐液中间槽温度计T1测得的温度低于设定值时，热水控制阀V6

的开度自动变大，以保持盐液中间槽C3的温度稳定。

[0018] 浓缩槽C6的侧壁安装有浓缩槽液位计L4，盐液输送泵P2的启动受控于浓缩槽液位

计L4的低液位。当浓缩槽C6到达低液位时，盐液输送泵P2自动启动，将盐液中间槽C3的盐液

补入浓缩槽C6中，保证后道生产线的稳定。

[0019] 以上仅为本实用新型之较佳可行实施例而已，非因此局限本实用新型的专利保护

范围。除上述实施例外，本实用新型还可以有其他实施方式，凡采用等同替换或等效变换形

成的技术方案，均落在本实用新型要求的保护范围内。本实用新型未经描述的技术特征可

以通过或采用现有技术实现，在此不再赘述。
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