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MACCHINA PER LA RACCOLTA DI FRUTTI
E METODO DI FUNZIONAMENTO DI DETTA MACCHINA
DESCRIZIONE

Campo di applicazione

La presente invenzione concerne una macchina per la raccolta di fruth ed un
metedo di funzionamento di detta macehina.

La macchina ed 1l metedo di cu trattasi si inseriscone nall”ambito del settore
industriale della produzione di macchine agricole e sono destinabi ad essere
vantaggiosamente impilegati all’intemo di frutteti per la raccelta di fruth, in
particolare per la raccolta di mele.

Vantaggiosamente, la macchina in oggetto ¢ destinata ad avanzare tra 1 filari dei
fiuttets, in maniera semovente o trainata, per ricevere 1 frutt raccolti dagli alben
da operatorl e per trasportare tali frutti 1n apposite casse di raccolta.

Stato della tecrica

Come ¢ noto, sono diffuse sul mercato macchine agricele semoventi le quali
sono impiegate durante la raceelta della fiutta per convogliare all'interno di casse
di raccolta 1 fiutti staceati dagli alben dagli operator.

Pin 1n dettaglio, un esempio di macehina per la raccolta della frutta di tipo noto
comprende un telaio di supporte dotate di quattre ructe, ed un motore mentato
sul telaio di supporto ed azionabile per far avanzare la macchina lungo 1 filari
degli alben da frutta.

La macchina comprende mnoltre una cassa di raccolta appoggiata sul telaio di
supporto, e due nastri di trasporto disposti in serie sul telaio & supporte =
suscettibili di ricevere dagli operatort 1 fruth raccolti dagli albeni per convoglare

tali frutts nella cassa di raccolta.
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Piu 1n dettaglio, 1 suddetti nastri di trasporto della macchina comprendono un
nastro onzzentale, 1l quale si estende tra un’estremita estema ed un’estrenuta
interna disposta sopra al cassone di raccolta, d & suscethibile di ricevere la fiutta
raccolta direttamente dagli operatori ovvero da ulterion nastnn ausilian dispostt in
corrispondenza  dell’estremnita esterna del nastro orizzontale ¢ in posizione
intermedia tra le due estremita del nastro onzzontale medestime.

I nastr1 di trasporto della macchina comprendeno inoltre un nastro verticale, 1l
quale s1 estende tra un’estrenuta supeniore, disposta 1 comspondenza
dell’estremita interna del nastro onizzontale per ricevere 1 fruttt da questultime,
ed un’estremita inferiore disposta all’interne del cassone di raccolta per
depositare all’interno di quest™ultimo 1 fruttl.

Ciascuno dei nastrn di trasporto della macchina ¢ dotato sulla sue superficie
esterna di appendiel sporgenti atte a trattenere fermi 1 frutti in medo tale che non
wrting uno contre Maltre ed in mode tale che 1 frutt, quando sono sul nastro
verticale, non scivolino nella cassa di raccolta pnima di giungere in
cormspendenza dell estremita inferiore del nastro verticale miedesime.
QOperativamente, 1" estremita inferiore del nastre verticale & imzialmente disposta
in prossimita del fonde del cassone al fine di appoggiare 1 fiutth sul fondo
medesimo senza ammaccarli. A segumito dell’accumule di frutti nella cassa i
raccolta, 1l nastro verticale viene progressivamente sollevato per mantenere
Iestremitd inferiore di quest’ultimo sestanzialmente alla quota de1  frutti
depositati nel cassa di raccolta.

Alle scopo, la macchina comprande inoltre mezzi di spostameanto, ottenuti ad
esempio con cilindn idraulic, predisposti per comandare lo spostamento del

nastro verticale per vanarne la quota.
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La macchina di tipo noto sopra brevemente descritta s1 ¢ dimostrata nella pratica
non seevra di iconvenienti.

Un prme inconveniente ¢ dovute al fatto che la pradisposizione di due nastn
trasporto separatt rende la macchina costruttivamente complessa e costosa da
realizzare.

Un ulteriore inconveniente & dovuto al fatto che il sollevamento del nastro
verticale della macchina comporta un notevole ingembre in altezza con 11 rischio
che 1l nastre verticale sollevato interferisca ad esempio con 1 tiranti delle reti di
protezicne der fruttets.

Allo scopo di nsolvere almeno in parte 1 suddetti inconvementi, sono state
mtrodotte nel mercato macchine per la raccolta della frutta di tipo neto dotate di
un selo nastro di trasporto per convoegliare 1 fruth alla cassa di raccolta.

Ad esempio, ¢ noto dalla domanda di brevetto italiano n. VR2013A000169 una
macchina per la raccolta della frutta avente un solo nastre di trasporto, 1l quale ¢
dotata di un primo tratte, sostanzialmente orizzontale, destinato a ricevere 1 frutti
raccelti, ed un secondo tratto, sostanzialmente verticale, atte a depositare 1 fruth
nella cassa di raccolta e cellegate al prime tratte mediante un terze tratte di
raccordo conformate ad acro mediante pin rotelle di guide fissate in maniera
folle al telaio di supporto della macchina.

Pin 1n dettaglio, il nastro di trasporte si estende tra un primo rullo, moetorizzate,
disposto In cornspondenza di un’estremitid esterna del primo tratto, ed un
secondo mllo, condotto, disposte 1n corrispondenza di un®estrenmuta inferiore del
secondo tratto.

La macchina comprende altresi un cilindro 1draulico collegato al suddetto primo

millo ed azionabile per spostare tale rullo verso I'esterno o verso 'interno della
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macchina al fine di spostare, mediante il nastro di trasporte, 11 seconde rullo
rispettivamente  verso I'alto o wverso 1 basso, in medo da varare
conseguentemente la quota dell’estremita inferiore del seconde tratto del nastro
di trasporto medesimo.

La macchina comprende inoltre un dispositivo di tensionamento collegato al
telato di supporto e comprendente una serie di cilindnil pneumatics agenti sul
secondo rullo per spingere questultimo verso 1l basse, al fine di mantenere teso
i nastre di trasporto alle differenti quote a cw ¢ disposta 1"estremita infenore del
secondo tratto del nastro di trasporte madesimo.

Anchie questultima soluzicne di tipo noto deseritta nella domanda di brevetto n.
VR2013A000169 s1 ¢ dimostrata nella pratica non scevra di inconvenienti. In
particolare, I'impiego del cilindro idraulico e del dispositive di tensionamento
con cilindn pnewnatict per lo spostamente del nastro di trasporto comporta
imnconvenienti dovuti all”elevato carico di tensicne a cul & sottoposte 1l nastro di
tragporto medesime.

Un ulteriore inconveniente della macchina di tipo noto deseritta nella domanda di
brevetto n. VR2013A000169 & dovuto al fatto che 'estremita inferiore del
seconde tratto del nastre di trasporto € in grado di nilasciare 1 fiutti solo in
corrispendenza del centro della cassa di raccolta, con conseguenti difficolta a
depositare 1 fiuth in cornspondenza deglhh angoli della cassa di raccolta,
riempiende pertante in maniera non uniforme ed inefficients la cassa di raccolta.

Presentazione dell’invenzione

Scopo principale della presente invenzione ¢ pertanto quello di ovviare agh
meonvenientt mamfestati dalle soluzioni di fipo noto, mettendo a disposizione

una macchina per la raccolta di fruth ed un metodo di funzionamento di detta
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macchina operativamente del tutto affidabali.

Un altro scopo della presente invenzioneg & quello di mettere a disposizione una
macchina per la raccolta di fruth ed un metodo di funzionamente i detta
macchina che consentano di convogliare 1 frutti all’interno di casse di raccolta in
maniera del tutto efficiente ed affidabile.

Un altro scopo della presente invenzioneg & quello di mettere a disposizione una
macchina per la raccolta di fiuthh ed un metode di funzionamente i detta
macchina che consentanc di nempire le casse di raccolta senza anunaccares 1
frutti.

Un altro scopo della presente invenzione ¢ quello di mettere a disposizione una
macchina per la raccolta di frutti ed un metode di funzionamente di detta
macchina che consentane di rismpire in maniera omogenea ed uniforme le casse
di raccolta.

Un altro scopo della presente invenzione ¢ quello di mettere a disposizione una
macchina per la raccelta di frutti costrutivamente semiplice ed economica da
realizzare.

Breve descrizione dei disepm

Le caratteristiche tecniche dell’invenzione, secondo 1 suddetti scopi, sono
chiaramente riscontrabili dal contenuto delle nvendicazioni sotto riportate ed 1
vantaggl della stessa risulteranne maggionmente evidenti dalla descrizione
dettagliata che segue, fatta con rifenmento a1 disegm allegati, che ne
rappresentanc alcuns forme di realizzazione puramente esemplificative e non
linutative in cui:

— la figura 1 mostra una vista in prospettiva dall’alte della macchina per la

raccolta di frutti oggetto della presente invenzione,
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— la figura 2 mostra una vista in prospettiva di un particelare della macchina
tllustrata in figura 1, relativo ad un trasportatore a nastro;

— la figura 3 mostra una vista laterale del trasportatore a nastro illustrato in
figura 2;

— lafigura 4 mostra un particelare del trasportatore a nastro in corrispondenza di
una estremuta di ingressoe di quest’ultino;

— la figura 5 mostra un ulteriore particolare del tragportatore a nastre in
cortispondenza di una estrenuta di uscita di quest’ultimo;

— le figure 6A-6D mostrano il trasportatore a nastro in quattro differenti
posizioni operative di quest ultimo;,

— la figura 7 mostra un particolare del trasportatore a nastro in accordo con una
prima forma realizzativa della presente invenzione,

— la figura 8 mostra un particelare del dispositive a nastre i accorde con una

seconda forma realizzativa della presente invenzione.

Con riferimento agli wmti disegni & stata indicata nel sue comiplesse con 1 un
esempio della macchina per la raccolta di frutta oggetto della presente
INvenzione.

La macchina 1 si presta ad essere vantaggiosamente unpiegata all’interno i
frutteti per la raceelta di frutti, in particolare di mele, ed & preferibilmente
destinata ad avanzare tra 1 filan dei fiutteti per ricevere 1 fruth raccelti dagli
albent da operator e per trasportare tali frutti un’apposite casse di raccolta.

In accordo con ’esempic realizzativo illustrato in figura 1, la macchina |
comprende una struttura di supporto 2 destinata ad essere appoggiata al suolo in

particolare mediante due o pi ruote 3°, 37

“



1

[
L

LA

0

[ 4]

Vantaggiosamente, la struthira di supporte 2 della maechina 1 s1 sviluppa
secondo un proprio asse longitudinale L tra un lato anteriore 4 ed un lato
posteriore 5, e s1 estende secondo un proprio asse trasversale T, ortogonale
all’asse longitudinale L, tra due fianchi laterali & tra lore sostanzialmente
parallels.

Preferibilmente, la struttura di supporto 2 & dotata di quattro suddatte ruete 37,
3" d cu, in particolare, una coppia i ruote anteriornt 37 dispostz 1n
cormspondenza del lato anteniore 4 della struttura di supporto 2, ed una coppia di
ruote posterion 37 disposte in corrispondenza del lato posteriore 5 della struttura
di supporto 2 medesima.

Vantaggiosamente, la macclina 1 comprende alimeno un motore (non illustrato
nelle allegate figure) montate sulla struthwa di supporto 2 ¢ meccanicamente
collegato ad almeno una coppia delle ruote 37, 37" per comandare I avanzamento
della macchina 1 sul terreno.

Seconde I'mmvenzione, la macchina 1 comprende una cassa di raccolta 7
posizionata sulla struttura di supporto 2, preferibilmente in corrispondenza del
lato posteriore 5 della struthura di supporte 2 medesima. La cassa di raccolta 7 €
dotata di un vano interno 8 nel quale sono destinati ad essere disposti 1 frutti. Pin
m dettaglio, la cassa di raccolta 7 comprende una parste i fondo 9 posta a
chiusura inferiore del vano interno 8 ed una parete laterale 10 sviluppantesi dalla
parcte di fondo 9 a clhiusura laterale del vane mterne 8§ miedesime.
Vantaggiosamente, la cassa di raccelta 7 ha forma di parallelepipedo con la
parete laterale 10 dotata & pia lat (ad esempic quattro) che s1 swiluppa
artogonalmente dalla parete di fondo 9.

La cassa di raccolta 7 & altresi dotata di un bordo superiore 11 delinutante
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un‘apertura di accesse 12 attraverso la quale 1 fruthh seno suscettibili di essere
depositati nel vano interno 8 della cassa di raccolta 7 medesima.
Vantaggiosamente, la struttura di supporto 2 della macchina 1 é dotata di una
sede di appoggio 13 sulla quale ¢ disposta la cassa di raccelta 7. Tale sede di
appoggio 13 & dotata preferibilmente di una base girevole (non wvisibile nelle
allegate figure), onzzontale, azionabile a ruotare attorno ad un asse i rotazione
verticale per portare a sua volta in rotazione la cassa di raccolta 7 al fine di
distribuire in tnaniera uniforme 1 fruth all'interno della cassa di raccolta 7
madesima.

La macchina 1 comprende un trasportatore a nastre 14 montato sulla struttura di
supporto 2 e sviluppantesi fra un’estremita di ingresse 15, in corrispondenza
della quale 1l trasportatore a nastro 14 ¢ suscettibile preferibilmente di ricevere 1
fiutti, ed un’estrenuita di usecita 16 dalla quale 1 fruth sone suscettibili uscire dal
tragportatore a nastro 14 per essere depositati nel vano interno 8 della cassa di
raccolta 7.

In particolare, "estremita di ingresso 15 del trasportatore a nastro 14 & disposta
in corrispondenza del lato anteriere 4 della struttura di supporte 2, e Iestrenuta
di uscita 16 del trasportatore a nastre 14 & disposta in corrispendenza del lato
posteriore 5 della struttura di supporto 2 in particolare in corrispondenza della
sede di appeggio 13 per depositare 1 fruth nella cassa di raccolta 7, come
descritte in dettaglio nel seguito.

Inoltre, la macchina 1 comprende mezz1 di movimentazione 17 operativaments
collegati al trasportatore a nastro 14 e pradisposti per movimentare quest ultime
tra una prima configurazione operativa (1llustrata nell esempio di figura 6A), in

cui I'estremita di uscita 16 del trasportatore a nastro & disposta nel vano interno 8
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della cassa di raccolta 7 in cornspondenza della parete di fondo 9 della cassa di
raccolta 7 medesima, ed una seconda configurazione operativa (1llustrata
nell’esernpio di figura 6D), m cul Destremita di uscita 16 del trasportatore a
nastro 14 & disposta in cornspondenza dell”apertura di accesse 12 della cassa di
raccolta 7.

Operativamente, quande la cassa di raccolta 7 & vuota, 1l tragportatore a nastro 14
¢ disposto nella sua prima configurazione operativa in mode tale da disporre
Iestrenuta di uscita di quest’ultimo 1 prossimita della parete di fondo della
cassa di raccolta, al fine di depositare 1 fiutti all’interne di quest’ultima senza
ammaccarll.

A seguito dell”accumulo dei frutti all'interno della cassa di raccolta 7, 1 mezz1 di
movimentazions 17 comandano un progressivo scllevamento dell estremmta di
uscita 16 del trasportatore a nastro 14 in medo tale da disporre tale estrenuta di
uscita 16 sopra allo strato superiore del fruttt accmumulati nella cassa di raccolta 7,
al fine di depositare ulterion frutti sopra a tale strato superiore senza ammaccare
1 frutti medesimi.

Vantaggiosamente, 1 mezzl di movimentazione 17 comandanc lo spostamento
del trasportatore a nastro 14 fino a portare quest’ultime nella seconda
configurazions operativa quando la cassa di raccolta 7 ¢ sostanzialmente
completamente riempita di frutt, disponende in particolare 'estrenita di uscita
16 sopra all apertura di accesso 12 della cassa di raccelta 7 medesima.
Prefenbilmente, 1 mezzi di movimentazions 17 sono predispostt  per
movimentare 1l trasportatore a nastro 14 in rnaniera progressiva a passi
successivi, 1n modo tale 1n particolare da sollevare 'estremuta di uscita 16 a

differenti quote portando "estremita di uscita 16 medesima ad una quota pin alta

- 10 -
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della quota precedente ogmi volta che lo strato superiore di fruth raggiunge
Iestrenuta di uscita 16.

In accordo con 1'idea alla base della presente invenzione 1l trasportatore a nastro
14 comprende un primo telaio moebile 18, 1l quale s1 sviluppa lungo una prima
direzione di sviluppo X (preferibilmente rettilinea) tra la suddetta estrenmta di
mgresso 15 ed una prima estremita di collegamente 19, ed un seconde telaio
mobile 20, 11 quale s1 sviluppa lunge una seconda direziene di sviluppo Y
(prefenibilmente rettilinea) tra la suddetta estremita di uscita 16 ed una seconda
estremita di collegamento 21 vincolata alla prima estrernita di collegamente 19
del primo telaio mobile 18.

Vantaggiosamente, la seconda estremita di collegamento 21 del secondo telaio
mobile 20 & girevolmente vineclata alla prima estremita di collegamento 19 del
primo telaio mobile 18 attorne ad un primo asse W1,

In particolare, la prima e la seconda direzione di sviluppo X e Y rispettivamente
del prime e del secondo telaio mobile 18 e 20 sono sestanzialimente parallele ad
un piano di glacitura parallelo all*asse longitudinale L della struttura di supporto
2 ed ortogonale all’asse trasversale T di  quest™ultinia, intendendosi
prefenbilmente con “‘sostanzialmente parallele™ che ciascuna direzione di
sviluppoe X, Y defimisca con il suddetto piano di giacitura un angele compreso
cirea tra 0% ¢ 10°, ad esempio circa 5%

Il primo asse W1 preferibilmente & sostanzialmente ortogonale alle direzioni di
sviluppo X, Y der telan mobili 18, 20 eod ¢ disposto i particolare
orzzontalmente.

Vantaggiosamente, il trasportatore a nastro comprende imoltre un primo millo

airevole 22 montato sul primo telaio mobile 18 e disposto in corrispondenza

=11 -
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dell’estremita di ingresso 15, ed un secondo rullo girevole 23 montato sul
secondo telaio moebile 20 e disposto i cornispondenza dell”estreruta di uscita 16.
1 trasportatore a nastro 14 comprende altresi un nastro mobile 24 sviluppantesi
tra 'estremita di ingresso 15 e I'estrenuta di uscita 16 del traspertatore a nastro
14 medesimeo ad avvelto attorno al prime rullo girevole 22 e al secondo rullo
girevole 23,

Il suddetto nastro mobile 24 & azicnabile a scorrere lungo1 telar mobili 18, 20 per
trasportare 1 frutth verso D'estremuta di uscita 16, al fine di convogliare 1 frutt
meadesimi all’intemo della cassa di raccolta 7.

Preferibilmente, la maccluna 1 comprende mezz di azicnamento (i per s¢ noti
al tecnice del settore) meccanicamente collegati ad uno dei rulli girevoli 22, 23
per azionarlo a ruotare al fine di movimentare il nastro mobile 24.
Opportunamente, 1l nastro mobile 24 dotate di due suci bordi longitudinali tra
loro paralleli e che delimitance tra di loro una superficie esterna sulla quale sono
suscettibili di essere depositati 1 fintti da trasportare.

Vantaggiosamente, 1l nastro mebile 24 ¢ dotato sulla sua superficie esterna di una
pluralita di sedi 25 disposte 1n successione secondo le direzion di sviluppo X, Y
dei telal mobili 18, 20 del trasportatore a nastro 14 & separate 1'una dalla
successiva da una protuberanza 26 estendentesi in sporgenza sulla superficie
esterna del nastro miobile 24 medesime. Le sedi 25 sono destinate ad accogliere 1
fiutti che sono depositati sul nastro mobile 24 in mode tale da trascinare (a
seguito della movimentazione del nastro moebile 24) tali frutts verso I"estrenuta di
uscita 16 del trasportatore a nastro 14,

Vantaggiosamente, ciascun telaio mobile 18, 20 comprende due corrispondentt

sponde longitudinali 27, 28 tra le quali & disposto 1l nastro mobile 24.
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Piu in dettaglio, 1l prime telaio mobile 18 comprende due prime sponde
longitudinali 27 le quali s1 sviluppano tra lore parallele, secondo la prima
direzione di sviluppo X, tra I'estremuta di ingresso 15 e la prima estremita di
collegamento 19.

Pit in dettaglio, 1l secondo telaio moebile 20 comprande due seconde sponde
longitudinali 28 le quali s1 sviluppanc tra loro parallele, seconde la seconda
direzione di sviluppo Y, tra I"estrenmita di uscita 16 e la seconda estremita di
collegamento 21.

Preferibilmente, 1l primo ed 1l secondo rullo girevole 22, 23 nspettivameante del
primo e del secondo telaio mobile 18, 20 sono girevolimente collegati
rispettivamente  alle prime e seconde sponde longitudinali 27, 28 in
corrispondenza rispettivamente dell’estremita di ingresso 15 e dell’sstremuta di
uscita 16 del trasportatore a nastro 14,

In particolare, clascun rullo girevole 22, 23 s1 sviluppa assialinente seconde un
asse di nvoluzione ortogonale alla direzione di sviluppe X, Y del cormispendente
telaio mobile 18, 20 ed & preferibilimente girevolmente supportate ai suoi estremi
dalle sponde longitudinali 27, 28 del cornspendente telaio mobile 18,
20medesimo.

Vantaggiosamente, 1l trasportatore a nastro 14 comprende un primo ed un
seconde rulle di ninvie 29, 30, 1 quali sono girevolmente montatl {in particolare
m maniera folle) nspetivamente in corspondenza della prima estrenuta di
collegamento 19 del prnmo telmo mobile 18 e della seconda estrenuta i
collegamento 21 del secondo telaio mobile 20, e sono disposti assialments
parallell nspettivamente al primo ed al secondo rullo girevole 22, 23 (come

raffigurato nell’esempio di figura S5 dove parte del nastro mobile 24 ¢ stato
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asportato per rendere visibili aleune partt interne del traspertatore a nastro 14).

I rulls di ninvie 29, 30 sono destinati a nicevere in appoggio il nastro mobile 24
per gwdarlo a piegarsi a cavallo tra 1l primo ed 11 secondo telaie mobile 18 & 20.
In accordo con una diversa forma realizzativa della presente invenzions non
tlustrata nelle allegate figure, al posto di un solo nastro mobile estendentesi tra
Iestrenuta di ingresso 13 e Destremita di uscita 16 del trasportatore a nastro 14
quest'ullime comprende piu nastrn moebili, ad esempio due, &t cw un primo
nastro mobile montato sul primo telaio mobile 18 ed estendentasi tra 1"estrenuta
di ingresso 15 e la prima estrenmta di collegamente 19, ed un secondo nastro
mobile montato sul secondo telaio mobile 20 ed estendentesi tra la seconda
estremita di collegamento 21 e I"estremita di uscita 16.

Vantaggiosamente, 1l prime telaio mohile 18 s1 sviluppa dall"estrenmuta di
mgresso 15 alla prima estremita di collegamento 19 1n maniera ascendente (in
accordo con gl esempi realizzativi illustrati nelle allegate figure) oppure,
diversamente, 1n mariera sostanzialments orizzontale.

In particolare, la prima estremita di collegamente 19 del primo telaio mebile 18 ¢
la seconda estremitd i collegamente 21 del secondo telaio mobile 20 sono
disposte ad una queta maggiore di quella dell*apertura di accesse 12 della cassa
di raccolta 7.

Vantaggiosamente, 1l secondo telaio mobile 20 s sviluppa dall’estremita di
uscita 16 alla seconda estremita di collegamente 21 in maniera discendents, al
fine di convogliare 1 frutti provenientt dalla prima estrermta di collegamento 19
alla cassa & raccolta 7.

Preferibilmente, 11 secondo telaio mobile 20 & dotate di un telo di trattenimento

31 disposto su un lato superiore del secondo telaio 20 medesimo tra le seconda

-14 -
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estremita di collegamento 21 ¢ Destremuta di uscita 16 e pradisposte per nnpedire
al ittt disposti nelle sedi 25 del nastro mobile 24 di rotolare verso 1l basso a
causa della pendenza discendente del secondo telaic mobile 20
Vantaggiosamente, 1l secondo telaio mobile 20 ¢ dotato di uno scivele 32
incernierato i corrispondenza dell’estrenuta di uvscita 16 ad atto a ncevere 1
fruth provenienti dal nastro mobile 24 per accompagnarli nal vano mnterne § della
cassa di raccolta 7.

Preferibilmente, 1l secondo telaio mobile 20 & dotato di una spazzola 33 disposta
in corrispondenza dell estremita di uscita 16 ed atta ad intercettare 1 fruth per
attenuarne la velocita di caduta all’interno della cassa di raccolta 7.

Secondo 1'invenzione 1 mezzi di movimentazione 17 della macchina 1 sono
predisposti per aziconare 1l secondo telaio mobile 20 a spostarsi secondo una
tralettoria avente almenc una componente verticale ed almeno una componente
orizzontale, tra la prima configurazione operativa e la seconda configurazione
operativa del trasportatore a nastro 14, al fine in particclare di manfenere 1l
seconde telaio mohile 20 all interno dell”apertura di accesso 12 della cassa di
raccolta 7.

Vantaggiosamente, 1 mezzi i movimentazione 17 sonc predisposti per azionare
1l secondo telaic mobile 20 a ruotare attorne al suddetto primo asse W1 tra la
prima configurazione operativa e la seconda configurazione operativa del
trasportatore a nastro 14,

Lo spostamento secondo 1a suddetta tratettonia (ed in particolare la rotazione) del
secondo telato mobile 20 azionato dai mezzi di movimentazione 17 impadisca
che 1l secondo telaio 20 medesimo urti contro la parete laterale 10 della cassa di

raceolta 7.

1
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Inoltre, vantaggiosamente, 1l suddetto spostamento del secondo telaie mebile 20
consente di variare la distanza dell’estremita di uscita 16 dalla parete laterale 10
della cassa di raccolta 7 al fine di distribuire in maniera uniforme 1 frutt
all*intermo della cassa di raccolta 7 medesima, come sara descritte 1 dettaglio
nel seguito con nferimento alla metodo di funzionamento della macchina 1 in
oggetto.

Vantaggiosamente, 11 prime telaio mobile 18 del trasportatore a nastro 14 &
girevolmente vincolato al secondo telaie moebile 20 mediante un primo parno 34
allineate con 11 pnme asse Wl. Tale primo perno 34 & prefenbilmente
mcernierato alle estremita di collegamente 19, 21 dei telai mebili 18, 20 &d in
particolare alle sponde longitudinall 27, 28 di questt ultimi.

Con riferimento alla forma realizzativa illustrata nelle allegate fipure 1-6D, 1
mezzi  di movimentazione 17 comprendendo un  prime  dispositive  di
movimentazions 35 collegate al prime perno 34 ¢ predispesto per spostare
quest'ultime lungo una linea i spostamento avente alimenc una componente
verticale ed almeno una componente orizzontale tra la prima ¢ seconda
configurazicone operativa del trasportatore a nastre 14, al fine in particolare di
spostare 1l trasportatore a nastro 14 sia onzzontalmente che verticalmente.
Preferibilmente, il prime dispositivo di movimentazione 35, essendo predisposto
per spostare 1l primo permne 34 che collega il primo telaio mobile 18 al secondo
telaio mobile 20, & atto a determinare uno spostamento di entrambi 1 telaio mobili
18, 20.

In particolare, con niferimentoe all’esampio realizzativo illustrate in figura 3, 1l
prmio dispositive di movimentazione 35 comprende almeno una leva 36 dotata

di una prima porzione 37 incernterata alla struttura di supporto 2 della macchina
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| attomo ad un secondo asse W2 parallelo al primo asse W1, e di una seconda
porzione 38 collegata al primo perno 34 del trasportatore a nastro 14,

In particolare, 1a macchina 1 comprende un secondo perne 39 disposte allineato
con 1l suddetto secondo asse W2 & mediante 11 quale la leva 36 & mcernierata alla
struttura i supporto 2. Opportunamente, 11 seconde perno 39 perta fissata la
prima porzione 37 della leva 36.

Vantaggiosamente, la struttura di supporte 2 comprende un castello di sostegno
40 sul quale sone montati 1 mezz1i di movimentazicne 17 ed 1l tragportatore a
nastro 14.

Preferibilmente, il suddetto castelle di sostegno 40 comprende due colonne 41 le
quali in particolare sone tra loro superiormente collegate da almeno una trave 42
Opportunamente, 1l secondo perno 39 ¢ girevolmente montato in cormispondenza
delle estrenutd supeniori delle colonne 41 del castello di sostegne 40,
estendendost preferibilmente a cavallo di tali colonne 41. In particolare, 1l
castello di sostegno 40 supporta il seconde perno 39 con la leva 36 fissata a
questultimo, la quale leva 36 sostiene a sua volta 1 felal mohili 18, 20 del
tragportatore a nastro 14 in particolare mediante il primo perno 34
Preferibilmente, il primo dispositivo di movimentazione 35 comprendes due
suddette leve 36, ciascuna delle quali & disposta in cornispondenza della

P d
i
<

rispettiva prima e seconda sponda longitudinale 27 ¢ 28 di ciascun telaio mobile
18, 20 ed & collegata ad una cornspondente parte estremale del prime perno 34.

Vantaggiosamente, 1 mezzi di movimentazione 17 comprendono almeno un
primeo athnatore 43 collegato alla leva 36 ed atto ad azionare quest’ultima a

rmotare attormo al suo secondo asse W2 per spostare 1l primo permno 34 Iungo la

suddetta linea di spostamento, la quale conseguentemente si sviluppa secondo un
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arco di circonfereniza avente centro nel secondo asse W2 medeasimo.

In particolare, tale arco di circonferenza della linea di spostamento del primo
perno 34 determina une spostamento dei telal mobili 18, 20 del trasportatore a
nastro 14 avente una componente orizzontale ed una compenente verticale.
Preferibilmente, la componente verticale del suddetto spostamente dei telai
mobili 18, 20, durante 11 movimento del trasportatore a nastro 14 dalla prima alla
seconda configurazione operativa, determina, almence in parte, un sollevamento
dell’estremita di uscita 16, in modo tale che quest™ultima sia sopra lo strato

~
I
I

supertore di frutti depositati nella cassa di raccolta 7 senza venire coperta da tal
fiuthi.

Vantaggiosamente, con riferimento all’esempio realizzative di figura 5, 11 primo
attuatore 43, comprende preferibilmente un alindro idraulico, ¢ dotato di un
primo estremo 44 collegate alla struttura di supporto 2 della macchina 1 ed un
seconde estremo 45 meccanicamente collegato alla leva 36.

Pin in dettaglic, preferibilmente, 1l primo attuators 43 comprende un camicia 43°
dotata del suddetto primo estremo 44 incernierato alla struttura di supporto 2, ed
un’asta 437 scorrevolmente 1nsenta nella camicia e dotata del secondo estremo
45 collegato alla leva 36.

Vantaggiosamente, 1l seconde estreme 45 del prumoe attuatore 43 ¢ incernierato
ad una leva di azionamento 46 la quale fissata al secondo perne 39 per portare
quest ultime in rotazione.

Prefenibilmente, 1l primo attuatore 43 & disposto all'interno di una cavita 47 i
una delle colonne 41 del castello di sostegno 40.

Vantaggiosamente, 1 mezzi di mowvimentazione 17 della macchina 1

comprendono un secondo dispositivo di movunentazione 48 incernierato al
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secondo telalo mobile 20 del trasportatore a nastro 14 ed atto ad azionare tale
secondo telaio mobile 20 a ruotare attorno al primo asse W1 durante la
movimentazione del trasportatore a nastre 14 tra la prnma e la seconda
configurazicne operativa.

In questo modo, dwante 1l movimento comandato dal pnimo dispositive di
movimentaziona 35 per sostare 1 telai mobili 18, 20 1n accordo con quanto sopra
deseritto, 1l secondo dispositive di movimentazione 48 comanda un ulteriore
movimente del secondo telaio mobile 20 dato dalla suddetta rotazione attorne al
primo asse W1, in particolare al fine di impedire che il secondo telaio mobile 20
urti contro la parete laterale 10 della cassa i raceolta 7.

Preferibilmente, in accordo con la forma realizzativa illustrata in figura 5, 1l
seconde dispositivo di movimentazione 48 ¢ poste a collegamento tra la leva 36
del primo dispositive di movimentazione 35 ed 1l secondo telaie mobile 20.
Vantaggiosamente, 1l seconde dispositive di movimentazione 48 comprends un
meccanisme articolato 487 montato sulla struthura di supporto 2, ed 1in particolare
sul castello di sostegno 40 di quest’ultima, e collegato alla leva 36 ed al secondo
telaio mobile 20.

Vantaggiosamente, 11 meccanismo articolato 48, preferibilimente del tipo a
ginocchiera, comprende un primo braccio 49 avente un prime  estrenio
meernierato alla struttura di supporto 2 ed un seconde estremio collegato alla leva
36 incltre 1l meccanismo articelato 487 comprende un secondo braceio 50 avente
un terzo estremo mmcernierate al secondo estremo del primo braccio 49 mediante
un parno di collagamento 51 ed un quarto estreme incarnmerato al sacondo telaio
20

Prefenbilmente, 1l meccanismo articolato 48" ¢ di tipo pano  essendo

-19 -
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movimentabile lungo un piano ortogenale al primo asse W1 ed al seconde asse
W2,

Vantaggiosamente, 1 seconde dispositivo di movimentazione 48 comprende un
meccanismo i guida a canuma 52

In particolare, 1l suddetto meccamsmo di guda a camma 52 comprende una
guda sagomata 527 ricavata nella leva 30 ed un cursore (non illustrato nelle
allegate figure) scorrevelmente insento nella guda sagomata 527 e fissato al
perno di collegamento 51 a cui & incernierato 1l primo ed 1l secondo braceio 49,
50 del meceanismo articolatoe 487

In accordo con una diversa forma realizzativa non illustrata nelle allegate figure,
1l secondo dispositive di movimentazione 48 comprende un secondo attuatere,
preferibilmente lineare, predisposto per movimentare la rotazione del secondo
telaio mobile 20 attorno al primoe asse W1,

Preferibilmente, la macchina 1 comprende un sensore di queta (non illustrato
nelle figure allegate} 1l quale & disposto in cormispondznza dell’estremita di useita
16 del trasportatore a nastro 14, ed € atto a rilevare quando 1 frutti depositati nella
cassa di raccolta 7 raggiungonoe la quota dell”estremuta di uscita 16 per azionare 1
mezzi di movimentazione 17 a comandare "estremita di uscita 16 a sollevarsi ad
una quota superiore.

In particolare, tale sensore di posizione ¢ coperativaments collegato ad una
centralina di controllo della macchina 1, ed ¢ predispesto per inviare a tale
centralina i controllo un segnale di avviso quando la quota del fruth nella cassa
di raccolta 7 ha raggiunto 'estremita di useita 18 del trasportatore a nastro 14, A
seguito del ricevimento di tale segnale di avviso, la centralina di controllo invia

un - corrispondente  segnale  di azionamento  al  primo  dispositive  di
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movimentaziona 35 per comandare 1l sollevamento dell”estremuta i uscita 16 del
nastro trasportatore 14 ad una guota di livello supenore.

Vantaggiosamente, 1l sensore di quota ¢ collegato alle scivolo 32 del secondo
telaio mobile 20 ed ¢ atto a rilevare una rotazicne di tale scivolo 32 verso D'alto
dovuta all’accumule di fruth nella cassa di raccelta 7 al i sotte dello scivolo 32
madesimo.

Vantaggiosamente, con riferimento alla forma realizzativa illustrata nelle figure
2-4, Ia macchina 1 comprende un telaie di sostegno 53 fissato alla struttura di
supporto 2 & portante scorrevelmente montate 1l prime telaio mobile 18 al fine di
guidare 1l movimento di quest’ultimo durante lo spostamento del trasportatore a
nastro 14 tra la prima ¢ la seconda configurazione operativa.

Pin in dettaglio, 1l prime telaio mebile 18 & dotate di almeno una guida
longitudinale 54 sviluppantesi parallelamente alla prima direzione di sviluppe X
ed alla quale ¢ scorrevolmente vincolato un pattine 55 fissato al suddetto telaie di
sostegno 53,

Preferibilmente, 1l primo telaio mobile 18 comprende due suddette guide
longitudinali 34 {ricavate in particolare sulle rispettive prime sponde
longitudinali 27 del prime telaio mobile 18 medesimo) ed alle quali sono
scorrevelmente vincolate due cornspondentt pattini 55.

Vantaggiosamente, come detto in precedenza, 1l nastro mobile 24 del
tragportatore a nastro 14 ¢ dotato sulla sua superficie esterna della suddetta
successione di sedi 25 atte ad alloggare 1 fiuth da trasportare alla cassa di
raccolta 7.

Preferibilmente, le sedi 23 del nastro meoebile 24 sono delimitate 'una dalla

successiva dalla successione di protuberanze 26 chie definiscono in particolare un
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andamento sostanzialmente ondulatorie della superficie esterna del nastro mobile
24 medesimo.

In accordo con una prima forma realizzativa della presente invenzione illustrata
in figura 7, 1l nastro mobile 24 comprende una sola successione di sedh 25 e di
protuberanze 26 alternate, con ciascuna sede 25 e clascuna protuberanza 26 che
s1 estende trasversalmente da un bordo longitudinale all’altro del nastro mobile
24,

In accordo con una seconda forma realizzativa della presente mvenzione
tllustrata in figura 8, 1l nastro mebile 24 comprende pin file longitudinali 56, tra
loro parallele ed affiancate, di sedi 235 e protuberanze 26, con le protuberanze 26
di ciascuna fila longitudinale 56 sfalsate nispette alle protuberanze 26 della fila
longitudinale 5¢ accanto, 1n modo tale da definire tra 1 bordi longitudinali del
nastro mobile 24 piu sedi 25 separate tra loro dalle protuberanze 26 delle file
longitudinali 56 affianco.

Vantaggiosamente, la macchina 1 comprende pin nastil trasportatori ausilian 57
montatt sulla struthwa di supporto 2 e predisposti per ricevere 1 frutth dagh
operatorl e per convogliare tali frutti al nastro mobile 24 1 cornspondenza del
primo telaio mobile 18,

In particolare 1 suddetti nastri trasportatori ausiliani 37 sono disposti in
cormspondenza dell’estremita di ingresso 15 del tfrasportators a nastro 14 e
preferibilmente 1n una posizione sostanzialmente intermedia tra "estremita di
mgresso 15 e la prima estremiuta di collegamento 19 del primo telaio mobile 18,
Costituisce oggetto della presente invenzione anche un metodo di funzionamante
i una macchina 1 per la raccolta di frutts del tipo sopra descritta.

Nel seguito, per semplicita di esposizione si fara nferimento alla medesima
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nomenclatura finora introdotta, seppure s1 debba intendere che 1l presente metodo
possa essere ottenuto anche con macchine non provviste di tutte le carattenistiche
sopra considerate.

Il suddette metodo prevede preferibilmente una fase di predisposizione di una
cassa di raccolta 7 sulla struttura di supporte 2 della macchina 1, in particolare
sulla sede di appoggio 13 della struttura di supporto 2 medesima.

E vantaggiosamente prevista una fase di predisposizione del trasportatore a
nastro 14 nella prima configurazione operativa, mediante 1 mezz di
movimentazione 17, in cul 'estrermnita di uscita 16 & dispesta nel vano intemo 8
della cassa di raccolta 7 1n corrispendenza della parete di fondo 9 di quest™ultima
(come illustrato nell’esempio di figura 6A).

E preferibilmente prevista una fase di azionamento della base girevole della sede
di appoggic 13 per portare in rotazione la cassa di raccolta 7.

E altresi vantaggiosamente prevista una fase di azionamento del nastro mobile 24
del trasportatore a nastro 14 per far avanzare tale nastro mobile 24 lungo i telaio
mohili 18, 20

II metode di funzionamente secondo I'invenzione prevede una fase i
alimentazione del trasportatore a nastro 14 con uno o pin frutti in corrispondenza
del primo telaio mobile 18.

Vantaggiosamente, in tale fase di alimentazione 1 fiutt sono depositati sul nastro
mobile 24 in commspondenza dell’estremita di ingresse 15 ¢ in un qualungque
punto tra 'estremuta di ingresso 15 e la prima estrenuta di collegamento 19 del
primeo telaio mobile 18,

Prefenibilmente, gli operatort depositano 1 frutti sul nastro mobile 24 mediante 1

nastil trasportatorn ausiliarn 57 sui quali gl operatont depositano 1 fruth e che
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convogliano tali fruth fino al nastro mobile 24 1 corspondenza del prime telaio
mobile 18.

Owviamente 1 fruth possono essere depositatt sul nastro mobile 24 del
trasportatore a nastro 14 direttamente dagli operat.

Nella suddetta fase di alimentazione 1 fruth sono disposti all’interno delle sedi 23
del nastro mobile 24 in modo tale da poter essere trasportati verso la cassa di
raccolta 7, come descnitto nel seguito.

E prevista una fase di trasporto dei fiutti all’estremitd di uscita 16 del
trasportatore a nastre 14 in comspondenza della quale estrenuta di uscita 16 1
frutti sono rilasciati nel vano interno § della cassa di raccolta 7.

In particolare, 1l nastre mobile 24, avanzando lungo 1 telai mobili 18, 20,
convoglia 1 fruttt dal primo telaio mobile 18 al secondo telaio mobile 20 fino a
paortarli all’estremita di uvscita 16, dove sono rilasciati nella cassa di raccolta 7
prefenbilmente mediante la spazzola 33 e lo seivele 32 del seconde telaio mobile
20,

Il metodo in pggetto prevede, durante la suddetta fase di trasporte, almeno una
fase di movimentazione del trasportatore a nastro 14 dalla prima configurazione
operativa, 1 cul 'estremita di uscita 16 del trasportatore a nastro 14 ¢ nel vano
interno 8 della cassa di raccolta 7 in cornspondenza della parete di fonde 9 di
quest'ultima, alla seconda configurazione operativa, i cui 'estrenuta di uscita
16 del trasportatore a nastro 14 ¢ disposta in corispondenza dell’apertura di
accesso 12 della cassa di raccolta 7, come illustrato negli esempi realizzativi
delle figure 6 A-6D.

In questo modo, 1n particolare, a seguito dell’accumulo der frutti all"interno della

cassa di raccolta 7, Destremuta di uscita 16 del trasportatore a nastro 14 ¢
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comandata a sollevarsi progressivamente al fine di disporre tale estremta di
uscita 16 sopra allo strato superiore de1 frutti accurnulati nella cassa di raccolta 7
ad una distanza sufficientemente piccola da impedire che la caduta degli ulterion
fruttt convogliati dal nastro mebile 24 provochi 'ammaccamento der frutt
madesimi.

Vantaggiosamente, durante la fase di movimentazione del trasportatore a nastro
14 dalla prima configurazione operativa alla seconda configurazione operativa, 1l
trasportatore a nastro 14 € spostato secondo una linea di spostamento, traceclata
dal prime asse W1, avente almenco una componente verticale ed almeno una
componente orizzontale.

Preferibilmente, la suddetta linea di spostamento tracciata dal prumo asse W1 si
sviluppa secondo un arco di circonferenza avente centro in parficolare attorno al
secondo asse W2 della leva 36.

La suddetta fase di movimentazione del trasportatore a nastro 14 & azionata dai
mezzi di movimentazione 17 della macchina 1.

In particolare, nella suddetta fase di movimentazione 1 mezzi di movimentazione
17 sono azionati, ad esempic dalla cenfralina di controllo della magchina 1, per
comandare 1l trasportatore a nastro a 14 spostarsi secondo la suddetta linea di
spostammento.

In accordo con la forma realizzativa illustrata nelle allegate figure, il primio
attuatore 43 del primo dispositivo di movimentazicne 33 & azionato per
comandare la rotazione della leva 36 attorne al secondo asse W2 in un
determinato verse di rotazione (antiorano nell’esempio realizzativo particolare
Hlustrato nelle figura 6 A-6D).

Vantaggiosamente, la fase di movimentazione del trasportatore a nastro 14
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prevede di movimentare gquest’ultimo 1n maniera progressiva a passl sUCCessivi,
in modo tale 1n particolare da sollevare 'estremnita di uscita 16 a differenti quote
portando Destremita di uscita 16 medesima ad una quota pi alta della quota
precedente ogmi volta che lo strato supeniare di frutti raggiunge sestanzialmente
Iestrenuta di uscita 16.

Preferibilmente, quande 1l sensore i quota (poste in cornspondenza
dell’estremita i uscita 16) nileva che 1 fruth dispost nella cassa di raccolta 7
hanno raggiunto la quota dell’astremita di uscita 16, esso comanda, 1n particolare
mediante la centralina di contrello, al primo dispositivo di movimentazione 35 di
azionare 1l sollevamento dell’estremita di uscita 16 ad una quota di livello
superiore.

In accordo con I'idea alla base della presente 1nvenzione, durante la
movimentazione del trasportatore a nastrol4 dalla primia  configurazione
operativa alla seconda configwrazione operativa, 1l secondo telaio mobile 20 ¢
azionato a spostarst seconde almenc una traiettoria avente almeno una
componente verticale ed almence una compenente cnzzontale, al fine in
particolare di mantenere 1l secondo telaio mobile 20 all'interno dell’apertura di
accesso 12 della cassa di raccelta 7 impedendo che il secondo telaio mobile 20
medesimo urti contre la parete laterale 10 della cassa di raccolta 7
Vantaggiosamente, durante la movimentazione del trasportatore a nastrol 4 dalla
prima alla seconda configurazicne operativa, 1l secondo telale mwobile 20 ¢
azionato a Tuotare nispette al primo telaic mobile 18 attorne al primo asse W1,
Come 1llustrato in particolare negli esempi realizzativi delle figure 8A-6D,
durante 11 sollevamento dell’estrenuta di uscita 16 del trasportatore a nastro 14,

I'inelinazione  del secondo  telaio mwohile 20 e vanata facendo tuotare
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quest ultime attorno al primeoe asse W1,

In particclare, quando 1l prime attuatore 43 del prime  dispositivo  di
movimentazions 35 comarida la leva 36 a muotare attomo al sscondo asse W2, 1l
cursore del dispositivo di guida a camma 52 & portato a scorrere all'intermo della
guida sagomata 52°, movimentando a sua volta il secondo braceio 50 del
meceanismo articolate 48° che a sua volta comanda la rotazione del secondo
telato mobile 20 attorno al primoe asse W1,

Vantaggiosamente, durante la movimentazione del trasportatore a nastro 14 dalla
prima configurazione operativa alla  seconda configurazione operativa,
Iestremutd di uscita 16 ¢ azionata a spostarsi verso 1'alto lunge un percorso
averte almeno un tratto di allontanamento, in cw Mestremita di useita 16 s1
mueve 1n allontanamento dalla parete laterale 10 della cassa di raccolta 7
portandosi in particolare verso 1l centro del vane intermo 8 della cassa di raccolta
7, ed avente almeno un fratto di avvicinamento, in cui 'estrermita di uscita 16 si
muove In avvicinamento alla parete laterale 10.

In particolare, I'estremita di uscita 16 del trasportatore a nastro 14 compie un
percorse seconde una linea spezzata o curvata (3u un piano verticale parallelo
alle direzioni di sviluppe X, Y de1 telar mobili 18, 20} allentanandoesi ed

avvicinandosi (alieno una volta) dalla parete laterale 10 della cassa di raccolta

7
I

Vantaggiosamente, quando 1l trasportatore a nastre 14 & nella prima
configurazione operativa, 1'estremitd di uscita 16 (disposta in corrispondenza
della parete ci fondo 9 della cassa di raccolta 7) & posizionata i prossimita della
parete laterale 10 della cassa di raccolta 7 e, successivamente, a seguito

dell’accumulo di fiutti nella cassa di raccolta 7 medesima, estremiita di uscita
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16, durante 1l suo sollevamento, & spostata verso 1l centro e quindi di nuovo
riportata verso la parete laterale 10.

In particolare, 'estremita di uscita 16 compie (dalla prima alla seconda
configurazione operativa) un percorse secondo una linea curvata a forma
sostanzialmente di <S™.

In questo medo, vantaggiosamente, 1"estremuta di uscita 16 del trasportatore a
nastro 14 & posizionata in avvicinamento alla parete laterale 10 della cassa di
raccolta 7 per scaricare (imzialmente ad esempic sulla parete di fonde 9 della
cassa di raccolta 7) 1 frutti pin perifericamente consentendo di riempire anche gh
angoli del vano interne 8 della cassa di raceolta 7 medesima. L'estremita i
uscita 16 viene poi spostata verso 1l centro del vano interne 8 (in allontanamento
dalla parete laterale 10} per colmare anche il volume centrale del vano interno 8

della cassa di raccolta 7. Tale sequenza € vantaggicsamente ripetibile una o pin
volte fino a quando 1"estremita di uscita 16 ¢ portata alla sua quota massima con
tragportatore a nastro 14 disposto nella seconda configurazione operativa.

Cio consente quundi i migliorare "uniformita del riempumento della cassa i
raccolta 7, aumentando pertanto la quantita di frutt disposti in clascuna cassa di
raccolta 7 rispetto alle macclune di tipe noto 1 cw Uestremita di uscita del
tragportatore a nastro compie un movimente rettilineo.

Vantaggiosamente, secondo la suddetta fase i movimentazione, 1 mezzi i
movimentazions 17 comandano lo spostamento del trasportatore a nastro fino a
portare guest'ulime nella seconda posizione operativa quande la cassa di
raccolta 7 & sostanzialmente completamente tempita i frutt, disponendo
I"estremuta i uscita 16 alla quota massima, in particolare sopra all apertura di

accesso 12 della cassa di raccolta 7 medesima (come illustrato nell esempio di
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figura 6).
Successivarnente, & prevista prefenibilmente una fase di prelieve della cassa di

~

raccolta 7 rempita, m cu la base girevole della sede di appoggio 13 della
strutra di supporto2 ¢ arrestata e la cassa di raccolta 7 ¢ rimossa dalla
macchina 1 per essere sostituita preferibilmente con una nuova cassa di raccolta
7 da riampire.

Vantaggiosamente, durante le suddette fasi del metodo in oggette, la macchina 1
¢ azionabile ad avanzare sul tetreno, ad esempio lungo 1 filan del frutteto, per
avvicinarst agli albert da cw gli operatori raccolgone 1 frutti da convogliare nella
cassa di raccolta 7.

L invenzione cosi deseritta raggiunge pertanto gli scopi prefissati.
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1.

RIVENDICAZIONI

Macchina (1) per la raccolta di frutty, la quale comprende:
una struttura di supporte (2) destinata ad essere appoggiata al suolo;
almeno una cassa di raccelta (7), 1a quale 2 posizionata su detta struttura di
supporto (2), & dotata di un vano intemno (8) e comprende una parete di fondo
{9) posta a chiusura inferiore di detto vane interno (8), una parete laterale (10}
sviluppantesi dalla parete di fondo (9) a chiusura laterale i detto vano interno
{(8), ed un bordo superiore (11) delimitante un’apertura di accesso {12) a detto
vano interno (8);
un trasportatore a nastro (14) montate su detta struttura di supporto (2) e
sviluppantesi tra una estremita di ingresse {13} ed una estremita di uscita (16)
dalla quale pin fruth seno suscettibili di essere depoesitati nel vano interno (8)
di detta cassa di raccolta (7);
mezzi di mevimentazione {17) operativamente collegati a detto trasportatore a
nastro (14) e predisposti per movimentare detto trasportatore a nastro (14} tra
una prima configurazione operativa, in cui 'estremita di uscita (16) di detto
trasportatore a nastro (14) ¢ disposta nel vane interno (8) di detta cassa di
raccolta (7) In corrispondenza della parete di fondo (9) di detta cassa di
raccolta (7), ed una seconda configurazione operativa, m cu 'estremita di
uscita (16) di detto trasportatore a nastre (14) ¢ disposta in cormispondenza

dell"apertura di accesso (12) di detta cassa di raccolta (7)),

detta macchina (1) essendo caratterizzata dal fatto che detto trasportatore a nastre

(14) comprende:

— un primo ftelaio mobile (18) sviluppantesi lungo una prima direzione di

sviluppo (X) tra detta estrenmtd di ingresso (15) ed una prima estremita di
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collegarmento (19},

— un secondo telaio mobile (20} sviluppantesi lungo una seconda direzionz di
sviluppo (Y) tra detta estrenmta di uscita {18) ed una seconda estremita di
collegarmento (21) vincolata alla prima estrenmta di collegamento (19} di detto
primo telaio mobile (18);

detti mezz1 di movimentazione (17) essendo predisposti per azionare, tra detta

prima configurazione operativa e detta seconda configurazione operativa di detto

trasportatore a nastro (14), almeno detto secondo telaie mobile (20) a spostarsi
secondo almeno una trarettoria avente almeno una compenente verticale ed
almeno una compoenente ornzzontale.

2. Macchina (1) seconde la rivendicazione 1, caratterizzata dal fatto che detto

tragportatore a nastro comprende (14):

— un prime rullo girevole {(22) montato su dette primio telaio mobile (18) e
disposto in cornispondenza di detta estremita di ingresso (15,

— un secondo millo girevole (23} montato su detto secondo telaie mobile (20) ¢
disposto in cornispondenza di detta estremita di uscita (16);

— un nastro molule (24) sviluppantes: tra Destrenuta di ingresso (15 e
I"estremita di useita (16) di detto trasportatore a nastre (14) ed avvolte attorno
a detto primo rullo girevele (22) e a detto secondo rullo girevole (23).

3. Macchina (1) secondo la rivendicazione 1 o 2, caratterizzata dal fatto che la

seconda estremitd di collegamento {213} di dette secondo telaio mobhile (20) &

girevolmente vincolata alla prima estrenmta di collegamento (19} di dette prime
telaio mobile (18} attorno ad un primo asse (W1},

deth mezzi di movimentazione {17) essendo predisposti per azionare detto

secondo telato mobile (20) a ruotare attormo a detto primo asse (W1) tra detta

1

‘d

—
1
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prima configurazione operativa e detta seconda configurazione operativa di detto

trasportatore a nastro (14).

4. Macchina (1) seconde la nvendicazione 3, caratterizzata dal fatte che detto

primo telaio mobile (18) & girevolmente vincolato a dette secondo telaio mobile

(20) madiante almeno un primo pamo (34} allineato con detto primo asse (W1);

detti mezz1 di movimentazione (17) comprendende almeno un prime dispositivo

di movimentazione {35) collegato a dette priumo pemo (34) e predisposto per

spostare detto prime perno (34) lungo una linea di spostamento avente almeno

una componente verticale ed almenc una componente orizzontale tra detta prima

e detta seconda posizione operativa di detto trasportatore a nastro {14).

5. Macchina (1) seconde la rivendicazione 4, caratterizzata dal fatto che detto

primo dispositivo di movimentazione (35) comprende:

— almeno una leva (36) dotata di una prima porzione (37) mcernierata a detta
struttura di supporto (2) attorno ad un seconde asse (W2) parallelo a detto
primo asse (W1), ¢ dotata di una seconda porzicne (38) collegata al prinio
perne (34) di detto trasportatore a nastro (14);

— almeno un prime attuatore (43) meccanicamente collegato a detta leva (36) ed
atto ad azionare detta leva (36) a ruotare attorne a detto secondo asse (W2)
per spostare detto primo perno (34) lungo detta Linea di spestamento
sviluppantesi secondo alieno un arco di eirconferenza avente centro in detto
secondo asse (W2).

6. Macchina (1) secondo la rnivendicaziong 4 o 35, caratterizzata dal fatto che

detth mezz1 di movimentazione (17) comprendono un secondo dispositivo

movimentazions (48) incernerato a detto secondo telaio mobile (20) ed atto ad

azionare detto secondo telaio mobile (20) a ruotare attorno a detto primo asse
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(W1,

7. Macchina (1) seconde la nvendicazione 6, caratterizzata dal fatte che detto

secondo dispositivo di movimentazione (48) comprende almeno un meccanismo

di guida a camma {52).

8. Metodo di fimzienamento di una macchina per la raccelta di frutts secondo

la rivendicazione 1, 11 quale metodo comprende:

— una fase di alimentazione di detto trasportatore a nastro (14) con uno o pin
frutti in cornspondenza di dette primo telaio mobile (18);

— una fase di trasporto di deth frutth all’estremutda di uscita (16) di detto
trasportatore a nastro (14}, in cornspondenza della quale estremita di uscita
{16} dettr frutti sono nlasciati nel vano interno (8) di detta cassa di raccolta
(7

— una fase di movimentazione di detto trasportatore a nastro (14) da una prima
configurazione operativa, in cui estremita di uscita (16) di detto trasportatore
a nastro {14} & disposta in detto vano interno (8) in corrispondenza della
parete di fondo (9) di detta cassa di raccolta (7), ad una seconda
configurazione operativa, in cui estremita di uscita (16) di detto trasportatore
a nastro (14) ¢ disposta in corrispondenza dell’apertura di accesso (12) di
detta cassa di raccolta (7),

detto metodo essendo carattenizzato dal fatto che durante detta fase di

movimentazions di detto trasportatore a nastro (14}, dette secondo telaio mobile

(20} & azionato a spostarsi secondo almeno una traiettoria avente almeno una

cormponente verticale ad almeno una componzante onzzontalza.

9. Metodo secondo la nvendicazione 8 di funzionamento di una macchina

o

secondo la rivendicazione 3, carattenizzato dal fatto che durante detta fase di
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movimentazions di  detto trasportatore a nastro (14) da detta prima
configurazione operativa a detta seconda configurazione operativa, detto secondo
telato mobile (20) ¢ azionato a ruotare nspetto a detto primo telaio mobile (18}
attorno a datto prime asse (W1).

10. Metodo secondo la nvendicazions 8 o 9, carattenzzate dal fatto che
durante detta fase di movimentazione di detto trasportatore a nastro (14) da detta
prima configurazicne operativa a detta seconda configurazione operativa, detto
trasportatore a nastro (14} s1 sposta secondo una linea di spostamento, definita da
detto primo asse (W1), avente almenc una compoenente verticale ed almeno una
componente orizzontale.

11. Metodo secondo la nivendicazione 19, caratterizzato dal fatto che detta
linea di spostamento si sviluppa secondo almeno un arco di circonferenza.

12, Metodo secondo una qualsiasi delle nvendicaziom precedenti dalla 8 alla
11, caratterizzato dal fatte che durante la movimentazions di detto trasportators a
nastro (14) da detta prima configurazione operativa a detta seconda
configurazicone operativa, ["estrermta di uscita (16) i detto trasportatore a nastro
(14) ¢ azionata a spostarst verso ["alto lungo un percorso avente almeno un tratto
di allontanamente, in cw detta estremitd i uscita (16) si muove in
allontanamentc dalla parete laterale (10) di detta cassa di raccolta (7), ed avente
almeno un tratte di avvicinamento, in cui detta estremita di useita (16) si muove

m avvicinamento alla parete laterale (10) di detta cassa di raccolta (7).
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