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(57) Abstract

A table top made of plastics is designed as an extruded profiled piece made of integral skin foam and cut into lengths, and

| has at least one longitudinal profiled marginal flange (20) formed in a single piece. In addition, several longitudinal ribs (22) are

formed on the same side which delimit, in the same way as the marginal flanges (20), cavities (24, 28) with an open cross-section.
The particular form of the table top makes it possible to obtain a table top with a very reduced thickness and very low weight, de-
pending on the material of which it is composed. Metallic sections may be inserted in the cavities for reinforcement purposes, and
are also useful for mounting table legs, frontal sealing flanges and other parts of a worktable. Thanks to the design of the profiled
marginal edges in a single piece, the complicated state-of-the-art postforming manufacture process can be dispensed with.

(57) Zusammenfassung

Die Tischplatte besteht aus Kunststoff. Sie ist ein abgeléingtes, extrudiertes Profilstiick aus Integralschaum und hat wenigs-
tens einen sich in Lingsrichtung erstreckenden, einstiickig angeformten, profilierten Randflansch (20). AuBerdem sind auf dersel-
ben Seite mehrere Lingsrippen (22) angeformt, die, ebenso wie die Randflanschen (20), Hohlrsume (24, 28) mit offenem Quer-
schnitt begrenzen. Die besondere Form der Tischplatte erlaubt eine sehr geringe Plattenstirke und unter Berticksichtigung des
Materials ein sehr geringes Plattengewicht. In die Hohlrume kénnen zur Versteifung Metallprofile eingesetzt werden. Sie dienen
auferdem der Anbringung von Tischbeinen, stirnseitigen AbschluRleisten und anderen Teilen eines Arbeitstisches. Durch die ein-
stiickige Ausbildung der profilierten Randkanten entfallt deren bisherige komplizierte Herstellung im Postforming-Verfahren.
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Tischplatte

Die Erfindung betrifft eine Tischplatte aus Kunststoff.

Ublichérweise werden bisher Tischplatten immer noch aus Holz
oder holzartigen Werkstoffen, wie z. B. PreBspanplatten,“her-
gestellt. Sie sind normalerweise sehr schwer, bei nur einsei-
tiger Beschichtung neigen sie durch unterschiedliche Feuch-
tigkeitsaufnahme zum Verziehen, und abgerundete oder anders
profilierte Randkanten miissen in einem sehr aufwendigen, sog.
Postforming-Verfahren hergestellt werden. Auch die Verbindung
der Tischplatte mit anderen Teilen des Tischs erfordert eine
verhdltnismdBig komplizierte, zeitaufwendige Montage, die
deshalb in der Regel bereits beim Hersteller stattfindet.
Dies gilt vor allem fiir solche Arbeitstische, wie z. B.
Schreib- und Computertische, Kiichentische und Labortische.
SchlieBlich erfordert auch die Unterbrindung von Kabeln in

den Tischen umfangreiche und teure Mafnahmen.

Die vorstehend genannten Nachteile gelten in gleicher Weise
fiir bisher zum Einsatz gekommene Tischplatten aus Integral-
schaum, denn man hat sich hierbei lediglich an den tiiblichen
Platten aus Holzwerkstoffen orientiert. Tischplatten aus PVC-
Hartintegralschaum miissen verhdltnisméfig dick und entspre-
chend schwer sein, um die normalen Belastungen eines Arbeits-
tischs ohne unzuléssigg‘Durchbiegung aufnehmen zu kénnen. Es
ist zwar auch schon bekannt, die Tischplatten fiir z. B. Gar-
tentische durch StrukturschaumgieBen mit einer gewiinschten
Profilierung herzustellen, dies ist jedoch ein mit sehr hohen
Kosten verbundenes Produktionsverfahren. Das kostengilinstigere
Extrudierverfahren zur Herstellung von Profilen aus Integral-
schaum, z. B. nach dem sog. Celuka-Verfahren, wird, soweit

bekannt, bisher nur zur Herstellung solcher profilierter Tei-

le, wie Leisten, Schienen, Fensterbidnke und Bauplatten be-

ERSATZBLATT




WO 93/14673 PCI/EP93/00089

nutzt, die entweder verhéltnisméfig schmal sind oder die bei
gréferer Breite, wie sie z. B. fiir eine Tischplatte erforder-

lich ist, eine einfache, verhdltnismédfig dicke Plattenform

haben.

Der Erfindung liegt deshalb die Aufgabe zugrunde, eine Tisch-
platte aus Kunststoff zu schaffen, welche trotz geringen Ge-
wichts hoch belastbar ist und welche sich sehr rationell mit
einer gerundeten oder in anderer Weise profilierten Randkante

und Mitteln fiir die Montage fertigen laBt.

Vorstehende Aufgabe wird erfindungsgemdf dadurch geldst, daf

die Tischplatte ein abgelingtes, extrudiertes Profilstiick aus
Integralschaum mit wenigstens einem sich in La@ngsrichtung er-
streckenden, einstiickig angeformten, profilierten Randflansch
und mit mehreren auf derselben Seite angeformten L&ngsrippen.

ist, welche Hohlrdume mit offenem Querschnitt begrenzen.

Die #duBerlich sichtbare Dicke der Tischplatte richtet sich
dabei nach der Héhe des Randflanschs und kann z. B. 48 mm be-
tragen. Demgegeniiber macht die eigentliche Plattenstédrke mit
z. B. 8 mm nur einen Bruchteil der &uBerlich sichtbaren Dicke
aus. Es hat sich liberraschend gezeigt, daB auch solch eine
verhdltnismdBig geringe Plattenstérke fiir die Aufnahme der
Belastungen eines Arbeitstischs ausreichen kann, wenn die
vorgeschlagenen Rippen und Randflanschen hinzukommen. Vor al-
lem bietet die Erfindung die Mdglichkeit, metallische Ver-
stdrkungsprofile, z. B. Rund- oder Vierkantrohre, in die
Hohlrdume einzusetzen, die von den Rippen und Randflanschen
begrenzt sind. Die Metallprofile wiederum bringen nicht nur
eine betrédchtliche Versteifung der Tischplatte mit sich, so
daB auch Verzug infolge ungleichmédBfiger Feuchtigkeitsaufnahme
iiber die Oberseite und Unterseite der Platte vermieden wird,
sondern verbessern auch ganz entscheidend die Verbindung an-

derer Teile eines Arbeitstischs mit der Tischplatte.
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Besonders vorteilhaft ist die Tatsache, daf bei der neuen
Tischplatte von vornherein gerundete oder in anderer Weise
profilierte Randkanten erhalten werden, ohne dafl diese im
teuren Postforming-Verfahren hergestellt werden miften. Le-
diglich die beim Ablédngen entstehenden Endkanten miissen noch
abgedeckt werden, wenn nicht zwei Tischplatten unmittelbgr
aneinander anschlieflen sollen. Andererseits erhSht dies die
Anpassungsfédhigkeit an unterschiedliche Zweckbestimmungen.
Die AbschluBleisten an den Endkanten der Tischplatte kdénnen
z. B. zusdtzliche Funktionen iibernehmen. Zu erwdhnen ist in
diesem Zusammenhang die Funktion eines Kabelkanals oder das
Abdecken von Verbindungselementen zwischen der Tischplatte
und Seitenwangen oder Beinen des Arbeitstischs. AuBerdem kén-
nen. in die AbschluBleisten Steckbuchsen gleich mit eingeformt
sein, welche zu elektrischen Steckern eines bestimmten Sy-

stems passen.

Die genannten Abschlufleisten kénnen in einfacher Weise befe-
stigt werden, indem sie mit Schrauben, welche in die Stirn-
flachen der Rippen einzudrehen sind, festgeschraubt werden.

Es empfiehlt sich in diesem Fall, die Rippen und im iibrigen
auch die Randflanschen mit derselben Wandstdrke auszufiihren,
also z. B, 8 mm, wie den Hauptteil der Platte. Die Hdhe der
Rippen betrédgt, wie die der Randflanschen, in bevorzugter

Ausfithrung 48 mm.

Ein etwa iiber 180° nach innen gerundeter Randflansch eignet
sich gut, um in dem von ihm begrenzten Hohlraum ein Stahlrohr
aufzunehmen, welches durch eine benachbarte Rippe radial fi-
xiert sein kann. Das Stahlrohr gibt die erforderliche Stei-
figkeit im Randbereich und kann auBerdem als Gelenkteil oder
Tragorgan eines solchen dienen, wenn die Tischplatte um eine
an der vorderen oder hinteren Kante gelegene Achse ver-
schwenkbar sein soll. Um auch im mittleren Bereich fiir Ver~

steifung zu sorgen, lassen sich zu beiden Seiten der Léngs-
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mittellinie Rippen vorsehen, die z. B. einen im wesentlichen
L-férmigen Querschnitt haben kénnen und damit einen sich
lings der Unterseite der Tischplatte erstreckenden Hohlraum
begrenzen, in den ein passendes metallisches Vierkantrohr
eingeschoben werden kann. Es versteht sich, daB die Rippen
auch andere Querschnittsformen haben kdnnen, um solche Hohl-
riume, in welche Verstédrkungsprofile eingeschoben werdeﬂ‘kan—
nen, zu begrenzen, und daf je nach Belastung und sonstiger
Funktionen auch eine grdBere Anzahl von Rippen vorgesehen
sein kann. Bei einer bevorzugten Ausfithrungsform begniigt man
sich, abgesehen von den erwdhnten beiden Rippen im mittleren
Bereich der Tischplatte mit je zwei weiteren Rippen neben je-
weils einem vorderen und einem hinteren Randflansch, wobei
die Rippen und die Randflansche dieselbe Hohe haben und aus
Vereinfachungsgriinden die drei Paare zusammenwirkender Rippen

Hohlrdume gleichen Querschnitts begrenzen.

Simtliche durch Randflansche und Rippen gebildeten Hohlr&ume
haben einen sich in Lingsrichtung der Tischplatte erstrecken-
den Offnungsschlitz und stellen hinterschnittene Nuten dar.
Dies erlaubt es, Versteifungsprofile und andere Gegensténde
mit gréBerem Querschnitt als der Offnungsschlitz in die Hohl-
rdume einzusetzen, zusitzlich aber auch, sdhmalere Gegen-
stinde, wie z. B. Kabel, an beliebiger Stelle durch den Off-
nungsschlitz in den Hohlraum einzufiihren und diesen mittels
einer Abschlufplatte zu verschlieBen. Durch entsprechende Ge-
-staltung der freien Enden der Randflansche und der Rippen
. kénnen AbschluBplatten auch an durch die Randflansche be-
grenzten Offnungsschlitzen oder an den Rippen auf der dem er-
wihnten freien Schenkel gegeniiberliegenden Seite z. B. durch

Einrasten befestigt werden.

Bildet man einen Randflansch an der Hinterkante einer Tisch-
platte mit einer oder mehreren hinterschnittenen Nuten aus,

so lassen sich daran Lampenhalter, Tragarme fiir Telefone oder
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Computerbildschirme sowie andere Gegenstande an beliebiger
Stelle befestigen, so daB sie keinen Platz auf der Tischfla-

che beanspruchen.

Die vorgeschlagene Tischplatte wird vorzugsweise aus Polycar-
bonat oder einem Mischpolymerisat aus Polycarbonat und ABS,
wie es z. B. unter dem Namen Bayblend im Handel ephéltlich
ist, hergestellt. Die Erfindung ist jedoch nicht auf diese
Materialien beschrédnkt, da je nach Anwendungsfall auch ande-
re, wie z. B, PVC, in Frage kommen kénnen. Eine weitere Mog-
lichkeit, die Eigenschaften der Tischplatte zu beeinflussen,
besteht darin, die Oberfldche zu beschichten. Dies kann z. B.
durch Lackierung, Furnieren oder durch Kaschieren mit wider-
standsfédhigen Folien oder Laminaten geschehen, wie sie bei-

spielsweise unter dem Markenzeichen "tacon" verfiigbar sind.

Die neue Tischplatte wirkt sich bei sehr unterschiedlichen
Tischkonstruktionen als vorteilhaft aus. Sehr einfach ist z.
B. die Verbindung mit Seitenwangen, insbesondere wenn diese
auf einer gleichartigen Konstruktion wie die Tischplatte be-
ruhen, d. h. ebenfalls aus einer verhdltnismédfiig diinnen Plat-
te aus Integralschaum mit Randflanschen und Rippen bestehen,
die Hohlrdume begrenzen. In diesem Fall konnen ndmlich win-
kelformige Verbindungselemente, z. B. aus Stahl, einerseits
in die Hohlrdume der Tischplatte und andererseits in die
Hohlrédume der Seitenwangen eingreifen und filir eine feste Ver-
bindung dieser Teile sorgen. AuPerdem lassen sich Kabel iiber
die Hohlrdume in den Seitenwangen zu den Hohlrdumen in der
Tischplatte verlegen. Die Hohlrdume der Seitenwangen kdnnen
in derselben Weise wie die Hohlrdume der Tischplatte durch
Abschlufiplatte verschlossen werden. Schlieflich k&énnen Kabel
an beliebiger Stelle lidngs der Tischplatte durch Lécher in
derselben oder in der Abdeckplatte eines Hohlraums nach oben
oder unten zu einem elektrischen Ger#it herausgefiihrt werden.

Fir schmalere Tischbeine gilt im Prinzip dasselbe wie fiir
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Seitenwangen, denn auch Tischbeine lassen sich auf gleichar-
tige Weise mit solchen Hohlrdumen herstellen, die wahlweise
Versteifungs- oder Befestigungszwecken und wahlweise als Ka-

belkandle dienen konnen.

Die iliber Lédngsschlitze offenen Hohlr&dume der Tischplattg,
Seitenwangen oder ggf. Tischbeine eignen sich auch hervérra—
gend zur Befestigung weiterer Teile, wie beispielsweise zum
Anhdngen von Schreibtischkédsten oder Schubladensystemen.
Selbst bei groBem Gewicht konnen diese einfach und zuverlids-
sig an von aufen zugédnglichen Metallprofilen in den Hohlridu-

men angehdngt werden.

Da. sich der Zusammenbau eines derartigen Tischs im wesentli-

chen auf eine Steckmontage und das Eindrehen weniger Schrau-

ben beschridnkt und diese Handgriffe auch von einem Nichtfachf
mann ausgefiihrt werden kénnen, besteht ein wesentlicher Vor-

teil der Erfindung darin, daB die Tische im flach zusammenge-
legten Zustand zum Versand und Verkauf kommen kdnnen. Die

notwendigen Verbindungselementen finden dabei im Raum zwi-

schen den Rippen Platz.

Die Erfindung wird nachstehend anhand von in der Zeichnung
dargestellten Ausfiihrungsbeispielen ndher erldutert. Es zei-

gen:

Fig. 1 eine perspektische Darstellung von drei
verschiedenen Tischen, deren wesentliche
Teile Profilstiicke aus extrudiertem Inte-

gralschaum sind;

Fig. 2 eine perspektivische Ansicht verschiede-

ner Verbindungselemente zwischen einer
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Tischplatte und einer Seitenwange oder

einem Tischbein;

Fig. 3 eine Seitenansicht einer Tischplatte ohne
AbschluBlleiste;

Fig. 4 eine Stirnansicht eines Tischbeins.

Die in Fig. 1 gezeigten Tische haben jeweils eine Tischplatte
10, die aus einem abgeldngten Profilstiick aus extrudiertem
Integralschaum besteht. Bei dem in Fig. 1 rechts gezeigten
Tisch hat die Tischplatte 10 den aus Fig. 3 ersichtlichen
Querschnitt. Sie ruht auf Seitenwangen 12, die ebenfalls Pro-
filabschnitte desselben Integralschaumprofils sind wie die
Tischplatte 10. Um dies zu zeigen, ist der Tisch in Fig. 1 im
teilweise montierten Zustand dargestellt, wobei sich zwischen
der Tischplatté 10 und den Seitenwangen 12 noch ein Spalt be-
findet, der den Blick auf das Profil der im Vordergrund be-
findlichen Seitenwange freigibt. Es sind auch noch keine Ab-
schlufplatten an den Innenseiten der Seitenwangen 12 angé-
bracht. Allerdings sind bereits die durch das Abldngen ent-
standenen Endkanten der Tischplatten 10 durch Abschlufleisten
14 abgedeckt.

Die Tischplatte 10 des in Fig. 1 gezeigten mittleren Tischs
ist auf vier Tischbeinen 16 gelagert, deren jedes den in Fig.
4 dargestellten Querschnitt hat. Demzufolge hat die Tisch-
platte 10 bei diesem Tisch einen gegeniiber Fig. 3 geringfiigig
abgewandelten Querschnitt, worauf spédter noch eingegangen
wird. Gleiches gilt fiir den in Fig. 1 links abgebildeten
Tisch, dessen Tischplatte 10 auf nur zwei Tischbeinen 16 mit
Fiifen 18 ruht.
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In Fig. 2 sind verschiedene Verbindungselemente gezeigt, mit-
tels derer die Tischplatten 10 mit den in Fig. 1 dargestell-
ten Seitenwangen oder Tischbeinen oder auch mit andersartigen
Unterkonstruktionen durch einfache Steckmontage verbunden
werden kénnen. Zuvor sei jedoch noch auf einige Details der
in Fig. 3 gezeigten Tischplatte und des in Fig. 4 gezeigten

Tischbeins eingegangen.

Die Tischplatte 10 hat im Ausfiihrungsbeispiel eine Platten-
stdrke von nur 8 mm. An beiden L&ngsseiten ist ein halbrunder
Randflansch 20 einstiickig angeformt. Sein &duflerer Krimmungs-
radius betrédgt 24 mm und, da die Wandstdrke des Randflanschs
20 ebenfalls 8 mm betrigt, ergibt sich ein innerer Kriimmungs-

radius von 16 mm.

Weiterhin sind auf der Unterseite der Tischplatte 10 drei
Paare von Rippen 22 einstiickig angeformt, die gleichfalls ei;
ne Wandstdrke von 8 mm haben. Die jeweils paarweise zugeord-
neten Rippen von im wesentlichen L-formigem Querschnitt wei-
sen mit ihren freien Schenkeln gegeneinander und umgrenzen
einen sich {iber die L&nge der Tischplatte erstreckenden Hohl-
raum 24 mit einem iliber dessen Liénge reichenden unteren Uff-
nungsschlitz 26. Vorzugsweise haben die Rippen jedes Paars
denselben Abstand, so daf die inneren Hohlr&dume jeweils eine
Breite von z. B. 60 mm und eine Hohe von 30 mm haben. Der

Offnungsschlitz 26 hat beispielsweise eine Weite von 45 mm.

Der Abstand jeder einem Randflansch 20 n&chstkommenden Rippe
22 vom Kriimmungsmittelpunkt des Randflanschs ist mit 16 mm
genauso grof gewahlt wie der Krimmungsradius der Innenwand
des Randflanschs 20. Dadurch wird erreicht, daB ein in den
durch den Randflansch 20 und die néchstliegende Rippe 22 be-
grenzten Hohlraum 28 eingesetztes Rundrohr 30 radial fixiert
ist. In gleicher Weise kdnnen in die Hohlrdume 24 zwischen

den paarweise zugeordneten Rippen 22 passende Vierkantrohre
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von einem Ende der Tischplatte aus eingeschoben werden..Im
Beispielsfall nach Fig. 3 lieBe sich somit das Tischplatten-
profil durch insgesamt zwei Rundrohre und drei Vierkantrohre
aussteifen. Wegen der Offnungsschlitze 26 zwischen zusammen-
gehorigen Rippen 22 und der nicht bezeichneten Offnungs-
schlitze zwischen den Randflanschen 20 und den ndchstliegen-
den Rippen 22 sind die eingesetzten metallischen Rohre én Jje-
der Stelle ihrer Lidnge von aufen zugédnglich, so daB an ihnen
hoch belastbare Verbindungselemente, wie z. B. Schrauben, an-

greifen kénnen.

Es versteht sich, daB es nicht unbedingt notwendig ist, den
Randflanschen 20 genau die Form eines iiber 180°' reichenden
Bogens zu geben. Dieser kdnnte sich auch iiber einen gréferen
oder kleineren Unfang erstrecken, und entsprechend kleiner
bzw. grofer wdre der Offnungsschlitz zwischen dem freien Ende
des Randflanschs 20 und der ndchstliegenden Rippé 22.

Durch die einwdrts gekriimmte Form der Randflanschen 20 und
durch die gegeneinander weisenden L-férmigen Rippen 22 sind
hinterschnittene Nuten bzw., Hohlriume 28 und 30 gebildet, die
sich, wenn nicht durch Metallrohre belegt, zur Installation
elektrischer Leitungen eignen. Infolge der sehr guten Isola-
tionseigenschaften der hier in Frage kommenden Kunststoffe
besteht dabei keine Gefahr fiir die Benutzer solcher Tische.
Nach dem Einlegen von Kabeln in die Hohlrdume 24, 28 kdnnen
wegen der genannten Hinterschneidung auch noch Abschlufplat-
ten axial eingeschoben oder in Querrrichtung eingerastet wer-
den, um die Kabelkandle zu verschliefen. Zur Erleichterung
des Einrastens konnen die gegeneinander weisenden Stirnenden
der Rippen 22 mit Rastnasen geformt sein, wie aus Fig. 4 er-
sichtlich., Dariiber hinaus k&nnen an den Rippen jeweils auch
auf der dem freien Schenkel gegeniiberliegenden Seite (nicht
gezeigte) Rastnasen angeformt sein, welche die Mdglichkeit

bieten, auch zwischen benachbarten Paaren von Rippen 22 mit-
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tels AbschluBplatten Hohlrdume abzugrenzen, die z. B. weitere

Kabel, Beliiftungsleitungen oder andere Installationen aufneh-

men konnen.

Wie aus der Zeichnung ersichtlich, kénnte die Tischplatte oh-
ne weiteres auch mit einer sich iiber ihre Lénge erstreckenden

oberen Einsenkung bzw. einem Graben versehen sein, ohne dag

sich prinzipiell etwas &dndert.

Das in Fig. 4 im Querschnitt gezeigte Tischbein 16 hat im Ge-
gensatz zu einer z. B. 80 oder 100 cm breiten Tischplatte nur
eine Breite von 156 mm. Deshalb sind aufer den Randflanschen
20 auch nur zwei zusammenwirkende Rippen 22 vorgesehen, wel-
che in ihrer Form und Funktion den Randflanschen und Rippen

der Tischplatte 10 entsprechen.

Zur Verbindung der Tischplatten 10 mit den Seitenwangen 12
_oder Tischbeinen 16 dienen im einfachsten Fall Winkelstlicke
32, die mit ihrem einen Schenkel unmittelbar in einen Hohl-
raum 24 oder 28 der Tischplatte 10 oder in darin sitzende Me-
tallrohre eingesteckt werden, wdhrend der andere Schenkel in
gleicher Weise mit einer Seitenwange 12 oder einem Tischbein
16 in Eingriff gebracht wird. In der Eingriffsstellung kann
entweder durch Schraubverbindungen zwischen einerseits der
Tischplatte 10 bzw. dem darin steckenden Metallrohr und dem
winkelférmigen Verbindungselement 32 und andererseits zwi-
schen der Seitenwange 12 bzw. dem Tischbein 16 und dem Ver-
bindungselement 32 oder durch geeignete Schnellverschliisse
oder Riegel, welche in die genannten Teile eingreifen, dafiir
gesorgt sein, daB sich die Teile nicht unbeabsichtigt ldsen.
Es versteht sich, daf die winkelfdérmigen Verbindungselemente
32 einen rechteckigen Querschnitt haben, wenn sie in Hohlr&u-
me 24 zwischen Rippen 22 oder in darin sitzende Vierkantrohre
34, wie in Fig. 2 gezeigt, eingreifen und einen runden Quer-

schnitt haben, wenn der Eingriff in die durch die Randflan-
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schen 20 begrenzten Hohlrdume 28 der Tischplatte 10 und der
Seitenwangen 12 bzw. der Tischbeine 16 erfolgt. Diese letzt-
genannte Variante ist in Fig. 1 dargestellt, wobei im Falle
des mittleren und linken Tischs die Tischplatten, abweichend
von Fig. 3, ein Profil haben, welches mehrere Paare gerunde-
ter Rippen aufweist, welche sich an den Stellen befinden, wo
Verbindungselemente 32 mit rundem Querschnitt eingreifen mis-
sen, die mit ihrem anderen Schenkel in die Hohlrdume 28 der

Tischbeine 16 mit dem in Fig. 4 gezeigten Querschnitt ein-

greifen.,

Uber Verbindungselemente 36 der in Fig. 2 gezeigten Art mit
zwei fluchtenden horizontalen Schenkeln und einem vertikalen
Schenkel kdnnen auch zwei Tischplatten 10 in Flucht miteinan-
der verbunden und durch eine unter der Stofistelle stehende

Tragwand von der Art der Seitenwange 12 abgestiitzt werden.

Schlieflich zeigt Fig. 2 eine sehr einfache Mdglichkeit, um
die Tischplatte 10 gelenkig zu lagern. Wenn in dem durch den
einen Randflansch 20 begrenzten Hohlraum 28 ein Rundrohr
sitzt oder an den beiden axialen Enden dieses Hohlraums La-
gerbuchsen eingesetzt sind (in Fig. 2 nicht gezeigt), kann
darin auf jeder Seite ein Lagerzapfen 38 eingreifen, der fiiber
ein Befestigungsstiick 40 mit einer die Tischplatte tragenden
Unterkonstruktion verbunden ist, welche ihrerseits wieder,
ebenso wie die gezeigten Seitenwangen 12, aus profilierten

Platten bestehen kann.

Es besteht dariiber hinaus die nicht gezeigte weitere Moglich-
keit, eine oder mehrere Tischplatten 10 verschieblich auf
langen Stangen oder Rohren zu lagern, welche sich durch die

viereckigen oder runden Hohlrdume 24 bzw. 28 erstrecken.

Die bereits erwdhnten Abschlufleisten 14 ‘liberdecken sowohl

die jeweiligen Endfléchen der Tischplatte 10 als auch die
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sonst ebenfalls sichtbaren Endfldchen der Seitenwangen 12
oder Tischbeine 16. Es sind bei gleichem Profil der Tisch-
platte 10 unterschiedliche Querschnitt der Abschlufileisten 14
verwendbar, so daB optisch unterschiedliche Tische angeboten
werden konnen. Die Befestigung der Abschluflleisten 14 ge-
schieht entweder durch Eingriff von an den Abschlufleisten
angeformten Zapfen in die Hohlrdume 24 und/oder 28 der %isch—
platte und/oder der Seitenwangen 12 oder Tischbeine 16 oder
durch Festschrauben gegen die Stirnfldche einer der profi-
lierten Platten. Es bietet sich dabei an, die Schrauben in

die Endflédchen der Rippen 22 einzudrehen.

Die AbschlufBleisten 14 kdnnen auch die winkelférmigen Verbin-
dungselemente 32 liberdecken und als Verbindung zwischen Ka-
belkandlen in Seitenwangen oder Tischbeinen und der Tisch-
platte 10 fungieren. Gleichzeitig kénnen sie auch als Steckj
dosenleiste geformt und ausgefiihrt sein. Sie werden vorzugs-

weise im TSG-SpritzguBverfahren als Hohlkdrper hergestellt.

Wenn nur wenige Kabel zu verlegen sind, kdénnen diese durch
die Hohlrdume 24 und 28 gezogen werden. Es steht weiterhin
der Raum zwischen zwei weit voneinander entfernten Rippen 22,
die zu unterschiedlichen Rippenpaaren gehdren, zur Verfiigung,
und auch dieser kann durch eine Abschlufiplatte nach auBen ab-
gedeckt werden, welche an den Rippen 22 eingerastet werden
kann. Schlieflich besteht die Méglichkeit, eine Abschlufplat-
te zu verwenden, die im wesentlichen liber die gesamte Breite
der Tischplatte, der Seitenwange oder eines Tischbeins

reicht.

Die vorstehend beschriebenen profilierten Platten lassen sich
auch zur Herstellung von Schubfachcontainern fiir Arbeitsti~
sche verwenden. Diese Container kénnen wahlweise als Rollcon-
tainer, fest auf dem Boden neben einer Seitenwange stehende

Container oder mit Abstand zum Boden an der Tischplatte auf-
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gehdngte Container ausgefiihrt sein. In allen Fédllen wird man
sich vorzugsweise der nutenartigen Hohlraume 24 und/oder 28
der profilierten Platten bedienen, um den Container mit der
Tischplatte und/oder einer Seitenwange zu verbinden oder
Laufrollen unter dem Container anzubringen. Wegen der Mog-
lichkeit, Metallrohre in die nutenfdrmigen Hohlrdume 24 und
28 einzusetzen, wobei diese Metallrohre danach durch die
Offnungsschlitze hindurch immer noch zugédnglich sind, um an-
dere Teile sehr fest und zuverlédssig damit zu verbinden, eig-
nen sich die beschriebenen Tischplatten auch flir Schrankwan-
de, wobei an den oberen und unteren Kanten entsprechende Ver-
bindungen zur Anwendung kommen konnen, wie bei den beschrie-

benen Tischen zwischen der Tischplatte und den Seitenwangen.
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Patentanspriiche

Tischplatte aus Kunststoff, dadurch gekennzeichnet, daB
sie ein abgeldngtes, extrudiertes Profilstiick aus Inte-

gralschaum mit wenigstens einem sich in Lingsrichtung er-

"streckenden, einstiickig angeformten, profilierten Rénd—

flansch (20) und mit mehreren auf derselben Seite ange-
formten Liéngsrippen (22) ist, welche Hohlrdume (24, 28)

mit offenem Querschnitt begrenszen.

Tischplatte nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daf
die #uBere Gesamthdhe des profilierten Randflanschs (20)
fiinf- bis achtmal, vorzugsweise sechsmal so grof ist wie
die Dicke der Platte (10).

Tischplatte nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeich-
net, daB die Wandstdrke des Randflanschs (20) und der
Rippen (22) gleich der Dicke der Platte (10) ist.

Tischplatte nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der Randflansch (20) iiber etwa 180°

kreisbogenfdérmig gekrimmt ist.

Tischplatte nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch ge-
kennzeichnet, dap der Randflansch (20) zusammen mit einer
benachbarten Rippe (22) einen im Querschnitt offenen,
hinterschnittenen Hohlraum (28) begrenzt und die Rippe
(22) zusammen mit einer zweiten Rippe (22) einen weiteren
im Querschnitt offenen, hinterschnittenen Hohlraum (24)

begrenzt.

Tischplatte nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daf
die dem Randflansch (20) benachbarte Rippe (22) im Quer-
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schnitt den durch die Innenseite des Randflanschs (20)

bestimmten Kreis tangiert.

Tischplatte nach einem der vorhergehenden Anspriiche, da-
durch gekennzeichnet, daB jeweils zwei Rippen (22) mit
L-férmigem Querschnitt, deren freie Schenkelenden gegen-
einander gerichtet sind, einen im wesentlichen rechték-

kigen, offenen Hohlraum (24) begrenzen.

Tischplatte nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, daB
die freien Schenkelenden der Rippen (22) mit Vorspriingen
oder Hinterschneidungen zum Einrasten einer Abschlufiplat-

te ausgebildet sind.

Tischplatte nach Anspruch 7 oder 8, dadurch gekennzeich-
net, daB wenigstens zwei benachbarte Rippen (22) auf der
dem freien Schenkel gegeniiberliegenden Seite im Quer-
schnitt einen Vor- oder Riicksprung zum Einrasten einer

weiteren AbschluBplatte haben.

Tischplatte nach einem der vorhergehenden Anspriiche, da-
durch gekennzeichnet, daB lédngs ihrer Mitte ein durch

zwei Rippen (22) begrenzter Hohlraum vorhanden ist.

Tischplatte nach einem der vorhergehenden Anspriiche, da-
durch gekennzeichnet, daf ihre den Rippen (22) gegeniiber-
liegende Hauptflédche mit wenigstens einer sich in Léngs-

richtung erstreckenden Vertiefung geformt ist.

Tischplatte nach einem der vorhergehenden Anspriliche, da-
durch gekennzeichnet, daB ein profilierter Randflansch
(20) mit wenigstens einer auBen offenen, hinterschnitte-

nen Nut geformt ist.
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Tischplatte nach einem der vorhergehenden Anspriiche, da-
durch gekennzeichnet, daB der Integralschaum aus Polycar-

bonat oder einem Mischpolymerisat aus Polycarbonat und

ABS besteht.

Tischplatte nach einem der vophergehenden Anspriiche, da-
durch gekennzeichnet, daf wenigstens die den Ripped'(ZZ)

gegeniiberliegende Fldche beschichtet ist.

Tischplatte nach einem der vorhergehenden Anspriiche, da-
durch gekennzeichnet, daB wenigstens eine der durch das
Ablingen gebildeten Endkanten durch eine daran befestigte

AbschluBleiste (14) abgedeckt ist.

Tischplatte nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, daB
die AbschluBleiste (14) mit einem inneren Hohlraum ge-
formt ist, welcher im montierten Zustand Anschlufl an we-
nigstens einen durch eine Rippe und/oder einen Rand-
flansch begrenzten Hohlréum (24, 28) hat.

Tischplatte nach Anspruch 15 oder 16, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Abschlufleiste (14) mit zu elektrischen

Steckern passenden Buchsen geformt ist.

Tischplatte nach einem der Anspriiche 15 bis 17, dadurch
gekennzeichnet, daB die AbschluBleiste (14) durch Schrau-
ben befestigt ist, welche in Rippen (22) und/oder Rand-

flansche (20) eingeschraubt sind.

Tischplatte nach einem der vorhergehenden Anspriiche, da-
durch gekennzeichnet, daB wenigstens ein Teil der Rippen
(22) mit Abstand vor einer durch das Ablédngen gebildeten

Endkante endet oder auf bestimmten Abschnitten unterbro-

chen ist.
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Tischplatte nach einem der vorhergehenden Anspriiche, da-
durch gekennzeichnet, daff in den Hohlr#dumen (24, 28) Me-
tallprofile (30, 34) sitzen.

Tisch mit einer Tischplatte nach einem der Anspriiche 1
bis 20, dadurch gekennzeichnet, daB die Tischplattg‘(lo)
mittels eines Gelenks (38) schwenkbar gelagert ist, des-
sen tischplattenseitige Gelenkteile (30) in einem durch
einen Randflansch (20) und/oder wenigstens eine Rippe
(22) begrenzten Hohlraum (24, 28) befestigt sind.

Tisch mit einer Tischplatte nach einem der Anspriiche 1
bis 20, dadurch gekennzeichnet, daB sie auf gleicharti-
gen, plattenférmigen Seitenwangen (12) oder Tischbeinen
(16) ruht und‘mit diesen durch winkelformige Verbindungs-
elemente (32, 36) verbunden ist, die in durch Rippen (22)
und/oder wenigstens einen Randflansch (20) begrenzte
Hohlrdume (24, 28) einerseits der Tischplatte (10) und
andererseits einer Seitenwange (12) oder eines Tischbeins
(16) eingreifen und vorzugsweise durch eine AbschluBlei-
ste (14) iliberdeckt sind.

Tisch mit einer Tischplatte nach einem der Anspriiche 1
bis 20, dadurch gekennzeichnet, daf ein Schreibtischcon-
tainer an Rippen (11) oder an Tragorganen (30, 34), die
in von Rippen (22) begrenzte Hohlrdume (24, 28) der
Tischplatte (10) und/oder einer Seitenwange (12) oder ei-

nes Tischbeins (16) eingesetzt sind, befestigt sind.

Tisch, dadurch gekennzeichnet, daB er mehrere Tischplat-
ten (10) gemdB einem der Anspriiche 1 bis 20 aufweist, die
an ihren Endkanten durch Verbindungselemente (36), welche
in durch Rippen (22) und/oder wenigstens einen Rand-
flansch (20) gebildete Hohlrdume (24, 28) eingreifen,

verbunden sind.
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