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Sleperinclegeme for elektriske maskiner.

Oppfinnelsen angdr et sleperinglegeme for hurtiglepende inn-
kapslete elektriske maskiner med av ikke-metalliske materialer be-
stdende sleperinger.

Sleperinglegemer for elektriske maskiner, hvis sleperinger
bestdr av ikke-metalliske materialer, f.eks, av kull, er kjent. Av
glike sleperinglegemer er en sort laget slik at sleperingené er an-
bragt i et leie av stept harpiks. Men disse i stept harpiks andbragte,
av kull bestdende sleperinger kan under den elektriske maskins drift
lett sprenges som felge av de to materialers forskjellige utvidelses-
koeffisienter, og sdledes sette hele sleperinglegemet ut av drift,

For & forhindre dette har man foréynt det stopte harpikslege-
mee og kullsleperingenes beroringsflater med et som glidemiddel vir-
kende overtrekk, hvilket imidlertid telmisk bare lar seg gjere ved
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arbeidsprosesser SOm krever et kostbart apparatur.

Nir det brukes sleperinglegemer med kullsleperinger i inn-
kapslete elektriske maskiner, eksempelvis i aggressive atmosferer,
byr dette som bekjent pd vanskeligheter, da den varme som under drif-
ten oppstdr i sleperingene, og som kan stige til langt ut over de
tillatte grenser, mé& feres ut av maskinen. Dette er viktig ogsd av
den grunn at hele sleperinglegemets funksjonsevne brihges i fare som
folge av de anvendte materialers forskjellige varmeutvidelseskoeffi-
sienter, Man har tidligere forsekt & lose dette tekniske problem pd
forskjellige méter,

Det er kjent utforelser ved hvilke det til kompensasjon av
berelegemets og kullsleperingenes forskjellige utvidelseskoeffisi-
enter istedenfor et kompakt bzrelegeme anvendes enkeltvisesylindri?
ske delbsrelegemer, som hver for seg bestlr av sylindriske navdeler
med rotasjonssymmetrisk pd omkretsen fordelt anordnete vulstartete
forhgyninger, hvis ytre flater bzrer sleperingene. Antallet av slepe-
ringberere retter seg herved efter antallet av de anvendte strom-
lednings- henholdsvis festebolter, Sleperinglegemer av denne kon-
struksjon innfrir de stillede fordringer under de elektriske maski-
skiners drift, og de er fremfor alt pf grunn av de begrensede be-
reringsflater mellem berelegemer og kullsleperinger uemfintlige over-
for virkningene av de to materialers forskjellige utvidelseskoeffi-
sienter, men deres fremstilling krever et kostbart teknisk utstyr.
Alene til fremstillingen av delbmrelegemene trengs det en komplisert
form, Porskjellige dimensjoner pd sleperinglegemene og forskjellige
‘antall enkeltvise sleperinger krever tilsvarende forskjellig utfor-
mete delbmrelegemer og former til deres fremstilling, slik at frem-
stilling av sleperinglegemer av denne konstruksjon ikke er regnings-
svarende tross de tekniske fordeler. '

Det er ogsd kjent en sleperinganordning for store stromstyr-
ker, ved hvilken det imidlertid brukes planslepekontaktier, som pi
sin ikke kontaktbundete flate side og p& sin mantelflate er innfat-
tet av en ringformet metallskive. Det er den ulempe ved denne sle-
,peringanordning at de elektriske maskiner som skal utstyres med den,
mé bygges fullstendig om.

Det er oppfinnelsens formdl & senke omkostningene til tek-
nisk utstyr ved fremsfilling og bruk av sleperinglegemer, derved at
det fremstilles sleperinglegemer‘med ikke-metalliske sleperinger,
som t&ler store elektriske og termiske pAkjerminger, idet ved sle-
peringlegemer allerede kjente, teknisk fordelaktige trekk uinyttes.
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Det er oppfinnelsens oppgave & utvikle en sleperinglegemekon-
struksjon for hurtiglepende innkapslete elektriske maskiner, hvilken
konstruksjon skaffer en god varmebortledning; kompenserer de enkelte
materialers forskjellige utvidelseskoeffisienter og pi en forret-
ningsmessig forsvarlig mdte muliggjer fremstilling av alle eonskede
arter av og sterrelser p& sleperinglegemer, :

Ifolge oppfinnelsen leses oppgaven ved at det til varmebort-
ledning pA& sleperingenes flate sider er anordnet med flatene anlig-
gende, med sleperingene formtilpasset i inngrep stdende, sleperin-
gene fastholdende kapper eller ringer av berylliumoksydholdige se-
menter, termoplaster eller duroplaster, som stadr i umiddelbar ter-
misk kontakt med et sylindrisk, likeledes av berylliumcksydholdige
sementer, termoplaster eller duroplaster bestiende berenav, Slepe-
ringer si vel som holdkapper eller ringer opptas pd bmrenavet, i
hvis vegg, og begynnende pi den ene side, er anordnet aksialt for-
lopende slisser som hver glr til, eller gjennemfeoringer som hver mun-
ner ut pd et sted pd manteloverflaten hvor der sitter en slepering.
Slissene eller gjennemforingene opptar bdndformete forbindelsesele-
menter som er bragt i kontakt med sleperiﬁgene. Ved sleperinglegemer
som bare er utsatt for mindre termiske belastninger, er det tilstrek-
kelig & anordne de anliggende holdkapper eller ringer bare pi de yt-
re sideflater p4 de sleperinger som begrenser sleperinglegemets kon-
taktflater, mens det formtilpasset gripende inn i sleperingene, mel-
lem de enkelte kullsleperinger er anordnet avstandringer henholdsvis
-hylser av isolasjonsmateriale, som derved ogsi beskytter sleperin-
gene mot radiale krefter.

Ifplge oppfinnelsen kan ogsd de sleperinglegemet begrensende
holdkapper ved sin sentriske boring vere utformet til en sylindrisk
hylse, hvorved hylseformede ansatser pd kappene gir sleperinglege-
mets hele bmrenav i den lengde som trengs. Disse hylseformete an-
satser har likeledes gjemnemferinger henholdsvis slisser til oppta-
gelse av de bandformete forbindelseselementer, som er bragt i kon-
takt med sleperingene.
| Ifolge oppfinnelsen er det til varmebortledning, avstands-
holding, gjensidig isolering og samtidig sikring mot sentrifugal-
krefter anordnet kapper bare pd de ytre sideflater pd de sleperinger
som begrenser sleperinglegemets kontaktfléter, mens det mellem sle-
peringene konsentrisk i forhold til hverandre er anordnet formtil-
passet med sleperingene forbundne avstandsringer eller -hylser av
isolasjonsmateriale, De b&ndformete forbindelseselementer for strom-
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foringen er ved kjente fremgangsméter for istandbringelse av kon-
takt festet til sine respektive sleperingers indre sylinderformete
flate -‘og aksialt, for overholdelse av isolasjonsavstandene bgyet,
fort ut av sleperinglegemet p& en side. Berenavet er fremstillet ved
utfylling, eksempelvis sentrifugering, av den av slepefinger, av-
standsringer eller -hylser og kapper dannede enhet med en beryllium-
oksydholdig sement, termoplast eller duroplast. En passende dosering
av dette sentrifugeringsmateriale gir den enskede boring for oppta-
gelse av ankerakselen, Ved sterre,sleperinglegemediménsjoner er det
til forminskelse av sentrifugeringsrommet kagt et sylindrisk grunn-
legeme inn i sleperingboringen. For at sleperinglegemet skal oppnd
indre fasthet impregneres det i sin helhet med et bindemiddel, ek-
sempelvis med en herdbar harpiks. For & unngd oppstuing av varme
er de konsentrisk i forhold til hverandre anordnede avstandsringer
eller -hylser fortrinnsvis laget slik at de lar 1luft slippe igjen-
nem. Ennvidere er det mellem de konsentrisk i forhold +til hverandre
anordnede avstandsringer eller -hylser anordﬁet et elektrisk iso-
lerende, varmeledende materiale i form av et organisk eller anor-
ganisk bundet berylliumoksydstoff.

Sleperinglegemer av denne art lar seg rasjonelt fremstille i
alle sterrelser og utferelsesformer. Deres konstruksjon utmerker seg
ved at sleperinglegeme t&ler svere termiske pékjerninger. Varmen opp-
st&dr i sleperingene og bortferes hurtig fra kapselhuset via kappene
som intenst bergrer sleperingenes sideflater, via berenavet som ved
konstruksjonen har god termisk kontakt med kappene, og endelig via
ankerakselen., Den hurtige bortledning av varmen péskyndes vesentlig
ved at det brukes berylliumcksydholdige materialer, de beryllium-
oksyd har stor varmeledningskapasitet og dertil god'elektrisk iso~-
lasjonsevne., Det at der brukes enkle kapper, ringer og hylser samt
sentrifugeringsmetoden forenkler i hey grad fremstillingen av sle-
peringlegemet. Denne konstruksjon, ved hvilken de badndformede for-
bindelseselementer ligger helt tildekket i det isolerende bzrenav,
henholdsvis i det isolerende sentrifugeringsmateriale, byr isola-
sjonsmessig sett pd fordeler. Ved den fortilpassede forbindelse mel-
lem kapper, avstandsringer eller hylser og sleperinger oppnés det
dessuten sikring mot sentrifugalkrefter.

Oppfinnelsen vil i det folgende bli nermere forklart ved hjelp
av tegninger som viser to utfeorelseseksempler.

Figurene viser:

Fig. 1 et 3~-delt sleperinglegeme i snitt.
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Fig. 2 et 3-delt sleperinglegeme med mellem sleperingene anordnede
avstandsringer, i snitt.

Fig. 3 et 3-delt sleperinglegeme med p& de ytre kapper anordnede hyl-
seformede ansatser, i snitt.

Fig., 4 de i fig, 1 og 2 viste sleperinglegemer, sett fra siden.

Fig. 5 et delsnitt med inngripende kapper. .

Pig, 6 et 2-delt sleperinglegeme med sentrifugert bmrenav, i snitt,

Fig. 7 det i fig. 6 viste sleperinglegeme, slik det ser ut utvendig.

Fig. 8 det 2-delte sleperinglegeme med immlagt hylseformet grumnle-
geme, i snitt,

Ved det i fig. 1 viste sleperinglegeme er de tre sleperinger
1, 2, 3 av ikke-metallisk materiale, f.eks. kull, pd begge flatsider
immesluttet av kappér 4, 5 av berylliumoksydholdig duroplast, som med
sin krave dekker over en del av sleperingenes 1, 2, 3 slepeoverflate,
og som med sin sentri®ke boring, likesom sleperingene 1, 2, 3, er skjo-
vet inn pd et sylindrisk bsrenav 6, som ogsd bestir av berYlliumoksyd-
holdig duroplast. I dette berenavs 6 vegg er det begynnende i en side-
flate arbeidet inn aksialt forlepende gjennemferinger 7 som hver er
forskjevet 120° 1 forhold til hverandre, og hver munner ut i bsrena-
vets mantelflate p& de steder hvor der sitter en slepering 1, 2, 3.

I hver av disse gjennemferinger 7 er det inmlagret et av de bandfor-
mede forbindelseselementer 8, 9, 10, som er bragt i kontakt med sin
slepering 1, 2°eller 3 der sleperingen sitter pd& navet. Ved slepering-
legemer -som ikke er utsatt for serlig store termiske pdkjenninger, er
det tilstrekkelig mellem sleperingene 1, 2, 3 4 anordne med sleperin-
gene formtilpassede avstandsringer 11 og anordne kapper 4, 5 bare pd
sleperinglegemets yttersider, slik fig. 2 viser. Utforelseseksempelet
i fig, 3 viser hvorledes de mot sleperinglegemets yttersider anlig-
gende kapper 4, 5 ved sine sentriske boringer er utformet til hylse-
formede ansatser 12, 13, hvorved det i en av de hylseformede ansatiser
12, 13 er innarbeidet de 120° i forhold til hverandre forskjevne ka-
naler 7 for opptagelse av de bandformede forbindelseselementer 8, 9,
10 som stadr i kontakt med hver sin slepering 1, 2, 3.

| Et annet utferelseseksempel er vist i fig. 6, 7 og 8.

Ved dette sleperinglegeme tjener to konsentrisk i forhold til
hverandre anordnede avstandsringer 16, 17 av isolasjonsmateriale $i1
4 holde avstand mellem de to sleperinger 14, 15 av ikke-metallisk ma-
teriale. Avstandsringene 16, 17 griper inn i sirkulesre utsparinger 18
i den indre og ytre periferi til sleperingenes 14, 15 mot hverandre
vendte plane sideflater, og beskytter sfledes sleperingene 14, 15
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ogséd mot de under den elektriske maskins drift opptredende sentri-
fugalkrefter. De mot hver sin ytre sideflate p& sieperingene_l4, 15
anliggende kapper 19, 20 danner sleperinglegemets aksiale begrens-
ning. En av kappene 19, 20 har i nzrheten av sin boring to gjénném—
brytninger 21, som tjener til gjemmemforing for de bandformede for-
bindelseselementer 22, 23, som er bragt i kontakt med sleperingenes
14, 15 indre omkrets f.eks. ved hjelp av ledende klebestoff. Disse -
bédndformede forbindelseselementer 22, 23 feres altsd aksialt ut av
sleperinglegemet, hvorved det ene forbindelseselement 22 har et rett
forlep, og det andre forbindelseselement 23 av hensyn til isolerin-
gen i forhold +il sleperingen X4 et beyet forlep. Denne av to slepe-
ringer 14, 15 med med dem i kontakt bragte bandformede forbindelses-
elementer 22, 2%, to konsentrisk anordnede avstandsringer 16, 17 og
to kapper 19, 20 bestiende enhet blir sentrifugert med en beryllium-
oksydholdig‘sement, termoplast eller duroplast, for at det skal dan-
nes et barenav 24. Nir det brukes en passende tilmdlt dosering av
sentrifugeringsmaterialet; vil man f4 den enskede boringsdiameter 25,
slik at sleperinglegemet kan opptas pd& ankerakselen. Det rom som skal
fylles ved sentrifugeringen, begrenses da av kappene 19, 20, slepe-
ringenes 14, 15 indre mantelflater og av avstandsringen 17 som griper
inn i den indre periferi til de mot hverandre vendte sideflater pé
sleperingene 14, 15. Ved sleperinger av sterre dimensjoner er det &
anbefale at det til forminskelse av sentrifugeringsromriet legges inn
et hylseformet grunnlegeme 26 (fig. 8). Den perforerte avstandsring
16 gir god varmebortledning, Avstandsringen 17, som begrenser sentri-
fugeringsrommet, har lukket overflate. Serlig fordelaktig for varme-
ledningen er det & anordne et elektrisk isolerende, varmebortledende
materiale 27 i form av et organisk eller anorganisk bundet berylli-
umoksydstoff mellem sleperingene 14, 15 og de konsentrisk anordnede
avstandsringer 16, 17. For & tilveiebringe indre fasthet er hele sle-
peringlegemet impregnert med en harpiks. ’




125998

Patentkravy

1, Sleperinglegeme, smrlig for innkapslete elektriske maskiner
med av ikke-metallisk materiale bestdende sleperinger og et av iso-
lasjonsstoff bestdende berenav, karakterisert ved
at det til varmebortledning p& sleperingenes (1, 2, 3,‘14, 15) fla-
te sider er anordnet med flatene anliggende, med sleperingene form-
tilpasset i inngrep stdende kapper (4, 5, 19, 20) eller ringer (11)
av berylliumoksydholdige sementer, termoplaster eller duroplaster,
som stdr i umiddelbar termisk kontakt med et sylindrisk, likeledes
av berylliumoksydholdige sementer, termoplaster eller duroplaster
bestdende berenav (6, 24).

2. Sleperinglegeme for elektriske maskiner ifelge krav l, k a -
rakterisert ved atkappene (4, 5) med sin boring er
opptatt pad berenavet (6) eller med hylseformede ansatser (12, 13)
danner dette, i hvis vegg, begynnende p& en side, til opptagelse av
de med sleperingene (1, 2, 3) i kontakt bragte ba&ndformede forbin-
delseselementer (8, 9, 10) er anordnet aksialt forlepende gjennem—
feringer (7) som hver munner ut p& et sted pi manteloverflaten hvor
det sitter en slepering (1, 2, 3).

3. Sleperinglegeme for elektriske maskiner ifelge kravl, k a -
rakterisert ved atdet bare pd de ytre sideflater
pd de sleperinger (14, 15) som begrenser sleperinglegemets kontakt-
flate, er anordnet kapper (19, 20), mens det mellem sleperingene
(14, 15) er anordnet av isolasjonsmateriale beatlende konsentriske
avstandsringer eller -hylser (16, 17) som formtilpasset er forbun-
det med sleperingene (14, 15), og at den av sleperinger (14, 15),
‘kapper (19,20) og avstandsringer eller -hylser (16, 17) bestlende
enhet til fremstilling av det enheten og forbindelseselementene
(22, 23) opptagende bgrenav (24) er utfylt, eksempelvis ved sentiri-
fugering, med en berylliumoksydholdig sement, termoplast eller
duroplast. ' '

4. Sleperinglegeme for elektriske maskiner ifelge krav 1 og 3,
karakterisert wved at avstandsringene eller -hyl-
sene (16, 17) er laget slik at de lar luft passere.
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5 Sieperinglegeme for elektriske maskiner ifelge krav 1, 3 og 4,
karakterisert ved atdet mellem sleperingene (14,
15) i rommet mellem de konsentrisk i forhold til hverandre anordnede
avstandsringer eller -hylser (16,>17) er bragt inm et elektrisk iso-
lerende, varmebortledende materiale (27) i form av et organisk eller
anorganisk bundet berylliumoksydstoff. '

6. Sleperinglegeme for elektriske maskiner ifelge krav 1 og 3,
karakterisert ved atdeter lagt inn et sylind-
risk grunnlegeme (26) i sleperingboringen som ved sentrifugering
skal forsynes med en berylliumoksydholdig sement, termoplast eller
duroplast. )

Ta Sleperinglegeme for elektriske maskiner ifelge krav 1 til 3,
karakterisert ved at sleperinglegemet er gjennem-
trukket med et bindemiddel.

Anfgrte publikasjoner: -
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