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{54) Vorrichtung zum Trocknen und Zerkleinern von Schittgut

{57) Die Erfindng bezieht sich auf das Trocknen und Zerkleinern von Schiittgut in einer Vorrichtung, die

chargenweise arbeitet. Das Ziel ist, Schiittgut nach Rieselfahigkeit, Feuchtigkeit und Kor‘ngré[&e so aufzubereiten,
daB es in Dosiermaschinen verwendet werden kann. Es besteht also die Aufgabe, eine Vorrichtung zum Trocknen und

* Zerkleinern von Schiittgut darzulegen, die chargenweise z. T. grobkérniges Schiittgut erwérmt, wahrend des

Umwiélzens die Klumpen vom-ibrigen Schiittgut trennt und mittels griffiger Oberfldchen auf die erforderliche
KorngrdBe zerreibt. Die Losung besteht darin, daB in einem mit Heizmantel versehenem Trog ein oder mehrere im
Bereich der Trogwand angewinkelte Arbeitsschaufeln um eine horizontale Achse rotierbar angeordnet sind, wobei ein

B Trogwandsegment oberhalb einer durch die Drehachse gedachten horizontalen Ebene als Reibwerkzeug ausgebildet

ist. Anzuwenden ist die Erfindung vorzugsweise zur Salzaufbereitung vor Salzdosiermaschinen. Fig. 1 '
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a) Titel der Erfindung
Vorrichtung zum.Tnpcknen und Zerkleinern von Schiittgut
b) Anwendungsgebiet der Erfindung

”Dle Erflndung bezieht sich auf eine Vorrlchtung zum Trocknen1
und Zerkleinern von Schiittgut, 1nsbesondere Speisesalz und
dhnlichem Gut, wobei das: Schuttgut unterschiedliche Anfangs-
konsistenz aufweisen kann. Moglleh und zweckmaﬂlg ist deren y

.Anwendung beispislsweise bei der Aufbereitung von Spelsesalz

fur Gewlirzdosiermaschinen,

vc) Charakteristik der bekannten technischen Lasungenv

- Das Schuttgut wird in der Industrle als Rohstoff meistens mit
einer bestimmten Rleselfahlgkelt Kornung sowie Feuchte fir dle
Weiterverarbeitung verlangt. Das ist besonders der Fall bei dem
Schiittgut Salz. Bei kleinen und mittleren industriellen Ver-
brauchern, beispielsweise an Eord von Flschfang~ und -verarbei-
tungsschiffen bei der Konservenherstellung, bereijtet die art-
eigene Konsistenz des angelisferten Spelsesalzes fir die Pro-

' zesse der Gewurzd051erung teilweise erhebllche Schwigrigkeiten.
Da das Schiittgut einsatzbedingt lange Zeit und unter verander—
lichen klimatischen Umweltelnflussen gelagert werden muB, steht
vor allem das Spelsesalz in feuchtem Zustand oder durch Feuch-
tlgkeltselnw1rkung und anschlleﬁender Trocknungslagerung ge-
'stelnsartlg in Blockform zur Verfugung. Fir die Trocknung und/
oder’ Zerklelnerung stehen groBtechnisch hochproduktlve Anlagen
mit kontinuierlicher Prozeﬁfuhrung zur Verfligung. Fir den
1ndustrlellen Klelnverbraucher sind wenige elnsatzfahlge Vor-
richtungen bekannt. Sowohl in DE 1507570 als auch in DD 56154
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‘werden Vorrichtungen zum Trocknen und Zarkleinernlvon Schiittgut
beschrieben, bei denen Trockengase direkt iiber das Gut wihrend
des Mahlvorganges saleitet vierden. Belde Vorrlchtungen -sind Je-

~ “doch ungeeignet, das Salz in Form der Gestelnsbrocken materlal-

und ‘energiesparend zu zerklelnern. Spe21ell fur dis Salzzer-
klalnerung und -trocknung ist die sowaetlsche Anlage Typ N 27~
1Ja2L aus’ Rybnoe chozdaistwo 1982, H. 3, 8. 66 bekannt Das
Salz wird in beheizten schraggestellten Trommeln getrocknet und
anschlieSend gesiebt. Speziell fiir den Bordbetrleb ist diese
?orrichtung Jedoch infolge dexr Scnwerkraftforderung unbeeignet.
‘Durch ‘den kontinuierlichen Betrieb ist der Platzbedarf gro8 und

“ >durch die groBe ungenutzte Heizfldche ist der Energieverbrauch .

,(hoch. Die Zerkleinerung beim Trocknen erfolgt unkontrolliert:
durch Gutreibuns. Ein chargenweise zerkleinerndex Salztrockner .
ist bekannt aus der VEP unter der Bezeichnung Typ Techmet HF-021,
In einem Trog arbeiten auf einer rotierenden Welle gegenlauflg

'zwei Bandschnecken, dis s0 angeordnet 51nd, daf die #ZuBlere das

Gut entlang.der beheizten Wandung transporylert und eine zweite

- innere Bandschnedke den Ricktransport bewirkt., Dle'Zerkieinerung

~erfolgt dabei unkqntrolliert beim Pressen des Gutes gegen das

Lagerschild.- Weiterhin ist nachteilig die hohe erfordarllche
Antriebsleistung, da die Schneckenbleche auf der ganzen Trog-
ldnge in Bingriff stehen und das Schuttgut pressen, sowie der

' erhebliche Platzbedarf durch die liegende Bauweise mit unge-

""nutztem Raunm iiber und unter der VOrrlchtung. Nach DE 970820 ist

08 bekannt, die Ruckseite eines Rihrbalkens in einer Trocknungs-.

trommel als Fordenschaufel auszubilden. Bs hat sich aedoch ge-

. zeigt, daB ein Ruhren allein kalne ~ausreichende Zerklelnerung
},des Salzes bewirkt. Auch ist die Schaufelw1rkung ungenugend.

a) Ziel der Erfindung

Bs ist.das Ziel der Brfinduny, Schiittgliter mit unterschiedlicher ;
Ausgangskonsistenz so aufzubereiten, daB sie anschlieBSend die
‘geforderte Rieselfdhigkeit, Feuchtigkeit und'KohngrBBé:bBSitzen
~und in Dosiermaschinen verwendet werden kinnen. Dlese Aufberei-
tung muB'auch auf schwankendem rundament gewahrlelutet sein.



,re)dbarlegung des Wesens der Erfindung
:'fAusgehend von den baschrlebenen Nachtellen der bekannten Vor—
ricbtungen besteht dle Aufgabe der Erflndung darln, elne Vor-
'rlchtung zum Trocknen und Zerkleinern von chuttgut darzulegen,
die chargenweise z. T. grobkornlges Schuttgut eTwirnt, wahrend
des Umwélzens die vorhandenen bzw. beim Trocknen sich bilden~

\den Klumpen vom ubrlgen Schuttgut trennt und mlttels grlfflger
:10berf1achen auf die erforderllcha Korngroﬁe zerrelbt.

Die erfindungsgemiBe Vorrichtung zelchnet sxch dadurch aus, daB.'
in einem mit Heizmantel versehenem Trog, dessen Elnfulloffnung

vorzugsweise durch ein Lochblech abgedeckt ist, ein oder mehre-
re im Bereich der Trogwand angew1nkelte Arbeltsschaufeln (b1}

~eine horizontale Achse rotierbar angeordnet sind, wobei ein

YTTrogwandsegment oberhalb einer durch die Drehachse gedachten ‘
horlzontalen Ebene als Reibwerkzeug ausgeblldet 1st.'

‘vl_Nach elnem anderen Merkmal ist der Anstellw1nkel der Arbelts-

schaufel zur Trogwand so bemessen, daB der Abstand des Knick-
punktes von der Trogwand groBer ist als der Lochdurchmesser im
Lochblech. . '

Nach einem welteren Merkmal ist das Relbwerkzeug 1n Form eines
‘mit Langsrlffelung versehenen Rohrsegmenﬁes, das elnen Wlnkel
~von 40° - 50° umspannt, von auBen in zwei um 180° versetzte
‘Stellungen montierbar angeordnet. ‘

- Nach wieder einem anderen Merkmal sind - in Arbeltgdrehrlchtung
gesehen - auf der- Ruckseite der Arbeitsschaufeln ein oder meh-
rere in verschiedenen Ebenen angeordnete Leit- bzw. Austrag-
schaufeln verstellbar montlert. ‘ : C

- Das feucbte Schﬁttgut wird durch die Einfiilloffnung in den Trog
gefiillt. Durch die angetrlebenen Arbeitsschaufeln wird das:
Schuttgut umgewalzt die sich bildenden Klumpen werden . durch
die Arbeltsschaufeln an der Viand entlang nach oben gefiihrt bis
sie am Relbwerkzeug abgerleben werden, nach. unten-fallen und
erneut zum Reibwerkzeug gefiihrt werden, um schlleBllch vollkom-
men zerkleinert zu sein. Bei Erreichen der erforderllchen Korn-
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groBe wird das Schuttgut durch Wechsel der Drehrlchtung der Ar-
beltsschaufeln aus dem Trog durch eine seltliche Entleerungs-
offnung ausgetragen und die nachste Charge kann elngefullt wer-
' den.

C£) Ausfuhrungsbelsplel

‘Die Erflndung soll an Hand eines Au%fuhrunbsbelspleles naher er-'
lédutert werden. Ein vorzugswelbes Anwendungsgebiet ist die Auf~
‘bereitung des Salzes fiir Salzdosiermaschinen in der Fischkon-
servenindustrie. So wird in den Zeichnungen in

'Fig; 1 ein Querschnitt durch eine,Salztrbcken- und}-zerkleine-:
' rungselnrlchtung und in
Fig. 2 der Schnltt A-4in der Flg. 1 5ezelgt.‘

In der Fig. 1 ist dle TrogseitenWand 1 zu erkennen, die den Trog
mit seiner mit Helzmantel 3 versehenen Trogwand 4 seitlich ab=-
schlieBt. Auf dem Trog befindet sich der Binfiilltrichter 5 mit
dem darin angeordneten Lnchblech 18. Im oberen Bereich ist eine
Entliftungsoffnung 10 angeordnet. Zentrisch um eine hdrizpntale
Achse bewegt sich in Arbeitsdrehrichtung 15 ein Rotor 2 durch
die Gutfiillhdhe 9 vorbei an einém im oberen Bereich der Trog-
}wand 4 befestigten Relbwerkzeug 6. In Fig. 2 ist die Riickseite
der Arbeitsschaufel 13 mit dem Transportelement 7, das von den
beiden duzch eine Bafestlgunbslelste 16 verbundenen Armen 11, 12
getragen w1rd, dargestellt Auf dem Transportelement 7 sind
drei Leitschaufeln 14 und eine Austragschaufel 17 dargestellt.
In der Trogseitenwand 41 befindet sich die in Fig. 1 angedeutete
Entleerungsdffnung 8, die von dem in der Ausgabetiille 20 ange-
ordneten EntlesrungsverschluB 19 abgedichtet wird. |

Durch den Binfiilltrichter 5 wird das zu trocknende Salz gefillt.,
Dabei wird durch das Lochblech 18 eine Aussonderung der groSen
Klumpen erreicht. Bis zur Gutfiillhdhe 9 reicht eine Charge.

Der Heizmantel 3 ist in Betrieb und der Rotor 2 wird in Arbeits-
drehrichtung angetrieben. Durch die angewinkelte Arbeitsschaufel.
13 werden die Salzklumpen erfaBt und getrennt von dem riesel- .
fahigen Schiittgut an der Trogwand 4 entlang gefihrt bis zum
Reibwerkzeug 6. Dabei ist die Arbeitsschaufel 13 so angewinkelt,



daB die durch das Lochblech 18 passenden Klumpen erfaBt und an
der léngsgeriffelten Réibfléche abgeriseben werden. Bei weiterer
- Drehung fallen dle zerklelnerten Klumpen w1eder nach unten, wer-
den erneut erfaBt und wieder zum Relbwerkaeug gefuhrt pis alles
zerrieben ist. Wird kein Reibwiderstand mehr festgeqtellt,
dndert man die- Drebrichtung Nunmehr wird das g,etrocknete und
bis zur Rieselfdhigkeit zerriebene Salz durch die Leitschaufeln
zur Entleerungséffnung 8 transportiert und durch die Austrag-’
schaufel 17 aus dem Trog hinauspeschoben, widhrend die Ddmpfe
kontinuierlich durch die Entlﬁftungsaffnung abgesogen werden.

~ Sollte sich die Lingsriffelung des Reibwerkzeuges 6 in Arbeits-

drehrichtung 15 des Rotors 2 1mmer weniger abnutzen, so kann das

Reibwerkzeug 6 von auBen um 180° versetzt wontiert und erneut

zum Einsatz gebracht werden. Auch bei einem Einsatz auf schwan-

kendem Fundament von Flschfabrlkschlffen ist eine elnwandfrele
‘Funktlonsfahlgkelt gewahrlelstet.
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Erfindungsanspruch

1 Vorrlchtung zunm Trocknen und Zerkleinern von Schittgut, be-
stehend aus elnem beheizbaren Behalter mit umlaufenden Fpru
der- und/oder Ruhrelementen, dadurc h g e =

"kennzeichnet, daB in einem mit Heizmantel (3)
versehenen Trog, dessen Einfillsffnung (5)'vorzugsweiée durch
ein Lochblech (18) abgedeckt ist, ein oder mehrere im Bersich
der Trogwand (4) angewinkelte Arbeitsschaufeln (13) um eine
horizontale Achse rotierbar angeoranet alﬁd, wobel ein Trog-
wandsegment oberhalb einer durch die Drehachse gadacbten
‘horizontalen Ebene als Reibwerkzeug (6) ausgebildet ist.

2 Vorrichtung_zﬁm-Trocknen und Zerkleinern von Schiuttgut
 nach_Punkt 1, dadurch gekennzeilichnet,
daB8 der Anstellwinkel der Arbeitsschaufel (13) zur Trogwand
(4) so bemessen ist, daB der Abstand des Knickpunktes von .
- der Trogwand (4) groBer ist als der LochdurchmeSser im ‘
Lochblech (18). | |

3. Vorrichtung zum Trocknen und Zerkleinern von Schittgzut nach
den Punkten 1 und 2, . dadurch gekenn -
zeichnet, daB das Reibwerkzeug (6) in Form eines mit -
Lingsriffelung versehenen Rohrsegmentes, das einen Winkel
von 40° - 50° umspannt, von auben 1n_zwel'um 180° Versetzte
Stellungen montierbar angeordnet ist.

4, Voirichtung zum Trocknen und Zerkleinern von Schuttgut nach
den Punkten 1 bis 3, dadurch gekenn-~



zeichnet, daB - in Arbeitsdrehrichtung (15) ge-
sehen - auf dér Rickseite der Arbeitsschaufeln (13) ein oder:
mehrere in verschiedenen Ebenen angeordnete Leit- (14) bzw.
Austragschaufeln (17) verstellbar montiert sind.

- Hierzu 1 Blatt Zeichnungen -
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