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(57) Anotace:
Pikopova tvarovka z recyklovaného plastu je
tvofena deskou (1), konvexné zakfivenou, na
spodni strané opatfenou vyztuznym systémem
7eber, ktery je tvoten obvodovymi pfi¢nymi Zebry
(2.1, 2.2), obvodovymi podélnymi zebry (5.1, 5.2),
umisténymi po obvodu tvarovky, sttedovym
podélnym Zebrem (5), umisténym v podélné ose (x)
tvarovky, vedlej$imi p¥i¢nymi zebry (4, 4.1, 4.2).
kolmymi na podélnou osu (x) a hlavnimi pfi¢nymi
7ebry (3.1, 3.2), kolmymi na podélnou osu (x).
Obvodova podélna zebra (5.1, 5.2) a hlavni pficna
¥ebra (3.1, 3.2) vymezuji rovinu dna tvarovky.
Obvodové piiené zebry (2.1), hlavni pfi¢né zebro
(3.1) a obvodova podélna Zebra (5.1, 5.2) vymezuji
levou botni rovinu. Obvodové piicné zebro (2.2),
hlavni pti¢né Zebro (3.2) a obvodova podélna zebra
(5.1, 5.2) vymezuji pravou bocni rovinu. Leva
boéni rovina, rovina dna tvarovky a prava bo¢ni
rovina spole¢ng tvofi v roviné dané osou (x) a osou
(z) obrazec tvaru lichobéZzniku a thel (o), ktery
svira leva i prava bo¢ni rovina s rovinou dna je 20°
az 50°. Material tvarovky ma objemovou hmotnost
800 do 1300 kg.m? a je tvofen 65 az 85 % hmotn.
aglomeratu obsahujiciho 40 az 55 % hmotn.
polypropylenu, 14 az 50 % hmotn. polyethylenu, 9
az 25 % hmotn. polyethylentereftalatu, do 3 %
hmotn. polyvinylchloridu, do 4 % hmotn. papiru a

do 5 % hmotn. dal§ich pfimési; 15 az 30 % hmotn.
plniva a a% 5 % hmotn. retardéru hofeni.




Prikopova tvarovka z recyklovaného plastu

Oblast techniky

Viynalez se tyka podéiného odvodnéni zemniho télesa, svah( a zarezl zejména

dopravnich liniovych staveb.
Dosovaolni J
\(§tav techniky

Pro bezpeéné a dlouhodobé fungovani dopravnich liniovych staveb je nutné zajistit
dokonalé podélné odvodnéni zemniho télesa, svahi a zafezll. Pro podélné
odvodnéni zemniho télesa se nejéastgji pouZivaji rizné systémy trub a tvarovek

nebo tvarnic, které zajistuji rychly odvod vody.

V oblasti zelezniéniho stavitelstvi se v zemich Evropské unie pro systémy otevienych
odvodnéni nejéastéji pouziva pfikop lichob&znikového tvaru, alternativné eliptického
nebo kruhového, se sklonem svahd 1:1,5, ktery se zpeviiuje tvarovkou vyrobenou
z prostého nebo vyztuzeného betonu. Zpevnénim piikopu tvarovkou se predchazi
nezadoucimu vymilani zeminy stén a dna pfikopu vlivem rychlosti proudéni vody.
Sklon dna pfikopu se navrhuije tak, aby byla zaji§téna takova rychlost proudéni a tim
unaseci sila, aby nedochazelo k zanaseni odvodnéni. Zpevnéni pfikopu tvarovkou
se navrhuje pro sklony mensi nez 4 %o a vétdi neZ 25 %o podle TNZ 73 6949

Odvodnéni Zelezniénich trati a stanic.

V Zelezni&nim stavitelstvi se zpravidia pouzivaji betonové tvarovky. Jejich nevyhodou
je vysokd hmotnost, kvili které je doprava a skladovani podminéno pouZitim
mechanizace. Jejich ukladani na misté stavby je podminéné rovnéz pouZzitim

mechanizace nebo vy§8im poétem pracovnikl stavby.

Mezi pfikopovymi tvarovkami z betonu jsou spary a mezi tvarovkami neni vzajemny
spoj. Nizka houZevnatost betonu nedovoluje navrh takovych konstrukénich detaild,
které by umoznily konstrukci spoje. V pfipadé, Ze by byl spoj betonovych tvarovek

navrzen, pfi ukladani mechanizaci by hrozilo poskozeni perodrazky.

Nedostatky betonovych tvarovek ¢astecné fesi pfikopové tvarovky z plastu, napfiklad
RU 234 422 0 C2, RU 228 576 6 C1, RU 65060 U1, RU 827 14 U1, RU 400 59 U1,
RU 40 059 U1, RU 147 960 U1, RU 733 45 U1, RU 655 06 U1 a RU 505 48 U1. Tyto
tvarovky maji maly pomér vysky k Sifce a ve sténach jsou opatieny otvory pro

bodové plnéni. Hodi se ke zpeviiovani hlubokych pfikopl. Prikopy zpevnéné
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uvedenymi tvarovkami se pfi své konstrukéni vy$ce pini po délce své vrchni hrany a
soutasné bodové dle otvord ve sténé tvarovky. Bodové pinéni ve sténé tvarovky
muzZe v pfipadé ucpani otvoru zplsobit nespolehlivost pii odvadeni povrchové vody a
zatékani vody pod tvarovku. Uvedené plastové pfikopové tvarovky maji primy tvar
segmentu, ktery neumoZiiuje zménu smérového vedeni. Vedeni pfikopu kolem
prekazek, kterymi jsou sloupy trakéniho vedeni, je timto nutné provadét na stavbé
mechanickym dé&lenim tvarovek, které vSak sniZuje pfesnost spoju, a tim tésnost

pfikopu a tim i odvodiovaci funkci.

Nejbliz§im stavem techniky je dokument CS 222842 B1. Jedna se o prefabrikovanou
prikopovou tvarnici z plastu se spojem tvofenym prolisem, ktery nezabraiuje
smykovému posunu, a proto v pfipadé boéniho namahani tvarovek pfi udrzbé
pfikopu a okolnich ploch hrozi jejich posunuti aZ rozpojeni, a tim znemoznéni
spravné odvodiovaci funkce. Tvarnice ma tloustku licni stény 3 mm a pfi takové
tloutce skofepiny miZe pfi pouZiti tvarnice u ZelezniCnich trati dojit k jejimu
poskozeni uderem od odlétavajicich zrn kameniva kolejového loze pfi provadéni
pravidelné Gdrzby traté. Dalsi nevyhodou je nizkad hmotnost tvarnice a nemoznost
kotveni do zeminy, coZ miZe mit za nasledek jeji odplaveni proudem vody.
Jednotlivé tvarnice se ksobé& spojuji spojovacimi elementy, které jsou vSak
nerozebiratelné, a tim se pfi jejich demontazi nelze vyhnout destrukci, a tim dale neni
mozna jejich opakované instalace na jiném misté, jakozto i vyména jednotlivych
poskozenych kusil. Konstrukce tvarnice je zaloZena na variacich velkého mnozZstvi
podélnych a pfinych Zzeber na zakladé ¢ehoz je az pfilis univerzalni, a proto obtizné
spliiuje pozadavky na uvadéné aplikace jak podél silnic, tak dalnic, tak i stavebnich
konstrukci. Jeji pouziti pro Zelezni¢ni stavby je dale nepfipustné z dlivodu nizké
kapacity tvarnice a navic i z divodu tvaru, ktery se nesetkava s pozadavky na
odvodnéni Zelezniénich trati, a také z dGvodu jeji malé hloubky, ktera je z divodu

nespolehlivého odvodu vody nepfipustna.

Podstata vynalezu

Nedostatky tvarovek znamych ze stavu techniky fesi piikopova tvarovka
zrecyklovaného plastu podle vynalezu, ktera je tvoiena deskou, konvexné
zakfivenou, na spodni strané opatfenou vyztuZnym systémem Zzeber. Vyztuzny
systém Zeber je tvofen obvodovymi pficnymi Zebry, obvodovymi podélnymi Zebry,

umisténymi po obvodu tvarovky, stfedovym podélnym zebrem, umisténym v podélné
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ose tvarovky, vedlej§imi pfiénymi Zebry, kolmymi na podélnou osu a hlavnimi
pfiénymi Zebry, kolmymi na podélnou osu. Obvodova podélna Zebra a hlavni pfi¢na
Jebra vymezuji rovinu dna tvarovky; obvodové pficné Zebro, hlavni pfi¢né Zebro a
obvodova podélna zebra vymezuji levou boéni rovinu; obvodové pficné Zebro, hlavni
pfiéné Zebro a obvodova podélna Zebra vymezuji pravou bocni rovinu. Leva bocni
rovina, rovina dna tvarovky a prava bo¢ni rovina spole¢né tvoii v roviné dané osou x
a osou z obrazec tvaru lichobé&zniku. Uhel, ktery svira leva i prava bocni rovina
s rovinou dna je 20° aZ 50°. Vy$ka hlavnich pfiénych Zeber je vzhledem k tloustce
desky v poméru od 1 do 5. Obvodové podéiné Zebro je opatieno konickymi vystupky
umisténymi v osach tvofenych piiénymi Zebry a obvodové podéiné Zebro je opatfeno
konickymi otvory umisténymi v osach tvofenych pfiénymi Zebry, deska je opatiena
perem umisténym podél obvodového podélného Zebra a drazkou, umisténou podél
obvodového podélného Zebra. Material tvarovky ma objemovou hmotnost od 850 do
1300 kg.m3 a je tvofen 65 aZ 85 % hmotn. aglomeratu obsahujiciho 40 az 55 %
hmotn. polypropylenu, 14 az 50 % hmotn. polyethylenu, 9 az 25 % hmotn.
polyethylentereftalatu, do 3 % hmotn. polyvinylchloridu, do 4 % hmotn. papiru a do
5% hmotn. dalgich pfimési; 15 az 30 % hmotn. piniva a aZz 5 % hmotn. retardéru

horeni.

Piikopova tvarovka z recyklovaného plastu ma v dal§im provedeni vynalezu desku
v obvodovych &astech boki, podél pera a draZky, opatfenou otvory pro umisténi

ocelové spojky tvaru U.

Ptikopova tvarovka z recyklovaného plastu méa v jiném provedeni vedlejSi pfi¢né

Zebro po celé délce opatiené pfiénou drazkou pro hlavu zemniho vrutu.

Piikopova tvarovka zrecyklovaného plastu podle vynalezu ma i provedeni pro
oblouky, kde obvodové podéiné zebro a obvodové podéiné Zebro sviraji uhel 15°
az 45°.

Plnivo je vyhodné tvofeno mastkem a/nebo Al(OH)s, retardérem hoteni je vyhodné

urea.

Pfikopova tvarovka z recyklovaného plastu podle vynalezu ma s vyhodou pomér
délky boku tvarovky k délce dna A:B od 1,0 do 2,0.



V dal$im provedeni je pomér tloustky desky k souctu délek boki a délky dna A+ B +
A od 0,01 do 0,1.

Vyska vedlejsich pficnych Zeber vzhledem k tloustce desky je vyhodné v poméru od
0,5 az 3,0 a vyska obvodovych pficnych Zeber je vzhledem k tloustce desky

v poméru od 0,5 az 3,0.

Vy$ka obvodovych podélnych Zeber a stfedového podélného zebra vzhledem

k tloustce desky je vyhodné v poméru od 0,5 az 5,0.

Pomér délky stfedového podéiného Zebra vzhledem k délce obvodovych podélnych

Zeber je vyhodné v poméru od 0,5 aZ 1.
Hlavni pfi¢né Zebro ma vyhodné délku 0,2 az 1 m.

PIné&ni tvarovky vodou probiha shora po délce obvodovych pfi¢nych Zeber a opatreni

natékacimi otvory v desce tvarovky neni z diivodu vhodné vysky tvarovky potfebne.

Plastové piikopové tvarnice maji proti betonovym tvarnicim nékolikanasobne nizsi
hmotnost, a &imZ je umoznén jejich snadny pfevoz a manipulace a pfi ukladani
nevyZaduji pouziti mechanizace, kterd nemusi byt v pfipadé naroéného terénu
dostupna. Hmotnost tvarovky sniZuje riziko urazu pracovnika pfi manipulaci a
ukladani.

V pfipadé poskozeni nebo vady jednotek kusl pfikopovych tvaric z betonu se
provadi jejich vyména. Pfikopova tvarnice z recyklovaného plastu je tvarové a
rozmérové adaptabilni k betonové. Na zakladé adaptability Ize provést pfimou
zaménu kusu betonové piikopové tvarnice za kus plastové. Pfi zaméné neni z

dtivodu nizké hmotnosti kusu plastové tvarnice nutnost pouZiti mechanizace.

Pero a drazka piikopové tvarnice z recyklovaného plastu zajistuje tésnost styéné
spary a zabrafiuje vzajemnému smykovému posunu mezi tvarnicemi, ke kterému by
bez pera a drazky mohlo dochazet pfi jejich ddrzbé. U tvarovek z betonu se styné
spary pracné vyplfiuji cementovou maltou a vyroba pera a drazky u nich neni na
zakladé nizké houzevnatosti betonu mozné, protoze by dochazelo k poskozeni az
ulomeni pera a drazky pfi manipulaci pomoci mechanizace. Plastové pfikopove
tvarnice jsou z houzevnatého materialu a navic se ukladaji manualné, a proto

nehrozi poskozeni spoje pfi ukladani tvarnic.
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Piikopova tvarovka zrecyklovaného plastu svou konstrukci vyztuznych Zeber
zabrafiuje smykovému, podélnému posunu nebo natoceni tim, Ze se zatlaCuje do

podkladového materialu typu zemina nebo prosty beton, ¢imz je zvys$ena jeji stabilita.

Objasnéni vykresl

Vynalez je blize objasnén pomoci vykresl, na nichz znazorfuje: obr. 1
axonometricky pohled zdola na piimou tvarovku, obr. 2 axonometricky pohled shora
na pfimou tvarovku, obr. 3 pohled zdola na pfimou tvarovku, obr. 4 pohled z boku na
pfimou tvarovku, obr. 5 axonometricky pohled zdola na obloukovou tvarovku, obr. 6
axonometricky pohled shora na ‘obloukovou tvarovku, obr. 7 pohled zdola na
obloukovou tvarovku, obr. 8 pohled z boku na obloukovou tvarovku, obr. 9 pohled z
boku na obloukovou tvarovku, obr. 10 fez A-A tvarovkou z obr. 3 a z obr. 7, obr. 11
ez B-B tvarovkou z obr. 3, obr. 12 pohled z &ela na tvarovku, obr. 13 fez vedeny
podélnou osou (x) z obr. 3 s provedenim kotveni tvarovky zemnim vrutem, obr. 14
fez vedeny podélnou osou (x) z obr. 3 s provedenim kotveni tvarovky
geomembranou a upeviiovacimi sponkami, obr. 15 pohled shora na pfimou tvarovku
s provedenim kotveni ocelovou spojkou, obr. 16 pohled zdola na pfimou tvarovku
s predvrtanymi otvory pro ocelovou spojku, obr. 17 fez C-C tvarovkou z obr. 16 s

provedenim kotveni tvarovky ocelovou spojkou.

Piiklady uskuteénéni vynalezu

Pfiklad 1

Piikopova tvarovka z recyklovaného plastu byla vyrobena podle obr. 1 a obr. 2.
Piikopova tvarovka zrecyklovaného plastu je tvofena deskou 1, konvexné
zakfivenou, na spodni strané opatfenou vyztuznym systémem Zeber. Vyztuzny
systém Zeber je tvofen obvodovymi pfi¢nymi Zebry 2.1, 2.2, obvodovymi podélnymi
Zebry 5.1, 5.2, umisténymi po obvodu tvarovky, stfedovym podélnym Zebrem 5,
umisténym v podélné ose x tvarovky, vedlej§imi pficnymi Zebry 4, 4.1, 4.2, kolmymi
na podélnou osu x a hlavnimi pfi€nymi zebry 3.1, 3.2, kolmymi na podélnou osu Xx.
Obvodova podélna zebra 5.1, 5.2 a hlavni pfi¢na zebra 3.1, 3.2 vymezuji rovinu dna
tvarovky; obvodové pfiéné Zebro 2.1, hlavni pficné Zebro 3.1 a obvodova podélna
Yebra 5.1, 5.2 vymezuji levou bo&ni rovinu; obvodoveé pficné Zebro 2.2, hlavni pfiéné
7ebro 3.2 a obvodova podélna zebra 5.1, 5.2 vymezuji pravou boéni rovinu. Leva

boéni rovina, rovina dna tvarovky a prava boéni rovina spole¢né tvofi v roviné dané
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osou X a osou z obrazec tvaru lichobézniku. Uhel a, ktery svira leva i prava bo&ni
rovina s rovinou dna je 20° az 50°. Viyska D hlavnich pfiénych Zeber 3.1, 3.2 je
vzhledem k tloustce C desky 1 v poméru od 1 do 5. Obvodové podélné Zebro 52je
opatieno konickymi vystupky 8 umisténymi v osach tvofenych pficnymi Zzebry 3.1,3.2
a obvodové podéiné Zebro 5.1 je opatfeno konickymi otvory 7 umisténymi v osach
tvofenych pfiénymi Zebry 3.1, 3.2, deska 1 je opatiena perem 6.1 umisténym podél
obvodového podélného Zebra 5.2 a drazkou 6.2, umisténou podél obvodového
podélného Zebra 5.1. Material tvarovky ma objemovou hmotnost 1020 kg.m? a je
tvofen 82 % hmotn. aglomeratu obsahujiciho 42 % hmotn. polypropylenu, 40 %
hmotn. polyethylenu, 10 % hmotn. polyethylentereftalatu, 2 % hmotn.
polyvinylchloridu, 3 % hmotn. papiru a 3 % hmotn. dalSich pfimési; 16 % hmotn.
plniva a 2 % hmotn. retardéru hofeni. Slozeni smési spliiuje poZadavky tiidy
hoflavosti HB.

Pfiklad 2

Pikopova tvarovka z recyklovaného plastu podle dalSiho provedeni vynalezu je
zobrazena na obr. 5 a obr. 6, je tvofena deskou 1, konvexné& zakfivenou, na spodni
stran& opatfenou vyztuZnym systémem Zeber. Vyztuzny systém Zeber je tvofen
obvodovymi pfiénymi Zebry 2.1, 2.2, obvodovymi podélnymi Zebry 5.1, 5.2,
umisténymi po obvodu tvarovky, stfedovym podélnym Zebrem 5, umisténym
v podélné ose x tvarovky, vedlejsimi pficnymi Zebry 4, 4.1, 4.2, kolmymi na podélnou
osu x a hlavnimi pfiénymi zebry 3.1, 3.2, kolmymi na podélnou osu x. Obvodova
podélna Zebra 5.1, 5.2 a hlavni pfi¢na Zebra 3.1, 3.2 vymezuji rovinu dna tvarovky;
obvodové pfiéné Zebro 2.1, hlavni pfiné Zebro 3.1 a obvodova podéina zebra 5.1,
5.2 vymezuji levou bogni rovinu; obvodové pficné zebro 2.2, hlavni pficné zebro 3.2
a obvodova podélna Zebra 5.1, 5.2 vymezuji pravou bocni rovinu. Leva boéni rovina,
rovina dna tvarovky a prava boé&ni rovina spoleéné tvofi v roviné dané osou x a osou
z obrazec tvaru lichobé&zniku. Uhel a, ktery svira leva i prava bog¢ni rovina s rovinou
dna je 42°. Obvodové podélné zebro 5.1 a obvodove podélné Zebro 5.2 sviraji Uhel 8
25°.

Vy$ka D hlavnich pfi¢nych Zeber 3.1, 3.2 je vzhledem k tlouétce C desky 1 v poméru
od 1 do 5. Obvodové podélné Zebro 5.2 je opatfeno konickymi vystupky 8
umist&nymi v osach tvofenych pficnymi Zebry 3.1, 3.2 a obvodové podélné zebro 5.1

je opatfeno konickymi otvory 7 umisténymi v osach tvofenych pfi¢nymi Zebry 3.1,
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3.2, deska 1 je opatiena perem 6.1 umisténym podél obvodového podélného Zebra

5.2 a drazkou 6.2, umist&nou podél obvodového podéiného Zzebra5.1.
Priklad 3

Prikopova tvarovka z recyklovaného plastu podle dalsiho provedeni vynalezu stejné
konstrukce jako v pfikladu 1 byla vyrobena z 69 % hmotn. aglomeratu obsahujiciho
53% hmotn. polypropylenu, 15 % hmotn. polyethylenu, 20 % hmotn.
polyethylentereftalatu, 3 % hmotn. polyvinylchloridu, 4 % hmotn. papiru a 5 % hmotn.
dalsich pfimési; 27 % hmotn. piniva a 4 % hmotn. retardéru hofeni. Plnivo je
vyhodné tvofeno mastkem, ktery zlepSuje zpracovatelnost, ve smési s Alz(OH)s, které
zpUsobuji, Ze material neodkapava a timto zpisobem nesiii ohen. Retarderem

hofeni je urea, ktera vyznamné snizuje rychlost hofeni materialu.
Priklad 4

Konstrukce daldiho pfikladného provedeni pfikopové tvarovky z recyklovaného
plastu vychazi z pfikladu 1. Na obr. 12 je zobrazen pohled z &ela na tvarovku. Profil
desky 1 je konvexné zakfiven a je tvofen kruznici s te¢nou v bodé TK a o poloméru r
600 mm, ktery umoziuje adaptabilitu s tvarovkami z jinych materialli, zejména

roz$ifenymi betonovymi tvarovkami.
Pfiklad 5

Prikopova tvarovka z recyklovaného plastu podle dalsiho provedeni vynalezu je
zobrazena na obr. 10, kde hlavni pfiéna Zebra 3.1, 3.2 maji vyS8ku D, zvolenou
v poméru k tloustce C desky 1, 5 a vedlej$i pficné zebro 4 ma vysku D, zvolenou
v poméru k tioustce C desky 1, 3 a dobfe se ukladaji do loze z betonové smési o

konzistenci transport-betonu.

V obménéné varianté hlavni piiéna Zebra 3.1, 3.2 maji vy$ku D, zvolenou v poméru
k tioustce C desky 1, 1 a vedlejsi pfiéné Zebro 4 ma vysku D, zvolenou v poméru

k tioustce C desky 1, 1 se dobie ukladaji do térkopiskového loze.
Priklad 6

Piikopova tvarovka z recyklovaného plastu podle dal%ho provedeni vynalezu je

zobrazena na obr. 14, kde je tvarovka dopinéna o limecd¥z geomembrany pfipevnéné
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na tvarovku upevnovaci sponkou 14. Limcem"je voda svedena do tvarovky a je

zabranéno jejimu zatékani pod tvarovku.
Priklad 7

Prikopova tvarovka zrecyklovaného plastu, zobrazena na obr. 4 a prikopova
tvarovka z recyklovaného plastu, zobrazena na obr. 8, maji hlavni pficné zebro 3.2 0
délce 0,3 m a uhlu B 40°. PFi vzajemném spojeni za sebou umoZiiuji efektivni vedeni

pfikopu kolem sloupl nebo jinych bariér.
Priklad 8

Piikopova tvarovka z recyklovaného plastu, zobrazena na obr. 13 ma drazku 11 pro
ulozeni hlavy 15 zemniho vrutu 12. Tvarovka se zemnim vrutem 12 kotvi do

soudrznych a sypkych zemin.
Prikiad 9

Piikopova tvarovka z recyklovaného plastu, zobrazena na obr. 15 az na obr. 17 se
spojuje s nasledujici tvarovkou pomoci ocelovych spojek 10, kterymi se tvarovky
propojuji a ocelové spojky 10 zaroveri kotvi tvarovky do zeminy. Ocelové spojky 10
prochazeji deskou 1 ve dvou otvorech 9, které jsou umisténé v prisecicich linie ve
vzdalenosti F od drazky 6.2 s linii ve vzdalenosti G od obvodového pficného Zebra
2.1 a s linil ve vzdalenosti G od obvodového pfi¢neho Zebra 2.2. Dal$i dva otvory 9
jsou umisténé v prusecicich linie ve vzdalenosti E od pera 6.1 s linii ve vzdalenosti G
od obvodového pfi¢ného Zebra 2.1 a slinii ve vzdalenosti G od obvodového

pfiéného zebra 2.2.



PATENTOVE NAROKY

1. Pfikopova tvarovka z recyklovaného plastu, vyznaéujici se tim, Ze je tvofena

deskou (1), konvexné& zakfivenou, na spodni strané opatfenou vyztuZnym
systémem Zeber, ktery je tvofen obvodovymi pficnymi Zebry (2.1, 2.2),
obvodovymi podélnymi Zebry (5.1, 5.2), umisténymi po obvodu tvarovky,
sttedovym podélnym Zebrem (5), umisténym v podélne ose (x) tvarovky,
vedlej§imi ptiénymi zebry (4, 4.1, 4.2), kolmymi na podélnou osu (x) a hlavnimi
pfinymi Zebry (3.1, 3.2), kolmymi na podélnou osu (x), pfiCemz obvodova
podélna Zebra (5.1, 5.2) a hlavni pfi¢na Zebra (3.1, 3.2) vymezuji rovinu dna
tvarovky; obvodové pfi¢né Zebro (2.1), hlavni pficne Zebro (3.1) a obvodova
podélna Zebra (5.1, 5.2) vymezuiji levou bocni rovinu; obvodové pficné Zebro
(2.2), hlavni pfigné Zebro (3.2) a obvodova podélna Zebra (5.1, 5.2) vymezuji
pravou boé&ni rovinu; pficemZ leva bo¢ni rovina, rovina dna tvarovky a prava
bo&ni rovina spolené tvofi v roviné dané osou (x) a osou (z) obrazec tvaru
lichob&zniku a Ghel (a), ktery svira leva i prava boéni rovina s rovinou dna je 20°
aZ 50°, vyka (D) hlavnich pfi¢nych Zeber (3.1, 3.2) je vzhledem k tloustce (C)
desky (1) vpoméru od 1 do 5, obvodové podéiné Zebro (5.2) je opatieno
konickymi vystupky (8) umisténymi v osach tvofenych pficnymi Zebry (3.1,3.2)a
obvodové podélné Zebro (5.1) je opatfeno konickymi otvory (7) umisténymi
v osach tvofenych pfiénymi Zebry (3.1, 3.2), deska (1) je opatiena perem (6.1)
umisténym podél obvodového podélného Zebra (5.2) a drazkou (6.2), umisténou
podél obvodového podélného Zebra (5.1) a material tvarovky ma objemovou
hmotnost 800 do 1300 kg.m™ a je tvoien 65 az 85 % hmotn. aglomeratu
obsahujiciho 40 aZ 55 % hmotn. polypropylenu, 14 az 50 % hmotn. polyethylenu,
9 a7 25 % hmotn. polyethylentereftalatu, do 3 % hmotn. polyvinylchloridu, do 4 %
hmotn. papiru a do 5 % hmotn. dal8ich pfimési; 15 az 30 % hmotn. plniva a az 5
% hmotn. retardéru hofeni.

. Prikopova tvarovka z recyklovaného plastu podle naroku 1, vyznadujici se tim, ze
deska (1) je vobvodovych &astech boki, podél pera (6.1) a drazky (6.2),

opatiena otvory (9) pro umisténi ocelové spojky (10).



10 STette T

. Piikopova tvarovka z recyklovaného plastu podle naroku 1, vyznacujici se tim,
e rebro (4) je po celé své délce opatieno pfitnou drazkou (11) pro hlavu (15)
zemniho vrutu (12).

. Prikopova tvarovka z recyklovaného plastu podle naroku 1 az 3, vyznacujici se
tim, ze obvodové podéiné Zebro (5.1) a obvodové podéiné Zebro (5.2) sviraji
thel (B) 15° az 45°.

. Prikopova tvarovka z recyklovaného plastu podle naroku 1 az 4, vyznacujici se
tim, ze plnivo je tvofeno mastkem a/nebo Al(OH)s.

. Pikopova tvarovka z recyklovaného plastu podle naroku 1 az 5, vyznacujici se
tim, Ze retardérem hofeni je urea.

. Pikopova tvarovka z recyklovaného plastu podle naroku 1 az 6, vyznadujici se
tim, Ze pomér délky (A) boku tvarovky k délce (B) dna A:B je od 1,0 do 2,0.

. Pfikopova tvarovka z recyklovaného plastu, podle naroku 1 az 7, vyznacujici se
tim, ze pomér tloustky (C) desky (1) k souctu délek (A) boku a délky (B) dna A +
B+Ajeod0,01do0,1.

. Prikopova tvarovka z recyklovaného plastu podle narokl 1 aZ 8, vyznadujici se
tim, Ze vyska (D.1) vedlejSich pii€nych Zeber (4, 4.1, 4.2) je vzhledem k tloustce
(C) desky (1) v poméru od 0,5 az 3,0 a vyska (D.3) obvodovych pricnych zeber
(2.1, 2.2) je vzhledem k tloustce (C) desky (1) v poméru od 0,5 az 3,0.

10. Pikopova tvarovka z recyklovaného plastu podle naroku 1 az 9, vyznaéujici se

tim, ze vyska (D.2) obvodovych podélnych zeber (5.1, 5.2) a stfedového
podélného Zebra (5) je vzhledem k tloustce (C) desky (1) v poméru od 0,5 aZ 5,0.

11. Piikopova tvarovka z recyklovaného plastu podle narokl 1 az 10, vyznacujici se

tim, e pomér délky stiedového podéiného Zebra (5) je vzhledem k délce

obvodovych podélnych zeber (5.1, 5.2) v poméru od 0,5 az 1.

12.Piikopova tvarovka z recyklovaného plastu podle narokd 1 az 11, vyznaéujici se

tim, Ze délka hlavniho pfi¢ného Zebra (3.2) je 0,2az 1 m.
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