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FLACON EN VERRE ETIRE.

@ L’invention concerne un flacon que obtenu par étira-
ge, comportant un corps (1) sensiblement cylindrique et un
col pourvu, depuis le buvant (3), d’'un filetage extérieur (4) et
d’'une bague (5) dont le diametre extérieur est sensiblement
égal au diametre au sommet du filetage (4), caractérisé en
ce que la bague (5) comporte une gorge médiane (7).
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La présente invention concerne la fabrication de
flacons de verre étiré.

ARRIERE PLAN DE L'INVENTION

On sait que la fabrication de flacons en verre éti-
ré est une technique bon marché mais qui présente des limi-
tes en ce qui concerne la forme que 1’on peut obtenir. La
forme la plus simple est le cylindre creux du genre éprou-
vette et dés que l'on s’'éloigne de cette forme, il faut en-
visager de mettre en ®uvre des moyens de fabrication com-
plémentaires plus complexes qui grévent bien entendu le
colit du produit.

De plus, pour des flacons qui possédent un col ou-
vragé, c'’est-a-dire par exemple ceux comportant une bague
surmontée d’un filet extérieur, la fabrication a partir de
cannes de verre étiré ne convient pas. I1 faut en effet, a
partir du trongon de tube étiré former une masse
d'extrémité d’'épaisseur plus importante que 1'épaisseur
courante de la paroi du flacon, dans lagquelle, au moyen
d'un outillage de formage associé a un mandrin, on reéalise
les empreintes extérieures requises. En effet, de maniere
connue, a partir d’une ébauche tubulaire tournant autour de
son axe, on réalise un épaississement de 1l'une de ses ex-
trémités par écrasement progressif de celle-ci contre une
surface de butée. Ensuite, alors que le verre épaissi est
maintenu chaud, on réalise le relief extérieur au moyen
d'outils extérieurs de formage, un mandrin de soutien étant
logé dans 1'ébauche au niveau de son épaississement. Le re-
froidissement final se fait alors que le flacon continue de
tourner, en l’air, sur lui-méme autour de son axe longitu-
dinal. Pour réaliser un filetage surmontant une bague pour
coopérer avec les systémes de bouchage connus, le ramollis-
sement du verre doit concerner une masse importante de ce
dernier dans laquelle la température ne s'établit pas de
maniére homogéne, ce qui nuit aux cpérations ultérieures de
formage. L'outillage de conformaticn des reliefs extérieurs

n'est plus alors apte a assurer de maniére idéale sa fonc-
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tion et il n'est pas rare de constater 30 % a 40 % de fla-
cons non conformes qui forment donc un rebut grevant le
prix de revient du flacon.

Dans la pratique, ce sont les moyens de bouchage du
flacon qui dictent la conformation au moins extérieure du
col de ce flacon. Le probleme a résoudre est donc de fabri-
quer a partir d'ébauches en verre étiré un col apte a rece-
voir un moyen de bouchage connu. I1 est en effet inconceva-
ble de tenter une économie sur le prix de revient du flacon
en imposant le développement de nouveaux moyens de bouchage
spécifiques qui impliquerait des cofits largement supérieurs
3 1’économie réalisée par la technique de 1'étirage. Les
moyens de bouchage concernés sont ceux qui comportent une
capsule vissée, prolongée par un manchon duquel la capsule
est séparable le long d’'une ligne de fragilité.

OBJET DE L'INVENTION

La présente invention entend proposer une solution
de fabrication d’un flacon a partir d'une ébauche en verre
étiré dont le col est conformé pour admettre un bouchon
vissé sur un filetage et comporte un manchon serti sous une
bague surmontée par le filet.

DESCRIPTION DETAILLEE DE L' INVENTION

A cet effet, 1l’invention a pour objet un flacon
comportant un corps obtenu par étirage sensiblement cylin-
drique et un col pourvu, depuis 1le buvant, d’un filetage
extérieur et d’une bague dont le diamétre extérieur est
sensiblement égal au diamétre au sommet du filetage, dans
lequel la bague comporte une gorge médiane.

Cette disposition constructive du flacon permet
1’entiére fabrication du flacon a partir d'une ébauche de
verre étiré.

La géométrie selon 1'invention du col du flacon
n'affecte ni ses dimensions extérieures ni sa dimension
longitudinale et donc 1'emplacement et la dimension axiale
de la bague qui sont des valeurs critiques pour recevoir le

bouchage du flacon. En effet, ce bouchage est tres souvent
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réalisé par une capsule métallique qui est rapportée cylin-
drique sur le col et qui est déformee par 1’extérieur pour
épouser le filetage par sa partie supérieure proche du bu-
vant sur lequel elle repose de maniere étanche gréce a un
é1lément d’'étanchéité prévu a cet effet dans le fond de la
capsule. Au-deld du filet et d’'une ligne périphérique de
fragilité, la capsule se prolonge par un manchon cylindri-
que qui est rétreint sous la bague afin de créer un épaule-
ment qui assure le maintien de la capsule en contact étan-
che sur le buvant du col et qui retient axialement le man-
chon lors de 1’ouverture du flacon, par dévissage de la
partie supérieure de la capsule. I1 peut alors se produire
une rupture au niveau de la ligne de fragilité au niveau de
laquelle la partie vissée de la capsule est séparée du man-
chon qui reste solidaire du flacon.

On comprend que la présence de la gorge extérieure

ménagée sur la surface de la bague n’affecte en rien la

qualité du bouchage. En revanche, la présence de cette
gorge permet de réduire la quantité de masse de verre a ra-
mollir pour épaissir la paroi et de réduire d'autant les
risques d'hétérogénéité en température qui affecte les opé-
rations des outils de faconnage du col. Ainsi, le taux de
rebut diminue-t-il et le colit de fabrication est abaissé.
Par ailleurs, les dimensions utiles pour réaliser
ce bouchage sur des machines conventionnelles avec des cap-
sules courantes sont conservées. On peut méme ajouter que
la ligne de fragilité de la capsule peut 8tre située au ni-
veau de la gorge si bien qu’il devient possible de rompre
la capsule & son niveau sans avoir a4 dévisser la partie su-
périeure de la capsule, par enfoncement de la zone qui la
porte dans la gorge de la rainure. Il est alors possible de
remédier & un inconvénient qu’il n'est pas rare de ren-
contrer avec ce type de bouchon qui resulte du fait que la
ligne de fragilité est trop résistante. Dans ce cas le deé-
vissage conduit & la destruction du pas de vis de la cap-

sule par rotation sur le filet du col sans possibilité de
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mouvement axial, et a l’impossibilité sinon de déboucher le
flacon, du moins de réutiliser la capsule pour assurer un
rebouchage temporaire du flacon pendant son usage.

Dans une réalisation préférée de 1'invention, 1la
largeur de la gorge est égale a au moins la moitié de sa
hauteur et sa profondeur est de 1l’ordre de 1l'épaisseur de
la paroi du flacon.

D’'autres caractéristiques et avantages de
l'invention ressortiront de la description donnée ci-aprés
d’un exemple de sa réalisation.

BREVE DESCRIPTION DES DESSSINS

Il sera fait référence aux dessins annexés parmi
lesquels

-la figure 1 est une vue extérieure d'un col de
flacon conforme a 1'invention,

-la figure 2 illustre par une coupe ce col équipé

de son moyen de bouchage.

DESCRIPTION DETAILLEE DE L’INVENTION

A la figure 1, on a représenté le goulot ou col
d’un flacon de corps 1 sensiblement cylindrique, conforme a
l’invention. Ce corps 1 est fabriqué en verre étiré et le
col 2 comporte deux sections superposées. La section supé-
rieure 2a adjacente au buvant 3 porte un filetage extérieur
4 (&4 un ou deux filets) tandis que la section inférieure 2b
est formée par une bague extérieure 5 définissant au moins
un épaulement inférieur 6 et possédant une gorge centrale
7. La profondeur de la gorge est, dans le cas de la figure,
sensiblement égale a 1'épaisseur moyenne de la paroi du
flacon tandis que 1l'’épaisseur de cette paroi au fond de
cette gorge est sensiblement égale aussi a cette valeur. La
bague 5 est ainsi divisée en deux bagues superposées 5a et
5b, séparées par la gorge 7. Le volume de matiére qui est
localisé au niveau de cette bague est beaucoup moindre que
celui qu’une bague classique de mémes dimensions. Il
s’ensuit une masse de verre beaucoup plus faible a ce ni-

veau, ce qui dans le processus de fabrication, permet de
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réaliser la conformation extérieure du col du flacon dans
la continuité de 1’étirage sans que se produise le décen-
trement du goulot par rapport au corps, constaté avec une
bague « pleine » comme mentionné ci-dessus.

La bague, malgré sa géométrie « allégée » continue
de remplir les mémes fonctions qu’une bague classique. En
effet, comme représenté a la figure 2, le flacon peut étre
équipé d’une capsule métallique connue et ce, de maniére
connue. Cette capsule est formée par une sorte de douille
comportant un cylindre en feuille métallique 10 avec un
fond garni d’un revétement d’étanchéité 11, qui est confor-
mé autour du goulot de maniere a épouser par déformation
plastique le filet 3 et 1’épaulement 6 avec un contact
d’étanchéité assuré sur le buvant du col. La partie cylin-
drigue de la capsule posséde une ligne de fragilité 12,
consistant par exemple en une série de perforations qui
sont telles que le dévissage de la capsule provoque a la
fois un couple de cisaillement du manchon et une traction
axiale dont les effets conjugués provoquent la séparation
de la capsule de la partie inférieure du manchon cylindri-
gque qui reste sur le col, retenue par 1l’épaulement 6. On
notera que la ligne de fragilité 12 se situe au droit de la
gorge 7. Cette disposition est avantageuse car il n’est pas
rare que la résistance de la ligne de fragilité soit trop
importante pour é&tre rompue. Dans ces conditions, la cap-
sule tourne sur elle-méme et l’empreinte du filet se dé-
truit si bien qu le dévissage et la traction axiale qui en
résulte ne sont plus produits. Le débouchage du flacon re-
quiert alors de détruire la capsule au moyen d’un couteau
par exemple. Dans ce cas, avec la begue de l'invention, il
suffit d’enfoncer le manchon au niveau de la ligne de fra-
gilité pour la rompre simplement et donc rendre possible la

séparation de la capsule.
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REVENDICATIONS

1. Flacon gue obtenu par eétirage, comportant un

corps (1) sensiblement cylindrique et un col pourvu, depuis
le buvant (3), d'un filetage extérieur (4) et d’une bague
(5) dont le diametre extérieur est sensiblement égal au
diamétre au sommet du filetage (4), caractérisé en ce que
la bague (5) comporte une gorge médiane (7).

2. Flacon selon la revendication 1, caractérisé en
ce que la largeur de la gorge (7) est égale & au moins la
moitié de sa hauteur (h).

3. Flacon selon l’une des revendications précéden-
tes, caractérisé en ce que la profondeur de la gorge (7)

est de l’'ordre de 1’épaisseur de la paroi du flacon.
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