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一种电极铜料中心定位装夹治具

(57)摘要

本实用新型公开了一种电极铜料中心定位

装夹治具，包括有呈水平布置的底座，底座上端

装设有一呈圆柱体状的夹头固定座及一呈矩形

体状的夹具固定座，夹头固定座上端装设有电极

夹头，且电极夹头上端装设有电极铜料，夹具固

定座上端装设有两呈竖向布置的固定轴，且固定

轴上端套装有扭力弹簧，两固定轴上端部分别装

设有左摆杆及右摆杆，左摆杆一端头设置有左齿

轮头，右摆杆一端头设置有右齿轮头，且左齿轮

头与右齿轮头相互啮合并分别装设于两固定轴

上端部，左摆杆及右摆杆另一端头上设置有呈圆

弧状的摆杆夹头。本实用新型具有设计新颖、结

构简单，提高了电极铜料装夹效率，同时提高了

装夹精度，保证电极铜料在EROWA夹具中心位置

的优点。
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1.一种电极铜料中心定位装夹治具，其特征在于：包括有呈水平布置的底座（1），底座

（1）上端装设有一呈圆柱体状的夹头固定座（11）及一呈矩形体状的夹具固定座（12），夹头

固定座（11）上端装设有电极夹头（2），且电极夹头（2）上端装设有电极铜料（21），夹具固定

座（12）上端装设有两呈竖向布置的固定轴（3），且固定轴（3）上端套装有扭力弹簧（31），两

固定轴（3）上端部分别装设有左摆杆（32）及右摆杆（33），左摆杆（32）一端头设置有左齿轮

头（321），右摆杆（33）一端头设置有右齿轮头（331），且左齿轮头（321）与右齿轮头（331）相

互啮合并分别装设于两固定轴（3）上端部，左摆杆（32）及右摆杆（33）另一端头上设置有呈

圆弧状的摆杆夹头（34）。

2.根据权利要求1所述的一种电极铜料中心定位装夹治具，其特征在于：所述左摆杆

（32）及所述右摆杆（33）底面的水平高度高于所述电极夹头（2）上端面的水平高度。

3.根据权利要求1所述的一种电极铜料中心定位装夹治具，其特征在于：所述右摆杆

（33）位于设置所述摆杆夹头（34）的端头上设置有扣手位（332）。

4.根据权利要求1所述的一种电极铜料中心定位装夹治具，其特征在于：所述左摆杆

（32）及所述右摆杆（33）上端设置有若干个通孔槽（35）。
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一种电极铜料中心定位装夹治具

技术领域

[0001] 本实用新型涉及治具技术领域，尤其涉及一种电极铜料中心定位装夹治具。

背景技术

[0002] 现有EROWA夹具装夹座，装夹电极铜料时需用钢尺测量铜料两头尺寸是否对称，然

后通过调整尺寸将铜料固定在EROWA夹具中心，这样不能快速的将铜料定位于夹具中心，大

大的降低了装夹效率。

实用新型内容

[0003] 本实用新型的目的在于针对现有技术的不足而提供一种电极铜料中心定位装夹

治具，该电极铜料中心定位装夹治具设计新颖、结构简单，提高了电极铜料装夹效率，同时

提高了装夹精度，保证电极铜料在EROWA夹具中心位置。

[0004] 为达到上述目的，本实用新型通过以下技术方案来实现。

[0005] 一种电极铜料中心定位装夹治具，包括有呈水平布置的底座，底座上端装设有一

呈圆柱体状的夹头固定座及一呈矩形体状的夹具固定座，夹头固定座上端装设有电极夹

头，且电极夹头上端装设有电极铜料，夹具固定座上端装设有两呈竖向布置的固定轴，且固

定轴上端套装有扭力弹簧，两固定轴上端部分别装设有左摆杆及右摆杆，左摆杆一端头设

置有左齿轮头，右摆杆一端头设置有右齿轮头，且左齿轮头与右齿轮头相互啮合并分别装

设于两固定轴上端部，左摆杆及右摆杆另一端头上设置有呈圆弧状的摆杆夹头。

[0006] 其中，所述左摆杆及所述右摆杆底面的水平高度高于所述电极夹头上端面的水平

高度。

[0007] 其中，所述右摆杆位于设置所述摆杆夹头的端头上设置有扣手位。

[0008] 其中，所述左摆杆及所述右摆杆上端设置有若干个通孔槽。

[0009] 本实用新型的有益效果为：本实用新型所述的一种电极铜料中心定位装夹治具，

包括有呈水平布置的底座，底座上端装设有一呈圆柱体状的夹头固定座及一呈矩形体状的

夹具固定座，夹头固定座上端装设有电极夹头，且电极夹头上端装设有电极铜料，夹具固定

座上端装设有两呈竖向布置的固定轴，且固定轴上端套装有扭力弹簧，两固定轴上端部分

别装设有左摆杆及右摆杆，左摆杆一端头设置有左齿轮头，右摆杆一端头设置有右齿轮头，

且左齿轮头与右齿轮头相互啮合并分别装设于两固定轴上端部，左摆杆及右摆杆另一端头

上设置有呈圆弧状的摆杆夹头。本实用新型通过在固定轴上安装扭力弹簧，非工作状态时，

在扭力弹簧的作用力下，左右摆杆处于合并状态；当装夹电极铜料时，手动抓住扣手位，将

左右摆杆向外打开，放入电极铜料，左右摆杆自动将电极铜料推至EROWA夹具中心，大大提

高了电极铜料装夹效率，同时提高了装夹精度，保证电极铜料在EROWA夹具中心位置。故本

实用新型具有设计新颖、结构简单，提高了电极铜料装夹效率，同时提高了装夹精度，保证

电极铜料在EROWA夹具中心位置的优点。
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附图说明

[0010] 下面利用附图来对本实用新型进行进一步的说明，但是附图中的实施例不构成对

本实用新型的任何限制。

[0011] 图1为本实用新型的结构示意图。

[0012] 在图1中包括有：

[0013] 1——底座                           11——夹头固定座

[0014] 12——夹具固定座                    2——电极夹头

[0015] 21——电极铜料                      3——固定轴

[0016] 31——扭力弹簧                      32——左摆杆

[0017] 321——左齿轮头                     33——右摆杆

[0018] 331——右齿轮头                     332——扣手位

[0019] 34——摆杆夹头                      35——通孔槽。

具体实施方式

[0020] 下面结合具体的实施方式来对本实用新型进行说明。

[0021] 如图1所示，一种电极铜料中心定位装夹治具，包括有呈水平布置的底座1，底座1

上端装设有一呈圆柱体状的夹头固定座11及一呈矩形体状的夹具固定座12，夹头固定座11

上端装设有电极夹头2，且电极夹头2上端装设有电极铜料21，夹具固定座12上端装设有两

呈竖向布置的固定轴3，且固定轴3上端套装有扭力弹簧31，两固定轴3上端部分别装设有左

摆杆32及右摆杆33，左摆杆32一端头设置有左齿轮头321，右摆杆33一端头设置有右齿轮头

331，且左齿轮头321与右齿轮头331相互啮合并分别装设于两固定轴3上端部，左摆杆32及

右摆杆33另一端头上设置有呈圆弧状的摆杆夹头34。

[0022] 作为本实施例优选的，所述左摆杆32及所述右摆杆33底面的水平高度高于所述电

极夹头2上端面的水平高度。

[0023] 进一步的，所述右摆杆33位于设置所述摆杆夹头34的端头上设置有扣手位332。

[0024] 进一步的，所述左摆杆32及所述右摆杆33上端设置有若干个通孔槽35。

[0025] 需更进一步的解释，本实用新型通过在固定轴3上安装扭力弹簧31，非工作状态

时，在扭力弹簧31的作用力下，左右摆杆处于合并状态；当装夹电极铜料21时，手动抓住扣

手位332，将左右摆杆向外打开，放入电极铜料21，左右摆杆自动将电极铜料21推至EROWA夹

具中心，大大提高了电极铜料装夹效率，同时提高了装夹精度，保证电极铜料在EROWA夹具

中心位置。故本实用新型具有设计新颖、结构简单，提高了电极铜料装夹效率，同时提高了

装夹精度，保证电极铜料在EROWA夹具中心位置的优点。

[0026] 以上内容仅为本实用新型的较佳实施例，对于本领域的普通技术人员，依据本实

用新型的思想，在具体实施方式及应用范围上均会有改变之处，本说明书内容不应理解为

对本实用新型的限制。
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图1
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