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【 補 正 対 象 項 目 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 転 が り 軸 受 と 、 こ の 転 が り 軸 受 の 外 周 に 設 け ら れ た 樹 脂 部 と か ら な る 樹 脂 製 プ ー リ で あ
っ て 、 前 記 樹 脂 部 の 外 周 に 形 成 さ れ て 駆 動 ベ ル ト と 接 触 し 、 且 つ こ の 駆 動 ベ ル ト を 案 内 す
る ベ ル ト 案 内 面 上 に 、 硬 質 炭 素 皮 膜 を 形 成 し た こ と を 特 徴 と す る 樹 脂 製 プ ー リ 。
【 請 求 項 ２ 】
　 請 求 項 １ に 記 載 の 樹 脂 製 プ ー リ で あ っ て 、 前 記 硬 質 炭 素 皮 膜 の 膜 厚 を ０ ． ５ ～ １ ０ μ ｍ
と し た こ と を 特 徴 と す る 樹 脂 製 プ ー リ 。
【 請 求 項 ３ 】
　 請 求 項 １ 又 は 請 求 項 ２ に 記 載 の 樹 脂 製 プ ー リ で あ っ て 、 前 記 硬 質 炭 素 皮 膜 の 下 に カ ー ボ
ン ミ キ シ ン グ 傾 斜 層 を 形 成 し て あ り 、 こ の カ ー ボ ン ミ キ シ ン グ 傾 斜 層 を 介 し て 前 記 硬 質 炭
素 皮 膜 を 前 記 ベ ル ト 案 内 面 に 密 着 さ せ て い る こ と を 特 徴 と す る 樹 脂 製 プ ー リ 。
【 請 求 項 ４ 】
　 請 求 項 １ 、 ２ 、 又 は ３ に 記 載 の 樹 脂 製 プ ー リ で あ っ て 、 前 記 樹 脂 部 が 、 ポ リ ア ミ ド ６ ６
ま た は ポ リ ア ミ ド ４ ６ に 強 化 繊 維 を 充 填 材 と し て １ ５ ～ ４ ０ 質 量 ％ 添 加 し た 合 成 樹 脂 組 成
物 か ら な る こ と を 特 徴 と す る 樹 脂 製 プ ー リ 。
【 請 求 項 ５ 】
　 請 求 項 １ 、 ２ 、 又 は ３ に 記 載 の 樹 脂 製 プ ー リ で あ っ て 、 前 記 樹 脂 部 が 、 ポ リ ア ミ ド ６ ６
ま た は ポ リ ア ミ ド ４ ６ と 低 吸 水 ポ リ ア ミ ド と を ポ リ マ ー ア ロ イ と し 、 こ の ポ リ マ ー ア ロ イ
に 充 填 材 を 添 加 し た 合 成 樹 脂 組 成 物 か ら な る こ と を 特 徴 と す る 樹 脂 製 プ ー リ 。
【 請 求 項 ６ 】
　 請 求 項 １ 、 ２ 、 又 は ３ に 記 載 の 樹 脂 製 プ ー リ で あ っ て 、 前 記 樹 脂 部 が 、 ガ ラ ス 繊 維 を ３
３ 質 量 ％ 添 加 し た ポ リ ア ミ ド ６ ６ と 、 ガ ラ ス 繊 維 を ３ ３ 質 量 ％ 添 加 し た ポ リ ア ミ ド ６ １ ２
と を 、 質 量 比 ４ ： １ の 割 合 で 混 合 し た 合 成 樹 脂 組 成 物 か ら な る こ と を 特 徴 と す る 樹 脂 製 プ
ー リ 。


	header
	written-amendment

