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Przedmiotem wynalazku jest uniwersalna ba-
teria umywalkowo-zlewozmywakowa z tworzywa
sztucznego, dostosowana do montowania zaréwno
w plaszczyzZnie pionowej na $cianach jak i w pla-
szczyZnie poziomej, zaopatrzona w Kkréciec odply-
wowy o zmiennym polozeniu w stosunku do plasz-
czyzny zamocowania baterii.

Dotychczas stosowane baterie umywalkowe i zle-
wozmywakowe wykonywane przewaznie z mosig-
dzu z powlokg galwaniczng lub czeSciowo z por-
celany (porcelanowe kdmory mieszania) posiadajg
komore. mieszania wody cieplej i zimnej polaczo-
ng sztywno z korpusami zaworéw przez naloze-
nie. Przy sztywnym polgczeniu przez nalozenie na
korpusy zaworéw, otwér wyplywowy z komory
mieszania w przypadku baterii dostosowanej do
montowania w plaszczyZnie pionowej na S$cianie,
moze byé skierowany pionowo w dél lub przez
obrécenie o 180° pionowo w gore.

W przypadku konieczno$ci montowania bateru‘

w' plaszczyznie poziomej, jak to ma miejsce przy
niektérych typach umywalek,
z komorami mieszania posiadajgcymi otwory wy-
plywowe skierowane w tym samym Kkierunku, co
otwory na Korpusy zaworow. Przy sztywnym po-
tgczeniu korpusu komory mieszania z czeScig za-
worowg baterie praktycznie muszg byé wykony-
wane inaczej dla zastosowania w plaszczyznie pio-
nowej i poziomej oraz dla uzyskania wyplywu
gérnego stosowanego najczesciej przy umywalkach
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oraz dolnego dla zlewozmywakéw. Stosowane do-
tychczas krééce odplywowe posiadaja inny ksztall
w przypadku wyplywu goérnego, a inny w przy-
padku wyplywu dolnego i uzytkowanie baterii jest
mozliwe tylko w takiej plaszczyZnie montazowej
i z takim wylewem do jakiego zostala wykonana.

Gladkie wnetrze komory mieszania oraz stoso-
wany dotychezas uklad mieszania przez czolowe
zderzenie strumienia zimnego z goracym nie za-
pewnia mozliwosci dokladnego wymieszania cie-
czy zimnej z gorgcg. Obecnie przy znacznych roéz- )
nicach ci$nien poszczegélnych strumieni cieczy oraz
niezbyt dlugich kréécach odplywowych zdarzajg sie
przypadki wyplywu z baterii strumienia cieczy
niejednorodnego termicznie. W niektérych rodza-
jach baterii, gléwnie wannowych, stosuje sie wpro-
wadzenie strumieni wody zimnej i gorgcej pod
kagtem do wygietych lekko komér mieszania, jed-
nak i to rozwigzanie rle zapewnia dokladnego wy-
mieszania cieczy o réznych temperaturach.

W wykonywanych obecnie bateriach szybkiemu
zniszezeniu ulegajg uszczelnienia polgczenia krééca
odplywoWego z komorg mieszania. Dotychczas
uszezelnienia te wykonywane sa w postaci plaskich
podkladek gumowych lub z. tworzyw sztucznych
dociskanych nakretka do $cianki bocznej komory~™
mieszania lub w postaci walcéw gumowych na-
kladanych na cylindryczng cze$é kroéca i dociska-

~nych przez $ciskania nakretkg jednocze$nie do

$cianki krééca i Scianki mieszalnika.
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Poniewaz kréciec odplywowy musi posiadaé
mozliwosé swobodnego obrotu, nie mozna stoso-
waé zbyt silnego docisku uszczelki i nieznaczne
nawet wytarcie materialu uszczelniajagcego powo-
duje przecieki wody. Uszczelnianie metalowych po-
laczen mimosrodéw baterii z przewodami wodny-
mi w $cianie wymaga stosowania minii i pakul,
materialow, ktore po stwardnieniu bardzo utrud-
niajag wymiane instalacji.

Celem wynalazku jest usuniecie tych niedogod-
nosci przez zastosowanie fakiej baterii, ktérej kon-
strukcja zapewni dokladne wymieszanie wody zim-
nej i gorgcej przed wyplywem, oraz umozliwi mon-
towanie jednego typu baterii przy réznych poloze-
niach podlgczen instalacji wodnych. Rozwigzanie
zawiera proste i niezawodne uszczelnienie polgcze-
nia obrotowego -krééca wyplywowego z komorg
mieszania, mozliwo$é lalwego zabezpieczenia przed
wypchnieciem przez ci$nienie wody i dolgczanie
weza dla réznych przeznaczen. Osiggniecie tych
cel6w stwarza optymalng mozliwos¢ wykorzysta-
nia baterii w réznych ukladach i zastosowaniach,
oraz otrzymanie stabilno$ci temperatury wody wy-
plywajacej.

Zgodnie z wytyczonym zadaniem dokladne wy-
mieszanie wody goracej i zimnej uzyskano przez
zastosowanie wystep6w w komorze mieszania, a sa-
ma komora stanowi element rozdzielny w stosun-
ku do korpuséw zaworow regulujgcych co umozli-
wia dowolne ustawienie kierunku wyplywu wody.

Konstrukeja baterii wedlug wynalazku jest do-
kladnie wyjasniona na podstawie przykladu wy-
konania.

Baterie umywalkowo-zlewozmywakowg przedsta-
wiono na zalgczonych rysunkach, gdzie fig. 1 przed-
stawia widok baterii z przodu, prostopadle do
plaszezyzny zamocowania, fig. 2 widok z gory
i przekr6j przez komore mieszania oraz korpus za-
woru, fig. 3, 4 i 5 rézne rozwigzania poloZzenia
kroéca wyplywowego, a fig. 6 uszczelnienie polg-
czenia krééca z Kkomorg mieszania.

Przedstawiony  w przekroju na fig. 2 korpus ko-
mory mieszania 1 polgczony jest z zaworowym
korpusem 2 w sposOb umozliwiajacy obrét przy
' montowaniu za posrednictwem zlgcza gwintowa-
nego skladajgcego sie z podkladki 3 wkrecanej
w korpus zaworowy oraz nakretki 4 nakrecanej na
korpus komory mieszania. Pomiedzy korpusem ko-
mory mieszania a podkladka 3 umieszczona jest
elastyczna wuszczelka 5. Przez odpowiednie usta-
wienia komory mieszania przed skreceniem na-
kretkami 4 mozna zmieniaé poloZenie otworu wy-
plywowego 7 komory mieszania i ustawia¢ go pod
réznym katem w stosunku do plaszezyzny zamon-
towania baterii.

We wnetrzu komory mieszania w odleglosci od
srodka komory zawarlej w granicach od 0,6 do 0,7
$rednicy komory a najkorzystniej réwnej 0,65 Sred-
nicy umieszczone sg dwa profilowane wystepy 6
o wysoko$ci réwnej 0,25 $rednicy komory powo-
dujgce zawirowania wprowadzanyech strumieni wo-
dy zimnej i gorgcej i dokladne ich wymieszanie
przed wyplywem z komory przez otwér wyplywo-
wy 7. Wystepy te od strony wplywu strumienia
wody posiadaja profil o ksztalcie wycinka kola
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o promieniu réwnym 0,8 $rednicy komory miesza-
nia. Woda wptywajac do komory mieszania napoty-
ka wystep, ktéry kieruje strumien na przeciwlegla
$cianke.

Identyczny wystep na $ciance przeciwleglej od-
dzialywuje w ten sam sposéb na strumien wody
o innej temperaturze. Zmiany kierunku strumieni
wprowadzanej wody powoduja jej zawirowanie
W plaszczyZnie rysunku fig. 2 i nawet przy nieréw- -
nomiernych wydatkach wody zimnej i gorgcej
z korpuséw zaworowych oraz przy roéznicach ci-
Snien wprowadzanych strumieni bardzo dokladne
wymieszanie. Najlepszy efekt mieszania uzyskuje
sie¢ przy zastosowaniu podanych powyzej wymia-
r6w i profili wystepéw dobranych na drodze préb
i doswiadczen. Korpus zaworowy jest polaczony
z przewodem doprowadzajagcym wode przy pomo-
cy mimosrodu 8 zlgczem gwintowanym, a miejsce
polgczenia osloniete jest przy pomocy nakladki 9.

Wyplyw wody z korpusu zaworowego regulowany
Jest glowicg zaworu skladajgca sie z membrany 10
nakretki 11 wrzeciona 12 grzybka 13 pokretia 14
oraz dwoéch wystepéw 15 i 16 ograniczajgcych mo-
zliwo$¢ ruchu pokretla. Glowice takie stosowane
juz sa w zaworach czerpalnych z tworzywa sztucz-
nego. Kréciec odplywowy, przedstawiony w prze-
kroju na fig. 3, sklada sie z dwoéch czeSci: wy-
lewki 17 przylegajacej do komory mieszania oraz
koncéwki 18 skreconych 1Igcznikiem 19. Polgcze-
nie uszczelnione jest przy pomocy elastycznej
uszczelki gumowej 20.

Kréciec polgczony jest z komorg mieszania gwin-
towang nakretka 21 i uszczelniony przy pomocy
uszczelki 22. Uszczelka ta wykonana jest z ela-
stycznego tworzywa sztucznego, najkorzystniej z po-
lietylenu. Naklada sie ja na cylindryczng czes$é
krééea i dociska do $cianki komory mieszania na-
kretkg 21. Gorna cze$¢ uszczelki o ksztalcie stozka
nasunieta $cisle na powierzchnie boczng krééca do-
ciskana jest silami sprezystymi tworzywa, oraz
dodatkowo ci$nieniem wody znajdujacej sie w ko-
morze mieszania do $cianki krééca. W ten sposéb
otrzymuje sie samoczynne uszczelnienie z mini-
malnym wycieraniem powierzchni tworzywa przy
obrotach.

Zastosowanie dwuczesciowego krééca wyplywo-
wego umozliwia swobodny obrét koncéwki wy-
plywowej i montowanie w zaleznosci od potrzeby,
tego samego krééca do wylewu dolnego lub gér-
nego, jak przedstawiono na zalgczonych fig. 3 dla
baterii z dolhym wylewem i fig. 4 z wylewem
gérnym. Przez odpowiedni obrét komory mieszania
oraz montaz krééca jak dla wylewu gérnego, moz-
na przystosowaé¢ baterie do montowania w plasz-
czyznie poziomej, co przedstawia fig. 5. Zastoso-

‘wanie latwo rozlaczalnego polaczenia gwintowane-

go w kréécu umozliwia szybkag wymiane gtadkiej
konicowki wyplywowej 18 na koncéwke dostoso-
ang do mocowania Wweza gumowego: jak waZ
prysznicowy, doprowadzajacy wode do pralki, po-
lewvaczkowy, lub do mycia samochodéw.
. Wykonanie Dbaterii z elastycznego {worzywa
sztucznego, jak na przyklad poliamidy, eliminuje
stosowanie minii i pakul przy Igczeniu baterii
z przewodami wodnymi, Zastosowanie stozkowej
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uszezelki 22 pomiedzy kréécem wyplywowym 17,
a komora mieszania 1 zapobiega tworzeniu si¢ nie-
szczelnoéci i przeciekom wody w wyniku wycie-
rania uszczelki przy ruchach obrotowych krééca
odptywowego, poniewaz nacisk wody na zewne-
trzng stozkowa cze$é polietylenowej uszczelki po-
woduje docisk jej do S$cianek Kkrocéca. Profilowa-
ne wyslepy w komorze mieszania przez zawiro-
wanie wprowadzanych strumieni wody zapewniaja
dokladne ich wymieszanie. Zastosowanie obroto-
wego polaczenia komory mieszania z korpusami
zaworow oraz dwucze$ciowego krééca odplywowe-
go umozliwia montaz takiej samej baterii w réz-
nych potozeniach i do réznych instalacji. Zasto-
sowanie tworzywa sztucznego zapobiega niszcze-
niu baterii i zmianie wygladu zewnetrznego w wy-
niku proceséw korozji co czesto wystepuje w przy-
padku baterii wykonanych z mosigdzu z powlokg
galwaniczng i zaoszczedza deficytowe metale ko-
lorowe.
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Zastrzezenia patentowe-

1. Bateria umywalkowo-zlewozmywakowa, zna-
mienna tym, Zze komora mieszania (1) zawiera
w czeSci wewnetrznej profilowane wystepy (6)
o0 ‘wysokosci réwnej 0,25 Srednicy wewnetrznej ko-
mory i profilu w ksztalcie wycinka kola o pro-
mieniu réwnym 0,8 $rednicy wewnetrznej komory,
umieszczone w odlegloSci nie przekraczajgcej 0,7
érednicy komory od jej $rodka.

2. Bateria wedlug zastrz. 1, znamienna tym, ze
komora mieszania (1) polgczona jest z wylewka (17)
krééea odplywowego za pomocg nakretki (21) do-
ciskajgcej stozkowg uszczelke (22) nalozong Scifle
na wylewke.

3. Bateria wedlug zastrz. 1 i 2, znamienna tym,
ze posiada dwuczesciowy kréciec odplywowy pola-
czony Igcznikiem gwintowanym (19).
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