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Urzadzenie do zmiany polozenia prowadzgcych progéw paskéw
dolnych w dwupaskowych aparatach rozciagowych maszyn
przedzalniczych

1

.Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do
zmiany polozenia prowadzacych progéw paskéow
dolnych w dwupaskowych aparatach rozciggowych
maszyn przedzalniczych, uruchamiane centralnie
tj. z jednego punktu maszyny.

Dla prawidlowego prowadzenia wl6kien przez
urzadzenia dwupaskowe w aparatach rozciggo-
wych konieczny jest odpowiedni wzajemny docisk
obydwu pask6w, gérnego i dolnego. Odpowiednig
wielko$§¢é docisku paskéw uzyskuje sie przez zmia-
ne potozenia prowadzacych progéw paskow gor-
nych 1lub dolnych. Dla uproszczenia konstrukcji
aparatu rozciggowego stosowane sg urzgdzenia do
zmiany polozenia prowadzacych progéw paskéw
dolnych.

Znane dotychczas urzadzenia do zmiany polo-
zenia prowadzacego progu paska dolnego umozli-
wiaja wykonywanie tej czynnos$ci regulacyjnej od-
rebnie na kazdej sekcji roboczej aparatu rozcig-
gowego, obejmujacej kilka punktéw przedzgcych.
Czynno$§é ta polega na zakladaniu pod prowadzg-
cy prég dolnego paska odpowiednich podkladek
o ustalonej grubosci. Jest to regulacja stopniowa,
wielko§é poszczegblnego stopnia zalezy od grubo$-
ci podkladki. Regulacja ta moze byé wykonywana
tylko przy wylaczeniu maszyny z ruchu na do§é
dlugi okres czasu, niezbedny dla wyregulowania
polozenia prowadzacych progéw na wszystkich
sekcjach roboczych.

Znane urzgdzenia do zmiany polozenia prowa-

73 486

10

20

25

30

dzacych progéw pask6éw dolnych wykazuja znacz-
ne niedogodnoSci w warunkach produkcyjnych,
gdyz pracochlonna regulacja i wynikajace z niej
straty produkcyjne powoduja, Ze regulacja poto-
Zenia progéw podejmowana jest bardzo rzadko.
W rezultacie, urzadzenia dwupaskowe nie posia-
dajg czesto ustawienn zapewniajacych optymalng
kontrole prowadzenia wtokien, dla réznigcych sie
warunkéw poszczegblnych proces6w przedzenia.

Celem wynalazku jest skonstruowanie urzgdze-
nia do zmiany polozenia prowadzacych progéw
paskéw dolnych, pozbawionego niedogodno$ci zna-
nych dotychczas urzadzei o tym przeznaczeniu,
umozliwienie dokonywania zmian polozenia tych
progéw bezstopniowo, jednoczesnie dla wszystkich
punktéw roboczych aparatu rozciggowego i bez ko-
nieczno$ci zatrzymywania biegu maszyny, dla do-
konania tej czynno$ci.

Cel ten osiggnieto przez opracowanie urzadze-
nia wedlug wynalazku, sluzacego do zmiany po-
lozenia prowadzacych progéw paskéw dolnych
w dwupaskowych aparatach rozciggowych, w kt6-
rych prowadzace progi pask6w dolnych prze-
stawialne s3 poprzecznie wzgledem plaszczyzny
pola rozciagowego i polgczone sg rozlgcznie, po-
przez element mocujacy, ze stalg cze$cia maszy-
ny. Urzadzenie to zawiera walek przechodzacy
wzdluz aparatu rozciggowego maszyny, ulozysko-
wany ruchowo w stalych jej czeSgiach i sztywno
osadzone na tym watku podnoszace elementy,
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na ktérych oparte sg bezposrednio, lub poprzez
posredniczace czlony, prowadzace progi wraz z ich
mocujacymi elementami. Powierzchnia robocza
podnoszacych el@ementbw ma postaé toru prowa-
dzacego, ktérego kolejne punkty majg ré6zne,
zmieniajgce sie w sposéb ciggly, odlegloéci od osi
waltka. Walek ten ma, w co najmniej jednym
miejscu, na swojej dlugosci sztywno polgczone
z nim, znane w swojej istocie, elementy przysto-
sowane do odbioru ruchu. Opracowane przyklady
rozwigzania technicznego urzadzenia polegajg na
zastosowaniu réinego uksztaltowania i usytuowa-
nia podnoszgcych elementé6w na watku przecho-
dzgcym wzdluz aparatu rozciggowego.

W rozwigzaniu, gdzie podnoszgce elementy ma- .

ja powierzchnie robocza w postaci toru prowa-
dzacego, ktéry polozony jest w plaszczyznie pro-
stopadlej do osi walka, walek ten ma, znane w
swojej istocie, elementy stuzace do odbioru prze-
zen ruchu obrotowego. W rozwigzaniu, gdzie pod-
noszace elementy majg powierzchnie robocza w
postaci toru prowadzacego, ktéry poloZony jest
w plaszczyZnie zawierajgcej o§ watka, walek ten
ma, znane w swojej istocie elementy stuzgce do
odbioru przezei ruchu posuwistego. Gdy na-
tomiast, w rozwigzaniu technicznym urzadzenia,
podnoszace elementy maja ksztalt bryly obroto-
wej, ktéra jest wspéOlosiowa z watkiem, watlek
ten ma znane w swojej istocie elementy stuzace
do odbioru przezen jednocze$nie ruchu obrotowe-
go i posuwistego. Inne mozliwe postacie uksztal-
towania i usytuowania podnoszacych elementéw
na walku, jak tez inne cechy ogélne i wykonaw-
cze urzadzenia podporzadkowane sg zasadniczej
koncepcji rozwigzania urzadzenia wedlug wyna-
lazku. :

Urzadzenie wedlug wynalazku umozliwia doko-
nywanie zmiany polozenia prowadzacych progéw
paskéw dolnych bezstopniowo, dokiadnie jedno-
cze$nie na wszystkich punktach roboczych apa-
ratu rozciggowego, bez konieczno$ci zatrzymywa-
nia ruchu maszyny i procesu produkcyjnego.
Czynno§é regulowania poltozenia progu jest latwa
i szybka, co sprzyja podejmowaniu jej w kazdym

potrzebnym przypadku, dla zapewnienia prawi- -

dlowego docisku paskéw gérnego i dolnego i uzy-
skania optymalnych warunkéw prowadzenia wl6-
kien miedzy nimi.

Urzadzenie wedlug wynalazku jest przedstawio-
ne na przykladach wykonania na rysunku, na
ktérym fig. 1 przedstawia urzadzenie w przekro-
ju poprzecznym, w kierunku przesuwu przedziwa,
fig. 2 — urzadzenie w przekroju wedlug linii
A—A na fig. 1, fig. 3 — element watka urzadze-
nia, w przekroju wedlug linii A—A na fig. 1,
fig, 4 — urzadzenie, z zastosowaniem czlonu po-
$redniczgcego, w przekroju poprzecznym, fig. 5 —
urzadzenie z zastosowaniem innego czlonu poSred-
niczacego, w przekroju poprzecznym, fig. 6 —
urzgdzenie z jeszcze innym elementem podnosza-
cym, w przekroju poprzecznym w kierunku
przesuwu przedziwa, fig. 7 — urzadzenie, w
przekroju wedtug linii B—B na fig. 6, fig. 8§ —
elementy walka i elementy wspélpracujace urza-

10

15

40

439

60

4
dzenia, w przekroju wedlug linii B—B na . fig. 6,
fig. 9 '— urzadzenie z innym elementem podno-
szacym, w przekroju podluznym, fig. 10 — ele-

menty watka i elementy wspélpracujace urza-
dzenia, jak na fig. 9, w przekroju podluznym.
Prowadzacy prég 1 dolnego paska 2 aparatu
rozciggowego zamocowany jest zg pomocg §rub 2
i nakladki 4 do mocujacego elementu 5, ktéry
polaczony jest rozlgcznie, obrotowo, ze stojakiem
6 aparatu rozciagowego, stanowigcym stala czesé
maszyny. Mocujacy element 5 prowadzacego pro-

gu 1 oparty jest na podnoszacym .elemencie T,°

stanowigcym jedng calo§é z walkiem 8, wzgled-
nie osadzonym sztywno na watku 8. Walek 8
przechodzi wzdluz calego aparatu . rozciggowego.
MieSci on na sobie podnoszace elementy 7, wsp6l-
pracujace z poszczegélnymi punktami roboczymi
aparatu rozciaggowego i osadzony jest obrotowo
w stalych czeSciach maszyny, najlepiej w stoja-
kach 6 aparatu rozciggowego, ktérych otwory za-
opatrzone s3 w panewki 9. Powierzchnia robo-
cza podnoszjcego elementu 7 ma postaé toru pro-
wadzacego 10, ktéry polozony jest-w plaszczyznie
prostopadtej do osi walka 8 i ktérego kolejne
punkty majg rézne, zmieniajgce sie w sposéb
ciagly, odlegloSci od osi walka 8 Walek 8 ma
w c¢o0 najmniej jednym, dostepnym 2z zewnatrz
miejscu, najlepiej przy bocznej S$Scianie kranco-
wego stojaka 6 aparatu rozciggowego, element 11
przeznaczony do odbioru ruchu obrotowego przez
ten watek i dostosowany do klucza lub obsady

" pokretla. Na walku 8 zamocowany jest, w znany

w swojej istocie spos6b, wskazZnik 12, wspélpra-
cujacy z orientacyjng skala 13 umieszczong na
bocznej §cianie stojaka 6.

Przez obracanie walka 8, za pomocg klucza lub
pokretla, wchodza we wspélprace odpowiednie,
réznie oddalone od osi watka, punkty prowadza-
cego toru 10 z prowadzgcym progiem 1, osadzo-
nym na mocujacym elemencie 5, na skutek czego
prowadzacy prég 1 dociska dolny pasek 2 mocniej
lub slabiej do gérnego, nie pokazanego na rysun-
ku, paska aparatu rozciggowego. WskaZnik 12
i skala 13 umozliwiajg orientacje¢ co do kierunku
i przyblizonej wielkosci dokonywanej regulacji po-
lozenia prowadzgcego progu 1.

W innym wykonaniu urzgdzenia, mocujacy ele-
ment 5° oparty jest na podnoszacym elemencie 7
poprzez poSredniczacy czilon 14 w postaci koika
lub poSredniczacy czlon 15 w postaci kotka z
boczng p6tka 16. PoSredniczacy czlon 14 wzgled-
nie 15, osadzony jest przesuwnie w stojaku 6 apa-
ratu rozciggowego.

Zastosowanie po$redniczacego czionu 14 lub 15
lub tym podobnych, miedzy prowadzacym torem
10 i mocujacym elementem 5 prowadzacego pro-
gu 1, nie zmienia sposobu dzialania opisanego
urzadzenia, jak tez jego innego wykonania.

W innym wykonaniu urzgdzenia, mocujacy ele-
ment 5” prowadzacego progu 1 oparty jest, po-
przez poSredniczgcy czilon 17, na podnoszgcym
elemencie 18 osadzonym sztywno na waltku 8§,
za pomocy zaciskowej Sruby 19. Walek 8 prze-
chodzi wzdluz calego aparatu rozciggowego i po-
wierzchniami bocznych $§cian 20 i 21, jak tez dol-
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nych ‘Scian 22, podnoszacych elementéw 18, osa-
dzony jest przesuwnie w odpowiednich wycie-
ciach stojakéw 6 aparatu rozciggowego. Powierz-
chnia robocza podnoszacego elementu 18 ma po-
sta¢, skierowanego wzdluz osi walka 8, prowa-
dzacego toru 23, ktérego kolejne punkty maja
rézne, zmieniajace sic w sposéb ciagly, odleglos-
ci od osi walka 8. Elementy odbierajace ruch
posuwisty, w kierunku strzalek 24, osadzone
sztywno - na walku 8 i wspélpracujace z nimi
elementy przekazujace i przetwarzajace np. ruch
obrotowy na posuwisty, sa ogélnie znane i umiesz-
czone w co najmniej jednym, dostepnym z ze-
wnatrz miejscu na diugosci watka 8. Przy umiesz-
czeniu tych elementéw przy bocznej $cianie kran-
cowego stojaka 6’ aparatu rozciggowego, na wy-
stajacej z miej koncéwce watka -8 osadzona jest
sztywno, za pomocg $ruby 25, wspélosiowa z wal-
kiem 8 tuleja 26. Tuleja 26 jest wewngtrz gwin-
towana i wkrecony jest w nig gwintowany swo-
rzen 27, ktérego cze§¢ wystajgca na zewnatrz tu-
lei 26 ma w zakonczeniu gladka, walcowa cze$é 28
osadzong obrotowo w otworze 29 korpusu 30, kt6-
ry zamocowany jest do bocznej Sciany kranco-
wego stojaka 6’ aparatu rozciggowego, lub do in-
nej stalej czeSci maszyny i ostania z zewnatrz
koncé6wke walka 8, tuleje 26 i gwintowany swo-
rzen 27. Gwintowany sworzen 27 przylega swoim
kolnierzem 31 z jednej strony do czolowej $ciany
korpusu 30, a z drugiej strony do Sciany oporo-
wej nakladki 32, zamocowanej $rubami 33 do
korpusu 30.

Wystajaca na zewnatrz, z oporowej nakiladki 32,
koficowka 34 gwintowanego sworznia 27 dosto-
sowana jest ksztaltem do klucza lub obsady po-
kretta.

Przekazywany z zewnatrz, za pomocg klucza
lub pokretla nalozonego na koncdwke 34 gwinto-
wanego sworznia 27, ruch obrotowy powoduje
tylko obracanie sie tego sworznia, gdyz jest on
zabezpieczony przed przesuwem poQosiowym za po-
mocy kolnierza 31. Osadzona na gwintowanym
sworzniu tuleja 26 uzyskuje, podczas obracania
sie gwintowanego sworznia 27, ruch posuwisty
dzieki temu, ze jest ona polgczona sztywno watl-
kiem 8’, ktéry zabezpieczony jest przed obraca-
niem sie za pomoca osadzonego na nim sztywno
podnoszacego elementu 18, ktéry prowadzony jest
swoimi bocznymi §cianami 20, 21 i dolng $ciang 22
w wycieciu stojaka 6’ aparatu rozciggowego. Prze-
suw podnoszacego elementu 18 powoduje, Ze od-
powiednie punkty prowadzacego toru 23 wchodza,
poprzez poSredniczacy czlon .17, we wspélprace
z prowadzacym progiem 1 dolnego paska 2, na
skutek czego prowadzacy prég 1 dociska dolny
pasek 2 mocniej lub stabiej do gbérnego paska
aparatu rozciggowego. Orientacje co do kierunku
i przyblizonej wielkoéci dokonywanej zmiany po-

lozenia prowadzacego progu 1 zapewnia wskaz- -

nik zamocowany na watku i skala zwigzana z nie-
ruchoma czeScia maszyny, wykazujace wielkosé
przesuwu walka 8. W jeszcze innym wykonaniu
urzadzenia, mocujacy element 5% polaczony
sztywno z prowadzacym progiem 1, oparty jest,
poprzez poSredniczacy czlon 35, na podnoszacym
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elemencie 36 zamocowanym- na watku 8" 'za’ po-
moca dociskowego wkretu 37. Podnoszgcy' element
36 ma posta¢ bryly obrotowej, wspblogiowej
z walkiem 8”. Powierzchnie roboczy podnoszgcego
elementu 36 stanowi powierzchnia boczna  obroto-
wej bryly, ktérej tworzaca ma profil - prowadsg-
cego toru 38, ktorego kolejne punkty majq réme,
zmieniajace sie w sposéb ciagly, odleglosci od osi
waltka 8”, ktéry lozyskowany jest w zamocowa-
nych do stojak6w 6” wspornikach 39. Elementy
odbierajace ruch $rubowy w kierunku strzatek 40
umieszczone s3 w co najmniej jednym, dostepnym
z zewnatrz miejscu, na walku 8”. Przy umiesz-
czeniu tych elementéw przy bocznej §cianie kran-
cowego stojaka 6” aparatu rozciggowego, watek 8”
ma w swojej koncowej czeSci gwint 41, wsp6i-
pracujagcy z gwintowanym otworem wspornika 42,
kt()fy jest, zamocowany do bocznej $ciany kran-
cowego stojaka 6” aparatu rozciggowego. Kon-
cowka 43 walka 8” jest swoim ksztaltem dosto-
sowana do klucza lub obsady pokretla.-

Przy tym wykonaniu urzadzenia watek 8” i pod-
noszacy element 36  uzyskuja ruch $rubowy.
Wspélpraca kolejnych punktéw na powierzchni
poruszajacego sie ruchem $rubowym podnoszace-
go elementu 36 powoduje, poprzez poSredniczacy
czlon 35, zmiane polozenia prowadzacego progu 1
dolnego paska 2.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do zmiany polozenia prowadzacych
progéw paskéw dolnych w dwupaskowych apara-
tach rozciggowych maszyn przedzalniczych, ma-
jace prowadzace progi paskéw dolnych przesta-
wialne poprzecznie wzgledem plaszezyzny pola
rozciggowego i polgczone rozlgcznie, poprzez mo-
cujacy element,. ze stalg cze$cia maszyny, zna-
mienne tym, ze zawiera przechodzacy wzdluz apa-
ratu rozciggowego maszyny ulozyskowany rucho-
wo w stalych jej czeSciach walek (8), (8°), (8”)
i sztywno osadzone na tym walku podnoszace
elementy (7), (18), (36), na ktérych oparte sa bez-
posrednio, lub poprzez posredniczace czlony (14),
(15), (17), (35), -prowadzace progi (1) wraz z ich
mocujgcymi elementami (5), (5°), (5”), (5”), przy
czym powierzchnia robocza podnoszacych elemen-
tow (7), (18), (36) ma postaé prowadzacego toru
(10), (23), (38), majacego kolejne punkty rézne,
zmieniajace sie¢ w spos6b ciagly, odlegloéci od osi
watka (8), (8’) (8”), ktéry ma, w co najmniej jed-
nym miejscu na swojej dlugosci, sztywno osadzo-
Ne na nim, znane, wlasciwe do odbioru ruchu ele-
menty (11), (20), (21), (26), (41), (43).

2. Urzadzenie wedlug zastrz 1, znamienne tym,
Ze osadzony sztywno na przechodzacym wzdluz
aparatu rozcijgowego walku (8) podnoszacy ele-
ment (7) ma powierzchnie roboczag w postaci pro-
wadzacego toru (10) i polozony jest w plaszczyz-
nie prostopadlej do osi tego watka (8), a walek
ten ma, znany w swojej istocie, wtaSciwy dla od-
bioru ruchu obrotowego element (11).

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,

- ze osadzony sztywno na przechodzgcym wzdluz

aparatu rozciaggowego walku (8’) podnoszacy ele-
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ment (18) ma powierzchnie roboczg w postaci pro-
wadzacego toru (23) ktoéry polozony jest w pla-
szczyznie zawierajgcej o§ tego walka (8), a wa-
lek ten ma sztywno polgczone z nim, znane, wila-
§ciwe dla odbioru ruchu posuwistego elementy
(20), (21), (26).

4, Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
Ze osadzony sztywno na przechodzgcym wzdtuz

8

aparatu rozciggowego waltku (8”) podnoszgcy ele-
ment (36) ma postaé¢ bryly obrotowej, ktoéra jest
wspdlosiowa z tym walkiem (8”) i jej powierz-
chnia boczna stanowi powierzchnie roboczg pod-
noszacego elementu (36), a tworzgca bryly obro-
towej ma profil prowadzacego toru (38), zas wa-
lek (8”) ma, znane w swojej istocie, wlasciwe dla
odbioru ruchu $rubowego elementy (41), (43).

: oz,
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