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Eljaras a Bayer-technologia szerinti timfoldgyari korfolyamat
szervesanyag-tartalmanak csokkentésére

1

A taldlmany targya Uj eljaras a Bayer-technologia sze-
rinti timfoldgyari korfolyamat sordn hasznalt hidrat-
mosoviz és a korfolyamat soran keletkezd szodaso szer-
vesanyag-tartalmanak csokkentésére.

Mint ismeretes, a Bayer-eljaras szerinti tnmfoldgyér- 5
tasnal, amikor a bauxitot a natrium-alumingt oldatban
feltirjuk, beoldddik a bauxitban talalhaté  mintegy
0,05—0,15%, szerves anyag kb. 60—70%;-a. Az alumi-
natligba beoldddott szervesanyagnak csak kisebb része
tavozik a rendszerbdl a vOrosiszapra €s a mosott tim- 10
fold hidratra abszorbedlédva, nagyobb része az eljaras
korfolyamat jellege kovetkeztében a rendszerben cirku-
l1al. Ekozben fethalmozodik, és mennyisége olyan hatar-
értéket érhet el, amelyen t0] nemcsak a mindig megle-
v6 kedvezbtlen hatassal, hanem komoly, alig elhdrithatd 15
technoldgiai zavarokkal is kell szimolni. Ilyen esetek-
ben rendszerint a szervesanyagban feldisult szodaso és
hidratmoséviz eltavolitdsaval lehet elkeriilni a komo-
Iyabb technoldgiai kovetkezményeket, ezen intézkedé-
sek viszont komoly natronveszteségeket eredményeznek. 20

A szervesanyag okozta technolégiai nehézségek ko-
ziil kordbban (az 1960-as években) els6sorban a hab-
zast, a szodasokivalasztas és egyéb ballasztanyagok ki-
vélasztidsinak nehézségeit és a lugbeparlasnal fellépd
problémaékat, valamint a vorosiszap iilepedésének rom- 25
lasat szoktdik kiemelni, €és kevésbé hangsilyoztik a ki-
keverési technoldgidra gyakorolt kedvezétlen hatast.
Az 1970-es évek elején jelentek meg azok a kutatasi
eredmények, amelyek az egyes szervesanyag frakcick
kikeverésre gyakorolt hatdsival foglalkoztak. Megalla- 30
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pitottak ugyanis, hogy a szervesanyag nagy része adszor-
bealddik a hidrat feltletén, vagy egyiitt valik ki az alu-
miniumhidroxiddal, csokkenti a kikeverés szempontja-
bol aktiv gocfelitleteket, késlelteti a timfoldhidrat kiva-
lasat, csokkenti a hatasfokot, szemcseméret-elfinomo-
dast eredményez, rontja a hidrat sziirhetGségér, vala-
mint noveli a timfold natriumoxid tartalmat, mivel az
egyes szervesanyag-frakciok Na-sok formdjaban kotdd-
nek meg a kalcindlasra keriild, nem megfelel6 mérték-
ben kimosott hidriton.

A szervesanyag eltavolitasira, illetve a korfolyamat-
ban levé szervesanyag mernnyiségének csokkentésére
irAnyulé proébédlkozasok alapgondolatat éltaldban a
szervesanyag okozta zavarok elhéritdsira iranyuld to-
rekvések adtak.

Igy a szddaszint és a szervesanyag-szint egyiittes meg-
emelkedése és a vele fellépé technoldGgiai zavarok adhat-
ték az alapotletet ahhoz, hogy a ballasztok eltavolitasara
a lokalis natronkoncentracio emelését, valamint az alu-
minatlig 150—250 °C-on végzett hdkezelését hasznal-
&k (146 023 sz. magyar és a 2 306 766sz. Amerikai Egye-
siilt Allamok-beli szabadalmi leiras). Az eljards eredmé-
nyeként j6l sziirhetd, kristalyos s6 keletkezik (a szerves-
anyagok roncsolédnak), amelynek eltavolitasaval a kor-
folyamat soszintje jelentGsen csokkenthetd, és a szerves-
anyag egy része is eltavolithato.

Madsok a bauxit porkolésében, illetve vizes vagy szer-
ves oldoszeres mosasdban talaltak meg a szervesanyag
eltdvolitaisinak médjat. (P1. Matyasi, Németh: Kisérle-
tek timfoldgyari alumindtlig szervesanyag-tartalmanak
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csbkkentésére, Fémipari Kutatdintézet Kozleményei V.
[1960] 83—92. 0.)

A szervesany. g adszorpcids Gton torténd eltivolitdsa
szintén' tobb &ljirds alapodetér adta. Adszorbensként
aktiv szenet, meszet, ioncseréld gyantakat alkalmaztak.
(Osszzgezd irodalom: »ozervesanyag csokkentése a tim-
foldgyari korfolyamatban™ cim{ kutatdsi zaréjzlentés,
Fémipari Kutato Intézet, 1960).

A szervesanyag oxidativ roncsolasa — hipédval, klor-
gazzal, permanganattal, oxigénnel magas hdémérsékle-
ten és nagy nyomdason — szintén segit a szervesanyag
okozta problémdak csokkentésében (pl. Bogardi: Tim-
foldgyari aluminatligok szennyezései és azok eltivolitd-
sa, Mérndki Tovabbképzd Intézet [1955] kiadvinyai).

A leghjabb eljirdsok szerint a szervesanyag-tartalom
csokkentésére az oxalatsd kivalasztast hasznaljak, ki-
haszndlva a natriumoxalat csekély oldhatdsagat
(3 899 571 szimt Amerikai Egyesiilt Allamok-beli szaba-
dalmi leiras). A timfold hidrat kikeverése utdn a lugot
nagykristdlyos Na-oxalattal beoltjdk és a liig oxalattar-
talmat ,kikeverik”, a kivélasztott oxalat egy részét pe-
dig egy tjabb kivalasztasi ciklus oltéanyagaként hasz-
naljak.

Az clézdekben felvazolt eljarasok a maguk idejében
atkalmazhatok és gnzdasigosak voltak ugyan, de a
technologiaban bekovetkezett modositdsok, valamint
anyag- €s eszkdztakarékossigi intézkedések megkérds-
jelezik alkalmazhatosagukat, és nyitva hagyjik a szer-
vesanyag eltavolitisinak kérdését, és felvetik a tovabbi
vizsgalddasok szitkség2sségét.

Ujabb eljarasra elsésorban azért van sziikség, mert az
ismert eljirasok tobbnyire nagy natronveszteséggel jar-
nak, és tobbségiik cstk bonyolult médon, kiilénleges
berendezésekben vihetd végbe.

Azt talaltuk, hogy a Bayer-korfolyamat lagjiban levd
szerves anyagot lényegesen egyszer(ibb médon, kisebb
natronveszteséggel eltdvolithatjuk, ha a szerves natrium-
s6k rosszabb oldhatésagat kihaszndlva az adott esetben
kausztifikalt lagot a szzrves sk kicsapodasaig beparol-
juk. Tekintettel arra, hogy a szerves vegyiiletek kikeve-
réskor a timféldhidrathoz abstorbe4lodnak és onnan
forrd vizzel lemoshatdk, a hidratmosdviz kiilondsen sok
szerves anyzgot tartalmaz, tehat a hidratmosévizbsl
eredményesen tavolithato el a szervesanyag. A szédasé
natriumkarbonat mellett szintén tartalmaz szerves ve-
gyiileteket. .

Hidratmosdvizen a timfoldhidrat mosasakor kelet-
kez6 moséfolyadékot, szodason a bepdrolt lignak a fel-
tarasba valo visszavezetése el6tt kicsapassal elvalasztott,
féleg néatriumkarbonatbol alld szilard anyagot értjiik.
A szodaso vizes oldata a szodasélé,

A taldlmany tirgya tehdt eljaras a Bayer-technolégia
szerinti timfOldgyartasi korfolyamat szervesanyag-tar-
talmanak csokkentésére. A taldlmany szerinti eljardsra
Jjellemzd, hogy

a) a hidratmosdviz és/vagy a szédas6lé szodatartal-
‘mat {Ol5slegben adagolt mésszel kausztifikaljuk és az
igy kapott oldatot 200—400 gf1, elénydsen 300 g/l Hssz.
Na,O végkoncentriciora beparoljuk, vagy
. b) ha a szerves anyag tilnyomoé része oxalatbdl 4li,
akkor a hidratmosévizet 170—240 g/l kNa,O koncent-
raciora beparoljuk, m=jd az a), illetve b) eljarasvaltozat
soran keletkezett csapadékot a ligfazistél elvélasztjuk, a
lagfazist visszavezetjiik a kérfolyamatba, a szilard fazist
pedig eltavolitjuk a rendszerbdl.

2
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A taldlmény tirgya tovibba eljiras a Bayer-techno-
logia szerinti timfoldgyartasi korfolyamat szervesanyag-
tartalmanak csokkentésére. Erre az eljardsra jellemzG,
hogy a szervesanyagot a hidrdtmosévizbsl és/vagy a
szodaséiébdl vessziik el oly médon, hogy a hidratmosé-
viz és/vagy a szédasolé szodatartalmat f616slegben ada-
golt mésszel kausztifikaljuk, majd az igy kapott oldatot
200—400 g1, célszeriien 300 g/1 Ossz. Na,0 végkoncent-
riciora beparoljuk, a keletkezett csapadékot a lagfdzis-
tol ismert madon, eélszertien centrifugaldssal, iilepités-
sel vagy sziiréssel elvalasztjuk, a lagfazist visszavezetjiik
a korfolyamatba, a szilard fazist pedig eltivolitjuk a
rendszerb6l.

A két eljards abban kiilonbdzik egymdstdl, hogy a
masodik eljarasban a hidratmoséviz kausztifikalasa nem
fakultativ, hanem kotelezs. A kausztifikdlasra akkor
van sziikség, ha a feldolgozandd oldat szédatartalma
nagy. Ez esetben kausztifikalas nélkil a beparlaskor a
beparlo csovei eltomddnének, masrészt elsédlegesen
nem a szerves sok, hanem a szoédaso vilik ki, amely szer-
ves vegyiileteket €s szodat tartalmaz. Ha a szodasét fel-
oldjuk és az oldatot visszavezetjiik a korfolyamatba, a
lagban a szerves anyagok feldisulnak. Amennyiben az
egész sz6dasot eldobjuk, a natriumkarbonat alakjaban
benne levd natrium veszendSbe megy. Ezért kell a fel-
dolgozandé oldat szodatartalmat kausztifikaini. Kausz-
tifikalas utan az oldat minden tovabbi nélkiil 200—
400 g/! dssz. Na,O koncentraciéra beparolhato, mert a
szdda atalakult natriumhidroxiddd, tehat kicsapddni
nem tud, mig a nevezett koncentracio esetén a szerves
vegyiiletek kivalnak.

A kausztifikaldishoz meszet hasznilunk az elméleti
mennyiséget mintegy 15—20 g/l-rel meghaladé mennyi-
ségben. Ez a szamolt mennyiségnek 2—3-szorosa. A fe-
lesleg mértékét egyrészt az indokolja, hogy az ipari
gyakorlatban hasznalt mész aktivitdsa (aktiv CaO-tar-
talma) gyakran csak 60—70%,, masrészt elényds, ha a
kausztufikdlds utdn keletkezett fehériszap még aktiv
kalciumhidroxidot tartalmaz. Ez esetben a fehériszapot
a vOrosiszap-mosdsorra vezetjiik, ahol a dorr-sorban a
CaO-tartalom kausztifikalashoz hasznosul.

Nagyobb oxalat-koncentracié esetén a Na-oxalat mar
180 g/1 kNa,O koncentricié esetén kivalik a lagbol. Ez a
kNa,O koncentracié viszont még nem elegendd ahhoz,
hogy a szdéda is kivaljon. Ilyen esetben a kausztifikdlas
nem sziikséges, hiszen nem kell tartani a szoda kivalasa-
tol.

Azt tapasztaltuk, hogy a taldlmdny szerinti eljarassal
nemcsak az oxaldtokat, hanem a méskiilénben igen ne-
hezen eltavolithaté humdtokat is kicsaphatjuk.

A talalmany szerinti eljards hatékonysagat az alabbi
tablazatokkal bizonyitjuk. Az 1. tablazat a ,,szerves szii-
rélepény” Osszetételét mutatja a lug beparlast végkon-
centricidjanak fiiggvényében.

1. tablazat

Szerves alkoték 250 I 300 l 330

v végkoncentracié esetében, g/l Na,O

Osszes C 10,5 10,0 6,14
Oxalat 90,6 90,4 76,7
Formiét : 79 8,3 7.4
Acetit 3,4 9,2 8,5
Humat 0,3 0,4 0,5

.

2.
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Az értékek szaraz sz(rdlepényre vonatkoznak.

A 2. tablizat a szdodaso szerves részénck mindségi
Osszetételét mutatja a bepdrolt Tug koncentriciojanak
fiiggvényében.

6

&s utan a 3. tablazatban lathato. Az adatok mutatjak,
hogy a hidratmoséviz szerves széntartalma (C g/1), cse-
kély mértékben csokkent.

3. tablazat

Hidrat-moséviz kausztifikaldsa

Elemzett komponensek Kausztifikalds elétt | Kausztifikalds utan

2. tablazat
A szervesanyag mindségi A bepl?;ﬁlctehfzfégg?azo g/l
megoszlisa, )

% 310 330 340 330
Humat 3,1 4.1 6,3 7,3
Formiat 14,0 | 14,1 [14,3 {200
Acetat 241 (27,2 23,9 |17,0
Oxalat 9,0 93 11,0 | 11,6
Szukcinat 8,1 84 | 63 5,5
Glutamat 1,6 1,6 1,2 1,0
Benzol trikarbonsav soja 4,1 4.4 34 3,1
I-valeridnsav séja 1,6 23 2,1 15

A tablazat adataibol latszik, hogy az eljaras eredmé-
nyességét a socentrifugabol érkezd szodaso feldolgozasa
még novelné. A mindenkori technolégiai adottsagoktol
fiigg, hogy csak a hidratmosovizet vagy csak a szodasot,
vagy mind a kett6t feldolgozzuk.

A kausztifikdlaskor képezett csapadékot (fehérisza-
pot) centrifugaldssal, szfiréssel vagy egyéb modon elt-
volitjuk és a sziirletet 200—400 g/, elénydsen 240-—
320 g/1 8ssz. Na,O koncentraciéra beparoljuk. Hidrat-
moséviz feldolgozisakor a legelényosebb végkoncentra-
Cié 290—300 g/l Na,O.

A megadott koncentricional a szerves sok kivalnak,
centrifugdldassal vagy sziiréssel tdvolithatjuk el Sket
Hszerves lepény” alakjaban. A szerves lepény szerves
komponensként kisebb beparlasi koncentricié esetén
féleg oxalatot tartalmaz, magasabb koncentracid ese-
tén a humat frakcié mennyisége is megnovekszik. A szer-
ves sOk elvalasztasa utan a lagfazist visszavezetjiik a kor-
folyamatba.

A kausztifikalds nélkiili véltozat esetén a hidratmoso-
vizet 170—240 g/l, elénydsen mintegy 200 g/l kNa,O
koncentriciora bepdroljuk. A kivalt sé jol kristalyoso-
dott, centrifugalhato és sziirhetd. A szervesanyag-tartal-
mii s6 tillnyomo része Na-oxalat, de a bauxit szennyezd-
déseitdl fiiggden mas szerves anyag is lehet benne. A s6
eltavolitasa &s a lug visszavezetése a rendszerbe egyezik
a mar leirtakkal.

* A talalmény szerinti eljaras el8nye, hogy lehetévé te-
szi a korfolyamatban levé szervesanyagok nagy részé-
nek eltavolitdsat, ugyahakkor nem okoz nagy nitron-
veszteséget. Tovabbi elényé, hogy egyszerli berendezé-
sekben végrehajthat6, bonyolult berendezéseket nem
igényel. A taldlmdny szerinti eljarast Iényegében a tim-
féldgyartasban egyébként is hasznalatos berendezések-
ben végre lehet hajtani.

A taldlmany szerinti eljirds részleteire a kovetkezo
példakban tériink ki.

1. példa
Uzemi hidrit-mosévizet kausztifikilunk 2 6rdig,

90 °C-on, intenziv keverés mellétt (kb. 20 g/l mész ‘ada-
golassal. A hidrat-moséviz elemzése kausztifikalds el6tt
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6NayO (gf1) 51,2 54,9
kNa,O (g/1) 41,6 47,0
C (g/1) 2,53 2,43

A kausztifikalas utan a hidrat-mosévizet bepéroltuk a
4. tabldzatban feltiintetett koncentracidkra, a beparlas-
kor kivalt sokat kisziirtiik, és meghatdroztuk szerves
széntartalmukat. Megadjuk a sziirt l0g elemzési ered-
ményeit is. Az altalunk ismert timfGldgyari korfolyamat
anyagfajlagos értékeit ismerve kiszamoltuk az eljara-
sunkkal a korfolyamatbol eltdvolitott szervesanyag
mennyiségét, amelyet C kg/t timfold értékben adtunk
meg. Az 1. tabldzatban ko6z06lt szervesanyag mindségi
megoszlds e kisérletsorozat 1/9., 1/6. és 1/5. mintajabol
készil. Mar a 4. tdblazat adataibol is lathato, hogy a
maximalis szervesanyag-tartalmi lepény optimalis be-
parlasi végkoncentracidja 290 és 300 g/l 6Na,0O érték
kozott van, de még nyilvanvalobba valik ez a megidlla-
pitas a 2. példiban bemutatott kisérletsorozatunkndl,
ahol a ,szerves lepény” egyéb elemzési adatait is fel-
tiintetjitk.

2. péida

Uzemi hidrat-mosovizet kausztifikilunk 2 oréig
90 °C-on, intenziv keverés mellett kb. 20 g/1 mész adago-
lassal. A kausztifikalashoz haszndlt hidrat-mosoviz
elemzési adatait, valamint az egyes bepérldsokhoz fel-
hasznalt kausztifikalt hidritmoséviz mennylségek elem-
zési adatait az 5. tablazatban mutatjuk ‘be. A 6. t4bla-
zatban a kiilonb6z6 koncentriciéra beparolt hidrat-
mos6vizekbdl kivalt ,,szerves lepény” és a bepérolt lug
elemzési eredményeit ismertetjiik. A ,.szerves lepény”
CO,-tartalmanak és Al,O;-tartalminak elemzési adatai-
bol lathato, hogy ‘a legkedvezGbb beparlasi koncemré-
ci6 2 290 és 300 g/1 k6zotti ériek, ahol még ‘'magas 4 le-
pény” szervesanyag-tartalma, de még nem magas a ki-
valt sz6da és ‘alumidiumoxid mennyisége. Az egyéb
veszteségek szempontjabol tehit meghatarozhatoé az op-
timalis beparlasi végkoncentracio, de a szervesanyag ki-
valashoz sziitkséges bepérlasi végkoncentriciot a korfo-
lyamat szervesanyag-tartalménak mlndenkorl mmoségl
és mennyiségi megoszlasa hatarozza meg.”

3. pé]dz_x

Hidrédtmosévizet minden elézetes kezelés nélkiil mint-
egy 200 g/l kNazo koncentrécmra bepéroltunk Az él-
valasztott sé szérazanyagra vonatkoztatva 13,44%, C-
tartalm. A $6 rontgendlffraktogramjabol {4that6, hogy
a kivalt s6 zomében jé! Kristalyosodott nqtrlumoxalét

3
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4. tablazat

Kausztifikalt hidrat-mosoviz bepérldsa kiilonbdzé toménységre

A bepérlas szama 1/2 1/7 1/11 1/9 1/6 /10 | 1/5 1/3
A bepérlasi végkoncentracié 6Na,O (g/]) 220 240 270 290 300 310 330 370
A beparlas utan sziréssel elvéalasztott 1ag
elemzése
8Na,0 gfl 217,0 | 237,1 | 269,7 | 286,7 | 299,1 | 310,0 | 334,8 | 367,3
kNa,0 g/l 197,6 | 206,4 | 247,2 | 262,4 | 267,2 | 293,6 | 302,4 | 347,2
AlLO, g/l 31,4 31,6 36,1 38,0 41,3 42,8 50,3 52,8
Cg/l 7,6 6,6 7,9 8,3 83 9,1 9,3 10,0
A beparlas utan kiszdrt ,,szerves lepény” C %-
a (széraz anyagra szimolva) 43 8,1 7,9 10,5 10,0 8,0 6,1 4,2
A korfolyamatbol kivalasztott szerves szén
mennyisége C kg/t timfold 0,6 1,08 0,97 1,01 1,08 0,98 1,09 1,12
5. tablazat
Hidrat-moso6viz kausztifikalasa
Kausztifikalas utin
Elemzett komponensek Kausztifikalas elott
13 /2 | 11/5 | /8 i /13 /19
6Na,0 gl 46,1 51,5 49,6 50,8 ’ 49,6 50,8 52,7 51,5
kNa,O gfl 39,6 44,6 45,7 45,7 44,8 45,1 48,8 45,3
Cgll 2,37 2,01 2,17 2,17 1,98 2,50 1,87 2,08
6. tabldzat
Kausztifikalt hidrat-mosoviz beparlasa kiilonbozd toménységekre
A beparlds szima 11/3 11/2 11/5 11/8 1I/1 /13 11/9
Beparlasi végkoncentracio 6Na,O g/l 250 280 290 300 330 360 380
A beparlas utan szfliréssel elvalasztott lug
elemzése
6Na,0 g/l 254.4 282,1 2945 305,4 330,1 359,6 381,3
kNa,O g/l 228,8 232,0 260,8 280,0 305,6 312,0 368,0
. ALO; gl 38,2 42,8 50,0 52,8 58,9 53,0 71,1
Cglt 8,1 8,2 8,6 8,0 2,0 8,3 10,2
A bepérlas utan kiszlrt ,szerves lepény”
elemzése
CcY% 9,6 8,2 10,7 4,8 6,6 49 33
C0O,% 1,7 1,9 1,95 5,0 7.3 6,1 6,2
AlLO, % — 0,9 1,1 3,9 3,5 4,4 6,0
A korfolyamatbdl kivalasztott szerves C
mennyi‘ségq(kg/t timf6ld) 0,45 0,87 0,83 0,81 1,34 0,78 0,84

A mérési eredményeket az alabbi 7. tidbldzatban adjuk

vizbdl 0,58 kg C tavolithato el.

A tabldzat adataibél latszik, hogy 1 m? hidrat mosé-

Szodasd-oldat kausztifikaldsa és a szerves anyag

60  280—300 g/l kNa,O-tartalmi ligbdl kicentrifugalt
szodasot ipari vizben feloldunk. Az oldatra az alabbi

koncentraciok jellemzdek:
32,0 /1,

2

meg.

5 7. tablazat 55 4. példa

Kiindulé Beparoltlag
lag sziirés sziirés
eléu utén kivilasztasa

6Na,0 (g/1) 42,2 2651 | 2620
kNa,0 (g/1) 34,2 204,8 201,6
ALO; (/) 15,9 102,3 | 101,0
Na,CO, (g/) 10,5 654 64,8 kNa,O
Na,CO, (%) 14,5 14,4 14,5 Na,CO,
C 1,55 928 | 606 6 C
4

3,0 g/1,
1,6 g/l.

»

4.
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Az oldatot 90 °C-on intenziv keverés kézben 20 g/l
mésszel 2 ordan at kausziifikaljuk. A kausztifikalds utdn
kapott sziirlet

kNa,0-t 443 g,
Na,COy-t 8,0g/l és
C-t 1.9¢/l

mennyiségben tartalmaz. A sziirletet 300 g/l kNa,O
koncentracidéra beparoljuk, aminek kovetkeztében a
Na,CO;-tartalom 51,5 g/l értékre, a szerves vegyiiletek-
ben kotott karbon 11,8 g/l értékre emelkedik. A kivalt
csapadék 4,174 szervesen kotott karbont tartalmaz, ami
oxaldtra dtszimitva 23%, szerves sétartalomnak felel
meg. A sziirlet koncentricié értékei az alibbiak:

kNazo 302 g/I.
Na,CO, 34,7 g,
C 7,0 gft.

Szabadalmi igénypontok

1. Eljdras a Bayer-technoldgia szerinti timfoldgyari
korfolyamatban hasznalt hidratmoséviz és a korfolya-
matban keletkez6 szddasé szervesanyag-tartalmanak,
féleg oxalat-tartalmanak csokkentésére, azzal jellemez-
ve, hogy

a) a hidratmoséviz és/vagy a szddasdlé szddatartal-
mat a sztochiometrikus mennyiséghez képest folosleg-

10

15

25

30

10

ben adagolt mésszel kausztifikdljuk és az igy kapott ol-
datot 200—400 g/1, elénydsen 300 g/l &ssz. Na O vég-
koncentraciora beparoljuk, vagy

b) ha a szerves anyag tilnyomoé része oxalatbol all,
akkor a hidratmosévizet 170—240 g/l kNa,O koncent-
raciora beparoljuk, majd az a), illetve b) eljarasvaltozat
sordn keletkezett csapadékot ismert modon, célszeriien
centrifugélassal, iilepitéssel vagy szliréssel a ligfazistol
elvalasztjuk, a lugfazist visszavezetjitk a korfolyamatba,
a szilard fazist pedig eltavolitjuk a rendszerbdt (1981.
V.25)

2. Eljards a Bayer-technoldgia szerinti timféldgyari
korfolyamatban hasznalt hidritmosoviz és a korfolya-
matban keletkez6 szodaso szervesanyag-tartalmidnak
csokkentésére, azzal jellemezve, hogy a hidratmosoévizet
és/vagy a szodasolé szédatartalmat a sztochiometrikus
mennyiséghez képest foloslegben adagolt mésszel kausz-
tifikaljuk, az igy kapott oldatot 200—400 g/1, elénydsen
300 g/1 8ssz. Na,O végkoncentraciéra beparoljuk, a ke-
letkezett csapadékot dnmagdban ismert modon, célsze-
riien centrifugaldssa, iilepitéssel vagy szlréssel a lagfa-
zistol elvalasztjuk, a lugfazist visszavezetjik a korfo-
lyamatba, a szilard fazist pedig eltavolitjuk a rendszer-
bél. (1979. X. 30.)

3. A 2. igénypont szerinti eljiras foganatositdsi mod-
ja, azzal jellemezve, hogy a szervesanyagot a kausztifi-
fikalt hidratmosdvizbdl valasztjuk ki. (1979. X. 30.)
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