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陶瓷滤管脱硝脱硫除尘器

(57)摘要

本实用新型公开了一种陶瓷滤管脱硝脱硫

除尘器。其陶瓷滤管(7)设置在除尘器壳体(16)

左内端，中箱体(6)设置在除尘器壳体(16)右下

内端，上箱体(9)设置在除尘器壳体(16)上内端，

灰斗(2)设置在除尘器壳体(16)下端，星型卸灰

阀(15)通过法兰连接在灰斗(2)下口部，陶瓷滤

管(7)口部装有文氏管(8)，陶瓷滤管(7)和文氏

管(8)用压板通过螺栓连接固定在上箱体(9)内

部的花孔板上，脉冲清灰装置(11)和离线阀(10)

安装在上箱体(9)顶部，陶瓷滤管(7)表面的陶瓷

纤维滤管内设置触媒(20)。由于本实用新型设计

新颖，工艺简单，设备占地面积小，设备投资少，

除尘脱硝脱硫效果好。
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1.一种陶瓷滤管脱硝脱硫除尘器，其特征是：陶瓷滤管(7)设置在除尘器壳体(16)左内

端，中箱体(6)设置在除尘器壳体(16)右下内端，上箱体(9)设置在除尘器壳体(16)上内端，

灰斗(2)设置在除尘器壳体(16)下端，星型卸灰阀(15)通过法兰连接在灰斗(2)下口部，陶

瓷滤管(7)口部装有文氏管(8)，陶瓷滤管(7)和文氏管(8)用压板通过螺栓连接固定在上箱

体(9)内部的花孔板上，脉冲清灰装置(11)和离线阀(10)安装在上箱体(9)顶部，中箱体(6)

左下端设置烟气入口烟道(12)，烟气出口烟道(14)设置在中箱体(6)右上端，除尘器壳体

(16)左上侧及烟气出口烟道(14)上端设置压差装置(13)，陶瓷滤管(7)表面的陶瓷纤维滤

管内设置触媒(20)。

2.根据权利要求1所述的陶瓷滤管脱硝脱硫除尘器，其特征是：所述的烟气入口烟道

(12)与灰斗(2)的交界处设有灰斗阻流板(4)及烟道导流板(5)。

3.根据权利要求1所述的陶瓷滤管脱硝脱硫除尘器，其特征是：所述脉冲清灰装置(11)

的淹没型脉冲阀(17)等距设置在气包(18)上端，气包(18)通过喷吹管(19)等距设置在上箱

体(9)上部。

4.根据权利要求1所述的陶瓷滤管脱硝脱硫除尘器，其特征是：所述的除尘器壳体(16)

下底部设置钢支架(1)，爬梯(3)设置在钢支架(1)内端。
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陶瓷滤管脱硝脱硫除尘器

技术领域：

[0001] 本实用新型涉及环保领域，尤其是涉及一种陶瓷滤管脱硝脱硫除尘器。

背景技术：

[0002] 随着现代工业技术的日益发展，在能源利用过程中产生的污染性烟气对生态环境

和人类生活带来的危害已经成为一个不可忽视的问题。以电厂、暖气锅炉等重污染行业为

例，煤焦油、天然气、石油焦粉甚至原煤等燃料在锅炉或者窑炉中燃烧后产生的烟气主要包

括粉尘、硫氧化物、氮氧化物等多种有害物质，如果直接排放至空气中，不仅污染生态环境、

危害人类健康，而且还会腐蚀生产设备，对整个生产工艺造成不利影响。净化锅炉烟气中的

硫氧化物、氮氧化物的主要途径有燃烧前脱硝去硫、燃烧中脱硝固硫和燃烧后脱硝脱硫，其

中燃烧后脱硝脱硫即烟气脱硝脱硫。目前燃煤锅炉烟气脱硝脱硫的主要工艺是烟气依次通

过SCR反应器脱硝、除尘器除尘、脱硫塔脱硫。然而该工艺大多是在地面平行布置的独立系

统，占地面积大、设备成本较高。

实用新型内容：

[0003] 本实用新型所要解决的技术问题是提供一种占地面积小、设备成本较低、除尘脱

硝脱硫效率较高的陶瓷滤管脱硝脱硫除尘器。

[0004] 本实用新型为实现上述目的所采用的技术方案是：陶瓷滤管脱硝脱硫除尘器的陶

瓷滤管设置在除尘器壳体左内端，中箱体设置在除尘器壳体右下内端，上箱体设置在除尘

器壳体上内端，灰斗设置在除尘器壳体下端，星型卸灰阀通过法兰连接在灰斗下口部，陶瓷

滤管口部装有文氏管，陶瓷滤管和文氏管用压板通过螺栓连接固定在上箱体内部的花孔板

上，脉冲清灰装置和离线阀安装在上箱体顶部，中箱体左下端设置烟气入口烟道，烟气出口

烟道设置在中箱体右上端，除尘器壳体左上侧及烟气出口烟道上端设置压差装置，陶瓷滤

管表面的陶瓷纤维滤管内设置触媒。

[0005] 本实用新型的有益效果是：本实用新型是将传统的脉冲布袋除尘器中使用的滤袋

替换为本发明中所述的陶瓷滤管。采用本实用新型所述的陶瓷滤管可以使除尘器同时具备

烟气脱硝脱硫除尘三种功能，简化了烟气脱硝脱硫除尘的工艺流程。本发明工艺简单、大大

降低设备占地面积、大幅降低设备投资，经过本发明可使燃煤锅炉烟气排放满足国家环保

排放要求，达到污染物近零排放。

附图说明：

[0006] 图1为本实用新型的结构示意图。

[0007] 图2为图1的左视图。

具体实施方式：

[0008] 如图1、图2所示，陶瓷滤管脱硝脱硫除尘器的陶瓷滤管7设置在除尘器壳体16左内
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端，中箱体6设置在除尘器壳体16右下内端，上箱体9设置在除尘器壳体16上内端，灰斗2设

置在除尘器壳体16下端，星型卸灰阀15通过法兰连接在灰斗2下口部，陶瓷滤管7口部装有

文氏管8，陶瓷滤管7和文氏管8用压板通过螺栓连接固定在上箱体9内部的花孔板上，脉冲

清灰装置11和离线阀10安装在上箱体9顶部，中箱体6左下端设置烟气入口烟道12，烟气出

口烟道14设置在中箱体6右上端，除尘器壳体16左上侧及烟气出口烟道14上端设置压差装

置13。

[0009] 如图1、图2所示，所述陶瓷滤管脱硝脱硫除尘器的陶瓷滤管7表面的陶瓷纤维滤管

内设置触媒20，所述陶瓷滤管7过滤元件采用触媒20平均分布于滤管表面的陶瓷纤维滤管，

所述触媒20是指脱硝、脱硫所需的催化剂。

[0010] 如图1、图2所示，所述陶瓷滤管脱硝脱硫除尘器的烟气入口烟道12与灰斗2的交界

处设有灰斗阻流板4及烟道导流板5。

[0011] 如图1、图2所示，所述陶瓷滤管脱硝脱硫除尘器的脉冲清灰装置11的淹没型脉冲

阀17等距设置在气包18上端，气包18通过喷吹管19等距设置在上箱体9上部。

[0012] 如图1、图2所示，所述陶瓷滤管脱硝脱硫除尘器的除尘器壳体16下底部设置钢支

架1，爬梯3设置在钢支架1内端。

[0013] 如图1、图2所示，所述陶瓷滤管脱硝脱硫除尘器的烟气入口烟道12为进气口A，烟

气出口烟道14为出气口B，烟气入口烟道12上端分别放入碳酸钠C和氨D。

[0014] 本实用新型的工作原理为：

[0015] 含氮氧化物、硫氧化物的烟气在进入陶瓷滤管除尘脱硝脱硫设备之前，在外部进

气烟道喷入氨和碳酸钠，使其与含氮氧化物、硫氧化物的烟气混合后通过烟气入口烟道及

烟气导流板进入灰斗，在灰斗阻流板的阻流作用下，大颗粒粉尘被分离，直接落入灰斗，较

细的粉尘均匀地进入中箱体而吸附在陶瓷滤管过滤元件的外表面，所述陶瓷滤管过滤元件

采用触媒平均分布于滤管表面的陶瓷纤维滤管，所述触媒是指脱硝、脱硫所需的催化剂。混

有碳酸钠和氨的含氮氧化物、硫氧化物的烟气在陶瓷滤管过滤元件外表面附着的催化剂的

作用下发生化学反应，去除氮氧化物及硫氧化物，生成对大气无污染的洁净气体，通过陶瓷

滤管过滤元件进入上箱体，并经离线阀进入烟气出口烟道通过后续排风管排入大气。随着

过滤工况的进行，陶瓷滤管过滤元件上的粉尘越积越多，当设备阻力达到限定的阻力值时，

脉冲清灰装置在清灰控制装置的作用下，按设定程序打开电磁脉冲阀进行脉冲喷吹，利用

压缩空气瞬间喷吹使陶瓷滤管过滤元件内部压力骤增，将陶瓷滤管过滤元件表面附着的粉

尘吹落至灰斗中，由卸灰装置排出。

[0016] 以上所述，仅为本实用新型较佳的具体实施方式，但本实用新型的保护范围并不

局限于此，任何熟悉本技术领域的技术人员在本实用新型揭露的技术范围内，可轻易想到

的变化或替换，都应涵盖在本实用新型的保护范围之内。
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