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(57) Abstract

Disclosed is a handle for a hand tool, especially a screwdriver grip, having an elongated body (2) for interchangeably clamping
torque-transmitting tool bits. Essentially, at least two polygonal shanks (3, 4, 5) are provided as tool clamps on the body of the handle (2),
in which the tool bits (10, 11, 12) can be inserted through their locating sleeves (13). The shanks are interspaced and oriented at an angle
in relation to each other and to the longitudinal extension of the body of the handle (2) in such a way that the handle can be used as a

screwdriver, a T or a revolver grip.




(57) Zusammenfassung

Es wird ein Griff fiir ein Handwerkzeug, insbesondere Schraubendrehergriff beschrieben, mit einem ldnglichen Griff-Kérper (2)

zum austauschbaren Befestigen von drehmomentiibertragenden Werkzeugeinsitzen. Wesentlich ist, daB als Werkzeugbefestigungen am
Griff-Kérper (2) mindestens zwei Mehrkant—-Aufnahmezapfen (3, 4, 5) vorgesehen sind, auf die die Werkzeugeinsétze (10, 11, 12) iber
ihre Aufnahmemuffen (13) aufsteckbar sind, wobei die Zapfen so zueinander und in bezug auf die Langsausdehnung des Griff-Korpers (2)
beabstandet und winkelausgerichtet sind, daB ein Griff als Schraubendreher~, als T— oder als Revolvergriff verwendbar ist.
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GRIFF FUR EIN HANDWERKZEUG, INSBESONDERE
SCHRAUBENDREHERGRIFF

BESCHRETIBUNG

Die Erfindung bezieht sich auf einen Griff fir ein Hand-
werkzeug, insbesondere Schraubendrehergriff, nach dem
Oberbegriff des Anspruchs 1, wie er z.B. flir diverse

Schraubarbeiten Verwendung findet.

Es ist bekannt, Schraubendrehergriffe zu verwenden, an
deren einen Stirnseite z.B. Uber eine Spannmuffe, unter-
schiedliche Werkzeugeinsatze bzw. Werkzeugschafte mit di-
versen aktiven Teilen, z.B. Stilitzschrauber, Kreuzschlitz-
schrauber, Sechskant/Imbus austauschbar befestigbar ist.
Diese Griffe sind in Verbindung mit an sich bekannten
Werkzeugenkdsten, insbesondere Ratschenkdsten, die ver-
schiedene Niisse und Bits enthalten, nicht verwendbar. Zu-
dem kénnen sie jeweils nur in ihrer klassischen Form als
Schraubendreher verwendet werden, also fiir weniger kraft-
aufwendige Schraubarbeiten, wdhrend fir gréfiere Drehmomen-
te zu einem T-Griff oder in platzbegrenzten Situationen zu
einem Revolvergriff ausgewichen werden muf. Es sind somit
jeweils flir drei unterschiedliche Arbeitssituationen drei

unterschiedliche Werkzeuge bereitzustellen.

Zwar ist aus der DE 36 36 025 C2 ein Schraubendrehergriff
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bekannt, bei dem ein Werkzeugzubehdrteil, wie Inbusschliis-
sel, in zwei verschiedenen Einstellungen am Griffteil be-
festigbar ist und zwar in einer langsaxialen Position und
einer zu dieser senkrechten, mittigen Position, wodurch
gsich ein T-Griff ergibt. Fir diese verschiedenen Anord-
nungsweisen weist der Werkzeugeinsatz ein Kopfteil auf,
der in einem entsprechenden Schlitz des Griffes in unter-
schiedlichen Positionen schieb-einsteckbar ist. Abgesehen
davon, daR mit diesem bekannten Griff lediglich eine nor-
male Schraubendreherfunktion und eine T-Schrauberfunktion
erreicht werden kann, ist er zudem nicht fiir weitere han-
delsiibliche Werkzeugeinsatze verwendbar, da nur Werkzeug-
einsitze mit dem speziellen, fir diesen Griff ausgelegten

Kopf verwendbar sind.

Aufgabe der Erfindung ist es, einen Griff o.g. Gattung
anzugeben, der es erméglicht, diesen in drei unterschied-
lichen Schraub-Arbeitspositionen, also als Schraubendre-
her, T-Griff, Revolvergriff zu verwenden, in schneller
Kombination, mit handelsiblichen Werkzeugen bzw. Einsgat-
zen, Niissen, Bits, Ratschen usw. und der zudem einen ein-

fachstméglichen Aufbau aufweist.

Diese Aufgabe wird durch einen gattungsgemdfen Griff mit
den Merkmalen des Anspruchs 1 geldst. In den Unteransprii-

chen sind vorteilhafte Ausgestaltungen angegeben.

DemgemidfR weist der erfindungsgemidfe Griff als Vorkehrungen

zum Befestigen der diversen Werkzeugeinsdtze an seinem
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Griffkérper mindestens zwei Mehrkant-Aufnahmezapfen auf,
auf die die bekannten Werkzeugeinsgidtze iiber ihre Aufnahme-
muffen aufsteckbar angebracht werden kénnen. Dabei ist ein
erster Zapfen an einer Stirnseite des Werkzeugkdérpers koa-
xial in Langsausrichtung hervorragend angeordnet, widhrend
mindestens ein weiterer, winkelig zum ersten Zapfen ausge-
richteter und zu diesem beabstandeter Zapfen, vorgesehen
ist. Hierdurch ist in einfacher Weise ein Vielfach- bzw.
Multigriff realisiert worden, der in Kombination mit am
Markt preiswert angebotenen Zubehdrteilen schnell und ein-
fach, ohne besondere Klemmvorkehrungen oder Spezialaus-
fihrungen, einen multifunktionalen Schraubendreher dar-

stellt.

Besonders vorteilhaft ist, wenn am Griffkérper drei Auf-
nahmezapfen vorgesehen sind, wobei zusdtzlich zum ersten,
lingsaxial herausragenden Zapfen ein zweiter Zapfen senk-
recht zur Lingsachse und somit zum ersten Zapfen und
gleichzeitig mittig zur Langserstreckung des Griffes, an-
geordnet ist. Hierdurch kann der Griff als T-Griff verwen-
det werden. Zudem ist ein dritter Zapfen in der Zone der
dem ersten Zapfen entgegengesetzten Stirnseite des Griffes
angeordnet und zwar in einem Winkel von 90 bis 120° zur
Ausrichtung des ersten Zapfens bzw. zur Griff-Langsachse,
wodurch ein Revolvergriff bereitstellbar ist. Dabei ist
besonders die 120°-Pogition vorteilhaft, in der der Zapfen
im wesentlichen an der Stirnseitenkante miindet, wodurch
ein Schrig-Revolvergriff mit besonders guter Arbeitsweise

vorhanden ist.
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Der gomit als einfacher Schraubendreher, als T- und als
Revolvergriff einsetzbare, erfindungsgemidfe Multigriff
kann aufgrund der verschiedenen Einsatzméglichkeiten fiur
unterschiedliche Drehmomente bedarfsweise eingesetzt wer-
den. Auch kann zusdtzlich direkt oder liber einen kleinen
Adaptersteckteil ein Ratschenelement, z.B. eine Freilauf-
ratschennuff gemdfs DE 297 23 472 Ul, verwendet werden, wo-
bei dann an diese Ratsche die Werkzeugeinsdtze bedarfs-
weise ansteckbar sind. Somit kann der Griff in allen drei
Verwendungspositionen als Ratschengriff, in Verbindung mit
den verschiedensten Werkzeugeinsatzen, Verwendung finden.
Der Griff kann somit zusammen mit entsprechenden Zubehdr-
teilen zu einem Set zusammengesetzt werden, z.B. in einem
entsprechenden Werkzeugkasten, der neben dem Schrauben-
drehergriff mindesten ein Ratschenelement, verschiedene

Verlingerungen, Niisse, Bits usw. enthalten kann.

Von Vorteil ist, wenn die Zapfen jeweils ein an sich be-
kanntes Vielkantprofil aufweisen, wie Vierkant- oder
Sechskantprofil, die mit den entsprechenden Vierkant- oder
Sechskantinnenprofilen der Aufnahmemuffen der Werkzeugein-
sidtze oder entsprechender Verlangerungen oder Adaptertei-
len, zusammenwirken. Es ist selbstverstandlich, daR bei
Anordnung von Vierkantaufnahmezapfen in einem entsprechen-
den Werkzeugset mindestens ein Vierkant-/Sechskant-Adap-
terteil vorgesehen ist, um mit dem gleichen Griff Werkzeu-
geinsidtze mit unterschiedlichen Aufnahmemuffen optimal

verwenden zu koénnen.
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Dabei kénnen die Zapfen am Griffkdrper mehr oder weniger
versenkt bzw. herausragend angeordnet sein. So kdénnen sie
komplett aus der Griffauflenfldche herausragen, wobei die
jeweils freistehende Zapfenlange nur geringfligig grdfRer
als die Tiefe der Profilaufnahme der Muffe der Werkzeug-

einsidtze sein sollte.

Die Zapfen kénnen aber auch ganz oder teilweise im Griff
versenkt sein, wobei um die Zapfen im Kérper jeweils eine
koaxiale, zylindrische Ausnehmung zum Einfiihren der
Werkzeugaufnahme-Muffen vorgesehen sind. Dabei ist beson-
ders vorteilhaft und bei der Handhabung gilinstig, wenn alle
drei Zapfen ganz im Griff wversenkt sind oder zumindest die
beiden in die Auflenmantelflédche des Griffes sich 6ffnenden
bzw. ragenden Zapfen fir die T- und Revolverpositionen. So
wird insbesondere in der Verwendung des Griffes als klas-
sischer Schraubendrehergriff, beim Drehen des Griffes um
seine Achse, die Hand sich nicht an den hervorstehenden
Zapfen einhdngen, so dafd Verletzungen vermieden werden.
Der axiale Zapfen kann dabei ohne weiteres auch aus der
Fliche teilweise oder ganz herausragend angeordnet sein,
da dieser Zapfen bei der Handhabung des Griffes nicht wei-

ter stérend wirkt.

Der Griff kann erfindungsgemafl insgesamt einstlickig ausge-
fiihrt sein, also im bzw. am Griffkdérper sind die Zapfen
ein- bzw. angeordnet und werden z.B. gleich bei Fertigung
des Griffkdrpers mit angegossen oder nachtrdglich heraus-

gearbeitet.
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Der Griffkérper kann jedoch auch aus Kunststoff, Hartgum-
mi, Aluminiumguf# oder anderem form-, spritz-, gief- oder
sinterbarem Material gefertigt sein, wobei die Zapfen aus
Stahl- oder Gufimaterial gefertigt und in dem Griffmaterial

drehfest eingebettet sind.

Von Vorteil ist, wenn die aus handelsiblichen Vielkant-
profilen, wie Vierkant- oder Sechskant-Profilen her-
gestellten Zapfen in Form von mindestens zwel Zapfen auf-
weisenden Vielkant-Einlegern und/oder als einzelne

Vielkant-Einsatze im Griffkdrper eingebettet sind.

Dabei kénnen drei einzelne Zapfen-Einsatze vorgesehen
sein, die jeweils ein Vielkant-Zapfenende und ein Veranke-
rungsende aufweisen, wobei das Verankerungsende eine flach
breitgeschlagene oder axial schwalbenschwanzfdrmig aufge-
trennte bzw. aufgeschnittene und auseinandergedriickte Form
aufweist. Durch das flache Breitende oder das auseinander-
gespreizte Schwalbenschwanzende findet eine gute dreh- und
schiebefeste Verankerung des Z2apfens im Kdrpermaterial

statt.

Es kann jedoch auch ein einziger, einteiliger Zapfen-Ein-
leger vorgesehen sein, mit drei Zapfen, wobei in
Stahlprofil-Ausfiihrung, jeweils zwei Zapfen an einer ent-
sprechend gebogenen, handelsiiblichen Profilstange vorgese-
hen sind, widhrend der dritte Zapfen an einer zweiten Pro-
filstange vorgesehen ist, die an der ersten, gebogenen

Profilstange durch Kleben, Schweiffen o.d., befestigt ist.
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Sinnvoll ist hier, wenn der lange Teil, d4.h. der den axia-
len Zapfen und den am entgegengesetzten Ende befindlichen
90°- bzw. 120°-Zapfen tragende Profilstange eine durch-
~gehend, nur am 120°-Teil gebogene Profilstange ist, wah-
rend der mittige T-Zapfen eine kurze Stange ist, die an
der langen Stange angeschweifit ist. Dabei kann in H&he des
T-Zapfens in der langen Profilstange eine Quernut einge-
arbeitet sein, in die das innere Ende der kurzen Profil-
stange formschliissig eingreift und durch Punktschweifen
von der Riickseite her eine Schweifverbindung realisiert
werden. So ist zudem eine optimale Drehsicherung vorhan-

den.

Es kann jedoch auch eine kiirzere, an beiden Ende gebogene
Profilstange vorgesehen sein, die den T-Zapfen und den
Revolver-Zapfen aufweist, wihrend der axial weisende
Schraubendreher-Zapfen ein Einzel-Einsatz ist. Somit sind
die stdrker drehmomentbelasteten Zapfen, also der T- und
der Revolverzapfen optimal belastbar im Kérper verankert,
wihrend der weniger belastbare Einzel-Einsatz in der
Schraubendreher-Position vorgesehen ist, die ein geringe-

res Drehmoment aufnehmen mufs.

Zur sicheren Aufnahme der Werkzeugeinsdtze sind an den
Griffzapfen in an sich bekannter Weise jeweils Arretier-
vorrichtungen, wie federbelastete Kugel oder Bolzen radial
eingelassen, die mit entsprechenden Ausnehmungen in den

Werkzeugeinsatz-Muffen zusammenarbeiten.
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Schlieflich besteht die Mdglichkeit, den Griffkdrper mate-
rialmidffig so auszugestalten, daf, insbesondere bei Anord-
nung von Einzel-Zapfeneinsatzen, in den entsprechenden
Einsatzzonen eine Materialverstarkung vorgesehen ist, um
in diesen Zonen eine hdéhere Festigkeit zu erreichen, wo-
durch ein Ausbrechen der Einzel-Zapfeneinsdtze bei hdherer

Belastung vermieden wird.

Nachfolgend wird die Erfindung anhand mehrerer Aus-
fihrungsbeispiele unter Bezug auf die Zeichnung nidher er-

lautert.

Es zeigen:

Fig. 1: eine perspektivische Ansicht auf einen erfin-
dungsgemdfien Griff in erster Ausfihrung, mit
vollstandig aus dem Griffkdrper ragenden Sechs-

kantzapfen,

Fig. 2: eine perspektivische Ansicht wie in Fig. 1, auf
einen Griff in zweiter Ausfiihrung, mit im Griff-

kérper eingelassenen Vierkantzapfen,

Fig. 3: eine Draufsicht auf den Griff aus Fig. 2, mit in

Einsatzposition angedeuteten Einsatzwerkzeugen,

Fig. 4: einen Schnitt IV-IV in Fig. 2, eine Ausfiihrungs-
form mit einstilickigem, geschweifitem Profileinle

ger mit drei Zapfen zeigend,
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Fig. 5: einen Schnitt wie in Fig. 4, durch eine Ausfiih-
rungsform mit kurzem Profil-Einleger mit zwei
Zapfen flir die T- und die Revolver-Position und
einem Einzel-Einsatzzapfen fiir die axiale

Schraubendreherposition, und

Fig. 6: einen Schnitt wie in Fig. 4 durch ein Ausfih-
rungsbeispiel mit drei einzelnen Zapfeneinsit-

zen.

Wie aus Fig. 1 zu ersehen ist, besteht der erfindungsgema-
RBe Griff 1 aus einem langlichen Griff-Kdérper 2, an dem
drei Aufnahmezapfen 3, 4, 5 angeordnet sind. In der hier
dargestellten ersten Ausfihrungsform sind die Zapfen 3, 4,
5 als Sechskantzapfen ausgebildet, die aus den Auflenfla-
chen des Griffkérpers in unterschiedlichen Positionen zu-
einander und zum Griffkérper, hervorragen. So ist an der
einen Stirnseite 6 des Griffkoérpers 2, koaxial zur Kérper-
Langsachse 7, der Schraubendreher-Zapfen 3 angeordnet,
wihrend im wesentlichen mittig zur Kdérperldnge und gleich-
zeitig senkrecht auf die K&rpermantelflache sowie die
Langsachse 7, der T-Zapfen 4 angeordnet ist. Zudem ist der
Revolver-Zapfen 5 in der Stirnzone 8, also am entgegenge-
setzten Ende zur Stirnflidche 6 angeordnet und zwar im we-
sentlichen in gieicher Ebene mit den beiden anderen Zapfen
3 und 4, jedoch in einem Winkel von 120° zum

Schraubendreher-Zapfen 3.

Bei der in Fig. 2 und 3 dargestellten Ausfihrungsform sind
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die drei Zapfen 3, 4, 5 als Vierkant-Zapfen ausgebildet,
die zumindest teilweise im Griff eingelassen sind. Dabei
sind die Zapfen 3, 4, 5 jeweils mit einer zu den Zapfen
konzentrischen, zylindrischen Aussparung 9 umgeben, die
beziiglich ihrer Tiefe davon abhangt, wie weit der Zapfen
in dem Griffkdérper eingesenkt ist, also in wie weit die
Stirnflache des Zapfens ilber die entsprechende Kérperfla-
che heraussteht oder im Verhdltnis zu dieser zuriickgesetzt
angeordnet ist. So ist hier der Zapfen 3 nur halb ver-
senkt, wAhrend die Zapfen 4 und 5 ganz versenkt sind, so-
gar geringfigig tiefer als die Kdrper-Mantelfliche, um
Verletzungen, insbesondere bei der Handhabung des Griffes
als Schraubendrehergriff, zu vermeiden. Es ist zudem zu
erkennen, daf in dem Ausfiihrungsbeispiel nach Fig. 2 und 3
der Revolver-Zapfen 5 in einem Winkel von 90° zur Griff-

Lingsachse angeordnet ist, nahe der Stirnflédche 8.

In Fig. 2 und 3 sind zudem Werkzeugeinsatze 10, 11, 12 in
koaxialer Einsatzrichtung zu den jeweiligen Zapfen zumin-
dest andeutungsweise eingezeichnet und es ist zu erkennen,
daR diese jeweils eine Aufnahmemuffe 13 aufweist, die ein
Innenprofil entsprechend dem jeweiligen Zapfenprofil auf-
weist, wobei die Muffen-Profiltiefe 14 und die
Zapfenprofil-H6he 15 anndhernd gleich sind. Zudem ist zu
erkennen, daf? dag in Fig. 3 auf den Zapfen 4 lber seine
Muffe 13 aufzusetzende Ratschenelement 11 an der entgegen-
gesetzten Stirnseite ebenfalls einen Aufnahmezapfen 16
aufweist, an dem z.B. Werkzeugeinsdtze 10, 12 befestigbar

sind, so daR ein T-Ratschen-Schrauber bereitgestellt wird.
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Bei den in Fig. 4 bis 6 dargestellten drei Ausfihrungs-
formen sind die im Griffkdrper 2 angeordneten Zapfen 3, 4,
5 jeweils in gleicher Winkelposition (0°, 90°, 120°) zur
Griff-Langsachse 7 angeordnet. Sie weisen jeweils eine
Arretiervorrichtung 17 auf, die in an sich bekannter Weise
z.B. aus einer radial eingelassenen, federbelasteten Kugel
besteht. Alle drei Zapfen 3, 4, 5 sind dabei ganz versenkt
vorgesehen und von jeweils gleichtiefen, konzentrischen
Aussparungen 9 umgeben. Die Zapfen 3, 4, 5 sind an einem
Vielkant-Einleger vorgesehen, der aus einer langen, nur an
einem Ende in einem 120°-Winkel abgebogenen Profilstab 19
besteht, der bis auf den abgebogenen, kurzen Teil fast auf
die ganze Lange koaxial zur Mittenachse 7 des Griffes an-
gerichtet ist. Ein kurzer Profilstab 20, der einerseits
den T-Zapfen 4 aufweist, ist mit seiner anderen Seite an
dem langen Profilstab 19 im wesentlichen mittig so ange-
schweift, da® die drei Zapfen 3, 4, 5 in der gleichen Mit-

tenebene des Griffkdérpers liegen.

Bei der Ausfiihrungsform nach Fig. 5 ist ein Zweizapfen-
Einleger 21 vorgesehen, der aus einem U-Profilstab 22 be-
steht, an dessen beiden kurzen 90°- bzw. 120°-T-Schenkeln
die Zapfen 4 bzw. 5 vorgesehen sind. Zudem ist ein Ein-
zeleinsatz 23 koaxial an der in der Stirnseite 6 des Grif-
fes eingesetzt,—der an seinem einen Ende den Zapfen 3 und
an seinem anderen Ende ein flach- bzw. breitgeschlagenes
Verankerungsende 24 besitzt. Zur Anfertigung dieses Ein-
zeleinsatzes kann ein kurzer Profilstab, z.B. ein Vier-

kantprofilstabstiick verwendet werden, das an seinem einen
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Ende zum Verankerungsende 24 einseitig oder symmetrisch
zweiseitig zusammengedrilickt bzw. geschlagen wird, so dafR
ein schaufelfdrmiges Verankerungsteil entsteht. Das andere
Ende ist mit einer Arretiervorrichtung 17 versehen und
ragt in die konzentrische Aussparung 9 hinein, hier im
wesentlichen bilindig mit der Stirnfliche 6 abschlieffend. Es
ist zu erkennen, daf® der Einleger 21 lber seine Zapfen 4,
5 ein gréfleres Drehmoment iibernehmen kann, als der
Einzel-Einsatz 23, der jedoch kein so hohes Drehmoment zu
{ibernehmen braucht, da er lediglich den Schraubendreher-

Zapfen 3 tréagt.

SchlieRflich ist aus Fig. 6 zu erkennen, wie in weiterer
Ausfihrung im Griffkdérper 2 drei Einzel-Einsitze 25 vor-
gesehen sind, die einen &ahnlichen Aufbau aufweisen, wie
der Einzel-Einsatz 23 aus Fig. 5. Unterschiedlich ist le-
diglich die Ausbildung des Verankerungsendes, das hier als
schwalbenschwanzférmiges Verankerungsende 26 ausgebildet
ist. Es ist dabei zu erkennen, daff das Verankerungsende 26
zwel auseinanderweisende Arme aufweist. Es kénnen jedoch
auch drei oder mehr Arme vorgesehen sein, so daf dann das
Verankerungseﬁde mehrere Verankerungszacken aufweist bzw.
sternférmig aussieht. Diese Zacken kénnen in der gleichen
Ebene liegen, jedoch auch, z.B. durch Kreuzeinschnitt,
diagonal gegeniiberliegend aufgebogen sein. Das Veranke-
rungsteil kann schliefflich, in Anndherung an die Ausfih-
rungsform als Verankerungsende 24 gemdR Fig. 5 mindestens
einseitig eingeschlagene Rillen aufweisen, die ein unge-

wolltes Herausreiflen des Einsatzes verhindern.
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PATENTANSPRUCHE

1. Griff flir ein Handwerkzeug, insbesondere Schrauben-
drehergriff, mit einem l&nglichen Griff-Kdérper, zum aus-
tauschbaren Befestigen von drehmomentiibertragenden Werk-
zeugeinsatzen,

dadurch gekennzeichnet,

daRR als Werkzeugbefestigungen am Griffkdrper (2) min. zwei
Mehrkant-Aufnahmezapfen (3, 4, 5) vorgesehen sind, auf die
handeslibliche Werkzeugeinsatze (10, 11, 12) iber ihre
Aufnahmemuffen (13) aufsteckbar sind, wobei ein erster
Zapfen (3) an einer Kérper-Stirnseite (6) koaxial zur
Langsachse (7) des Griffkdrpers (2) angeordnet ist, wih-
rend min. winkelig und zugleich in Langsrichtung zum e-
rsten Zapfen beabstandet ausgerichteter Zapfen (4, 5) vor-

gesehen ist.

2. Griff nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet, daf drei Aufnahmezapfen (3, 4, 5)
vorgesehen sind, wobei zusatzlich zum ersten, axialen
Schraubendreher-Zapfen (3) ein zweiter, senkrecht zur
Langsachse und zugleich mittig zum Griffkdrper angeordne-
ter T-Zapfen (4) und ein dritter in der Zone der anderen
Kérper-Stirnseite (8) in einem Winkel wvon 90° bis 120° zur
Langsachse (7) angeordneter Revolver-Zapfen (5) angeordnet

ist.
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3. Griff nach Anspruch 2,
dadurch gekennzeichnet, daff® der dritte, d.h. der Revolver-
Zapfen (5) in einem Winkel von 120° zum ersten Zapfen,

d.h. dem Schraubendreher-Zapfen (3) angeordnet ist.

4. Griff nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet, daR die Zapfen (3, 4, 5) an sich
bekannte Vielkantprofile aufweisen, wie Vierkant- oder
Sechskant-Profile, die mit den entsprechenden Vielkant-
profilen bzw. Vier- oder Sechskant-Innenprofilen der Auf-
nahmemuffen (13) der Werkzeugeinsdtze (10, 11, 12) zusam-

menwirken.

5. Griff nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dafR die Zapfen (3, 4, 5) aus der
Auflenfliche des Griffkérpers (2) in ihrer ganzen Lange

herausragen.

6. Griff nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet, daff die Zapfen (3, 4, 5) ganz im
Griffkdrper (2) versenkt sind, wobei ihre Stirmflachen im
wesentlichen biindig mit der Griffkdérper-Auenfliche ab-
schlieffen und daf® jeweils konzentrisch um die Zapfen (3,
4, 5) eine zylindrische Aussparung (9) zum Einfidhren der

Werkzeugeinsatz-Muffen (13) vorgesehen sind.
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7. Griff nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet, daf die Zapfen (3, 4, 5) nur teil-
weise im Griffkdrper (2) versenkt sind, wobei nur der er-
ste, axiale Zapfen (3) zumindest teilweise herausragen
kann, z.B. nur halb versenkt ist, wihrend die beiden im
Aufenmantel sich d8ffnenden Zapfen (4, 5) ganz in diesen

versenkt sind.

8. Griff nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, daR der Griff (1) insgesamt ein-

teilig aus Runststoff oder Metall gefertigt ist.

9. Griff nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet, daf der Griffkdérper (2) aus Kunst-
stoff, Hartgummi, Aluminiumgu® o.a. formbarem Material
gefertigt ist und daR die Zapfen (3, 4, 5) aus Stahl- oder
Gufimaterial gefertigt sind und in dem Griffmaterial dreh-

fest eingebettet sind.

10. Griff nach Anspruch 9,

dadurch gekennzeichnet, daﬁldie Zapfen (3, 4, 5) in Form
von min. zwei Zapfen aufweisenden Vielkant-Einlegern (18,
21) und/oder als Einzel-Einsdtze (23, 25) im RKérper (2)

eingebettet sind.
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11. Griff nach Anspruch 10,

dadurch gekennzeichnet, daR drei einzelne Zapfen-Einsidtze
(23, 25) vorgesehen sind, die jeweils ein Vielkant-Zapfen-
ende (3, 4, 5) und ein Verankerungsende (24 bzw. 26) auf-
weisen, wobei das Verankerungsende (24, 26) eine schau-
felfdrmig flach breitgeschlagene (24) oder axial schwal-

benschwanzférmig aufgetrennte (26) Form aufweist.

12. Griff nach Anspruch 9,

dadurch gekennzeichnet, daf ein einteiliger Zapfen-Ein-
leger (18) mit drei Zapfen (3, 4, 5) vorgesehen ist, wobei
in Vielkant-Stahlprofil-Ausfiihrung jeweils zwei Zapfen (3,
5) an einem entsprechend gebogenen, handelstiblichen Pro-
filstab (19) vorgesehen sind, wihrend der dritte Zapfen
(4) an einem zweiten Profilstab (20) vorgesehen ist, der
an dem ersten Profilstab (19) durch FormschluRf und/oder

Kleben, Schweiffen o.&. befestigt ist.

13. Griff nach Anspruch 9,

dadurch gekennzeichnet, daf ein als U-Profilstab (22)
gebogener Einleger (21) mit zwei Zapfen (4, 5) vorgesehen
ist, wahrend der dritte Zapfen (3) ein Einzel-Einsatz (23,

25) ist.
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14. Griff nach Anspruch 13,

dadurch gekennzeichnet, daR der U-Einleger (21) die stir-
ker drehmomentbelasteten Zapfen (4, 5) der 90°- und 120°-
Positionen trédgt, wahrend der Einzel-Einsatz (23, 25) den
geringer beanspruchten Zapfen (3) der 0°- bzw.

Schraubendreher-Position darstellt.

15. Griff nach Anspruch 1,

‘dadurch gekennzeichnet, daR an den Zapfen (3, 4, 5) je
eine an sich bekannte Arretiervorrichtung (17) wie feder-
belastete Kugel oder Stift, radial eingelassen ist, die
mit entsprechenden Ausnehmungen in den Werkzeugeinsatz-

Muffen (9) zusammenarbeiten.
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