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Sposob przerobu zuzla martenowskiego
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Przedmiotem wynalazku jest sposob przerobu

zuzla martenowskiego, w wyniku ktérego otrzy-
muje sie produkty znajdujgce zastosowanie w
hutnictwie, rolnictwie oraz w przemysle cemen-
towym. .

Dotychczas zuzel martenowski byt w calosci
bezuiytecznie zwalowany, a zajete przez niego
tereny sg praktycznie nieodwracalnie wylgczone
z gospodarki przestrzennej.

Ze wzgledu na duzg zawarto$¢ zelaza meta-
licznego w zuzlu martenowskim, wynoszacg 5—17%
oraz tlenkéw zelaza w iloSci 25—35% podejmowa-
no proby zastosowania zuzla do wsadu wielkopie-
cowego. Sposéb ten jednak powoduje bardzo nie-

‘wrzystny wzrost zawartoSci fosforu w otrzymanej
suréwce. Znany metalurgiczny sposob przerobu
zuzla martenowskiego, majacy na celu odzyska-
nie zawartej w nim niewielkiej iloSci manganu
jest w normalnych warunkach wymiany handlo-
wej nieekonomiczny.

Znany jest tez sposob otrzymywania nawozéw
fosforowych, w ktérym przerabia sie Zuzel mar-
tenowski 1Igcznie z innym surowcem bogatym

w fosfor z dodatkiem wapnia i lupkéw kopalnia-

nych, stuzacych jako topniki. Spos6éb ten polega
na stapianiu wsadu w
atmosferze redukcyjnej, w wyniku czego jako
produkt koncowy otrzymuje sie tatwo przyswajal-
ne fosforany, stanowigce frakcje niemetaliczng,
oraz zelazofosfor — jako frakcje metaliczng.
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W sposobie tym zuzel, jest stosowany jedynie
jako dodatek do surowcéw fosforowych w celu
otrzymania nawozéw fosforowych i zelazo-fosfo- .
ru. Ponadto znany jest spos6b mechanicznego
przerobu zyzla martenowskiego, w wyniku ktére-
go otrzymuje si¢ zelazo metaliczne, a pylista po-
zostalo§é stanowigca okolo 90% jest nadal zwalo-
wana na haldach.

Celem wynalazku jest calkowity przeréb zuzla
martenowskiego, stanowigcego bezuzyteczne zwa-
towiska, na produkty, znajdujace zastosowanie
przemystowe.

Cel ten zostal osiagniety przez przer6b zuzla
sposobem wedlug wynalazku, polegajacym na sho-
mogenizowaniu skorygowanego kamieniem wa-
piennym Zzuzla, wyprazeniu wsadu w piecu obro-
towym w atmosferze utleniajgcej a nastepnie roz-
frakcjonowaniu metoda fluidyzacyjng lub fluidy-
zacyjno-magnetyczng (powstalego dwufazowego
spieku, na frakcje spinelows, magnetyczng), znaj-
dujacg zastosowanie w metalurgii i krzemiano-
wo-fosforowo-wapniowg stosowang w rolnictwie
jako . no$nik wapna i mikroelementéw oraz w
przemyS$le cementowym. »

Zuzel martenowski rozdrobniony wstepnie w
lamaczu szczekowym przepuszcza sie przez sepa-
ratory magnetyczne, celem oddzielenia Zelaza me-
talicznego. Nastepnie pozostaly zuzel miele sie
w miynach kulowych z dodatkiem wody, w ilo§ci
okolo 25% oraz kamienia wapiennego, w ilosci
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okolo 70%, to jest okolo 35% CaO, zwiekszajgcego
wspélczynnik zasadowoS$ci przerabianego zuzla.

Dla uzyskania jednorodnego materialu wyjscio-
wego do wypalania, korzystnym jest mielenie
7uzla w dwéch miynach kulowych, przy czym w
jednym mlynie miele sie zuzel z dodatkiem wo-
dy i kamienia wapiennego a w drugim tylko z
dodatkiem wody. Otrzymane w ten spos6b szla-
my gromadzi si¢ w oddzielnych zbiornikach ko-
rekcyjnych i homogenizuje sprezonym powie-
trzem. Po wykonaniu analiz chemicznych obu
} @zlamow miesza si¢ je ze soba w zbiorniku w ta-

fiim stosunku, aby uzyskaé¢ wspoélczynnik zasado-
Ca0O—3P,0; '

Sio,
zowaniu szlamu znanymi metodami cemeritowni-
czymi przez 15—20, minut, wprowadza sie¢ go do
pieca obrotowego do wypalania cementu na dro-
dze mokrej.

Wypalanie prowadzi sie¢ w atmosferze utlenia-
jacej w temperaturze 1300—1400°C. W wyniku
wypalania otrzymuje sie spiek zlozony z dwoéch
faz: magnetycznej, spinelowej, zawierajacej tlenki
zelaza, manganu i magnezu i niemagnetycznej,
krzemianowo-fosforowo-wapniowej. W celu roz-
dzielenia tych faz, otrzymany spiek miele sig¢ do
ziarnisto§ci okolo 100 pn a nastepnie stosujac zna-
na metode fluidyzacyjng lub fluidyzacyjno-magne-
tyczng uzyskuje sie oddzielnie obie frakcje.

wosci = 2.Po ponownym shomogeni-

Korzystnym jest przy produkcji biezgcej sta-
lowni oddzielanie zuzla z okresu topienia, stano-
wigcego 60% ogoétu zuzla, od zuzla rudowania
i spustu, przy czym zuzel topienia kieruje sie do
przerobki sposobem wedlug wynalazku, za$§ zuzle
rudowania i spustu, zawierajgce niewielkie ilo§ci
fosforu zuzywa sie jako wsad wielkopiecowy.

W sposobie przerobu zuzla martenowskiego we-
dlug wynalazku zostaja praktycznie wykorzysta-
ne odpady hutnicze, ktére jako bezuzyteczne sa
odprowadzane na zwalowiska, zajmujgce rozlegle
obszary w okolicach hut. .

Przyktlad Zuzle ze zwalu o $rednim wsp6i-
’ M okolo 1,5

SiO, .

poddaje sie wstepnemu rozkruszeniu w lamaczu
szczekowym, po czym oddziela sie w separatorze
magnetycznym zelazo metaliczne. Pozostaly zu-
zel stanowi nadawe do dwoch miynow kulowych,
przy czym do jednego mlyna dodaje sie 330 lit-
row wody/ 1 tone zuzla, a do drugiego 660 litrow
wody/1 tone zuzla i 1 tone kamienia wapienne-
go) 1 tone zuzla.

Otrzymane szlamy gromadzi sie w zbiornikach
korekcyjnych, wycechowanych w metrach szes-
ciennych, w ktoérych hamogenizuje sie je przy
uzyciu sprezonego powietrza. Czas mieszania wy-
nosi 10—20 min. Poprzez analize chemiczng sho-
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mogenizowanych szlaméw oznaczono w jednym
szlamie zawarto$é:

Sio, — 2572 %
P,05 — 295 %
CaO — 18,53 %
w drugim SiO, — 16,5 %
P,05 — 1,92 %
CaO — 48,— %

co pozwala okre§lié wspodlezynniki zasadowoSci
poszczegélnych szlaméw réwne odpowiednio 0,37
i 2,56.

Celem uzyskania wlasno$ci magnetycznych w
spieku miesza sie oba szlamy w stosunku 1:4,5
w wyniku czego otrzymuje sie szlam o wsp6l-
czynniku zasadowos$ci 2. Tak skorygowany szlam
po ponownym shomogenizowaniu sprezonym po-
wietrzem 15—20 min. stanowi wsad do pieca obro-
towego do wypalania cementu na drodze mokrej.
Wypalanie prowadzi si¢ w atmosferze utleniajg-
cej w temperaturze 1300—1400°C.

Otrzymany spiek po ostudzeniu do temperatu-
ry otoczenia poddaje sie zmieleniu w mlynach ce-
mentowniczych do ziarnistoSci okolo 100 n. Zmie-

"lony spiek rozdziela sie metoda fluidyzacyjno-

magnetyczng, w wyniku czego otrzymuje sie z 1
tony przerobionego zuzla okolo 400 kg frakeji

magnetycznej, spinelowej o nastepujacym skta-
dzie chemicznym:
Fe,0; — 60 % PO — 02 %
"MnO — 16 % Ca0 — 42 %
MgO — 165 % Sio, — 35 %

oraz okolo 600 kg frakcji niemagnetycznej o skla-
dzie chemicznym:

P,O; — 32 % Fe,0; — 18 %

CaO — 66,24 % MnO — 0,61 %

Sio, — 27,62 % MgO — 042 %
Otrzymana frakcja magnetyczna, spinelowa,
znajduje zastosowanie w metalurgii, a frakcja
krzemianowo-fosforowo-wapniowa jako nawoéz
mineralny bedacy nof$nikiem CaO oraz mikro-

skladnikéw biologicznie czynnych, a takze jako
surowiec w przemyS$le cementowym.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb  przerobu Zuzla martenowskiego, po
uprzednim oddzieleniu zelaza metalicznego, pole-
gajagcy mna spieczeniu mieszaniny zawierajgcej
zuzel i kamien wapienny znamienny tym, Ze zu-
zel miele sie z dodatkiem okoto 25% wody i oko-
lo 70 % kamienia wapiennego, to znaczy okolo
30% CaO, korygujacego wspolczynnik zasadowosci
otrzymanego szlamu do dwu, po czym szlam ho-
mogenizuje sie i wypala w atmosferze utleniajg-
cej w temperaturze 1300—1400°C, a nastepnie
uzyskany spiek miele sie do uziarnienia okolo .
100 p i rozdziela sie znanymi sposobami fluida-
zycyjnymi lub fluidyzacyjno-magnetycznymi na
frakcje magnetyczng, spinelowa i krzemianowo-
-fosforowo-wapniowa.

Dokonano jédnej poprawki
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