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Sposéb wytapiania stali ,,Armco*

ze zwykiej suréwki przerébczej

w zasadowym konweriorze z bocznym dmuchem powietrznym
Patent trwa od ‘dnia 5 grudnia 1960 r.

Przedmiotern wynalazku jest sposéb wyta-
piania stali w gatunku ,,Armco” w zasadowym
konwertorze z bocznym dmuchem sprezonego
powietrza, ze stosowaniem pospustowego zuzla
martenowskiego jako <$rodka przy$pieszajgce-
go tworzenie zuzla.

Stal ,,Armco” jest stosunkowo czystym Zzela-
zem i kzawiera minimalng ilo§é domieszek.
W zalezano$ci od stopnia czystosci istnieje kilka
jego gatunkéw, a mianowicie:

*) Wiasciciel patentu oswiadezyl, ze wsp6i-
twércami wynalazku sy Leopold Juszezyk, Je-
rzy Natkaniec, Kazimierz Orecki, Wlodzimierz
Otrgbski, Kazimierz Radzwicki, Stanislaw To-
chowilcz, Wiadyslaw Wegrzyniak i Stanistaw
2Zurek.

Zawarto$é w %o
Znak stali

C Mn Si P S
maks. maks. maks. maks. maks.

Armco A 0,030 0,08 0,03 0,015 0,025
Armco B 0,040 0,100 0,05 0,020 0,025
Armco E 0,040 0,20 0,20 0,025 0,030

W Polsce produkuje sie obecnie tylko ,, Arm-
co E”, a wiec gatunek stali ,Armco” o naj-
mniejszej czystoSci. Wytapia sie go w zasado-
wych piecach martenowskich, przy czym pro-
ces wytapiania trwa znacznie dbuzej miz wy-
tapianie innych gatunkéw stali. Dla przyktadu
moinma przytoozyé, ze o idle w danym piecu
martenowskim wytop stali zwyklego gatunku
trwa oglélem okolo 8 godzin, to wytop stali



,Armeco E” nie trwa %réecej niz 30 godzin, a
nawet jeszcze diuzej. Ze wwzgledu na koniecz-
no§¢ pracy przy bardzo wysokich temperatu-
rach i z 'duzg ilodcia zuzla nastepuje z regu-
ly silne uszkodzenie ogniotrwatej wyprawy
pieca, a przede wszystkim Jego sklepﬁmn
i tnzomu.

Wynalazek polega na wytapianiu wtali , Arm-
c0” w zasadowym konwertorze z lécznym dmmu-
chem powietrza o ciénieniu 8d 0,15 do 0,70
atm., przy czym wsad metaliczny stanowi zwy-
kta ciekla suréwka pazerobcza, stosowana do
procesu martenowskiego. Celem obnizania za-
warto$ci domiesack do wymmaganych wartesci
wytapianie prowadzi sie z dwoma ZuzZlami.
Pierwszy zuzel utworzony 'z wapna i spusto-
wego zuzla z piecéw martenowskich, ktéry de-
daje sie w celu szybkiego wplynnienia zuzla,
Scigga sie lub zlewa juz po okolo 10 minutach
przedmuchiwania, Dzieki temu usuwa sie z ka-
pieli ~metalowej prawie caly ilo§¢ krzemu
i cze§¢ manganu. Dalsze przedmuchiwanie trwa-
jgce 20—25 minut prowadzi sie pod zuzlem
uwtworzonym z wapna i zgorzeliny. Umodliwia
to daleko idace odfosforowanie i odsiarczenie
metalu, przy czym koficowa zawarto$¢ azotu
w stali jest bandzo niska, bo zwykle nie prze-
kraicza 0,004%e.

Taki spos6b wytapiania pozwala na otrzy-
manie nie tylko stali , Armco” w gatunku E,
ale takde gatunikcdw B 1 A, ktére «doigd w Pol-
sce nie yly peodultowane, 'Stali takiej nie
mozna wytwarzaé w zadnym finnym procesie

kKonwertorowym z dmuchem powietrznym, po-

niewaz stal z {ych proceséw wykazuje zbyi

wysoky zawarto§é fosforu, siarki i azotu.
Dla przykladu ponizej sg przytoczone sklady

chemiczne stali ,,Armco” wytworzone w zasa-

dowym konwertorze z bocznym dmuchem po-
wietrza:

C-0,03°/0 Mn-0,06%, Si-§lady, P-0,014%, S-0,016%0
C-<0,02%, Mmn~0,05%, Si-flady, P-0,011%,, S-0,014%

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wytapiania stali ,,Armco”, znamien-
‘ny $ym, ze wytapianie prowadzi sie w Zzasa-
dowym konwertorze z booznym dmuchem
powietrza o ci$nieniu od 0,15 do 0,70 atm,
przy czym wsad metalowy stanowi zZwy-
kla ciekla suréwka przerébcza stosowana
do procesu martenowskiego. ‘

2. Spos6b wytapiania wedlug zastrz. 1, zna-
mienny tym, ze wytapianie prowadzi sie
z dwoma zuzlami, przy czym plerwszy &u-
2el tworzy sie z wapna palonego i spusto-
wego wstalego zuzla martenowskiego, kitéry
zlewa sie juz po okiolo 10 minutach prze-
dmuchiwania, a drugi zuzel z wapna palo-
nego i zgorzeliny, ktéry zlewa sie po oko-
o 25 minutowym przedmuchiwaniu, pmzy
azym caly czas trwania wytopu nie prze-
kracza 30—40 minut.
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