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Varfahren zur Herstellung gegehenenfalls zweiseitig verschiedenartig farb- und motivgestalteter
Tarnnetze hoher Festigkeit und Gebrauchswerteigenschaiten durch Verkleben des Tarnflillstoffes
mit dem Trégermaterial, dadurch gekennzeichnet, da3 das Tragermaterial (Netz) gegebenenfalls
mit einer flammhemmenden Imprégnierldsung behandelt und anschlieBend getrocknet, einseitig
in Richtung des Tarnfiillstoffes mit einem Aktivierklebstoff heschichtet, getrocknet und der
Tarnfiillstoff in Form von gegebenenfalls beidseitig unterschiedlich gefarbten, geformten und
verschiedenfarbigen Plastfolienmotiven auf die mit Klebstoff beschichtete Seite des
Tragermaterials aufgelegt und einer Aktivierverklebung unterzogen wird.

. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daf als Tragermaterial Netztuch aus

synthetischen Fasern eingesetzt wird.

. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daR als synthetische Fasern Polyamid-,

Polyester- oder Polyacrylnitril-Fasern eingesetzt werden.

. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daf} als Tragermaterial Netztuch aus

flammfesten Fasern eingesetzt wird,

. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daR als Tragermaterial Netze groRRer

Maschenweite eingesetzt werden.,

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daf die Impréagnierlésung aus einem
hochchlorierten Polymer, vorzugsweise nachchloriertes PVC, einer hochmolekularen
Weichmacherkomponente, vorzugsweise chlorhaltiges Elastomer, einem niedermolekularen,
flammwidrigen und kéltefesten Monomerweichmacher, vorzugsweise Phosphorsaureester,
einem zusatzlichen Flammschutzmittel, vorzugsweise Antimontrioxid, Chlorparaffin oder
Bromverbindungen, einem geeigneten Losungsmittel oder Losungsmittelgemisch, vorzugsweise
Toluol, Butylacetat, Aceton oder Methylenchlorid, besteht.

. Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, daf’ einzelne Komponentengruppen

eingesetzt werden,
Verfahren nach Anspruch 1, 6, oder 7, dadurch gekennzeichnet, da die Impragnierldsung
Farbpigmente, Haftvermittler, Vernetzer und Alterungsschutzmittel enthélt,

. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafd als Aktivierklebstoff Polyurethan-

Klebstoff eingesetzt wird.

Verfahren nach Anspruch 1 und 9, dadurch gekennzeichnet, dafd der Aktivierklehstoff
Farbpigmente und Flammschutzmittel enthalt.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da8 der Tarnflillstoff aus PVC-Weichfolie
oder aus Folien auf der Basis chlorsulfonierter oder modifizierter Polyathylene besteht.
Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da der Tarnfilistoff aus homogen
eingefarbten Folien besteht,

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da8 der Tarnfiillstoff aus einem
Verbundmaterial zwaier verschieden homogen eingefarbter Folien besteht.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daf die Farbgebung des Tarnfullstoffes
durch Bedrucken oder Bespritzen erfolgt.

Verfahren nach Anspruch 1, 11, 12, 13 oder 14, dadurch gekennzeichnet, dafk die
Plastefolienmotive durch Stanzen, Schneiden, Sdgen oder Wirmetrennen aus dem Folienmaterial
hergestellt werden.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Plastfolienmotive mit Einschnitten
versehen sind.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daf lie Aktivierverklebung zwischen
beheizbaren und andruckverstellbaren Walzen oder Flaichenelementen erfolgt.

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung von gegebenenfalls zweiseitig verschiedenariig farb- und motivgestalteter

Tarnnetze hoher Festigkeit und Gebrauchswerteigenschaften.

Es ist bzkannt, Tarnnetze durch Verklebung des Tarnfillstoffes mit dem Triagermaterial herzustellen. Die in den Patentschriften
CH-PS 350576, DT-AS 1250403 und DT-PS 1118741 beschriebene Verklebung des Tarnmotivs mit dem Netz ergibt nur Tarnnetze
geringer Lebensdauer und ungendgender Festigkeit. Zum anderen sind die Tarneigenschaften unzureichead.

Der Zweck der Erfindung besteht in der weitgehenden Ausschaltung dieser Nachteile.
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Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, Tarnnetze hoher Festigkeit und Gebrauchswerteigenschaften durch Verkleburg
herzustelien.

Erfindungsgemaf wird die Aufgabe dadurch geldst, daf das Trigermaterial bei ungeniigender Flammfestigkeit mit einer
flammhemmenden Imprignierlésung behandelt wird. Nach der Trocknung wird ein Aktivierklebstoff einseitig in Richtung des
Tarnfilllstoffes auf das Tragermaterial aufgetragen. Nach erfolgter Trocknung wird der Tarnfillstoffin Form von gegebenenfalls
Leidseitig unterschiedlich gefarbten, geformten und verschiedenfarbigen Plastfolienmotiven auf die mit dem Klebstoff
beschichteten Seite des Trigermaterials aufgelegt und einer Aktivierverklebung unterzogen.

Als Tragermaterial kbnnen Netze aus synthetischen {Polyamid, Polyester, Polyacryinitril) oder entsprechend flammfesten Fasern
singesetzt werden. Vorzugsweise kdnnen Netze grofer Maschenweite {70 mm) verwendet werden. Fir den rall, daB die
eingesetzten Fasern eine unzureichende Flammfestigkeit aufweisen, wird das Tragermaterial mit einer flammfesten
Imprignierlosung behandelt.

Vorzugsweise kdnnen Imprignierldsungen mit folgenden charakteristischen Komponentengruppen verwendet werden:

— einem hochchloriertem Polymer {z.8. nachchloriertem PYC)

— einer hochmolekularen weichmachenden Komponente (z.B. einem chlorhaltigen Elastomer)

- oder einem niedermclekularen, flammwidrigen und kaltefesten Monomerweichmacher (z. B. Phosphorsaureester)

_ einem zusitzlichen Flammschutzmittel {z.B. Antimontrioxid, Chlorparaffin, Bromverbindungen o.4.)

- Farbpigmente

- einem geeigneten Lésungsniittel oder Losungsmittelgemisch (z.B. Toluol, Butylacetat, Aceton, Methylenchlorid usw.}

- einem Haftvermittler und Vernetzer (z.B. Isocyanat)

— einem oder mehreren Alterungsschutzmitteln (z.B. UV-Absorber, Radikalinhibitor)

Die Dosierung und Verwendung der einzelnen Bestandteile dieser Rezeptur miissen entsprechend <der Folienrezeptur, der
verwendeten Textilien sowie den Anforderungen an das Tarnmittel optimiertwerden. Daher istauch die Eleminierung einzelner
Komponentengruppen moglich.

Als Tarnfiilistoff eignen sich vorzugsweise PVC-Weichfolien oder Folien aus chlorsulfonierten oder modifizierten Polyédthylenen.
Natdrlich ist es auch maglich, verschiedene Folien unterschiedlicher Farbe einzusetzen. Dahei kann die Gegenseite durch
Bedrucken, Bespritzen oder Doublieren andersfarbig ausgeriistet werden.

Als Folien eignen sich besonders homogen eingefarbte Materialien Aus den Folien werden durch Stanzen, Schneiden, Sdgen
oder Wirmetrennen entsprechende Plastfolienmotive hergestelit. Zur Erzielung strukturierter Oberflichen kénnen die Folien mit
Einschnitten versehen werden,

Gleichfalls ist es entsprechend den Erfordernissen moglich, Plastfolienmotive mit einheitlicher Farbung auf der Ober-und
Unterseite einzusetzen. Die Oberflichenfirbung kann den Einsatzbedingungen angepafit werden.

Die Aktivierverklebung der Plastfolienmotive rnit dem Netz erfolgt nach dem Trocknen des aufgetragenen Klebstoffes zwischen
beheizbaren und andruckverstellbaren Walzen oder Flichenelementen.

Das erfindungsgemaRe Herstellungsverfahren, das kontinuierlich oder diskontinuierlich durchgefiihrt werden kann, zeichnet
sich durch eine rationelle Technologie aus. Das Tarnmittel hat eine hohe Festigkeit und eine lange Lebensdauer.

Durch die besondere Farb- und Motivgestaltung kann es wechselnden Umweltbedingungen angepaft werden.

Durch die Farbzusammenstellung ist es moglich, daB nur ein Teil der Motive zweiseitig unterschiedlich gefarbt werden muB.
Ein weiterer Vorteil besteht darin, daf durch die besondere Art und Weise der Verklebung im Gegensatz zum Stand der Technik
keine Farbbeeinirachtigungen der dem Netz zugekehrten Motivseite eintritt.

Die Farbwirkung des Gesamttarnmittels wird, aus Entfernung betrachtet, durch die Maschengrofie, geringe Netzschenkelstérke
und den laubidhnlichen Charakter des Belagmaterials bedingt, bei den wenigen abweichend gefarbten Motiven nicht gestort.
Die Erfindung soll nachstehend an einem Ausfiihrungsbeispiel niher ertauteit werden:

Das Polyamid-Netztuch wird mit einer Geschwindigkeit von ca. 5m/minin einer Breite von 1,60 m auf einer Spann-, Trocken- und
Fixiermaschine aufgespannt, Di2 Fiihrung und der Transport des Netztuches erfolgt mittels Kluppenketten. Das Netz wird {iber
die Klebemittel- und Imprigniermittelauftragseinrichtungen gefihrt. Der Auftrag erfolgt jeweils halbseitig Uber Auftragswalzen.
Die Trocknung erfolgt auf dem gleichen Anlagenteil.

Nach dem Verlassen des Trockenkanals wird das Netziuch auf der Kieberseite nach Schema mit den Plastfolienmotiven belegt.
Das belegte Netztuch wird durch einen Aktivierkanal gefiihrt, in dem die fir die Aktivierverklebung notwendige Warmeenergie
2ugefiihrt wird.

Unmittelbar nach Verlassen des Aktivierkanals erfolgt die Kaschierung durch zwei beheizte und druckbeauflagte, antiadhéasiv
ausgerustete Kaschierwalzenpaare.

Danach erfolgt die Riickkithlung auf Raumtemperatur mittels eines Kihlfeldes und Abnahme des kaschierten Materials von der
Maschine.

Das kaschierte Material wird auf Linge geschnitten und der Komplettierung zugefiihrt.
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