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DESCRIPCION

Soporte de tampoén desplazable de una maquina
impresora de tampodn.

La invencién se refiere a una maquina impresora
de tampén para la impresion de productos por medio
de un tampon segtin el concepto general de la reivin-
dicacion 1.

Se conoce una maquina impresora de tampén de
este tipo del documento US 5.662.041. Esta se desig-
na como mdaquina impresora de tampén y el tampdn
se designa como almohadilla de transferencia. El tam-
p6n o almohadilla de transferencia es un elemento de
estampado de material de deformacién eléstica.

Una méquina impresora de tamp6n puede configu-
rarse para un funcionamiento completamente automa-
tico o para un funcionamiento manual. En el funcio-
namiento automadtico estd protegida preferiblemente
la zona de movimiento del soporte de tampén y del
soporte de clisé por motivos de seguridad, con lo que
no puede quedar aprisionada mano alguna entre ellos
por una parte y un soporte del producto por otra. En
las maquinas impresoras de tampdn, que estan confi-
guradas para el funcionamiento manual, lo que signi-
fica la introduccién y retirada manual de los productos
que se van a imprimir dentro y fuera de la miquina,
estd previsto por motivos de seguridad un dispositivo
de mando a dos manos, mediante el que la miquina
impresora de tampdn sélo puede ser activada cuando
se manejan simultdneamente con ambas extremidades
dos elementos de mando separados uno de otro.

Mediante la invencion se debe resolver el objetivo
de configurar una méaquina impresora de tampén del
tipo citado, que sea de aplicacidn versitil, sin que se
requieran medidas constructivas costosas.

Este objetivo se consigue segtin la invencién me-
diante las caracteristicas de la reivindicacién 1.

En consecuencia, la invencion se refiere a una ma-
quina impresora de tamp6n, que comprende un sopor-
te de clisé, que se puede mover hacia delante y hacia
atrds en un primer dispositivo de guia, junto con un
clisé portado por él en una primera linea x entre una
posicién de toma de tinta y una posicion de liberacién
de tinta respecto a un recipiente de tinta, en donde el
recipiente de tinta se desliza sobre la superficie del
clisé y estd abierto en la superficie del clisé, y en don-
de en la superficie del clisé forma al menos una hue-
1la de formato para impresidn, que se encuentra en la
posicioén de toma de tinta bajo el recipiente de tinta,
y se posiciona en la posicién de liberacién de tinta
mediante el primer dispositivo de guia; un soporte de
tampdén que se puede desplazar hacia abajo y hacia
arriba en un segundo dispositivo de guia a lo largo de
una primera linea y perpendicular a la primera linea x
entre una posicién de reposo superior y una posicién
de contacto con el clisé inferior, cuando el soporte del
clisé estd en la posicion de liberacion de tinta, para re-
coger por medio de un tamp6n portado por el soporte
de tampon, tinta de impresion de la huella de formato
para impresion del clisé; donde el soporte de tampodn,
una vez que se mueve de nuevo hacia arriba desde la
posicion de contacto con el clisé y se ha movido lue-
go el soporte del clisé desde la posicidn de liberacidn
de tinta de nuevo a la posicién de toma de tinta, se
puede mover nuevamente hacia abajo a lo largo de la
primera linea y a una posicién de impresion; medios
de propulsion para el movimiento del soporte del cli-
sé y del soporte de tampon; caracterizado porque el
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soporte de tampdn sobre un primer nivel, sobre el que
estd dispuesto mds alto que si se encontrase en la po-
sicién de contacto con el clisé, se puede mover hacia
delante y hacia atrds perpendicularmente respecto a la
primera linea y, entre la primera linea y y una segunda
linea y, a lo largo de una segunda linea x en un tercer
dispositivo de guia, en donde la segunda linea y se ex-
tiende perpendicularmente respecto a las dos lineas x,
y estd separado del primer dispositivo de guia del so-
porte del clisé mas hacia delante que la primera linea

Segtin una forma de realizacion preferida la inven-
cidén es la maquina impresora de tampén caracterizada
ademads porque el soporte de tamp6n se puede mover
hacia abajo y hacia arriba con el tampdn en la segunda
linea y a lo largo de la segunda linea y entre el primer
nivel y un segundo nivel situado a mds profundidad.
Ventajas de la invencion

En la segunda linea y se pueden retener produc-
tos que se van a imprimir de forma manual sobre un
soporte de producto, sin que exista el peligro de que
sea atrapada una mano entre el soporte de producto
por una parte y el clisé o un soporte del clisé por otra.
En la segunda linea y se pueden imprimir productos
que son esencialmente mds anchos que productos de
las primeras lineas y, ya que la segunda linea y estd
separada del soporte del clisé mds hacia delante que
la primera linea y. Ademads se da la posibilidad de im-
primir un producto en ambas lineas y simultdneamen-
te, que se extienda perpendicularmente por ambas 1i-
neas y. También se da la posibilidad de imprimir un
producto en la primera linea y, y simultdneamente un
producto en la segunda linea y, de modo que por uni-
dad de tiempo se pueden imprimir el doble de canti-
dad de productos con una tGnica maquina impresora
de tamp6n, que con las maquinas impresoras de tam-
pén conocidas de tipo comparable. Otra posibilidad
de la invencidn consiste en posicionar en la segunda
linea y, un dispositivo de limpieza para la limpieza del
tampo6n, para impedir que en la primera linea y falle
la posicién de producto sobre el soporte de producto,
mediante un dispositivo de limpieza ahi dispuesto pa-
ra la limpieza del tamp6n. El dispositivo de limpieza
puede estar dispuesto en la segunda linea y, sobre el
primer nivel del soporte de tampon, para contactar ahi
con el tampon, o en una posicién a mas profundidad,
por ejemplo, por ejemplo, sobre un soporte de produc-
to, para contactar y limpiar ahi el tampén. El soporte
del producto puede estar configurado para portar s6lo
un producto individual o para portar simultdneamen-
te varios productos, que son llevados desde el soporte
de producto sucesivamente a la primera linea y (o la
segunda linea y o a ambas lineas y). El soporte de pro-
ducto puede ser, por ejemplo, un soporte de producto
que se pueda desplazar linealmente o uno dispuesto
de forma que pueda girar a modo de carrusel.

Es evidente que mediante la invencion se puede
formar una gran variedad de diversos puestos de tra-
bajo de maquinas impresoras de tampdn con un tnico
tipo de mdquinas impresoras de tampdn.

Se dan mds caracteristicas de la invencién en las
reivindicaciones subordinadas. Sus ventajas consisten
en que se configura la maquina impresora de tampdn
constructivamente de forma especialmente sencilla y
con funcionamiento mds seguro.

La invencién se describe a continuacion en refe-
rencia a la figura 1 del dibujo adjunto en funcién de
una forma de realizacién preferida como ejemplo.
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La figura 1 muestra la forma de realizacién pre-
ferida de una médquina impresora de tampdn segin la
invencién sélo de forma esquemadtica.

La miquina impresora de tampoén segun la inven-
cidén contiene un soporte de clisé 2, que se puede mo-
ver hacia delante y hacia atrds junto con un clisé 4
portado por €l a lo largo de una primera linea x 6 en-
tre una posicién de toma de tinta 6-1, que estd dibu-
jada en lineas continuas, y una posicion de liberacién
de tinta 6-2 que estd dibujada en lineas discontinuas,
respecto a un recipiente de tinta 8 en un primer dispo-
sitivo de guia 10, como se representa con la primera
linea x dibujada como doble flecha.

El recipiente de tinta 8 es retenido por un dispo-
sitivo de retencién, no mostrado, en una posicién de
recipiente 12 definida, que estd dibujada como linea
vertical de puntos y trazos. En el movimiento hacia
delante y hacia atrds del clisé 4 por medio del soporte
de clisé 2 a lo largo de la primera linea x 6 se des-
liza el borde 14 inferior del recipiente 8 configurado
como rasqueta sobre la superficie 16 del clisé 4. El
recipiente de tinta 8 estd abierto inferiormente hacia
la superficie 16 del clisé 4, de modo que la tinta para
impresion presente en el recipiente de tinta 8 se posa
sobre la superficie 16 del clisé 4 y puede penetrar en
un formato para impresién 18, que estd formado en
la superficie 16 del clisé 4 por al menos una huella
de formato para impresion. La huella de formato para
impresién 18 se encuentra dentro del perimetro inte-
rior del recipiente de tinta 8, cuando se encuentra el
clisé 4 en la posicién de toma de tinta 6-1. La huella
de formato para impresidn se encuentra en la posicién
de liberacion de tinta 6-2 bajo de un tamp6n 20, que
estd es portado por un soporte de tampén 22.

En Ia posicién de toma de tinta 6-1 se encuentran
los bordes delanteros del soporte del clisé 2 y del cli-
sé 4 aproximadamente en el mismo plano vertical o
s6lo un poco por delante o poco por detrds que el bor-
de delantero 24 del primer dispositivo de guia 10. El
borde delantero de una base de maquina 26, que porta
o forma el primer dispositivo de guia 10, se encuentra
aproximadamente en el mismo plano vertical que el
borde delantero 24 del primer dispositivo de guia 10.

El soporte de tamp6n 22 se puede mover hacia
abajo y hacia arriba en un segundo dispositivo de guia
26 alo largo de una primera linea y 24, que estd repre-
sentada por una doble flecha vertical, perpendicular
respecto a la primera linea x 6, que estd representa-
da por una flecha doble horizontal, entre una posicién
de reposo superior 20-1 y una posicién de contacto
con el clisé 20-2 inferior, cuando el soporte del clisé
2 estd en la posicién de liberacién de tinta 6-2, para
tomar por medio del tamp6n 20 portado por el sopor-
te de tampdn 22 tinta de impresion desde la huella de
formato para impresion 18 del clisé 4.

El soporte de tampodn 22 se puede mover de nue-
vo hacia arriba junto con el tamp6n 20, tras la toma de
tinta de impresion desde la huella de formato para im-
presion 18 del clisé 4 hasta una posicién intermedia o
preferiblemente hasta la posicién de reposo 20-2, de
modo que libera el clisé 4, de modo que el soporte del
clisé 2 se puede mover de nuevo con el clisé 4 desde
la posicién de liberacidn de tinta 6-2 a la posicién de
toma de tinta 6-1. Con esto se libera por delante del
borde delantero 24 del primer dispositivo de guia 10
una via de movimiento vertical, sobre la que se puede
mover el soporte de tampon 22 con el tampoén 20 de
nuevo a lo largo de la primera linea y 24 hacia abajo a
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una posicién de impresion 20-3, para imprimir ahi la
tinta de impresioén desde el tamp6n 20 sobre un pro-
ducto 28. El producto 28 es portado por un soporte de
producto 30 y se mantiene en una posicién predeter-
minada.

La posicion de impresion 20-3 puede estar en cada
altura discrecional por debajo de la posicién de repo-
so 20-1, sin embargo esta preferiblemente por debajo
de la posicién de contacto con el clisé 20-2, con lo
que el tampdn 20 puede imprimir el producto 28, sin
que el soporte del producto 30 se deba mover hacia
arriba y hacia abajo.

El soporte de producto 30 puede estar configura-
do en diferente forma y modo, por ejemplo para re-
tener sélo un producto 28 individual o para retener
varios productos 28, en donde el soporte del produc-
to 30 se puede mover de forma rectilinea en un plano
horizontal o puede estar dispuesto de forma que pue-
da girar en torno a un eje de giro y los productos 28
se disponen sobre el soporte de producto 30 en este
dispositivo de movimiento sucesivamente en serie, de
modo que respectivamente se puede posicionar suce-
sivamente un producto 28 en la primera linea y 24 y
bajo el tamp6n para la impresion.

Las tintas transferidas por el tampdn 20 al produc-
to 28 tienen la forma de un grafico y/o de una imagen
y/o un simbolo y/o otra marca distinta como conse-
cuencia de al menos una huella de formato para im-
presion 18 del clisé 4.

Como medios de propulsién para el movimiento
del soporte de clisé 2 y para el movimiento del sopor-
te de tamp6n 22 estdn representados de forma esque-
matica en la figura 1 un servomotor 32 para el movi-
miento hacia delante y hacia atrds del soporte del clisé
2 a lo largo de la primera linea x 6 y un servomotor
34 para el movimiento hacia arriba y hacia abajo del
soporte de tampon 22 a lo largo de la primera linea y
24. Los servomotores 32 y 34 pueden ser eléctricos,
neumdticos o hidraulicos.

El soporte de tamp6n 22 se puede mover hacia de-
lante y hacia atrds sobre un primer nivel, sobre el que
estd dispuesto mds elevado que cuando se encuentra
en la posicién de contacto con el clisé 20-2, perpen-
dicularmente respecto a la primera linea y 24, entre
esta primera linea y 24 y una segunda linea y 36 a lo
largo de una segunda linea x 38 en un tercer dispositi-
vo de guia 40. El primer nivel, sobre el que el soporte
de tampdn 22 con el tampén 20 se puede mover ha-
cia delante y hacia atrds a lo largo de la segunda linea
x 40, puede encontrarse a altura discrecional entre la
posicion de contacto con el clisé 20-2 y la posicién
de reposo 20-1 superior, en donde segtin la forma de
realizacién preferida el primer nivel es la posicién de
reposo 20-1 superior.

Segtn la forma de realizacién preferida el segun-
do dispositivo de guia 26, respecto al que se puede
mover hacia abajo y hacia arriba el soporte de tam-
pén 22 con el tampén 20, estd dispuesto en el tercer
dispositivo de guia 40, de modo que este se puede mo-
ver hacia delante y hacia atrés en el tercer dispositivo
de guia 40 a lo largo de la segunda linea x 38. El se-
gundo dispositivo de guia 26 puede ser, por ejemplo,
un carro o vehiculo, que es portado por el tercer dis-
positivo de gufa 40. Segtin otra forma de realizacion
pueden ser el segundo dispositivo de guia 26 y el ter-
cer dispositivo de guia 40 también carriles que pueden
desplazarse relativamente unos respecto a otros o es-
tar configurados de otra forma.
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El soporte de tampén 22 con el tampén 20 se pue-
de mover hacia abajo y hacia arriba a lo largo de la
segunda linea y 36 entre el primer nivel, que es pre-
feriblemente el nivel de la posicién de reposo 20-1,
y un segundo nivel 20-4 situado a mds profundidad,
como se representa de forma esquematica en la figura
1 en lineas discontinuas. El segundo nivel 20-4 puede
estar al mismo nivel que la posicién de contacto con
el clisé 20-2 o que la posicién de impresién 20-3 o a
otra altura distinta.

La segunda linea y 36 se extiende perpendicular-
mente respecto a ambas lineas x 6 y 38 y estd separada
mds hacia delante del borde delantero 24 del primer
dispositivo de guia 10 del soporte de clisé 2 y del bor-
de delantero de la base de mdquina 26 que la primera
linea y 24.

Si el soporte de tampén 22 con el tampén 20 es-
td en la segunda linea y 36, el tampén 20 se puede
sustituir més facilmente que en la primera linea y 24,
ya que con la mayor distancia desde el borde delan-
tero 24 del primer dispositivo de gufa 10 y de la base
de maquina 26 se encuentra disponible mas espacio
libre. Ademds puede estar previsto en la segunda 1i-
nea y 36 un dispositivo de limpieza para la limpieza
del tamp6n 20, donde segin cada forma de realiza-
cién y posicionamiento del dispositivo de limpieza,
la limpieza del tamp6n se puede realizar sobre el pri-
mer nivel 20-1 o el segundo nivel 20-4. La limpieza
del tampdn en la segunda linea y 36 tiene la ventaja
de que se encuentra disponible mds espacio que en la
primera linea y 24 y que en la primera linea y 24 sobre
el soporte del producto 30 no se llega a perder espa-
cio alguno para la impresién de productos 28 para una
estacion de limpieza.

Cuando el soporte de tamp6n 22 con el tamp6n 20
no sélo se puede mover hacia delante desde la prime-
ra linea y 24 a la segunda linea y 36, sino que también
se puede mover hacia abajo y hacia arriba a lo largo
de la segunda linea y 36 entre el primer nivel 20-1 su-
perior, que es preferiblemente la posicién de reposo
superior, y el segundo nivel 20-4 que estd situado a
mas profundidad, se dan las siguientes ventajas: mas
facil sustituciéon y limpieza del tampén 20 como so-
bre el primer nivel 20-1. Existe la posibilidad de fijar
otros productos 48 o los mismos productos 28 sobre
el mismo u otros soporte 30 de forma manual para
el proceso de impresion, sin un peligro de lesién por
atrapamiento de una mano o de un dedo entre el so-
porte de producto 30 y el soporte de clisé 2 que se
puede mover con antelaciéon. En la segunda linea y
36 se pueden imprimir, debido a la mayor distancia
desde el borde delantero 24 del primer dispositivo de
guia 10 y la base de maquina 26, productos 48 ma-
yores. Ademads existe la posibilidad de imprimir con
el tampdn 20 productos 48 grandes, que se extienden
por ambas lineas y 24 y 36, en ambas lineas y 24 y
36. Ademas existe la posibilidad de imprimir con el
tampdn 20 dos productos 28 separados en la primera
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linea y 24 y en la segunda linea y 36, sin que soporte
de producto 30 deba efectuar un movimiento de trans-
porte para la recogida de un producto 28 impreso y la
introduccién de un nuevo producto 28.

Segtin una forma de realizacién preferida de la in-
vencion no estdn dispuestos en las dos lineas y 24 y
36 dos soportes de producto separados, sino un sopor-
te de producto 30, que se extiende por ambas lineas y
24 y 36, en correspondencia con la figura 1.

Sobre el nivel 20-4 mas profundo en la segunda
linea y 36 se puede encontrar por tanto como objeto
bien un producto 28 6 48 que se va a imprimir o un
dispositivo de limpieza para la limpieza del tampdn
20.

Segtin la forma de realizacion preferida de la in-
vencidn la primera linea x 6 y la segunda linea x 38
son paralelas una a otra. Preferiblemente la segunda
linea y 36 es paralela respecto a la primera linea y 24.
Preferiblemente es también rectilinea al menos una
de las lineas x y/o y 6, 38, 24, 36, mds preferiblemen-
te todas. Igualmente segiin una forma de realizacion
preferida las lineas y 24 y 36 son perpendiculares res-
pecto a las lineas x 6 y 38 e igualmente seglin una
forma de realizacién preferida las lineas x 6 y 38 son
horizontales y las lineas y 24 y 36 son verticales. Para
el especialista en la técnica es comprensible que sean
posibles desviaciones de estas formas de realizacién
preferidas.

Segtin otra forma de realizacién preferida de la in-
vencion el segundo nivel 20-4, al que se puede mover
hacia abajo el soporte de tampdn 22, es regulable en
altura de forma variable para el ajuste a las distintas
condiciones de funcionamiento, por ejemplo en pro-
ductos 48 de distinta altura o para distintas aplicacio-
nes, por ejemplo para la limpieza del tampoén 20 en
lugar de para la impresion de tintas de impresion des-
de el tampdn 20 sobre un producto 48.

Como medios de propulsién para el movimiento
del soporte de tampodn 22 a lo largo de la segunda linea
x 38 se representa de forma esquemadtica un servomo-
tor 50, que puede ser un motor eléctrico, neumatico o
hidraulico.

El control de los motores 32, 34 y 50 se reali-
za preferiblemente mediante un dispositivo de control
electrénico 52 en funcién de un proceso de impresion
predeterminado para la impresién de forma sucesiva
de una multiplicidad de productos 28 y/o 48 y prefe-
riblemente también para la limpieza del tampén 20.
Para ello el dispositivo de control 52 contiene prefe-
riblemente un programa de funcionamiento automati-
co.

El clisé 2 puede estar formado propiamente en to-
das las formas de realizacion por el soporte de clisé
4, en lugar de ser un elemento en si. En este caso es-
ta configurada una superficie superior del soporte de
clisé 4 como superficie de clisé 16, en la que est4 for-
mada al menos una huella de formato para impresién
18.
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REIVINDICACIONES

1. Mdquina impresora de tampdn, que compren-
de un soporte de clisé (2), que se puede mover hacia
delante y hacia atrds en un primer dispositivo de guia
(10), junto con un clisé (4) portado por él mismo en
una primera linea x (6) entre una posicion de toma de
tinta (6-1) y una posicién de liberacion de tinta (6-2)
respecto a un recipiente de tinta (8), deslizando el re-
cipiente de tinta (8) sobre la superficie del clisé (4) y
estd abierto en la superficie del clisé, y estando for-
mada sobre la superficie (16) del clisé (4) al menos
una huella de formato para impresion (18), que se en-
cuentra en la posicién de toma de tinta (6-1) bajo el
recipiente de tinta (8), y se posiciona en la posicién
de liberacién de tinta (6-2) mediante el primer dispo-
sitivo de gufa (10); un soporte de tampdn (22) que se
puede mover hacia abajo y hacia arriba en un segundo
dispositivo de guia (26) a lo largo de una primera li-
neay (24) perpendicular a la primera linea x (6) entre
una posicién de reposo (20-1) superior y una posicién
de contacto con el clisé (20-2) inferior, cuando el so-
porte del clisé (2) estd en la posicién de liberacion de
tinta (6-2), para recoger por medio de un tampén (20)
portado por el soporte de tamp6n (22) tinta de impre-
sién de la huella de formato para impresion (18) del
clisé (4); donde el soporte de tampdn (22), una vez
se mueve de nuevo hacia arriba desde la posicion de
contacto con el clisé (20-2) y se haya movido luego
el soporte del clisé (2) desde la posicion de liberacién
de tinta de nuevo a la posicién de toma de tinta, se
puede mover nuevamente hacia abajo a lo largo de la
primera linea y (24) a una posicién de impresién (20-
3); medios de propulsion (32, 34) para el movimiento
del soporte del clisé (2) y del soporte de tampodn (22);
caracterizada porque el soporte de tampén (22) so-
bre un primer nivel (20-1), sobre el que estd dispuesto
mas alto que si se encontrase en la posicién de contac-
to con el clisé, se puede mover hacia delante y hacia
atras perpendicularmente respecto a la primera linea y
(24) entre la primera linea y (24), y una segunda linea
y (36), a lo largo de una segunda linea x (38) en un
tercer dispositivo de guia (40), extendiéndose la se-
gunda linea y (36) perpendicularmente respecto a las
dos lineas x (6, 38), y estd separado del primer dispo-
sitivo de guia (10) del soporte del clisé (2) mas hacia
delante que la primera linea y (24).

2. Méquina impresora de tampon segtin la reivin-
dicacién 1, caracterizada porque el soporte de tam-
pén (22) con el tampdn (20) se puede mover hacia
abajo y hacia arriba en la segunda linea y (36) a lo
largo de la segunda linea y, entre el primer nivel (20-
1) y un segundo nivel situado a mas profundidad (20-
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4) junto con el tampén (20).

3. Méiquina impresora de tamp6n segun la reivin-
dicacion 1 6 2, caracterizada porque el soporte de
tampodn (22) estd sobre el primer nivel en la posicién
de reposo (20-1).

4. M4quina impresora de tampén segin la reivin-
dicacién 2 6 3, caracterizada porque el segundo nivel
(20-4) del soporte de tamp6n (22) estd al mismo nivel
que tiene el soporte de tampodn en la posicién de con-
tacto con el clisé (20-2).

5. Médquina impresora de tamp6n segun la reivin-
dicacion 2 6 3, caracterizada porque el segundo nivel
(20-4) del soporte de tampdn (22) se encuentra mas
alto que el nivel que tiene el soporte de tampon en la
posicién de contacto con el clisé (20-2).

6. Mdquina impresora de tamp6n segun la reivin-
dicacidn 2 6 3, caracterizada porque el segundo nivel
(20-4) del soporte de tampon (22) se encuentra a mas
profundidad que el nivel que tiene el soporte de tam-
pon en la posicion de contacto con el clisé (20-2).

7. Méquina impresora de tampén segin una de
las reivindicaciones precedentes 2 a 6, caracteriza-
da porque el segundo nivel (20-4), sobre el que se
puede mover hacia abajo el soporte tampdn (22), es
regulable en altura de forma variable.

8. Méquina impresora de tampén segin una de
las reivindicaciones precedentes 2 a 7, caracteriza-
da porque un soporte de producto (30), que retiene
los productos que se van a imprimir (28, 48) en la po-
sicién de impresion (20-3), de modo que estos se pue-
den imprimir con el tampén (20) del soporte de tam-
pon (22) en esta posicidn de impresion (20-3) con tin-
ta de impresion, se extiende perpendicularmente por
ambas lineas y (24, 36) y estd configurado en la se-
gunda linea y (36) para la recepcion de un objeto que
puede contactar con el tamp6én (20) del soporte de
tampoén (22).

9. Maquina impresora de tamp6n segtin una de las
reivindicaciones precedentes, caracterizada porque
la segunda linea x (38) es paralela a la primera linea x
(6).

10. Méquina impresora de tampdn segtin una de
las reivindicaciones precedentes, caracterizada por-
que la segunda linea y (36) es paralela a la primera
linea y (24).

11. Méquina impresora de tampdn segtn una de
las reivindicaciones precedentes, caracterizada por-
que al menos una de las lineas x y/o y es rectilinea.

12. Miéquina impresora de tampdn segtin la reivin-
dicacion 11, caracterizada porque las lineas y (24,
36) se extienden perpendicularmente respecto a las 1i-
neas x (6, 38).
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