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(57) Abstract: The invention relates to an absorbent incontinence article of the open type having attached diaper wings, wherein the
rear diaper wings have closure elements in the edge region, and to the folding of the diaper wings at high production speeds without
impairing the functionality of the closure elements and simultaneously the user-friendly arrangement of the closure elements in the
folded absorbent incontinence article. The invention also relates to a method for producing said absorbent incontinence article.

(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft einen absorbierenden Inkontinenzartikel des offenen Typs mit angefiigten
Windelohren, wobei die hinteren Windelohren im Randbereich Verschlusselemente aufweisen, sowie die Faltung der Windelohren
bei hohen Fertigungsgeschwindigkeiten ohne Beeintrdchtigung der Funktionalitdt der Verschlusselemente und gleichzeitiger
benutzerfreundlicher Anordnung der Verschlusselemente in dem gefalteten absorbierenden Inkontinenzartikel. Die Erfindung betriftt
aullerdem ein Verfahren zur Herstellung dieses absorbierenden Inkontinenzartikels.
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Titel: Gefalteter Inkontinenzartikel

Beschreibung

Die vorliegende Erfindung betrifft gefaltete, absorbierende Inkontinenzartikel des
offenen Typs fiir inkontinente Erwachsene, und ein Verfahren zur Faltung

absorbierender Inkontinenzartikel.

DE-102005035544-A1 beschreibt bereits einen Inkontinenzartikel mit an
Seitenrandern des Hauptteils angestiickten Materialabschnitten, die haufig auch als
Windelohren bezeichnet werden, die im Randbereich Verschlusselemente tragen,
wobei die Windelohren um wenigstens zwei Falzlinien auf sich selbst gefaltet sind
und auf die kdrperzugewandte Seite des Hauptteils eingeschlagen sind, um eine
Ubereinander eingeschlagene Anordnung zu bilden, die an einer ersten Fugestelle

I6sbar fixiert ist.

EP-1005316-B1 beschreibt die z-férmige Faltung der Windelohren einer Windel des
offenen Typs, bei der zunachst das duere Ende der Ohren nach hinten um
mindestens die Verschlussflachenbreite gefaltet wird und anschliefend in dieser
Konfiguration nach vorne um die doppelte Verschlussflachenbreite zuriickgefaltet
wird, so dass die Verschlusselemente in dieser gefalteten Konfiguration nicht von

einer Materiallage verdeckt sind und fir den Anwender sofort sichtbar sind.

EP-1166735-B1 beschreibt ebenfalls eine z-férmige bzw. invers z-férmige Faltung
der hinteren Windelohren, wobei die erste Faltung nach innen auf das Windelchassis
erfolgt und anschlieBend das freie Ende des Seitenteils so ein- oder mehrfach nach
aulRen umgefaltet wird, dass dieses im gefalteten Zustand nach aufen weist und sich
beim Anlegen der Windel — insbesondere an bettldgerige Personen — leicht entfalten

lasst.

WO-2005/110321-A1 beschreibt die Faltung von absorbierenden Hygieneartikeln
entlang erster und zweiter longitudinaler Falzlinien, derart, dass die AuRenkanten der

Windelohren tiber die Falzlinie hinaus reichen, so dass der gefaltete Artikel leicht zu
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entfalten ist, da die die Verschlusselemente tragende Auflenkante direkt zu erreichen
ist.

WO-2007/058761-A1 beschreibt die Herstellung von absorbierenden Hygieneartikeln
mit separat angefiigten Windelohren bei hohen Maschinengeschwindigkeiten ohne
dass der Artikel oder die Verschlusselemente unbeabsichtigt zerknittert oder gefaltet
werden, dadurch dass eine Faltung vorgenommen wird, die die Windelohren und
Verschlusselemente schiitzt. Dazu wird das Windelohr, das auf seiner im angelegten
Zustand nach innen liegenden Seite ein Verschlusselement tragt, an einer
Langsachse auf die Innenseite des Chassis umgeschlagen und anschlieBend wird an
einer zweiten Langsachse der gesamte Seitenteil auf das Chassis umgeschlagen,
wobei die zweite Faltbreite mindestens so grol ist, wie die erste, damit der erste

nach innen geschlagene Bereich durch die zweite Faltung nicht erneut gefaltet wird.

DE-102004021353-A1 offenbart einen absorbierenden Inkontinenzartikel mit einem
Hauptteil, bestehend aus einem Vorderbereich, einem Riickbereich und einem in
Langsrichtung dazwischen liegenden zwischen den Beinen eines Benutzers zu
liegen kommenden Schrittbereich, wobei der Hauptteil einen Saugkérper umfasst,
und mit an den Rickbereich angefiigten hinteren Materialabschnitten und mit an den
Vorderbereich angefugten vorderen Materialabschnitten, wobei sich die hinteren und
vorderen Materialabschnitten in Querrichtung Uiber seitliche Langsrander des
Hauptteils hinaus erstrecken, wobei die Materialabschnitte eine im
Anwendungszustand auf der kérperzugewandten Seite liegende Innenseite und eine
im Anwendungszustand auf der kérperabgewandten Seite liegende AuRenseite
haben und wobei hintere Materialabschnitte an einem duf3eren Randbereich der
hinteren Materialabschnitte Verschlusselemente aufweisen, wobei hintere und
vordere Materialabschnitte den Vorderbereich und den Rickbereich im
Anwendungszustand des Artikels miteinander verbinden und wobei die
Materialabschnitte vor Ingebrauchnahme des zusammengefalteten Artikels auf sich
selbst und nach innen auf die kérperzugewandte Seite des Riickbereichs des
Hauptteils gefaltet sind.

Ausgehend von diesem Stand der Technik besteht das Problem der gefalteten

Inkontinenzartikel darin, dass bei hohen Fertigungsgeschwindigkeiten im
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Herstellungsprozess der Anteil nicht spezifikationskonform hergestellter Produkte
steigt. Als nicht spezifikationskonform hergestellt werden Produkte bezeichnet, die
nicht die herstellerseitig festgelegten Vorgaben bzgl. der Qualitat der Produkte
erfullen. Die Produktqualitat wird bei Erhéhung der Fertigungsgeschwindigkeit
dadurch beeintrachtigt, dass sich die auf den gefalteten Windelohren angebrachten
Verschlusselemente wahrend der Fertigung ungewollt 6ffnen. Wird der
Inkontinenzartikel mitsamt den gefalteten Windelohren und den ungewollt getffneten
Verschlusselementen im nachsten Fertigungsschritt Iangs- und/oder quer gefaltet, so
kommt das gedffnete oder teilgeéffnete Verschlusselement in Kontakt mit anderen
Materiallagen des Inkontinenzartikels und wird auf diesen ungewollt fixiert. Dies fuhrt
dazu, dass der Inkontinenzartikel nicht mehr in gewohnter Weise entfaltet werden
kann und gegebenenfalls die Verschlusselemente fir eine sinngemale Fixierung
nicht mehr brauchbar sind. Wirden derartige Inkontinenzartikel nicht aus dem
Produktionsprozess entfernt, so wiirde die ungewollte Fixierung bei der
anschlieflenden Verpackung der Inkontinenzartikel unter Druck in einen
Kunststofffolienbeutel weiter verfestigt, so dass derartige Produkte unbrauchbar

werden, da sie sich nicht mehr einwandfrei 6ffnen und anlegen lassen.

Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung besteht darin, absorbierende
Inkontinenzartikel des offenen Typs mit angefiigten Windelohren bei hoher
Fertigungsgeschwindigkeit ohne Beeintrachtigung der Funktionalitat der
Verschlussmittel produzieren zu kénnen. Die Inkontinenzartikel sollen auferdem in

einer benutzerfreundlichen Anordnung zur Verfiigung gestellt werden.

Diese Aufgabe wird bei einem Inkontinenzartikel des offenen Typs mit an einen
Seitenrandabschnitt des Hauptteils im Riickbereich angefligten hinteren
Materialabschnitten und im Vorderbereich angefugten vorderen Materialabschnitten
(Windelohren, Seitenklappen oder -teile) erfindungsgemaf dadurch gelost, dass vor
Ingebrauchnahme des Inkontinenzartikels die hinteren Materialabschnitte, deren
Randbereich ein Verschlusselement aufweist, das eine Verschlusselementlasche
mit einem freien Fingerlift umfasst, welche vor Gebrauch auf die Innenseite des
Materialabschnitts zuriickgefaltet ist, auf sich selbst gefaltet sind an zu der
Langsrichtung parallel verlaufenden Falzlinien unter Bildung von inneren

Teilabschnitten, mittleren Teilabschnitten und duReren Teilabschnitten, wobei die
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inneren Teilabschnitte an den jeweiligen Seitenrandabschnitt des Hauptteils angefiigt
sind und die auBeren Teilabschnitte den Langsrandbereich umfassen und die
mittleren Teilabschnitte auf die Innenseite der dueren Teilabschnitte gefaltet sind,
derart dass die mittleren Teilabschnitte den freien Fingerlift der
Verschlusselementlasche vollflachig iberfangen und dass die derart gefalteten
hinteren Materialabschnitte an Einschlagachsen nach innen auf die Innenseite des
Ruckbereichs des Hauptteils zu einer eingeschlagenen Anordnung eingeschlagen
sind, wobei in der eingeschlagenen Anordnung die Innenseite des Randbereichs von

der Innenseite des Riickbereichs des Hauptteils abgewandt orientiert ist.

Die Verschlusselementlaschen wirken zum Schlieen des Inkontinenzartikels in
Gebrauch mit einer AuRenseite des Vorderbereichs des Hauptteils und/oder der
Materialabschnitte im Vorderbereich |6sbar haftend zusammen. Hierzu kénnen die
Verschlusselementlaschen beispielsweise eine Haftkleberzone oder mechanische

Verschlusshilfen wie Kletthaken aufweisen.

Die Erfinder haben erkannt, dass der Ausléser fiir das ungewollte Offnen der
Verschlusselementlaschen im Fertigungsprozess eine Luftzug-Kraft ist, die auf die
Verschlusselementlaschen wirkt und die mit steigender Fertigungsgeschwindigkeit
ansteigt. Die Gefahr des Einwirkens dieser Luftzug-Kraft ist insbesondere zu dem
Zeitpunkt gegeben, zu dem die hinteren Materialabschnitte in der gefalteten
Anordnung bereits auf die Innenseite des Hauptteils eingeschlagen sind und
insbesondere unmittelbar bevor oder wahrend der Inkontinenzartikel anschlieRend
quer zu seiner Langsrichtung gefaltet wird. Wenn diese Luftzug-Kraft die Haftkraft
der Verschlusselementlasche auf der Innenseite des Materialabschnitts, auf die es
zurickgeschlagen wurde, ubersteigt, so 6ffnet sich das Verschlusselement
ungewollt. Wie oben beschrieben sind derartige Inkontinenzartikel haufig véllig

unbrauchbar.

Die Erfinder haben weiterhin erkannt, dass die Verschlusselemente durch die
erfindungsgemafie Anordnung gegen die auftretende Luftzug-Kraft im
Fertigungsprozess weitestgehend geschitzt sind. Dies wird anhand der Figuren noch

naher erlautert werden.
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Ferner haben die Erfinder in einer bevorzugten Ausfihrungsform des
erfindungsgemafen Inkontinenzartikels ein Produkt bereitgestellt, welches sich durch
die Anordnung der aueren Langsrandbereiche der hinteren Materialabschnitte
derart, dass diese von der Produktliangsmittelachse abgewandt in Richtung der
auleren seitliche Langsrander des Hauptteils orientiert sind, vom Benutzer

komfortabel entfalten lasst.

Damit der Benutzer die hinteren Materialabschnitte als solche erkennt und
komfortabel ergreifen und entfalten kann, sind die Verschlusselementlasche des
absorbierenden Inkontinenzartikels vorzugsweise zu mindestens 25 % und
héchstens 90 % ihrer Erstreckung in Querrichtung, vorzugsweise zu mindestens 40
% und hochstens zu 75 % ihrer Erstreckung in Querrichtung von mittleren
Teilabschnitten Uberdeckt oder die mittleren Teilabschnitte Gberdecken die
Verschlusselementlasche um mindestens 10 mm und héchstens 50 mm, weiterhin

bevorzugt mindestens 20 mm und héchstens 40 mm in Querrichtung.

Vorzugsweise steht ein auerer Seitenrand des dueren Teilabschnitts eines
hinteren Materialabschnitts gegenuber den dariiber gefalteten mittleren
Teilabschnitten in Querrichtung um das MaR D tber.

Das MaR D betragt vorzugsweise mindestens 10 % und héchstens 85 %, bevorzugt
mindestens 40 % und héchstens 60 %, der Breite L5 jedes duf’eren Teilabschnittes.
Alternativ betragt der Uberstand in Querrichtung um das MaR D vorzugsweise
mindestens 5 mm und héchstens 50 mm, weiterhin bevorzugt mindestens 24 mm

und héchstens 36 mm.

Die hinteren Materialabschnitte sind vorzugsweise derart auf sich selbst gefaltet,
dass sie durch die Faltung in jeweils vier Teilabschnitte unterteilt werden, wobei die
Breiten L3, L4 der jeweilige mittleren Teilabschnitte kleiner sind als die Breiten L5 der
jeweiligen auBeren Teilabschnitte. Weiterhin bevorzugt sind die Breiten L3, L4 der
mittleren Teilabschnitte identisch und/oder das Verhaltnis der Breiten L3, L4 der
mittleren Teilabschnitte zu den Breiten L5 der auBeren Teilabschnitte liegt zwischen
1:1und 1: 2,5.
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Die Faltung der hinteren Materialabschnitte auf sich selbst erfolgt vorzugsweise
derart, dass zunachst AuRenseite auf AuRenseite eines jeweiligen hinteren
Materialabschnittes auf sich selbst gefaltet wird. Die so gebildete doppellagige
Anordnung wird dann nochmals auf sich selbst gefaltet, derart, dass Innenseite auf
Innenseite eines jeweiligen hinteren Materialabschnittes gefaltet wird. Es entsteht
eine bereichsweise vierlagige Anordnung. Diese kann gegebenenfalls ein weiteres
Mal auf sich selbst zu einer achtlagigen Anordnung gefaltet werden. Bei der Faltung
der hinteren Materialabschnitte auf sich selbst schneiden Falzlinien vorzugsweise
nicht die auf die Innenseite der Materialabschnitte zuriick gefalteten

Verschlusselementlaschen.

Die derart aufeinander gefalteten hinteren Materialabschnitte sind in der gefalteten
Konfiguration vorzugsweise l6sbar fixiert, insbesondere durch punktférmige durch
Ultraschallschweilung erzeugte Fligestellen. Im Zusammenhang mit der lIésbaren

Fixierung der gefalteten Materialabschnitte wird auf DE102009022529.3 verwiesen.

Weiterhin erweist es sich als vorteilhaft, wenn an jedem der gefalteten hinteren
Materialabschnitte an einem jeweiligen Langsrandbereich ein Anfassbereich
vorhanden ist. Dieser zum manuellen Ergreifen des gefalteten Materialabschnitts
geeignete Bereich kann den gesamten Langsrandbereich umfassen. Vorzugsweise
umfasst der Anfassbereich einen Teil des Langsrandbereichs, der frei von
Flgestellen ist, vorzugsweise einen in der Mitte des Langsrandbereichs liegenden
Bereich. Es hat sich gezeigt, dass die |6sbare Fixierung mittels Flgestellen so
gestaltet sein kann, dass sich durch einmaliges Ziehen am jeweiligen Anfassbereich
der jeweilige Materialabschnitt vollstandig entfalten Iasst, wobei vorzugsweise alle

Fugestellen gelost oder aufgetrennt werden.

In Weiterbildung der Erfindung erweist es sich als vorteilhaft, wenn die hinteren
Materialabschnitte eine gréRere, vorzugsweise eine um mindestens 10 %,
insbesondere eine um mindestens 15% grofiere Flachenerstreckung (in cm?)
aufweisen als die vorderen Materialabschnitte. Insbesondere kann die Lénge L7 der
hinteren Materialabschnitte, also deren Erstreckung in Windellangsrichtung
mindestens 13 cm, weiter insbesondere mindestens 18 cm und weiter insbesondere

mindestens 22 cm betragen. Es erweist sich weiterhin als vorteilhaft, wenn die Lange
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L7 der hinteren Materialabschnitte mindestens 10 %, insbesondere mindestens 15%,
weiter insbesondere mindestens 20% und weiter insbesondere mindestens 22% der
Gesamtlange der Inkontinenzwegwerfwindel betragt. Vorteilhafterweise betragt die
Gesamtlange der Inkontinenzwegwerfwindel 50-120 cm, insbesondere 60-110 cm
und weiter insbesondere 70-110 cm. Weiterhin erweist es sich als vorteilhaft, wenn
die vorderen Materialabschnitte eine geringere, insbesondere eine um mindestens
5%, weiter insbesondere eine um mindestens 10%, weiter insbesondere eine um
mindestens 15% und weiter insbesondere eine um héchstens 50% geringere Lange
L6 aufweisen, als die hinteren Materialabschnitte. In Weiterbildung der Erfindung
erweist es sich als vorteilhaft, wenn die Breite L1 der Materialabschnitte, also die
Erstreckung der Materialabschnitte in Querrichtung Giber den Seitenrand des
Windelhauptteils hinaus 12-40 cm, insbesondere 13-30 cm, weiter insbesondere 14-
27 cm betragt. Vorzugsweise weisen die vorderen Materialabschnitte die gleiche

Breite auf wie die hinteren Materialabschnitte.

Vorteilhafterweise sind auch die vorderen Materialabschnitte vor Ingebrauchnahme
des zusammengefalteten Artikels auf sich selbst gefaltet, vorzugsweise an zu der
Langsrichtung parallel verlaufenden Falzlinien. Die Falzlinien unterteilen die vorderen
Materialabschnitte solchenfalls vorzugsweise in jeweils vier Teilabschnitte, wobei die
Breiten L3, L4 der mittleren Teilabschnitte kleiner sind als die Breite der auReren
Teilabschnitte L5. Vorzugsweise erfolgt die Faltung der vorderen Materialabschnitte
auf sich selbst derart, dass zunéchst AulRenseite auf AulRenseite eines jeweiligen
vorderen Materialabschnittes auf sich selbst gefaltet wird. Die so gebildete
doppellagige Anordnung wird dann nochmals auf sich selbst gefaltet, derart, dass
Innenseite auf Innenseite eines jeweiligen vorderen Materialabschnittes gefaltet

wird.

Es hat sich weiter als vorteilhaft erwiesen, die vorderen und/oder hinteren
Materialabschnitte aus einem Vliesstoffmaterial zu bilden. Geeignet sind
insbesondere alle Vliesstoffmaterialien, die zumindest eine Rezepturkomponente auf
Basis eines thermoplastischen Polymers enthalten. Die Viiesstoffe kénnen Fasern
aus PE, PP, PET, Rayon, Cellulose, PA und Mischungen dieser Fasern enthalten.
Auch Bi- oder Multikomponentenfasern sind denkbar und vorteilhaft. Vorteilhaft sind

insbesondere Kardenvliese, Spinnvliese, wasserstrahlvernadelte Vliese, SM-Vliese,



10

15

20

25

30

WO 2012/069166 PCT/EP2011/005831

SMS-Viiese, SMMS-Vliese oder auch Laminate aus einer oder mehreren dieser
Vliesarten, wobei S fiir Spunbond- und M fiir Meltblown-Vliesschichten steht.
Besonders bevorzugt sind Spinnvliese, da diese eine hohe Festigkeit in Langs- und
Querrichtung aufweisen und somit den auf sie durch das Eingreifen von
gegebenenfalls vorhandenen mechanischen Verschlusshilfen einwirkenden
Scherkréften besonders gut standhalten kénnen. Um zu verhindern, dass beim
Lésen der mechanischen Verschlusshilfen Fasern aus dem Vliesverbund
herausgerissen werden, ist vorteilhaft, die Vliesstoffkomponente mit einem
Pragemuster zu versehen, vermittels dessen vorzugsweise alle Fasern der
Vlieskomponente gebunden sind. Vorteilhaft ist solchenfalls insbesondere ein
Thermopragemuster, das insbesondere vorteilhaft durch Kalandern des Vliesstoffes

unter Zufihrung von thermischer Energie erzeugt wird.

Zur Herstellung eines erfindungsgemafen gefalteten Inkontinenzartikels werden die
auf sich gefalteten hinteren Materialabschnitte an vorzugsweise durch den
Windelhauptteil, vorzugsweise parallel zur Langsachse verlaufenden
Einschlagachsen derart auf die Innenseite des Riickbereichs eingeschlagen, dass
die Materialabschnitte mit einem geringen Abstand voneinander oder auf Stof3 zu
liegen kommen oder zumindest bereichsweise einander tiberlappen. Vorteilhaft
kénnte auch der Seitenrand des Hauptteils im Bereich der Anfiigung der hinteren
Materialabschnitte die Einschlagachsen bilden.

Entsprechend betrifft die Erfindung auch ein Verfahren zur Herstellung eines
gefalteten Inkontinenzartikels wie vorstehend beschrieben, wobei die hinteren
Materialabschnitte zunachst einmal parallel zur Langsachse auf sich selbst gefaltet
werden und anschlieBend die so gebildete doppellagige Anordnung nochmals
parallel zur Langsachse auf sich selbst gefaltet wird und dabei der freie Fingerlift der
Verschlusselementlasche von mittleren Teilabschnitten vollflachig tiberfangen wird
zur Bildung einer zumindest bereichsweise vierlagigen Anordnung. Die derart auf
sich selbst gefalteten hinteren Materialabschnitte werden an den Einschlagachsen
nach innen auf die Innenseite des Riickbereichs des Hauptteils eingeschlagen,
derart, dass die Innenseite des Langsrandbereichs eines jeweiligen hinteren
Materialabschnitts von der Innenseite des Riickbereichs des Hauptteils abgewandt

orientiert ist.
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Bevorzugt werden die Materialabschnitte zunachst auf sich selbst gefaltet,
anschlieBend in gefalteter Konfiguration an einem ersten und einem zweiten
Seitenrandabschnitt am Rickbereich des Hauptteil fixiert und dann auf die Innenseite

des Hauptteils eingeschlagen.

In Weiterbildung dieses Erfindungsgedankens wird der Inkontinenzartikel mindestens
einmal, vorzugsweise zweimal nach innen, vorzugsweise an in Querrichtung
verlaufenden Faltlinien, auf sich selbst gefaltet, vorzugsweise derart, dass zunachst
der Vorderbereich nach innen auf die Innenseite des Hauptteils und anschlieRend
der Ruckbereich auf den Vorderbereich gefaltet wird. Dadurch entsteht ein im
Herstell- und Verpackungsprozess aufgrund seiner kompakten Gréfie gut
handhabbares Produkt, dessen Sichtseiten in der zusammengefalteten Konfiguration
durch die auch im Anwendungszustand die du3erste Lage bildende Materiallage
gebildet wird, so dass die Innenseite des Artikels vor Gebrauch vor Verunreinigung

geschitzt ist.

Vorzugsweise erfolgt die Férderung der Inkontinenzartikel im Zuge der Herstellung in
einer Fertigungsmaschine, insbesondere nach dem Verfahrensschritt des Faltens
und Einschlagens der hinteren Materialabschnitte an den Einschlagachsen nach
innen auf die kérperzugewandte Seite des Riickbereichs des Hauptteils, parallel zur
Langsrichtung und mit einer Bahngeschwindigkeit von mehr als 200 m/min,
insbesondere mehr als 250 m/min, weiter insbesondere von mehr als 300 m/min,
weiter insbesondere von mehr als 350 m/min. Vorzugsweise werden die
Inkontinenzartikel hierbei bis einschlieflich dieses vorgenannten Verfahrensschrittes
noch endlos, also nhoch mit ihrem jeweiligen spateren Hiftéffnungsrandern
aneinander verbunden geférdert. Vorzugsweise erst in einem nachgelagerten
Verfahrensschritt werden die Inkontinenzartikel in Querrichtung zur Bildung der
vereinzelten Inkontinenzartikel voneinander getrennt und nachfolgend wie zuvor

beschrieben an in Querrichtung verlaufenden Faltlinien auf sich selbst gefaltet.

Weitere Merkmale, Einzelheiten und Vorteile der Erfindung ergeben sich aus den

beigefugten Patentansprichen, der zeichnerischen Darstellung und nachfolgenden
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Beschreibung einer bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfindung. In der Zeichnung

zeigt:

Figur 1 eine Draufsicht auf einen vollstandig entfalteten Inkontinenzartikel

Figur 2 eine Teildraufsicht auf einen erfindungsgemag gefalteten Inkontinenzartikel
mit auf sich selbst gefalteten hinteren Materialabschnitten

Figur 2a eine Schnittansicht des Inkontinenzartikels nach Figur 2 (A-A)

Figur 3a und 3b zeigen Schnittansichten eines an den Randbereich eines hinteren
Materialabschnitts angefiigten Verschlusselementes

Figur 4a zeigt eine Schnittansicht eines hinteren Materialabschnittes vor der Faltung
auf sich selbst und den Schritt der ersten Faltung auf sich selbst

Figur 4b zeigt eine Schnittansicht eines hinteren Materialabschnittes nach der ersten
Faltung auf sich selbst und den Schritt der zweiten Faltung auf sich selbst

Figur 4c zeigt eine Schnittansicht eines hinteren Materialabschnittes nach der ersten

und zweiten Faltung auf sich selbst

Ein erfindungsgemaéafer Inkontinenzartikel 9 ist in den Figuren 1, 2 und 2a
schematisch dargestellt. Er umfasst einen insgesamt mit dem Bezugszeichen 20
bezeichneten Hauptteil, der haufig auch als Chassis bezeichnet wird. Der Hauptteil
20 umfasst einen Vorderbereich 22, einen Rickbereich 24 und einen dazwischen
liegenden Schrittbereich 26, der zwischen den Beinen eines Benutzers zu liegen
kommt, wenn der Inkontinenzartikel 9 an einen Benutzer angelegt ist. Der Hauptteil
20 umfasst einen Saugkérper 28, der zur Aufnahme und dauerhaften Speicherung
von Korperflissigkeiten in geeigneter Weise dimensioniert ist. Der Saugk&rper
umfasst vorzugsweise Zellulosefasern und superabsorbierende Polymerpartikel
(SAP) und ist von einer flussigkeitsundurchlassigen Schicht 30 unterfangen, welche
auch die duBere Sichtseite des Inkontinenzartikels 9 bilden kann. Oberhalb des

Saugkorpers 28 kann ein flissigkeitsdurchlassiges Topsheet 32 vorgesehen sein.

Im Rickbereich 24 sind an einem ersten Seitenrandabschnitt 36a des Hauptteils 20
ein erster eine hintere Seitenklappe oder Seitenabschnitt bildender Materialabschnitt
34a und an einem zweiten Seitenrandabschnitt 36b des Hauptteils 20 ein zweiter
eine hintere Seitenklappe oder Seitenabschnitt bildender Materialabschnitt 34b

uberlappend angefigt (in Figur 1 schraffiert dargestellt). Die Materialabschnitte 34a,
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34b weisen eine rechteckférmige Kontur auf. Es waren auch Materialabschnitte 34a,
34b, die eine Konturierung am Beinausschnitt aufweisen, denkbar und vorteilhaft, wie
in DE-102007024180-A1 offenbart. Die duReren Querrander von Hauptteil 20 und
den hinteren Materialabschnitten 34a, 34b bilden den hinteren Hiftéffnungsrand
100a.

Die im Anwendungszustand dem Kérper des Tragers abgewandte Seite des
Inkontinenzartikels 9 wird als AuRenseite 31 bezeichnet, die im Anwendungszustand
dem Kérper des Trégers zugewandte Seite des Inkontinenzartikels 9 als Innenseite
33. Nach diesem Verstandnis ist in der eben ausgefalteten Konfiguration des
Inkontinenzartikels 9 jeder Komponente des Inkontinenzartikels 9 eine Innenseite

und eine Auenseite zuzuordnen.

Figur 1 zeigt eine Sicht auf die Innenseite 33 des Inkontinenzartikels 9 im vollstandig
entfalteten Zustand. Die hinteren Materialabschnitte 34a, 34b tragen jeweils zwei
Verschlusselemente 42 mit auf sich selbst gefalteten und zum
bestimmungsgemalen Gebrauch entfaltbaren Verschlusselementlaschen 44, welche
freie Fingerlifte 45 aufweisen. Denkbar ware auch, die hinteren Materialabschnitte
34a, 34b mit nur jeweils einem Verschlusselement 42 auszustatten. Die
Verschlusselementlaschen 44 wirken zum Schlieen des Inkontinenzartikels in
Gebrauch mit einer AuRenseite 31 des Vorderbereichs 22 des Hauptteils 20
und/oder der Materialabschnitte im Vorderbereich 22 I16sbar haftend zusammen.
Hierzu kénnen die Verschlusselementlaschen eine Haftkleberzone oder eine Zone

mit mechanischen Verschlusshilfen wie Kletthaken aufweisen.

Im Vorderbereich 22 des Inkontinenzartikels sind ebenfalls auf sich selbst gefaltete
Seitenabschnitte bildende Materialabschnitte 35a, 35b vorgesehen, die jedoch keine
Verschlusselemente aufweisen. Die vorderen Materialabschnitte 35a, 35b weisen
eine rechteckférmige Kontur auf. Es waren auch Materialabschnitte 35a, 35b, die
eine Konturierung am Beinausschnitt aufweisen, denkbar und vorteilhaft, wie in DE-
102007024180-A1 offenbart. Die auBeren Querrander von Hauptteil 20 und den
vorderen Materialabschnitten 35a, 35b bilden den vorderen Hiftéffnungsrand 100b.
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Der jeweilige hintere Materialabschnitt 34a, 34b im Rickbereich 24 des Hauptteils
ist, wie aus der Figur 2 ersichtlich, derart auf sich selbst gefaltet, das die mittleren
Teilabschnitte 82a, 84a, 82b, 84b den freien Fingerlift 45 einer jeweiligen
Verschlusselementlasche 44 vollflachig Uberfangen und die Anordnung der duBeren
Langsrandbereiche 37 der hinteren Materialabschnitte derart ist, dass diese von der
Produktléangsmittelachse 49 abgewandt in Richtung der auReren seitliche

Léngsrander 40 des Hauptteils orientiert sind.

Im Zuge der Fertigung der Inkontinenzartikel 9 werden die jeweiligen hinteren
Materialabschnitte 34a, 34b ausgehend von der Darstellung nach Figur 1 und
nachdem sie auf sich selbst gefaltet wurden, nach innen an jeweiligen zur
Langsrichtung 48 parallelen Einschlagachsen 61a, 61b, die in der dargestellten
Ausfuhrungsform innerhalb des Hauptteils 20 verlaufen, zu einer eingeschlagenen
Anordnung umgeschlagen in die in Figur 2 dargestellte Position. In dieser Anordnung
werden die Inkontinenzartikel 9 im Zuge der Fertigung insbesondere noch endlos in
der Langsrichtung mit einer hohen Bahngeschwindigkeit, insbesondere mit einer
Bahngeschwindigkeit von mehr als 200 m/min, weiter insbesondere mit einer
Bahngeschwindigkeit von mehr als 300 m/min, weiter insbesondere mit einer
Bahngeschwindigkeit von mehr als 350 m/min gefoérdert. Solchenfalls wirkt auf die
Oberseite der Bahn ein starker Luftzug (,Fahrtwind“) ein. Dies birgt die Gefahr, dass
eine starke Luftzug-Kraft auf die die Oberseite der Bahn bildenden Komponenten

ausgeubt wird.

Die Erfinder haben erkannt, dass die Verschlusselementlaschen in besonderem
MaRe der Gefahr des zu Fertigungsfehlern fuhrenden Einwirkens starker Luftzug-
Krafte ausgesetzt sind: Die Verschlusselementlasche 44 ist mit ihrem Hersteller-
ende 1 ublicherweise unlésbar, das heif’t sehr fest vorzugsweise mittels eines
Permanentklebstoffes 2 oder auch mittels Thermobonding oder Ultraschallschweiflen
oder anderen Fliigemethoden an einem Randbereich 37 der hinteren
Materialabschnitte 34a, 34b fixiert (Figur 3a). An ihrem Benutzerende 3 hingegen ist
die Verschlusselementlasche 44 iblicherweise zum Zwecke der spateren
Verwendung zerstérungsfrei ablésbar, also mit einer geringen Kraft vom Anwender in
den Gebrauchszustand entfaltbar fixiert, vorzugsweise mittels eines Haftklebstoffes 4

und/oder mittels mechanischer Verschlusselemente wie Kletthaken. Figur 3b zeigt
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die bestimmungsgeman unmittelbar vor Gebrauch des Inkontinenzartikels entfaltete
Verschlusselementlasche 44 nach dem zerstérungsfreien Ablésen von der
Innenseite 33 des Randbereiches 37 eines hinteren Materialabschnitts 34a, 34b.
AuRerdem weist die Verschlusselementlasche 44 an einem auflersten Bereich ihres
Benutzerendes 3 einen so genannten Fingerlift 45 auf, das heif’t einen Endabschnitt,
welcher zum Zwecke des einfachen Ergreifens durch den Anwender mit einer noch
geringeren Kraft ablésbar ist, oder vorzugsweise, wie im dargestellten Fall, ganzlich

unfixiert verbleibt.

In der erfindungsgeméafRen Anordnung ist sichergestellt, dass der Fingerlift 45
vollflachig von mittleren Teilabschnitte 82a, 84a, 82b, 84b Gberfangen wird und somit
nicht zu den die Oberseite der Bahn bildenden Komponenten gehért und somit nicht
oder weniger stark den oben beschriebenen Luftzug-Kraften ausgesetzt ist.

Vorzugsweise ist zusatzlich zu dem vollflachig uberfangenen Fingerlift 45 die
Verschlusselementlasche 44 zu mindestens 25 % und héchstens 90 % ihrer
Erstreckung in Querrichtung 38, vorzugsweise zu mindestens 40 % und héchstens
zu 75 % ihrer Erstreckung in Querrichtung 38 von mittleren Teilabschnitten 82a, 84a,
82b, 84b iberdeckt. Alternativ iiberdecken die mittleren Teilabschnitte 82a, 84a, 82b,
84b die Verschlusselementlasche 44 um mindestens 10 mm und hochstens 50 mm,
weiterhin bevorzugt mindestens 20 mm und héchstens 40 mm in Querrichtung 38
Uberdecken. Damit ist auf der einen Seite ein hohes Mass an Prozesssicherheit
gewabhrleistet, derart dass verhindert wird, dass bei einem zu geringen Uberfangen
der Verschlusselementlasche 44 durch die mittleren Teilabschnitte 82a, 84a, 82b,
84b die Luftzug-Kraft auf die iberfangenden Materiallagen einwirkt, diese
gegebenenfalls verschiebt und in der Folge gegebenenfalls den Fingerlift 45 freilegt.
Auf der anderen Seite ist in dieser Konfiguration das Verschlusselement 42 vom
Benutzer gut zu erkennen und die Materialabschnitte lassen sich komfortable

ergreifen und entfalten.

Dafur erweist es sich als vorteilhaft, wenn an jedem der hinteren Materialabschnitte
34a, 34b an einem jeweiligen Randbereich 37 ein Anfassbereich 58 vorhanden ist
(Figur 2). Der Anfassbereich 58 ist der zum manuellen Ergreifen des gefalteten

Materialabschnitts 34a, 34b geeignete Bereich, um diesen zu entfalten. Der jeweilige
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Anfassbereich 58 der Materialabschnitte 34a, 34b ist in der in Figur 2 dargesteliten
Konfiguration zu einer Produktlangsmittelachse 49 des Inkontinenzartikels 9 hin nach
aullen gewandt. Der Benutzer kann durch gleichzeitiges Greifen der Anfassbereiche
58 mit beiden Handen und einer Zugbewegung beider Hande nach aul’en das
gefaltete Produkt komfortabel entfalten. Insbesondere entfallt solchenfalls die
Notwendigkeit, die gefalteten Materialabschnitte 34a, 34b an den Einschlagachsen
61a, 61b zunéchst auszuschlagen, bevor die gefalteten Materialabschnitte 34a, 34b

mit einer Zugbewegung nach auf3en entfaltet werden kénnen.

Weiterhin bevorzugt ist ein jeweiliger hinterer Materialabschnitt 34a, 34b derart
gefaltet, dass ein aulierer Seitenrand 11 des auleren Teilabschnitts 86a, 86b eines
hinteren Materialabschnitts 34a, 34b gegenuber den darliber gefalteten mittleren
Teilabschnitten 82a, 84a, 82b, 84b in Querrichtung 38 um das MaR D Ubersteht.
Das MaR D betragt vorzugsweise mindestens 10 % und héchstens 85 %, bevorzugt
mindestens 40 % und héchstens 60 %, der Breite L5 jedes &ulReren Teilabschnittes
86a, 86b. Alternativ betragt der Uberstand in Querrichtung 38 um das MaR D
vorzugsweise mindestens 5 mm und héchstens 50 mm, weiterhin bevorzugt

mindestens 24 mm und héchstens 36 mm.

Die aufeinander gefalteten Teilabschnitte 80a, 82a, 84a, 86a des Materialabschnittes
34a und die aufeinander gefalteten Teilabschnitte 80b, 82b, 84b, 86b des
Materialabschnittes 34b sind in der gefalteten Konfiguration vorzugsweise I6sbar
fixiert, insbesondere durch punktférmige durch UltraschallschweilRung erzeugte
Fugestellen, vorzugsweise mit einem Durchmesser von 0,35 mm und einer Flache
von 0,0962 mm?2. Es hat sich gezeigt, dass diese I6sbare Fixierung so gestaltet sein
kann, dass sich durch einmaliges Ziehen an dem jeweiligen ersten Anfassbereich 58
der jeweilige Materialabschnitt 34a, 34b vollstandig entfalten lasst, wobei

vorzugsweise alle Fugestellen geldst oder aufgetrennt werden.

In der dargestellten bevorzugten Ausfihrungsform werden die in Langsrichtung
aufeinander gefalteten hinteren Materialabschnitte 34a, 34b an den Einschlagachsen
61a, 61b derart auf die Innenseite des Riickbereichs 24 eingeschlagen, dass die
Materialabschnitte 34a, 34b auf Stof} oder mit einem geringen Abstand voneinander,

jedenfalls nicht einander tberlappend zu liegen kommen (Figur 2a).
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In einer alternativen Ausfuhrungsform ist es jedoch denkbar und vorteilhaft, die in
Langsrichtung aufeinander gefalteten hinteren Materialabschnitte 34a, 34b an den
Einschlagachsen 61a, 61b derart weit auf die Innenseite des Riuickbereichs 24
einzuschlagen, dass die Materialabschnitte 34a, 34b zumindest bereichsweise

einander Uberlappend zu liegen kommen.

Der Inkontinenzartikel 9 wird nach Fertigstellung der Langsfaltung der hinteren und
vorderen Materialabschnitte und nach dem Einschlagen der gefalteten
Materialabschnitte auf die Innenseite des Hauptteils vorzugsweise mindestens
einmal, vorzugsweise zweimal nach innen, vorzugsweise an in Querrichtung 38
verlaufenden Faltlinien 70, 71 (Figur 1), auf sich selbst gefaltet, vorzugsweise derart,
dass zunachst der Vorderbereich 22 nach innen auf die Innenseite 33 des Hauptteils
20 und anschlieend der Rickbereich 24 auf den Vorderbereich 22 gefaltet wird.
Dadurch entsteht ein im Herstell- und Verpackungsprozess aufgrund seiner
kompakten Gréf3e gut handhabbares Produkt, dessen Sichtseiten in der
zusammengefalteten Konfiguration durch die auch im Anwendungszustand die
aulere Lage bildende Materiallage 30 gebildet wird, so dass die Innenseite 33 des
Artikels 9 vor Gebrauch vor Verunreinigung geschutzt ist.

Anhand der Figur 1 sind die Abmessungen der Teilabschnitte 80b, 82b, 84b, 86b des
Materialabschnitts 34b in der dargestellten Ausfiihrungsform veranschaulicht. Die
Abmessungen sind vorzugsweise identisch mit den Abmessungen der Teilabschnitte
80a, 82a, 84a, 86a des Materialabschnitts 34a. Die Gesamtbreite L1 in Querrichtung
38 eines am Hauptteil 20 angefugten, entfalteten vorderen und hinteren
Materialabschnitts betragt in Querrichtung 38 220 mm. Die Breite L2 des an den
Hauptteil 20 angrenzenden Teilabschnitts 80b betragt ca. 70 mm. Die Breite L3 des
mittleren Teilabschnitts 82b und die Breite L4 des mittleren Teilabschnitts 84b
betragt ca. jeweils 40 mm, und die Breite L5 des aulieren, den Randbereich 37
umfassenden Teilabschnitts 86b betragt ca. 70 mm. Die Breite des Bereiches, an
dem der Materialabschnitt 34a, 34b Uiberlappend an den Hauptteil 20 angefiigt ist,
betragt jeweils ca. 25 mm bis 30 mm. Die Lange der Materialabschnitte im
Vorderbereich L6 betragt 230 mm, die Lange der Materialabschnitte im Ruckbereich
L7 betréagt 300 mm.
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Bei Inkontinenzartikeln 9 der KonfektionsgréRen S (Small) und M (Medium) betragt
die Gesamtbreite L1 in Querrichtung 38 eines entfalteten vorderen und hinteren
Materialabschnitts 140 mm bis 180 mm. Die Breite L2 des an den Hauptteil 20
angrenzenden Teilabschnitts 80b betragt 20 mm bis 85 mm. Die Breite L3 des
mittleren Teilabschnitts 82b und die Breite L4 des mittleren Teilabschnitts 84b
betragen jeweils 20 mm bis 45 mm, und die Breite L5 des dueren, den Randbereich
37 umfassenden Teilabschnitts 86b betragt 50 mm bis 60 mm. Bei den
KonfektionsgréRen L (Large) und XL (Extra Large) betrégt die Gesamtbreite L1 200
mm bis 265 mm, die Breite L2 betragt 45 mm bis 125 mm, die Breite L3 und die
Breite L4 betragen jeweils 35 mm bis 60 mm und die Breite L5 betragt 55 mm bis 85

mm.

Figuren 4a, 4b und 4 c veranschaulichen die Faltung des Materialabschnitts 34a, 34b
auf sich selbst, wobei zundchst AulRenseite 31 auf AuRenseite 31gefaltet wird (Figur
4a) zu einer ersten gefalteten Anordnung (Figur 4b). Diese jetzt doppellagige
Anordnung wird nochmals gefaltet, wobei nun Innenseite 33 auf Innenseite 33 zu

liegen kommt (Figur 4c).
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Patentanspriiche

1. Absorbierender Inkontinenzartikel (9) mit einem Hauptteil (20), bestehend aus
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einem Vorderbereich (22), einem Riickbereich (24) und einem in
Langsrichtung (48) dazwischen liegenden zwischen den Beinen eines
Benutzers zu liegen kommenden Schrittbereich (26), wobei der Hauptteil (20)
einen Saugkérper (28) umfasst, und mit an einen Seitenrandabschnitt (36a,
36b) des Hauptteils (29) im Riickbereich (24) angefiigten hinteren
Materialabschnitten (34a, 34b) und mit an einen Seitenrandabschnitt (36c¢,
36d) des Hauptteils (29) im Vorderbereich (22) angefiigten vorderen
Materialabschnitten (35a, 35b), wobei sich die hinteren und vorderen
Materialabschnitte (34a, 34b, 35a, 35b) in Querrichtung (38) lber seitliche
Langsrander (40a, 40b) des Hauptteils (20) hinaus erstrecken, wobei die
hinteren und vorderen Materialabschnitte (34a, 34b, 35a, 35b) den
Vorderbereich (22) und den Rickbereich (24) im Anwendungszustand des
Artikels (9) miteinander verbinden, wobei die hinteren und vorderen
Materialabschnitte (34a, 34b, 35a, 35b) eine im Anwendungszustand auf der
kérperzugewandten Seite liegende Innenseite (33) und eine im
Anwendungszustand auf der kérperabgewandten Seite liegende AulRenseite
(31) aufweisen und wobei hintere Materialabschnitte (34a, 34b) an einem
auleren Langsrandbereich (37) der Materialabschnitte (34a, 34b) ein
Verschlusselement (42) aufweisen, wobei das Verschlusselement (42) eine
Verschlusselementlasche (44) mit einem freien Fingerlift (45) umfasst, welche
vor Gebrauch auf die Innenseite (33) eines jeweiligen Materialabschnitts
zuriickgefaltet ist, wobei die hinteren Materialabschnitte (34a, 34b) vor
Ingebrauchnahme des Artikels (9) auf sich selbst gefaltet sind an zu in
Langsrichtung (48) parallel verlaufenden Falzlinien (50a, 50b, 52a, 52b, 54a,
54b) unter Bildung von inneren Teilabschnitten (80a, 80b), mittleren
Teilabschnitten (82a, 84a, 82b, 84b) und auleren Teilabschnitten (86a, 86b),
wobei die inneren Teilabschnitte (80a, 80b) an den jeweiligen
Seitenrandabschnitt (36a, 36b) des Hauptteils (20) angefiigt sind und die
auleren Teilabschnitte (86a, 86b) den Langsrandbereich (37) umfassen und
die mittleren Teilabschnitte (82a, 84a, 82b, 84b) auf die Innenseite der

auleren Teilabschnitte (86a, 86b) gefaltet sind, derart dass die mittleren
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Teilabschnitte (82a, 84a, 82b, 84b) den freien Fingerlift (45) der
Verschlusselementlasche (44) vollflachig iiberfangen und dass die derart
gefalteten hinteren Materialabschnitte (34a, 34b) an Einschlagachsen (61a,
61b) nach innen auf die Innenseite des Riickbereichs des Hauptteils (20) zu
einer eingeschlagenen Anordnung eingeschlagen sind, wobei in der
eingeschlagenen Anordnung die Innenseite des Randbereichs (37) von der
Innenseite (33) des Ruckbereichs (24) des Hauptteils (20) abgewandt

orientiert ist.

. Absorbierender Inkontinenzartikel (9) gemaR Anspruch 1, dadurch

gekennzeichnet, dass die Verschlusselementlasche (44) zu mindestens 25 %
und héchstens 90 % ihrer Erstreckung in Querrichtung (38), vorzugsweise zu
mindestens 40 % und héchstens zu 75 % ihrer Erstreckung in Querrichtung
(38) von mittleren Teilabschnitten (82a, 84a, 82b, 84b) Gberdeckt sind oder
dass die mittleren Teilabschnitte (82a, 84a, 82b, 84b) die
Verschlusselementlasche (44) um mindestens 10 mm und héchstens 50 mm,
weiterhin bevorzugt mindestens 20 mm und héchstens 40 mm in Querrichtung
(38) Giberdecken.

. Absorbierender Inkontinenzartikel (9) gemaR Anspruch 1 oder 2, dadurch

gekennzeichnet, dass ein duerer Seitenrand (11) des aufieren Teilabschnitts
(86a, 86b) eines hinteren Materialabschnitts (34a, 34b) gegeniiber den
dariiber gefalteten mittleren Teilabschnitten (82a, 84a, 82b, 84b) in
Querrichtung (38) um das MaR D tbersteht.

. Absorbierender Inkontinenzartikel (9) gemaR Anspruch 3, dadurch

gekennzeichnet, dass das MaR D vorzugsweise mindestens 10 % und
héchstens 85 %, bevorzugt mindestens 40 % und héchstens 60 %, der Breite
L5 jedes auBeren Teilabschnittes (86a, 86b), weiterhin betragt oder der
Uberstand in Querrichtung (38) um das MaR D vorzugsweise mindestens 5
mm und héchstens 50 mm, weiterhin bevorzugt mindestens 24 mm und

héchstens 36 mm betragt.
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5. Absorbierender Inkontinenzartikel (9) gemaB einem der vorangehenden

Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass die Falzlinien die hinteren
Materialabschnitte (34a, 34b) in jeweils vier Teilabschnitte (80a, 82a, 84a,
86a, 80b, 82b, 84b, 86b) unterteilen, wobei die Breiten L3, L4 der jeweilige
mittleren Teilabschnitte(82a, 84a, 82b, 84b) kleiner sind als die Breiten L5 der
jeweiligen auleren Teilabschnitte (86a, 86b).

. Absorbierender Inkontinenzartikel (9) gemaf einem der vorangehenden

Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass die Breiten L3, L4 der mittleren
Teilabschnitte (82a, 84a, 82b, 84b) identisch sind und/oder das Verhiltnis der
Breiten L3, L4 der mittleren Teilabschnitte (82a, 84a, 82b, 84b) zu den Breiten
L5 der duReren Teilabschnitte (86a, 86b) zwischen 1:1 und 1: 2,5 liegt.

. Absorbierender Inkontinenzartikel (9) gemaR einem der vorangehenden

Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass an jedem der hinteren
Materialabschnitte (34a, 34b) an einem Langsrandbereich (37) ein
Anfassbereich (58) vorhanden ist.

. Absorbierender Inkontinenzartikel () gemaR einem der vorangehenden

Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass in Langsrichtung (48) aufeinander
gefaltete hintere Materialabschnitte (34a, 34b) an den Einschlagachsen (61a,
61b) derart auf die Innenseite des Rickbereichs (24) eingeschlagen sind,
dass die Materialabschnitte (34a, 34b) mit einem geringen Abstand
voneinander oder auf Sto zu liegen kommen oder zumindest bereichsweise

einander Uberlappen..

. Absorbierender Inkontinenzartikel (9) gemaR einem der vorangehenden

Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass die vorderen Materialabschnitte
(35a, 35b) vor Ingebrauchnahme des zusammengefalteten Artikels (9) auf
sich selbst gefaltet sind an zu der Langsrichtung (48) parallel verlaufenden
Falzlinien (50a, 50b, 52a, 52b, 54a, 54b).
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10.Absorbierender Inkontinenzartikel (9) gemé&R einem der vorangehenden

11

12.

Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die vorderen Materialabschnitte
(35a, 35b) vor Ingebrauchnahme des zusammengefalteten Artikels (9) auf
sich selbst gefaltet sind an zu der Langsrichtung (48) parallel verlaufenden
Falzlinien (50a, 50b, 52a, 52b, 54a, 54b) derart, dass die Falzlinien die
vorderen Materialabschnitte (35a, 35b) in jeweils vier Teilabschnitte
unterteilen, wobei die Breiten L3, L4 der mittleren Teilabschnitte (82a, 84a,
82b, 84b) kleiner sind als die Breite L5 der dufReren Teilabschnitte (86a, 86b).

.Verfahren zur Herstellung eines gefalteten Inkontinenzartikels (9) geman

einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die
hinteren Materialabschnitte (34a, 34b) zunachst einmal parallel zur
Langsachse auf sich selbst gefaltet werden und anschlieRend die so gebildete
doppellagige Anordnung nochmals parallel zur Langsachse auf sich selbst
gefaltete wird und dabei der freie Fingerlift (45) der Verschlusselementlasche
(44) von mittleren Teilabschnitten (82a, 84a, 82b, 84b) vollflachig iberfangen
wird zur Bildung einer zumindest bereichsweise vierlagigen Anordnung und
dass die derart auf sich selbst gefalteten hinteren Materialabschnitte (34a,
34b) an den Einschlagachsen (61a, 61b) nach innen auf die Innenseite des
Ruckbereichs des Hauptteils (20) eingeschlagen werden, derart, dass die
Innenseite des Langsrandbereichs (37) eines jeweiligen hinteren
Materialabschnitts von der Innenseite (33) des Rickbereichs (24) des
Hauptteils (20) abgewandt orientiert ist.

Verfahren zur Herstellung gefalteter Inkontinenzartikels (9) gemafR Anspruch
11, dadurch gekennzeichnet, dass die Férderung der Inkontinenzartikel (9) in
einer Fertigungsmaschine parallel zur Langsrichtung (48) mit einer
Bahngeschwindigkeit von mehr als 200 m/min, insbesondere mehr als 250
m/min, weiter insbesondere von mehr als 300 m/min, weiter insbesondere von

mehr als 350 m/min erfolgt.
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13.Verfahren zur Herstellung gefalteter inkontinenzartikel (9) gemaf Anspruch 11
oder 12, dadurch gekennzeichnet, dass die Inkontinenzartikel (9) mindestens
einmal, vorzugsweise zweimal nach innen, vorzugsweise an in Querrichtung
(38) verlaufenden Faltlinien (70, 71), auf sich selbst gefaltet werden,
vorzugsweise derart, dass zunachst der Vorderbereich (22) auf die Innenseite
des Hauptteils und anschlieRend der Rickbereich (24) auf die AuRenseite des
Vorderbereichs gefaltet wird.
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