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W obrabiarkach, a zwlaszcza frezar-
kach kopiowych, znana jest ruchoma ply-
ta przesuwna na stole obrabiarki, stuzaca
do zamocowania przedmiotu obrabianego
i wzorca wzgledem nieruchomo osadzonych
wrzeciona obrabiarki i trzpienia kopiowe-
go. Wada takiego ukladu jest jednak to,
ze przy roéznych wielkoSciach przedmiotu
obrabianego i wzorca (zwlaszcza w kie-
runku pionowym) wspélne zamocowanie
na plycie czestokroé utrudnia nastawienie
obu czeSci w polozeniu wzajemnym, ko-
rzystnym do kopiowania. Czesto w tym ce-
lu trzeba nastawiaé trzpien kopiowy lub
nawet wrzeciono narzedziowe, co daje sie
uzyskaé tylko na obrabiarce o do§é kosz-
townej budowie, a mimo to czesto przyczy-
nia sie do niedokladnosci kopii.

Wynalazek umozliwia unikniecie tych
wad przez stosowanie we frezarkach ko-
piowych dla wzorca i przedmiotu oddziel-
nych plyt zaciskowych, ktére mogag by¢é
sprzegane ze soba w réznych polozeniach
wzajemnych. Sprzeganie tych plyt moze
byé uskuteczniane bezpoSrednio lub tez
przez ich narzady napedowe.

Na rysunku uwidoczniono schematycz-
nie przyklad wykonania wynalazku, przy
czym fig. 1 przedstawia frezarke kopiowa
w widoku z boku, fig. 2 — widok frezar-
ki z géry, a fig. 3 i 4 — szczeglly sprze-
zenia stotu.

Do kadluba 1 frezarki kopiowej jest
przymocowana nieruchoma poprzeczka 2,
na ktérej jest osadzona przesuwnie w kie-
runku podluznym glowica 8 wrzeciona i



obsada 4 trzpienia kopiowego. Narzady te ‘

mogg byé ustalane za pemeca §Srub 5.
Wrzeciono, na ktérym umocowany jest
frez 6, osadzone w glowicy 3, otrzymuje
naped od silnika 7, umocowanego na ka-
dlubie 1. W obsadzie 4 jest osadzony wy-
mienny trzpiefi kopiowy 8. Do zamocowa-
nia wzorca 9 shizy plyta 10, osadzona na
stole 11 przesuwnie w kierunku podtuznym
i poprzeeznym na wsporniku 12 frezarki,

nastawnym w kierunku pionowym. Nasta-

wianie plyty 10 w kierunku poziomym od-
bywa sie za pomocg kélek recznych 13, 14,
w kierunku za$ pionowym za pomocs kél-
ka recznego 15. Naped stolu moze byé
réwniez samoczynny, np. moze odbywaé
sie za pomocg silnika. Nastawianie ruchu
stolu odbywa si¢ wéwczas za pomocg prze-
kladni, ktérej dzwignia przelaczajaca jest
nastawiana recznie lub za pomoca nastaw-
nych zderzakéw koficowych.

Podczas kopiowania plyta 10 jest sprze-
zona sztywno z plyta robocza 16, ktéra
opiera sie swobodnie na podstawie, w ni-
niejszym przykladzie na innym stole 17
frezarki, przy czym na plycie roboczej 16
jest zamocowany przedmiot obrabiany 18.
Sprzegniecie plyt 10 i 16 odbywa si¢ np.
za pomocg kagtownikéw 20 i 21, ktére s3
umocowane na stolach i polaczone ze soba
za pomocg Srub 22. Aby wzajemne polo-
zenie plyty 10 z wzorcem i plyty roboczej
16 mozna bylo dostosowaé do réznych wy-
miaréw przedmiotu obrabianego i wzorea,
katowniki 20 i 21 wedlug fig. 2 i 3 sg za-
opatrzone w otwory podluzine 23, 2j, 25
na Sruby 19 i 22, ktére pozwalajg na do-
wolne przestawienie plyt w kazdym kie-
runku. Sté6} frezarki 17, stuzgcy jako po-
wierzchnia opareia dla plyty roboczej 10,
jest réwniez umieszezony przesuwnie w
kierunku podluznym i poprzecznym na
wsporniku 26 za pornocy posredmiego su-
portu 27. Nastawianie poziome i pionowe
odbywa sie za pomocg kélek recznych 28,
29 i 80. K6tko reczne 30 stuzy jednoezes-
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nie do pionowego nastawienia plyty robo-
czej 16. Po zluzowaniu §rub 19 i 22 w kie-
runku poziomym i pionowym mozna nasta-
wi¢ prawidlowe polozenie wzorca i obra-
bianego przedmiotu wzgledem stalego fre-
zu 6 i trzpienia kopiowego 8. Po odpowied-
nim nastawieniu sprzega sie ze sobg plyty
10 i 16 przez dokrecenie nakretek na Sru-
bach 19 i 22. Gdy zamocowany wzorzec zo-
stanie przesuniety przez obracanie kélek
recznych 13 i 14, a wiec przez poruszenie
plyty 10 z wzorcem wzgledem trzpienia ko-
piowego odpowiednio do kopiowanego
keztaltu, to ruchy te sa przeznaczone za
poSrednictwem narzadéw sprzegajaeych 19
i 22 bezpoSrednio na plyte roboczg 16, przy
czym umocowany na nim przedmiot obra-
biany 18 jest obrabiany odpowiednio do
wzorca.

Obr6bka przy pomocy swobodnie prze-
suwanej plyty roboczej 16 jest ulatwiona,
gdy polaczenie jej z plyta 10 jest ruchome
w kierunku pionowym. W tym celu sprze-
Zenie obu plyt moze byé wykonane np. w
postaci, przedstawionej na fig. 4.

W tym przypadku na plycie 10 do umo-
cowania wzorca znajduje sie mastawna w
w kierunku poziomym cze§é 85 w ksztal-
cie litery U, zamocowana za pomocag §rub
36. W jej krétszych bokach znajduja sie
dwa rowki 87 i 88 w kierunku pionowym,
w ktérych jest prowadzona dokladnie plyt-
ka 29, przymocowana do plyty roboczej 16.
. Dazigki takiemu polgczeniu obie plyty
10 i 16 s3 sztywno sprzezone ze soba w
kierunku poziomym, natomiast w kierun-

" ku pionowym sg swobodnie ruchome i mo-

g3 byé przesuwane wzgledem siebie. Wza-
jemne przestawienie w przéd i w tyt moz-
na uskuteczniaé po zluzowaniu Srub 36 w
drodze przesuwania klamry prowadniczej
35 wzdhaz plyty 10 (fig. 4). Zamiast wza-
jemnego przestawiania tej plyty w kierun-
ku poprzecznym, co w tej postaei wykona-
nia jest niemozliwe, mozna zmieniaé odle-
glo§¢ pomiedzy frezem i trzpieniem przez



przesuwanie glowicy 8 wrzeciona wzgle-
dnie obsady 4 i trzpienia kopiowego 8 na
nieruchomej poprzeczce 2.

OczywiScie, przy wymianie obsady
trzpienia kopiowego i glowicy wrzeciona
moze byé umieszczony przedmiot na ply-
cie 10, a wzorzec — na plycie roboczej 16.

Zamiast bezpoSredniego sprzezenia plyt
10 i 16, uwidocznionego w przedstawionym
przykladzie wykonania, st6t 17 frezarki
moze byé réwniez nastawiany za pomoca
plyty 10 do umocowania wzorca, lub od-
wrotnie, przy pomocy specjalnych urza-
dzen, np. przekladni, wlaczanych i wylg-
czanych we wszystkich wzajemnych polo-
zeniach stolu i plyty. Poza tym jest mozli-
we nastawianie kilku stoléw frezarki z
przedmiotami obrabianymi przez jedng
tylko plyte z wzorcem, tak iz jednocze$nie
mozna obrabiaé kilka przedmiotéw wedlug
jednego wzorca.

Gdy zachodzi potrzeba poruszania sto-
sunkowo duzych mas, to plyta lub plyty
robocze moga by¢ osadzone na stolach fre-
zarki za poSrednictwem narzadéw tocz-
“nych, tak iz ich ruch poziomy jest ula-
twiony.

Zastrzezenia patentowe.

1. Obrabiarka, zwlaszcza frezarka ko-
piowa, w ktérej podczas pracy obsada
trzpienia kopiowego oraz glowica wrzecio-
na sg nieruchome, natomiast wzorzec i ob-
rabiany przedmiot s3 przesuwane, zna-
mienna tym, Ze posiada oddzielne plyty ro-
bocze (10 i 16), stluzace do zamocowywsz-
nia wzorca i obrabianych przedmiotéw

oraz dajace sie sprzegaé ze sobg w rozmai-
tych. polozeniach wzajemnych, przy czym
co najmniej jedna z tych plyt posiada na-
ped wlasny.

2. Obrabiarka wedlug zastrz. 1, zna-
mienna tym, ze plyta do zamolowania
wzorca jest sprzezona z plyta robocza lub
plytami roboczymi bezpoSrednio.

* 8. Obrabiarka wedlug zastrz. 1, zna-
mienna tym, ze plyta do zamocowania
wzorca jest sprzezona z plyta robocza lub
plytami roboczymi za pomocg narzadéw,
napedzajacych plyty. .

4. Obrabiarka wedlug zastrz. 1, zna-
mienna tym, Ze wyposazona we wlasny na-
ped plyta robocza (10) jest polaczona z
nie posiadajaca wlasnego napedu pfyta ro-
boczg lub plytami roboczymi (16)" za, po-
moca narzagdéw przestawnych, np. katow-
nikéw (20, 21) i §rub (19, 22).

5. Obrabiarka wedlug zastrz. 4, zna-
mienna tym, ze jeden z przestawnych na-
rzadéw (85) posiada pionowe rowki (37,
38), w ktére wchodzi drugi narzad prze-
stawny (39), tak iz oba narzady przestaw-
ne (35, 39) moga byé podczas pracy swo-
bodnie przesuwane wzgledem siebie w kie-
runku pionowym.

6. Obrabiarka wedlug zastrz. 1, zna-
mienna tym, Ze nie posiadajgca wlasnego
napedu plyta robocza lub plyty robocze
(16) leza na przestawnych podlozach.
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