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Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung und ein Verfah-
ren zur Reinigung eines, vorzugsweise kohlenwasserstoff-
haltigen, magnetisierbaren, insbesondere metallische An-
teile enthaltenden, Abfallstoffes und/oder Abgases, wobei
der Abfallstoff und/oder das Abgas mittels einer Abschei-
dung zumindest teilweise von, inshesondere klebrigen und/
oder zur Kiumpenbildung neigenden, Verunreinigungen
befreit wird, und die Abscheidung zumindest teilweise
durch die Einwirkung magnetischer Kréfte erfolgt. Dabei
wird der abgeschiedene, insbesondere zumindest teilweise
feststoffférmige, Bestandteil des Abfalistoffes und/oder
Abgases unmittelbar nach der Abscheidung - insbesondere
an der Einrichtung zur Abscheidung - zumindest teilweise,
gegebenenfalls durch eine Erwdrmung, getrocknet, wobei
die Trocknung des abgeschiedenen Bestandteiles durch
eine Zufuhr einer heiRen Flissigkeit und/oder eines heiflen
Gases an den abgeschiedenen Bestandteil und/oder durch
eine elektrische und/oder induktive und/oder andere Art der
Beheizung des abgeschiedenen Bestandteiles erfolgt.
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Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung sowie ein Verfahren zur Reinigung eines, vorzugsweise
kohlenwasserstoffhaltigen und/oder magnetisierbaren, insbesondere metallische Anteile enthalten-
den, Abfallstoffes und/oder Abgases, wobei der Abfalistoff und/oder das Abgas mittels einer Ab-
scheidung zumindest teilweise von, insbesondere kiebrigen und/oder zur Kiumpenbildung neigen-
den, Verunreinigungen befreit wird, und die Abscheidung zumindest teilweise durch die Einwirkung
magnetischer Kr&fte erfolgt.

Im Stand der Technik sind verschiedene Méglichkeiten zur Aufbereitung eines metallurgischen
Abfallstoffes, insbesondere eines Walzzunderschlammes, dokumentiert. Dabei sind dem Fach-
mann auch Methoden und Vorrichtungen bekannt, die sich einer magnetischen oder elektrostati-
schen Abscheidung des Walzzunders bedienen.

Die Veroffentlichung US5766450A1 lehrt diesbezlglich die Verwendung einer elektromagneti-
schen Filtereinrichtung mit deren Hilfe ein Abwasser von enthaltenem Zunder gereinigt werden
kann. Der Betrieb einer solchen Vorrichtung nach dem gelehrten Verfahren erweist sich in der
Praxis jedoch als aufwendig und unwirtschaftlich. Nicht zuletzt ist zur Reinigung der Abscheidungs-
matrize ein Waschwasser nétig, das wiederum aufbereitet werden muf3.

Die Verdffentlichung DE19641465A1 lehrt ein Verfahren sowie eine Vorrichtung zur Reinigung
und Aufbereitung von in der Huttenindustrie benutzen Kuhl- und/oder Schmiermittel. Dabei wird
Zunder durch eine magnetische Abscheidung auf entsprechend angeordneten Platten abgeschie-
den und durch eine Diise abgesaugt. In der Praxis erweist sich die weitere Behandlung des abge-
schiedenen éligen Zunders als problematisch, da dieser zur Klumpenbildung neigt, bzw. an den
Platten anhaftet und nur schwer zu entfernen ist.

Es ist deshalb eine Aufgabe der vorliegenden Erfindung ein Verfahren nach dem Oberbegriff
des Anspruchs 1 sowie eine Vorrichtung entsprechend dem Oberbegriff des Anspruchs 6 weiter zu
entwickeln, durch welche ein wirtschaftlicherer Betrieb ermoglicht wird.

Diese Aufgabe wird entsprechend dem erfindungsgemaRen Verfahren nach dem kennzeich-
nenden Teil des Anspruchs 1 und entsprechend der erfindungsgeméaRen Vorrichtung anhand des
kennzeichnenden Teils des Anspruchs 6 gelost.

Das gelehrte Verfahren sowie die gelehrte Vorrichtung eignen sich zur Behandlung, insbeson-
dere Reinigung, samtlicher, Fest- und/oder Flussig-Anteile aufweisender, Abfallstoffe und/oder Ab-
gase, beispielsweise zur Reinigung von Abwéssern, vorzugsweise Zunderwassern, oder Schlam-
men, vorzugsweise Schleifschiammen oder Zunderschlammen, wie sie im Bereich der industrie
oder der offentlichen/privaten Haushalte anfailen. Die Erfindung ist nicht nur zur Reinigung von
Abfallstoffen der metallerzeugenden und metallverarbeitenden Industrie sondern auch der nichtme-
tallerzeugenden und nichtmetallverarbeitenden Industrie, beispielsweise der chemischen und/oder
papiererzeugenden Industrie, geeignet. Besonders bevorzugt eignet sich das erfindungsgemale
Verfahren und die erfindungsgemaRe Vorrichtung zur Anwendung in einem Huttenwerk zur Aufar-
beitung entsprechender Abfallstoffe und/oder Abgase. Es soll diesbezlglich hingewiesen werden,
dass die Bezeichnung "Abfall" keineswegs einschrankend zu verstehen ist, da verschiedentlich
anfallenden Abfille als Rohstoffe weiter verwendet werden. Nach einer besonderen Ausfihrungs-
form der Erfindung handelt es sich bei sogenannten Abfallen um Rest- und/oder Rohstoffe die
vorzugsweise bei der Erzeugung und/oder Bearbeitung eines primaren Produktes anfallen.

Das erfindungsgemaRe Verfahren sowie die erfindungsgemaRe Vorrichtung eignen sich nach
einer Ausfilhrungsform besonders zur Reinigung eines vorzugsweise kohlenwasserstoffhaltigen
und/oder magnetisierbaren, insbesondere metallische Anteile enthaltenden, Abfallstoffes und/oder
Abgases, wobei bei der reinigenden Abscheidung ein kiebriges und/oder zur Klumpenbildung
neigendes Abscheidematerial anfallt. Dieser abgeschiedene Bestandteil neigt nach einer bevorzug-
ten Ausfihrungsform der Erfindung zu einer deutlichen Adhésion, die einerseits in einer Anlage-
rung an die Abscheidevorrichtung, und/oder andererseits in einer Klumpenbildung zum Ausdruct
kommen kann.

Dadurch, dass der abgeschiedene Bestandteil, vorzugsweise unmittelbar, nach der Absche:
dung einer Trocknung unterzogen wird, kann die aus dem Stand der Technik bekannte Ruckspu-
lung und/oder Aufschlammung und/oder Verflissigung des abgeschiedenen Bestandteiles entfal-
len bzw. minimiert werden.

Dem Fachmann ist bekannt, dass die abgeschiedenen Bestandteile des Abfallstoffes entspre-
chend ihrer Konsistenz an der Abscheidevorrichtung, insbesondere an einer Abscheidematrize,



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

AT 410 286 B

anhaften und nur recht schwer entfernt bzw. transportiert werden kénnen. Folgte der Abscheidung
bislang stets ein Auswaschen der Abscheidevorrichtung mittels spezielier Flissigkeiten und/oder
Gase, wobei gegebenenfalls Lésungsmittel eingesetzt wurden, wird durch das erfindungsgemale
Verfahren nach der Abscheidung eine Trocknung des abgeschiedenen Bestandteiles durchgefiihrt.
Durch die Trocknung erfolgt eine zumindest teilweise Auftrocknung und damit eine Transformation
der zumeist zdhen und kiebrigen Konsistenz des abgeschiedenen Bestandteiles, wodurch dieser
einfach, beispielsweise durch Ausblasen und/oder Rutteln und/oder mittels Ultraschall, entfernt
bzw. transportiert werden kann.

Durch das erfindungsgeméRe Verfahren entféllt die nach dem Stand der Technik Ubliche
Wascheinrichtung, sowie die aufwendige Behandlung eines allfalligen Spllwassers.

Nach einer Ausfihrungsform der Erfindung erfolgt die Abscheidung zumindest teilweise durch
die Einwirkung elektrischer und/oder magnetischer Kréfte, vorzugsweise infolge der Erzeugung
eines elektrischen und/oder magnetischen Feldes. Die auftretenden Krafte kénnen dabei elektro-
statischer und/oder elektrodynamischer Natur sein.

Eine besondere Ausfilhrungsform zur magnetischen Abscheidung hat sich in Versuchen insbe-
sondere bei, mit metallhaltigen und/oder magnetisierbaren Verunreinigungen beladenen, Abfallstof-
fen, insbesondere Zunderwéssern, bewahrt.

Nach einer weiteren Ausfuhrungsform des erfindungsgemafien Verfahrens erfolgt die zumin-
dest teilweise Trocknung des abgeschiedenen Bestandteiles des Abfallstoffes an einer Matrize.

Nach einer weiteren Ausfihrungsform dient die Matrize neben der Trocknung auch der Ab-
scheidung.

Eine Matrize ist nach einer besonderen Ausfihrungsform beispielsweise als Gitter oder Netz
ausgefihrt. Nach einer besonderen Ausfihrungsform kann die Matrize auch in Form beweglicher
Chips vorliegen.

Nach einer Ausfithrungsform der Erfindung lagert sich der abgeschiedene Bestandteil an der
Matrize an.

Nach einer weiteren AusfUhrungsform des erfindungsgemaRen Verfahren wird die Trocknung
des abgeschiedenen Bestandteiles des Abfallstoffes in einem elektrischen und/oder magnetischen
Feld, insbesondere in dem elektrischen und/oder magnetischen Feld der Abscheidung, durchge-
fuhrt.

Nach einer weiteren Ausfilhrungsform des erfindungsgemalen Verfahren erfolgt die Trocknung
des magnetisch abgeschiedenen Bestandteiles des Abfallstoffes, beispielsweise durch eine Zufuhr
einer heilten Flussigkeit und/oder eines heillen Gases an den, insbesondere magnetisch, abge-
schiedenen Bestandteil des Abfalistoffes und/oder durch eine elektrische und/oder induktive und/
oder andere Art der Beheizung des abgeschiedenen Bestandteiles des Abfallstoffes selbst und/
oder gegebenenfalls der Matrize. Die Trocknung erfolgt beispielsweise durch ein Ausblasen und/
oder ein Trockenblasen des abgeschiedenen Bestandteiles. Der Austrag des abgeschiedenen
Bestandteiles aus der Abscheidevorrichtung erfolgt nach einer bevorzugten Ausflihrungsform,
gegebenenfalls kombiniert mit der Trocknung des abgeschiedenen Bestandteiles, durch eine pneu-
matische Férderung und/oder einen Abzug mittels einer mechanischen Vorrichtung, beispielsweise
durch eine Abzugsschnecke.

Nach einer weiteren Ausfihrungsform des erfindungsgemaiien Verfahrens wird der abge-
schiedene Bestandteil des Abfalistoffes bei der Trocknung, vorzugsweise indirekt oder auf andere
Weise, erwarmt, und dabei, gegebenenfalls unter Einsatz von chemischen und/oder strahlungs-
technischen Hilfsmittel, bei der erhéhten Temperatur zumindest teilweise von Kohlenwasserstoffen
befreit. Die erhéhte Temperatur, die zu einer zumindest teilweisen Reinigung des abgeschiedenen
Bestandteiles von Kohlenwasserstoffen beitrégt, ist in Abhangigkeit von der Zusammensetzung
des abgeschiedenen Bestandteiles zu bestimmen. Liegen in dem abgeschiedenen Bestandteil
entsprechend leicht verfilichtigbare Kohlenwasserstoffe vor, kann auf die Anwendung entspre-
chender chemischer und/oder strahlungstechnischer Hilfsmittel verzichtet werden.

Nach einer bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfindung erfolgt die zumindest teilweise Entfer-
nung der Kohlenwasserstoffe bei einer Temperatur von zumindest 100 °C, vorzugsweise zumin-
dest 150 °C.

Nach einer weiteren Ausfiihrungsform des erfindungsgemaRen Verfahrens wird der abgeschie-
dene Bestandteil des Abfallstoffes durch Einwirkung eines chemischen und/oder strahlungstechni-
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schen Hilfsmittels, insbesondere durch eine geregelte Zufuhr von Sauerstoff und/oder eines Sauer-
stofftragers, von den Kohlenwasserstoffen zumindest teilweise befreit.

Die vorliegende Erfindung ist weiters durch eine erfindungsgemaRe Vorrichtung entsprechend
Anspruch 7 gekennzeichnet.

Nach einer Ausfiihrungsform der Erfindung ist die Einrichtung zur Abscheidung zur Erzeugung
eines elektrischen und/oder magnetischen Feldes eingerichtet, und weist gegebenenfalls zumin-
dest einen Elektromagneten auf.

Nach einer weiteren Ausfiihrungsform der erfindungsgeméafen Vorrichtung weist die Einrich-
tung zur Abscheidung eine, gegebenenfalls magnetisierbare, Matrize auf, die zur Abscheidung
und/oder zur Trocknung des abgeschiedenen Bestandteiles des Abfallstoffes dient.

Nach einer weiteren Ausfihrungsform der erfindungsgemaRen Vorrichtung ist die Matrize heiz-
bar ausgefihrt.

Nach einer weiteren Ausfihrungsform der erfindungsgemaRen Vorrichtung ist an der Einrich-
tung zur Abscheidung ein chemisches und/oder strahlungstechnisches Hilfsmittel, vorzugsweise
eine Leitung zur Zufuhr von Sauerstoff und/oder eines Sauerstofftragers und/oder eine Einrichtung
zur Zufuhr von UV-Strahlen, zur zumindest teilweisen Zerlegung von Kohlenwasserstoffen vorge-
sehen.

Nach einer weiteren Ausfithrungsform der erfindungsgemafen Vorrichtung ist als chemisches
Hilfsmittel eine Leitung zur geregeiten Zufuhr von Sauerstoff und/oder eines Sauerstofftragers
vorgesehen.

Nach einer weiteren Ausfiihrungsform der Erfindung kann Uber ein Férdermittel ein Inertgas
und/oder ein Inertgastrager, beispielsweise Stickstoff, zugefiihrt werden. Damit kann nach einer
bevorzugten Ausfilhrungsform bei der Entfernung der Kohlenwasserstoffe, beispielsweise bei
einem Temperaturanstieg infolge einer exothermen Oxidation, eine Spilung des Behandlungsrau-
mes durchgeflihrt werden.

Nachfolgend werden das erfindungsgeméaBe Verfahren, sowie die erfindungsgemafe Vorrich-
tung beispielhaft anhand mehrerer nicht einschrankender Zeichnungen néaher erlautert.

Fig. 1 zeigt ein Ausfilhrungsbeispiel eines Verfahrens zur Aufbereitung eines vorgereinigten
Zunderwassers nach dem Stand der Technik

Fig. 2 zeigt ein Ausfilhrungsbeispiel des erfindungsgemaRen Verfahrens sowie der erfindungs-
gemaRen Vorrichtung zur Behandlung eines, insbesondere metallurgischen, Abfalistoffes

Fig. 3 zeigt ein weiteres Ausfilhrungsbeispiel des erfindungsgeméRen Verfahrens sowie der er-
findungsgemaRen Vorrichtung zur Behandlung eines, insbesondere metallurgischen, Abfallstoffes

Fig. 4 zeigt eine bevorzugte Ausfilhrungsform einer Magnetabscheideeinrichtung sowie eine
madgliche Betriebsweise

Fig. 5 zeigt eine bevorzugte Ausfihrungsform einer Magnetabscheideeinrichtung mit integrier-
ter Kohlenwasserstoff-Elimination

Fig. 6 zeigt einen Schnitt durch eine bevorzugte Ausfilhrungsform einer Magnetabscheideein-
richtung

Nach dem Stand der Technik (Fig. 1), wird ein, beispielsweise in einem Zunderbrunnen vorge-
reinigtes, Abwasser 1 in einem Sandfilter 2 gereinigt. Im Sandfilter werden grobe, feststoffféormige
Verunreinigungen des Abwassers ausgefiltert, worauf das gereinigte Abwasser in einer Kuhlein-
richtung 3 abgekiihlt, und beispielsweise Uber eine Pumpeinrichtung 4 abgeleitet wird. Das sol-
cherart gereinigte Abwasser 5 kann beispielsweise als Kihlwasser in einem Walzwerk wiederver-
wendet werden. Die Reinigung des Sandfilters erfoigt durch Rickspllung. Dazu werden mittels
einer Riickspuleinrichtung 6 und einer Leitung 7 Rickstande im Sandfilter Uber eine Leitung 8
ausgeschwemmt, worauf das Spulwasser in eine Anlage zur Splilwasseraufbereitung 9 eingeleitet
wird. Nachfolgend erfolgt in einer Entwasserungsstufe 10 und einer Trocknungsstufe 11 eine
Entwasserung und Trocknung der Rickstande, worauf in einer Aufbereitungsanlage 12 eine Tren-
nung des, nunmehr entélten, Zunders 14 von etwaigen Kohlenwasserstoffen 13 erfolgt.

Nach einer bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfindung (Fig. 2) wird ein, vorzugsweise vorge-
reinigtes, Abwasser 15, beispielsweise ein vorgereinigtes Zunderwasser, in eine Magnetabschei-
deeinrichtung 16 eingeleitet. Darin wird das Abwasser 15 von metallischen Bestandteilen, bei-
spielsweise verunreinigter Zunder, zumindest teilweise befreit. Das solchermaRen gereinigte Ab-
wasser wird in einer Kihleinrichtung 17 gekuhlt, und mittels einer Pumpeinrichtung 18 abgeleitet.
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Das auf diese Weise behandelte Abwasser 19 wird beispielsweise als Kiihiwasser in einem Walz-
werk wiederverwendet. Der Zunder wiederum wird in der Magnetabscheideeinrichtung 16 und
gegebenenfalls in der Leitung 20 getrocknet, und in einer Kohlenwasserstoffeliminationseinrichtung
21 von Kohlenwasserstoffen 23 hefreit. Als Endprodukt erhalt man trockenen und gereinigten,
insbesondere entélten, Zunder 22.

Nach einer weiteren besonderen Ausfihrungsform der Erfindung (Fig. 3) wird ein, vorzugswei-
se vorgereinigtes, Abwasser 24, beispielsweise ein vorgereinigtes Zunderwasser, in eine Magnet-
abscheideeinrichtung mit integrierter Trocken- und Kohlenwasserstoffeliminations-Einrichtung 25
eingeleitet. Darin wird das Abwasser 24 von Zunder befreit, der Zunder getrocknet und unmittelbar
von Kohlenwasserstoffen zumindest teilweise gereinigt. Das gereinigte Abwasser wird in einer
Kiihleinrichtung 28 gekihlt, und mittels einer Pumpeinrichtung 29 abgeleitet. Das auf diese Weise
behandelte Abwasser 30 wird beispielsweise als Kiihiwasser in einem Walzwerk wiederverwendet.
Weiters fallen zumindest ieilweise gereinigter und getrockneter Zunder 27 sowie Kohlenwasser-
stoffe 26 an.

Der Magnetabscheideeinrichtung 32, wie nach Fig. 4 dargestellt, wird ein, vorzugsweise vorge-
reinigtes, Abwasser 31, insbesondere Zunderwasser, zu- und gereinigtes Abwasser 33 abgefihrt.
Die Magnetabscheideeinrichtung besteht vorzugsweise aus einem Elektromagneten und einer
Abscheidematrize. Uber einen Druckmesser 34 wird eine Differenzdruckiiberwachung der Matrize
bei der Abscheidung durchgeflihrt.

Nach der Abscheidung (linker Teil von Fig. 4) wird eine Trocknung und Entfernung des abge-
schiedenen Bestandteiles des Abfallstoffes durchgefihrt (rechter Teil von Fig. 4). Dazu wird Luft
35, insbesondere Druckluft, und/oder ein weiteres Medium 36, beispielsweise heiler Dampf oder
Flussigkeit, in die Einrichtung eingeleitet.

Nach verschiedenen Ausfuihrungsformen der Erfindung erfolgt beispielsweise:

« Ein Austrag und/oder ein Ausblasen von Fllssigkeiten, insbesondere von Wasser, mittels,
gegebenenfalls vorgewarmter, Gase aus der Abscheide- und/oder Trocknungseinrichtung,
insbesondere aus der Matrize. Als Gase kénnen beispielsweise Druckluft und/oder Stickstoff
und/oder Abgase eines metallurgischen Aggregates eingesetzt werden.

» Eine Beheizung, gegebenenfalls eine Beheizung der Matrize, die beispielsweise
+ direkt und/oder
* indirekt und/oder
+ elektrisch und/oder
* induktiv und/oder
«  mittels Mikrowelle
erfolgen kann.

+ Beim Trocknen eine Temperaturiiberwachung, insbesondere der Matrize, beim Trocknen
Gber einen Temperaturfhler 37

Nach besonderen Ausfuhrungsformen der Erfindung kann das Trocknen und die Entfernung
der abgeschiedenen Bestandteile des Abfallstoffes im Gleichstrom- oder Gegenstromverfahren
erfolgen.

Uber eine Leitung 38 werden Flissigkeiten und/oder Gase, beispielsweise Wasser und/oder
Wasserdampf, aus der Einrichtung 32 ausgebracht.

Uber eine Leitung 39 wird im wesentlichen trockener Feinzunder ausgetragen, der gegebenen-
falls Kohlenwasserstoffe aufweist.

Die Zunderentfernung erfolgt nach verschiedenen Ausfihrungsformen der Erfindung durch
Ausblasen, Schitteln, Ultraschall und/oder andere aus dem Stand der Technik bekannten Metho-
den. Die Trocknung erfolgt nach verschiedenen Ausfihrungsformen der Erfindung bei aus- und/
oder eingeschaltenem Magnetfeld.

Nach einer weiteren Ausfihrungsform der Erfindung (Fig. 5), wird ein Abwasser, insbesondere
ein, insbesondere vorgereinigte, Zunderwasser, einer kombinierten Magnetabscheide-, Trocken-,
und Kohlenwasserstoffeliminations-Einrichtung zugefthrt. Entsprechend Fig. 5 wird dabei in der
Abscheidestufe 32' das Abwasser 31' von Verunreinigungen, insbesondere Zunder, befreit und
weitgehend zu einem wiederverwertbaren Prozessprodukt 33' gereinigt. Besonders vorteilhaft ist
es, eine Differenzdruckiberwachung 34' vorzusehen.

Die Zundertrocknung erfolgt, analog zur Vorgangsweise nach Fig. 4, durch Zuleitung von Luft
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40 und/oder anderer Medien. Eine Trocknung durch induktive Beheizung - induktive Beheizung der
metallhaltigen Teilchen in einem Magnetfeld - ist ebenso méglich. Zusétzlich kénnen zum Abbau
der Kohlenwasserstoffe chemische und/oder strahlungstechnische Hilfsmittel, insbesondere Sauer-
stoff 41 zum Einsatz gelangen. Auf diese Weise erfolgt ein gezielte Elimination der Kohlenwasser-
stoffe 43, die getrennt von dem im wesentlichen trockenen Feinzunder 42 abgezogen werden.
Nach einer besonderen Ausfiihrungsform der Erfindung kann, beispielsweise zur Eindammung
einer Temperaturerhéhung infolge einer exothermen Oxidation, eine Einleitung von Inertgas- oder
einem Inertgastrager, beispielsweise Stickstoff, vorgesehen werden. Die Temperatur in der Be-
handlungskammer wird durch einen Temperaturfihler 44 Uberwacht und durch entsprechende
Regelungseinrichtungen eingestellt.

Die beispielhafte Ausfilhrung der Magnetabscheideeinrichtung nach Fig. 6 weist eine nicht
elektrisch leitende Auskleidung 45 der Abscheidekammer, eine Matrize 46, vorzugsweise aus elek-
trisch leitendem Material, sowie eine Spule 47 mit Eisenkern 48 zur Erzeugung des Magnetfeldes
auf.

Fir den Betrieb des Magneten wird Gieichstrom zugefiihrt. Wird die Spule fir eine Erwérmung,
beispielsweise zum Trocknen des abgeschiedenen Materials verwendet, erfolgt eine Einspeisung
von Wechselstrom. Der Wirkungsgrad einer solchen induktiven Heizung betragt nach einer mogli-
chen Ausflihrungsform des Erfindung ca. 65-70%.

PATENTANSPRUCHE:

1. Verfahren zur Reinigung eines, vorzugsweise kohlenwasserstoffhaltigen, magnetisierba-
ren, insbesondere metallische Anteile enthaltenden, Abfallstoffes und/oder Abgases, wobei
der Abfallstoff und/oder das Abgas mittels einer Abscheidung zumindest teilweise von,
insbesondere klebrigen und/oder zur Klumpenbildung neigenden, Verunreinigungen befreit
wird, und die Abscheidung zumindest teilweise durch die Einwirkung magnetischer Kréfte
erfolgt, dadurch gekennzeichnet, dass der abgeschiedene, insbesondere zumindest
teilweise feststoffformige, Bestandteil des Abfallstoffes und/oder Abgases unmittelbar nach
der Abscheidung - insbesondere an der Einrichtung zur Abscheidung - zumindest teilwei-
se, gegebenenfalls durch eine Erwarmung, getrocknet wird, wobei die Trocknung des ab-
geschiedenen Bestandteiles
» durch eine Zufuhr einer heiRen Fllssigkeit und/oder eines heilen Gases an den abge-
schiedenen Bestandteil und/oder

+ durch eine elektrische und/oder induktive und/oder andere Art der Beheizung des abge-
schiedenen Bestandteiles

erfolgt.

2. Verfahren nach Anspruch 1, wobei die Abscheidung des zu abscheidenden und die nach-
folgende Trocknung des abgeschiedenen Bestandteiles an einer Matrize erfolgt.

3. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Trocknung des abge-
schiedenen Bestandteiles durch eine elektrische und/oder induktive und/oder andere Art
der Beheizung der Matrize erfolgt.

4. \Verfahren nach einem oder mehreren der Anspriche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet,
dass der abgeschiedene Bestandteil des Abfallstoffes in einem elektrischen und/oder
magnetischen Feld, insbesondere in dem elektrischen und/oder magnetischen Feld der
Abscheidung, getrocknet wird.

5.  Verfahren nach einem oder mehreren der Anspriche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet,
dass der abgeschiedene Bestandteil bei der Trocknung erwérmt, und dabei, gegebenen-
falls unter Einsatz von chemischen und/oder strahlungstechnischen Hilfsmittel, insbeson-
dere durch eine geregelte Zufuhr von Sauerstoff und/oder eines Sauerstofftragers, bei der
erhthten Temperatur zumindest teilweise von Kohlenwasserstoffen befreit wird.

6. Vorrichtung zur Reinigung eines Abfallstoffes und/oder Abgases, vorzugsweise zur Durch-
fuhrung eines Verfahrens nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 5, die eine Ein-
richtung zur magnetischen Abscheidung (16) aufweist, durch die zumindest ein, insbeson-
dere zumindest teilweise feststoffformiger, Bestandteil des Abfallstoffes und/oder Abgases
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zumindest teilweise von dem Abfalistoff und/oder Abgas (15) abscheidbar ist, dadurch

gekennzeichnet, dass die Einrichtung zur Abscheidung eine Vorrichtung zum Trocknen,

insbesondere eine Heizvorrichtung, aufweist, durch welche der abgeschiedene Bestanditeil

des Abfallstoffes und/oder Abgases,

* durch eine Zufuhr einer heilen Flissigkeit und/oder eines heiRen Gases an den abge-
schiedenen Bestandteil und/oder

* durch eine elektrische und/oder induktive und/oder andere Art der Beheizung des abge-
schiedenen Bestandteiles

zumindest teilweise trockenbar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass durch die Einrichtung zur

Abscheidung ein magnetisches, und gegebenenfalls ein elektrisches, Feld erzeugbar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 6 oder 7, dadurch gekennzeichnet, dass die Einrichtung zur

Abscheidung eine, gegebenenfalls magnetisierbare, Matrize aufweist, die zur Abscheidung

und/oder zur Trocknung des abgeschiedenen Bestandteiles des Abfallstoffes dient.

Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass die Matrize heizbar ausge-

fuhrt ist.

Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspriiche 6 bis 9, dadurch gekennzeichnet,

dass an der Einrichtung zur Abscheidung ein chemisches und/oder strahlungstechnisches

Hilfsmittel, vorzugsweise eine Leitung zur Zufuhr von Sauerstoff oder eines Sauerstofftra-

gers, zur zumindest teilweisen Zerlegung von Kohlenwasserstoffen vorgesehen ist.

HIEZU 6 BLATT ZEICHNUNGEN
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