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Przedmiotem wynalazku niniejszego
jest sposob przerobki cieczy, zawierajacej
materialy stale, unoszace si¢ w tej cieczy,
w celu oczyszczenia cieczy i wydzielenia
wody z materialow stalych, zwlaszcza osa-
dzenia materialéw stalych i zageszczenia
mulu wéd sciekowych.

Mul nagromadzony w urzadzeniach do
oczyszczania przeprowadza si¢ zwykle za
pomocy przesuwajacych si¢ lub obracaja-
cych si¢ lopatek do zbiornika zaopatrzo-
nego w pionowe narzady zageszczajace o
ksztalcie kraty lub podobnym. W ten spo-
s6b mul zostaje zageszczony przy réwno-
czesnym wydzieleniu z niego wody. Narza-
dy te wydzielaja mianowicie z materialow

stalych czesé¢ cieczy ulatwiajac przy swym
poruszaniu przeplyw cieczy do gory.

W urzadzeniach tego rodzaju przerabia
si¢ odpowiednie ilosci mutu okresowo lub
tez przerobke przeprowadza sie¢ bez przer-
wy wzglednie czesciowo bez przerwy, a
cze$ciowo z przerwami. Zbiornik, w k{érym
odbywa sie¢ zageszczanie $ciekéw, jest
zawsze napetniony, a material swiezy do-
prowadza sie bez przerwy lub z przerwami,
przy czym pewna ilo§é cieczy oczyszczonej
zostaje wyparta, a mul zgeszczony zostaje
odprowadzony.

Przy stosowaniu takich urzadzen jest
rzecza konieczng staranne i regularne do-
zorowanie odprowadzania mulu, aby z jed-



nejScstrony zapobiec = odprowadzaniu zbyt

w1eﬂne1 ilosci mutu, czego nastepstwem

bylo by odptywanie mutu nie zageszczone-
go, z drugiej za$ strony zapobiec” nagro-

madzaniu si¢ mulu w zbiorniku w takiej -

ilosci, przy ktérej mozliwe jest jego mie-
szanie si¢ z odplywajacg ciecza oczyszczo-
na.

Przy zageszczaniu mutu w urzadzeniach
znanych na $cieki, zawarte w zbiorniku,
dziata powietrze, zwlaszcza w strefach
klimatu cieplego i w-porze letniej, tak iz
powstaje nieprzyjemna wo.

Wynalazek niniejszy . usuwa powyzsze
wady. W tym celu do poruszania osadzo-
nego mulu o stosunkowo nieznacznym za-
geszczeniu i do odprowadzania odpowied-
niej ilosci zageszczonego mulu stosuje sie
széreg” czynno$ci polaczonych ze sobg i
przeprowadzanych bez przerwy i samo-
czynnie. Przy przerébce wod sc1ek0wych
zapobiega si¢ wydzielaniu nieprzvjemnej
woni, jezeli mul jest zageszczany ponizej
warstwy cieczy, a mianowicie ponizej gtiw-
nej ilosci poddawanej osadzaniu sie wody
Sciekowej. W ten sposéb nie tylko zapobie-
ga sie doplywowi powietrza do mutu zage-
szczonego, lecz rowniez mul ten posiada
riska i mniej wigcej stala temperature, co
zmniejsza jego stopieri fermentacji i roz-
kladu.

Jest rzecza znana, iz oczyszczanie cie-

gzy 1 osadzanie materialow stalych jest
tatwiejsze, jezeli w cieczy wytwarza sig
mechanicznie klaczki lub utrzymuje' sig
cciecz w ruchu, co przyspiesza koagulacje
materialow stalych zawartych w cieczy.
Osiaga si¢ to za pomoca odpowiednich na-
rzadéw mechanicznych, umieszczonych w
nieruchomym zbiorniku, umieszczonym w
przestrzeni zhajdujacej sie przy przestrze-
ni osadzania, tak iz ruch, wywolany tymi
parzadami lub topatkami powoduje dopro-
“wadzanie klaczkéw bezposrednio do prze-
strzem do osadzania.

.. Przy odprowadzaniu zageszczonego mu-

lu w ilosci niedostatecznej poziom tego mu-
lu na dnie zbiornika wznosi si¢ jedynie po-

. wyzej przestrzeni sluzacej do zageszcza-

nia, nie powstaje wiec szkodliwe dzialanie,
jezeli ilos¢ odprowadzanego mulu jest

‘mniejsza, niz ilo§é mulu nie zageszczonego,

doprowadzanego ze zbiornika do przestrze-
ni de zageszczania.

Ilos¢ odprowadzanego mulu zageszczo-
nego moze by¢ latwo regulowana w obrebie
pozadanych granic tak, iz osigga si¢ row-
nowage pomiedzy mulem zageszczonym i
odprowadzanym bez przerwy, a mulem nie

. zageszczonym, doprowadzanym bez przer-

wy Ze zbiornika oczyszczajacego.
Urzadzenie do zageszczania jest pola-
czone z narzadem wytwarzajacym klaczki.
Wytwarzanie ktaczkow odbywa si¢ w spo-
sob ciagly, a klaczki sa utrzymywane w

-zawiesinie cieczy tak dlugo, az dostana sie

do strefy oczyszczania.

Narzad do wytwarzania klaczkow jest
umieszczony w cieczy wzglednie w miesza-
ninie cieczy i materialow stalych; przy od-
miennym za$ wykonaniu wynalazku jest on
umieszczony zewnatrz urzadzenia do oczy-
szczania tak, iz klaczki unosza si¢ w cieczy
i sa doprowadzane bezposrednio do prze-
strzeni osadzania.

Przy doprowadzaniu  zawieszonych
ktaczkéw do zbiornikéw oczyszczajacych,
zaopatrzonych w narzady do odprowadza-
nia osadzonego mulu, powstaja trudnosci
podczas przeprowadzania klaczkéw do
zbiornika oczyszczajacego. Klaczki te po-
siadaja mianowicie dazno$é do osadzania
sig, skoro znajda sie poza obrebem dziala-
nia narzadéw do ich wytwarzania wzgled-
nie poza obrebem dziatania lopatek, jak
rowniez klaczki te zostaja zniszczone na-
rzadami umieszczonymi pomigdzy strefa,
w ktorej wytwarza si¢ klaczki, a strefa osa-
dzania ich. Wedlug wynalazku doprowadza
sie mieszanine cieczy i materialéw stalych
tak, iz klaczki wytwarzane mechanicznie i
unoszace si¢ w mieszaninie sg doprowadza-



ne z wielka szybkoscia i bezposrednio do -

strefy osadzania, z ktdrej odpmwmdza sie
je w postaci mulu.

Wedlug jednego z przykladow wykona-
nia wynalazku osadzony mul z urzadzenia
zaopatrzonego w mechaniczne narzady o-
czyszczajace doprowadza si¢ do komory, w
ktérej mut zostaje zageszczony . pod war-
stwa cieczy przykrywajacej calkowicie
warstwe mulu. Do zageszczania stosuje si¢
narzad o ksztalcie kraty.

Urzadzenie do oczyszczania posiada
zgrzebla lub przenosniki, uruchomiane me-
chanicznie i doprowadzajace mul do prze-
strzeni sluzacej do zageszczania, w ktérej
umieszczone s3 odpowiednie narzady obra-
cajace si¢ lub przesuwajace sie.

Na rysunku uwidocznione sa przyklady
wykonania urzadzenia stuzacego do stoso-
wania sposobu wedlug wynalazku. Fig. 1
przedstawia w rzucie poziomym urzadze-
nie skladajace si¢ ze strefy do wytwarzania
ktaczkéw, strefy oczyszczania i strefy zge-
szczania, fig. 2 — urzadzenie to w zwigk-
-szonej podzialce i w przekroju podiuznym
wzdtuz linii 2 — 2 na fig. 1, fig. 3 — w
przekroju poprzecznym wzdiuz linii 3 — 3
na fig. 2, fig. 4 — odmiane urzadzenia w
rzucie poziomym, fig. 5 — urzadzenie we-
dtug fig. 4 w podzialce zwigkszonej i w
przekroju podtuznym wzdluz linii 5 — 5 na
fig. 4, fig. 6 — w przekroju poprzecznym
wzdluz linii 6 — 6 na fig. 5, fig. 7 — dalsza
odmiane wurzadzenia w rzucie poziomym,
fig. 8 — urzadzenie to w zwigkszonej po-
dzialce i w przekroju podluznym wzdluz
linii 8 — 8 na fig. 7, a fig. 9 — w przekroju
poprzecznym wzdtuz linii 9 — 9 na fig. 8.

Wszystkie przedstawione przyklady u-
rzadzenia posiadaja pewne wspélne cechy,
a mianowicie, skladaja sie z czesci 1 stuza-
cej do wytwarzania klaczkéw, z czesci 2, w
ktorej osadzaja sie czastki stale, oraz cze-
$ci 3 sluzacej do osadzania mulu.

Czesé, w ktorej osadzaja sie czastki

stale, posiada postaé zbiornika 4 zaopa-

trzonego w dmo 51 w Sciany pionowe 6. Do
przesuwania mulu stuzy przyrzad 7.

Ponizej powierzchni 8, na ktorej osadza
si¢ mul, znajduje sie komora 9, utworzona
z dna 10 i $ciany 11, taczacej powierzchnie
8 z dnem 10. Komora ta tworzy strefe 12 —
strefe osadzania sie¢ mulu, oznaczong mw-
niez jako strefa zageszczania mulu.

Mieszanina cieczy i materiatow stalych
znajduje si¢ podczas procesu osadzania''w
wewnetrznej przestrzeni zbiornika 4 two-
rzacej strefe osadzania 13. Strefa 12 moze
byé uwazana jako dolna czesé strefy-d3,
przy czym strefa osadzania 13 zajmuje
catkowicie przestrzeri wewnetrzna zbiorni-
ka 4 powyzej powierzchni 8, podczas:gdy
przestrzen 12 jest strefa zageszczania mulu
i jest umieszczona stale ponizej warstwy
cieczy poddawanej osadzaniu w strefie: 3.

Powierzchnie 8 okresla si¢ réwniez jako
goérng, powierzchnie osadzania, a powierzch-
ni¢ dna 10 — jako dolnq, powxerzchmq osa-
dzania.

Przyrzad 7 sklada si¢ z podstawy 14 na
zgrzebla lub lopaty i z silnika 15 wraz z
przektadnia, uruchomiajaca podstawe 14.
Zgrzebla wzglednie skrzydla 17, przymo-
cowane do narzadu 16, sa ulozone ukosnie
wzgledem drogi ich przesuwu, dzigki cze-
mu skrzydta te powoduja przesuwanie sie
osadzonych materialéw stalych wzglednie
osadzonego mutu po powierzchni 8 lub w
niewielkiej odleglosci od tej powierzchni.
Osadzone materialy sa przesuwane kustre-
fie 12 wzglednie ku odcinkowi, z ktérego
dostaja si¢ one pod dz1alan1em cu:iaru
wlasnego do strefy 12. }

Narzad 16 jest osadzony- wedlug fig.
1 — 3 na pionowym bebnie 18, ' a " wedlug
fig. 4 — 6 na pionowym wale 19. "Oba fa-
rzady obracaja si¢ naokofo osi pionowej i
sa zaopatrzone w ramiona 20 (fig. 2] '
wzglednie 21 (fig. 5), do ktérych przymoco-
wane sa zgrzebla 17, a mianowicie ukosme
wzgledem drogi ich przesuwu.

Wedlug fig. 7 — 9 narzad, na ktérym °



otadeone s zgraebla, przesuwa sig wzdiuz
linii prostej. Narzad ten stanowi wozek
(22, fig. 8), przesuwajacy sie po szynach
23 i zaopetrzony w obracajace si¢ ramiona
24, 25, na kiérych zamocowane sg listwy 26,
27. Przy przesuwaniu si¢ wozka 22 osadzo-
ny mul jest przesuwany, nagromadzany i
doprowadzany do strefy #2. Osiaga sie to
dzicki osadzeniu ukosnie skrzydel 17.

W strefie 72 (fig. 1 — 3 i 4 — 6) umie-
szczone jest urzadzenie 28 do zageszczania
posiadajace postaé krat i polaczone z obra-
cajgcymi si¢ lopatkami 17, przy czym be-
ben 18 (fig. 2) lub wal 19 (fig. 5) sluzy row-
nie:z jako podstawa urzadzenia 28.

Wedlug fig. 7 — 9 narzad 16 przesuwa
si¢ wzdluz linii prostej, a obracajace sie
uwrzadzenie do zageszczania jest osadzone
na oddzielnym wale pionowym 29.

Urzadzenie do zaggszczania o postaci
krat dziala najkorzystniej, poniewaz listwy
plonowe 3/, umieszczone w stosunkowo
malej odleglosci jedna od drugiej i two-
rzace narzady zageszczajace, moga by¢ z
latwodcia rozmieszczone wzdluz calkowitej
powierzchni siggajacej od osi urzgdzenia az
.do scian strefy zageszczania. Przy obraca-
miv si¢ listw 31 dzialajg one wigc na
wszystkie czesci masy mulu w strefie 12 i
zageszezajy ten mul. Oprécz tego przy
obrocie listw naokolo osi pionowej powsta-
ja za nimi pionowe przestrzenie wolne, co
ulatwia prreplywanie w gore banick gazu i
sirumieni cieczy. Listwy te powodujg réw-
niez szybkie osadzanie si¢ materialow sta-
tych i ich zageszczanie. ‘

Jezeli material utrzymywany stosun-
kowo w spokoju, a wiec mul w strefie 12,
podda si¢ nieznacznemu dziataniu miesza-
jacemu za pomoca, listw umieszczonych w
niewielkiej odlegloéci jedna od drugiej,
powstaja na pewnym ograniczonym odcin-
ku ruchy cieczy, ktére powoduja szybkie
osadzanie si¢ materialow stalych i przeply-
wanie w gore cieczy zawartej w mule, dzie-
ki czemu mul zageszcza sig do pewmego

stopnia. Mozna wprawdzie stosowaé row-
niez odmienne urzadzenia do rageszczania,
przy zastosowaniu jednak opisanego urza-
dzenia osigga si¢ wyniki najlepsze. W ko-
morze 9 znajduje si¢ przestrzen 60, do kté-
rej listwy 30 doprowadzaja zageszczomy
mul, odprowadzany z tej przestrzeni prze-
wodem 61. '

Czesé 1 stanowi zbiornik otaczajacy
przestrzen 32, w ktérej wytwarza sie klacz-
ki. Wymieniony zbiornik stanowi koryto 33,
w ktérym znajduje sie przestrzen 32 i kto-
re jest polaczone bezposrednio ze strefa 13
czeSci 2. W korycie 33 umieszczona jest
pewna liczba mieszadel 35 zanurzonych w
cieczy przeplywajacej przez koryto. Mie-
szadla 35, zaopatrzone w skrzydla 36, po-
woduja nieznaczne przesuwy czastek cie-
czy, ktére ulatwiaja wytwarzanie si¢ klacz-
kéw. Mieszadla sa uruchomiane w sposob
dowolny, np. silnikami 37 za posrednic-
twem narzadéw zmmiejszajacych liczbe
obrotéw i przekladni 38.

Dzieki dziataniu mieszadel osiaga sie
wydzielanie si¢ czgstek mulu i ich skupianie
sie, co ulatwia wytwarzanie si¢ klaczkéw.
Klaczki te sa substancjami prostymi lub
tez zlozonymi, Mieszadla zapobiegaja row-
niez osadzaniu sie klaczkow w strefie 1.
Mieszanina cieczy i materialow statych w
postaci klaczkéw ptynie z czesci I szybko 1
bezposrednio do strefy 13, przy czym nie
powstaja przeszkody powodujace rozdzie-
lanie si¢ i rozbijanie klaczkéow. Jezeli jako
domieszke chemiczng stosuje si¢ np. wapno,
jest rzecza korzystng dokladne mieszanie
domieszek z przerabiana ciecza za pomoca
mieszadel, co nastepnie ulatwia w znacz-
nym stopniu wytwarzanie si¢ klaczkéw. Jak
wspomniano powyzej urzadzenie wedlug
wynalazku nadaje si¢ do przerébki wod
Scickowych i innych mieszanin cieczy z
materialami stalymi.

W urzadzeniu przedstawionym na ry-
sunku zastosowane sg narzady do $cislego
mieszania doplywajacej cieczy ze $rodka-



mi chemiczaymi shuigcymi jako domieszld
lub powedujacymi zageszczanie osadu:
Mieszanie wykonywa si¢ za pomoca do-
wolnych mieszadel, do czego zwlaszcza na-
dajq si¢ mieszadla umieszczone w przewo-
dzie doprowadzajacym ciecz do strefy 1.
Mozna stosowat¢ do tego celu réwniez
$cianki, ktére sa umieszczone tak, iz ciecz
przeplywajac powyzej i ponizej tych $cia-
nek miesza sie¢ dokladnie z wymienionymi
$rodkami chemicznymi. Urzadzenia do wy-
twarzania klaczkow posiadajgq mieszadla i
mogda byé wykonane wedlug patentu pol-
skiego nr 22 159,

Czes¢ 1 (fig. 1 — 3) posiada zbiornik
do rozdzielania, skladajacy si¢ z koryta,
umieszczonego zewnairz zbiornika do osa-
dzania, i z koryta o malych wymiarach,
umieszczonego powyzej zbiornika do osa-
dzania i potaczonego z nieruchomg komora
pierscieniowa, 40, ktéra jest zaopatrzona w
kolnierz skierowany ku wewnatrz wzgled-
nie w dno 41 z otworem posrodku. W
przestrzeni pomiedzy dnem tego koryta a
dnem zbiornika do osadzania * ymieszczone
sa zgrzebla do przesuwania mulu. Z ped-
stawa na zgrzebla polaczony jest pierscien
rozdzielczy 42, wystajacy z otworu dna 41
i przeprowadzajacy mieszaning cieczy i

materialéw stalych z komory 40 w dél, jak.

tez rozdzielajacy te mieszanineg wzdluz
drogi wspolérodkowej z powierzchnia 8.

Mieszanina cieczy i materialéw stalych,
do kiérej dodano ewentualnie srodkéw che-
miczrych, doplywa przewodem 43 i dalej
przez otwory 44 do koryta rozdzielczego
45, a nastepnie do przestrzeni 32, w ktorej
mieszanine¢ poddaje siz nieznacznemu mie-
szaniu. Do tego celu sluza mieszadta 35,
uruchomiane silnikiem 37 za posrednictwem
przekladni 38.

Klaczki sa wytwarzane w mieszaninie
przewaznie jeszcze podczas bezposredniego
oddzialywania na nia lopatek 46 mieszadel
o wigkszych wymiarach (fig. 3), pomiedzy
ktorymi umieszcza si¢ scianki 47. Ciecz

i

$cianq 49 a dnem 56 koryta do odcinka o
mniejszych wymiarach,  w ktérym umie-
szczone sa zespoty lopatek 51 o matych
wymiarach. Przerabiana mieszanina jest
stale utrzymywana w ruchu, dzigki czemu
zapobiega sie osadzaniu sie wytworzomych
kiaczkéw unoszacych si¢ w cieczy i prze-
prowadzanych do pierscienia 42, a nastep-
nie do strefy osadzania. Od chwili rozpo-
czecia wytwarzania sie ktaczkow az deo do-
plywu mieszaniny do strefy osadzania na-
lezy unikaé silnego mieszania, ktére stamo-
wi przeszkode w wytwarzaniu klaczkéw lub
przerywa ich wytwarzanie. Mieszanine po-
zostawia si¢ w strefie 13 w spokoju fak
dlugo, az osiggnie sie poiadane osadzenie
mutu na powierzchni 8.

Urzadzenie do zageszczania 31 jest osa-
dzone na bebnie 18, obraca sie wwermpél-
me z ramionami 26.

Czes¢ odplywowa ~strety 1 (fig. 2}
wspoldziala z pierscieniem 42, ktéry prze-
prowadza mieszaning poczatkowo w dét,
powyzej strefy zageszczania» Z tego po-
wodu w strefie zageszczanmia mode osadzié
si¢ bardzo duia iloé¢ materintéw statych,
podczas gdy reszta mieszaniny plynie w
kierunku promieniowym na zewnsgtrz. O-
sigga si¢ przy tym powolne osadzanie sie,
tak iz przy $cianach zbiornika otrzymauje si¢
stosunkowo oczyszczona warstwe cieczy
plynaca ponad osadzonym mulem Ciecz
ta odptywa przez przelew 52 de przewedu
53. Zgrzebta 54 sluia do usuwanmia z dna
10 mulu zageszczomego i doprowadzama go
do przesirzeni 60.

Wedlug fig. 4 — 6 mieszanina cieczy i
materialow stalych plynie przewodem 71,
jego odgalezieniami 72 i dalej przez otwo-
ry 73. Mieszanina, ktora poddano reakcii z
odpowiednimi domieszkami chemicznymi,
jest slabo poruszana mieszadlami 35 wrw-
chomianymi silnikiem 37 za posredniciwem
przekladni 38, po czym mieszanina doply-
wa bezpoérednio do strety 13 (fig. 5):

-



Scianki 74, 75 - zapobiegaja: przeplywowi
mieszaniny bezposrednio z otworéw 73 do
strefy 13. Szeroko$é¢ strefy, w ktorej wy-
twarzajq si¢ klaczki, odpowiada szerokosci
strefy osadzania, a narzady do wytwarza-
mia klaczkéw doprowadzaja mieszaning do
jednego korica strefy osadzania. Zbiornik
do osadzania posiada.przelew 76, poprzez
ktéry oczyszczona ciecz,
warstwe w zbiorniku, plynie do koryta 77,
a nastepnie do przewodu 78.

Strefa, w ktorej wytwarzaja sie klaczki,
jest wiec umieszczona w zbiorniku do osa-
dzania.

Urzadzenie do usuwania materiatow
stalych i ich przenoszenia dalej jest osa-
dzone na wale urzadzenia do zageszczania.
Urzadzenia te obracaja sie réwnoczesnie
podobnie, jak urzadzenie przedstawione na
fig. 1 — 3. Przestrzen 60 (fig. 5) jest umie-
szczona w Srodkowej czesci komory 9, a
mul odplywa przewodem 61.

Wedtug fig. 7 — 9 $ciany czesci I ota-
czaja rowniez cze$é 2. Mieszanina cieczy i
materiatéow stalych doplywa przewodem 81
i dalej przez otwory 82 do strefy sluzacej
do wytwarzania klaczkéw, w ktérej umie-
szczone sa mieszadla 35 utrzymujace
mieszaning w stabym ruchu.

Mieszadla s uruchamiane za pomoca
silnika 37, ktory obraca za posrednictwem
przekladni 83 wal pionowy 29, a wiec i
urzadzenie do zageszczania. Podczas wy-
twarzania klaczkéow doprowadza si¢ mie-
szaning do przestrzeni znajdujacej si¢ bez-
posrednio powyzej strefy zageszczania
wzglednie w niewielkiej odleglosci od tej
strety. Urzadzenie do usuwania i przeno-
szenia mulu przesuwa go w kierunku po-
dluinym zbiornika i sklada si¢ z zespolow
zgrzebel i narzadéw .przenoszacych, ktére
powoduja przesuwanie sie mulu do strefy
zageszczania w kierunku podtuznym i po-
przecznym. Urzadzenie to. sklada sie z
dwoéch zespoléow zgrzebet, z ktérych jeden
zespot: przesuwa si¢ w gore z polozenia ro-

tworzaca gorna -

boczego, gdy wozek 8¢ przesuwa si¢ po
szynach w jednym kierunku, podczas gdy .
przy przesuwaniu si¢ wézka ~w kierunku
przeciwnym przesuniety w gore zostaje ze-
sp6t drugi. '

Strefa stuzaca do wytwarzania klacz-
kéw moze byé umieszczona na jednym kori-
cu urzadzenia i doprowadza wtedy mie-
szanine przerabiana do jednego korca stre-
fy osadzania. Na przeciwleglym koricu
strefy osadzania umieszczony jest przelew
85, poprzez ktéry oczyszczona ciecz, two-
rzaca gorna warstwe, odptywa do koryta 86.

Przy przerébce wéd sciekowych piana
nagromadza sie na powierzchni cieczy. Do
usuwania tej piany stuzy przewod 87, do
ktérego doprowadza si¢ ja np. za pomoca
zerdzi 88 (fig. 8), przy przesuwaniu ktorej
czastki piany przeplywaja wzdluz ukosne;
powierzchni 88 do przewodu 90. .

Z opisu wynalazku wynika, iz przerabia-
na ciecz poddaje si¢ dzialaniu srodkow
chemicznych, ktére wytwarzaja klaczki, po
czym miesza sie¢ ciecz za pomoca lopatek.
Material zawierajacy klaczki doplywa sto-
sunkowo bez przeszkéd do strefy osadza-
nia, tak iz wytworzone klaczki plyna ze
strefy wytwarzania ich do strefy osadza-
nia, przy czym poddaje si¢ je bardzo la-

.godnemu mieszaniu. Osadzajacy sie¢ muk

usuwa sie i odprowadza na zewnatrz, a w
pewnych przypadkach doprowadza do stre-
fy zageszczania, w ktérej mul ten zageszcza
sie dzieki stabemu mieszaniu znajdujac sie
ponizej warstwy osadzajacej sie cieczy. -
Otrzymuje si¢ nastepnie ciecz tworzaca
gorng warstwe materialu i odprowadzana
jako wzglednie oczyszczong ciecz jednym
przewodem, podczas gdy mul zageszczony
odprowadza si¢ przewodem oddzielnym z
dolnej czesci strefy osadzania lub zage-
szczania.

Zastrzezenia patentowe.

1." Sposéb.oczyszczania cieczy, zwlasz-



aza wody $ciekowej, zawierajacej zawiesi-

ne materiatéw stalych, znamienny tym, ze

ciecz o takim skladzie, iz wytwarzaja sie w
niej latwo klaczki, wzglednie ciecz, do
ktérej dodano w celu wytwarzania klacz-
kéw odpowiedniego srodka chemicznego,
poddaje si¢ w strefie poziomej lagodnemu
mieszaniu w celu wywolania i przyspiesze-
nia wytwarzania si¢ klaczkéw, po czym
strumieni cieczy doprowadza sig, unikajac
stawiania przeszkéd jej swobodnemu prze-
plywowi do strefy osadzania, ktéra tworzy
mniej wiecej przedluzenie strefy mieszania
w kierunku poziomym i w ktérej klaczki i
materialy stale osadzaja si¢, a nastepnie
zostaja odprowadzone za pomoca odpo-
wiednich narzadéw, np. lopat lub zgrzebet,
do otworu odptywowego, najkorzystniej
poprzez strefe zageszczania.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny
tym, ze przed wytwarzaniem klaczkow
ciecz poddaje si¢ stosunkowo szybkiemu i
dokladnemu mieszaniu z materialem wy-
wolujacym wytwarzanie sie ktaczkow.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienny tym, Ze materialy stale, osadzone
w zbiorniku do osadzania, doprowadza sie
w postaci mulu zanurzonego w cieczy do

_ strefy zageszczania, siegajacej w kierunku
pionowym w dol ponizej strefy osadzania, i
mul ten poddaje si¢ w strefie zageszczania
tak tagodnemu mieszaniu, iz ciecz odplywa
w gore do oczyszczonej warstwy w zbiorni-
ku do osadzania, podczas gdy mul zostaje
zageszczony w strefie zageszczania.

4. Urzadzenie do wykonywania sposo-
bu wedlug zastrz. 1 — 3, znamienne tym,
ze sklada sie ze zbiornika do rozdzielania i
zbiornika do osadzania, z ktérych pierwszy
jest zaopatrzony w mieszadla uruchomiane
mechanicznie, a drugi — w narzady prze-
suwajace, np. zgrzebla, doprowadzajace
mul do otworu odptywowego lub do urza-
dzenia zageszczajacego, przy czym wymie-
nione zbiorniki sg polaczone ze soba tak, iz
ciecz plynie z pierwszego zbiornika do dru-

*

giego wolnym strumieniem i w kierunku
poziomym bez przeszkod. R

5. .Urzadzenie wedlug zastrz. 4, zna-
mienne tym, - Ze dno pierwszego zbiornika

znajduje si¢ na wyzszym poziomie niz dnp

drugiego zbiornika.

6. Urzadzenie wedlug zastrz. 4 i 5,
znamienne tym, Ze zbiornik do rozdzielania
jest umieszczony powyzej pewnej czesci
zbiornika do osadzania, tak iz pomiedzy
dnami tych zbiornikéw powstaje wolna
przestrzen, przez ktéora przeproWadzane sg
narzady do przesuwania mutlu.

7. Urzadzenie = wedlug zastrz. 4 — 6
znamienne tym, ze przewéd:doplywowy

zbiornika pierwszego, najkorzystniej tuz
przed doplywem cieczy do zbiornika, - jest
zaopatrzony w narzady mieszajace, ktore

~stuza . do dokladnego mieszania cieczy =z

domieszkami wywotujacymi wy‘twarzame
sie klaczkow.

8. Urzadzenie wedlug zastrz. 4 — 7
znamienne tym, Ze pierwszy zbiornik jest
zaopatrzony w wieksza liczbe mnarzadoéw
mieszajacych, do ktérych doprowadza sie
ciecz kolejno.

9. Urzadzenie wedlug zastrz. 8, zna-
mienne tym, Ze pomiedzy narzadami mie-
szajacymi umieszczone sg Scianki nierucho-
me (47).

10. Urzadzenie wedtug zastrz. 8, zna-
mienne tym, 2e ostatni harzad mieszajacy
(51) posiada mniejsze wymxary, niz reszta
narzadow.

11. Urzadzenie wedtug zastrz. 4, zna-
mienne tym, ze drugi zbiornik posiada

“ksztalt czworokatny, a narzady do odpro-

wadzania mulu (zgrzebla) sa poruszane w
kierunku prostolinijnym ruchem zwrotnym.
12, Urzadzenie wedlug zastrz. 11, zna-
mienne tym, ze doplyw cieczy do strefy do
osadzania oraz odplyw oczyszczonej cieczy
z tej strefy sq umieszczone tak, iz zgrzebla
przesuwaja materialy stale w kierunku
przeciwnym kierunkowi przeptywu cieczy.
13. Urzadzenie wedlug zastrz. 4 — 6,



znamienne tym, ze zbiornik do zageszczania
jest umieszczony pod zbiornikiem do osa-
dzania, przy czym dolna cze$é zbiornika do
zageszczania jest zaopatrzona w otwor od-
plywowy do mutu zageszczonego oraz w na-
rzady mieszajace. -

14. Urzadzenie wedtug zastrz. 13, zna-
mienne tym, Ze zbiornik do zageszczania
jest umieszczony tak, iz ciecz ze zbiornika
do rozdzielania doptywa bezposrednio po-
wyzej zbiornika do zageszczania, przy czym
zewnetrzna krawedz zbiornika do osadza-
nia, wzdluz ktérej odplywa ciecz oczy-
szczona, znajduje si¢ w wielkiej odleglosci
od zbiornika do zageszczania.

15. Urzadzenie wedlug zastrz. 13 i 14,
znamienne tym, 2e zbiornik do zageszczania
jest umieszczony wspélsrodkowo ze zbior-
nikiem do osadzania i na poziomie znacz-
nie nizszym od niego, tak iz mul znajdujacy
si¢ w zbiorniku do zageszczania jest zanu-
rzony w cieczy w dolnej czesci tego zbior-

nika wzglednie znajduje sie bezposrednio
ponizej warstwy cieczy, w ktorej odbywa
sie osadzanie.

16, Urzadzenie wedlug zastrz. 13 — 15,
znamienne tym, Ze narzady do usuwania i
przesuwania mulu w zbiorniku do osadza-
nia oraz narzady do mieszania mulu w
zbiorniku do zageszczania sa osadzone
wspélnie na pionowym wale.

17. Urzadzenie wedlug zastrz. 16, zna-
mienne tym, ze narzad obracajacy si¢ na-
ckolo walu pionowego jest zaopatrzony w
ramiona na zgrzebta lub lopaty oraz ra-
miona na pionowe prety umieszczone w
pewnej odleglosci jeden od drugiego w
kierunku poziomym, przy czym wymienione
prety siegaja poniZzej najnizszego poziomu
zgrzebet lub lopat.

TheDorr Company, Inc
Zastepca: Inz. H. Sokal,

rzecznik patentowy.
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