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(54) ПОРШНЕВОЕ КОЛЬЦО

(57) Формула изобретения
1. Поршневое кольцо, в частности компрессионное поршневое кольцо, содержащее

беговую поверхность (2), верхнюю и нижнюю боковые области (4), внутреннюю
окружнуюповерхность (3) и замок (5), при этом толщина (D) стенки поршневого кольца
(1) в окружном направлении одинакова, а по меньшей мере, беговая поверхность (2)
снабжена единственным слоем (6), нанесенным способом физического осаждения из
газовой фазы (PVD) или химического осаждения из газовой фазы (CVD) таким образом,
что слой (6) беговой поверхности в ближних к замку окружных областях (7, 8), начиная
от соответствующей замковой кромки (9, 10) замка (5), до окружного угла (α)<20° имеет
более высокуюшероховатость, чем в остальной окружной области беговой поверхности
(2), и меньшую толщину (s') слоя, чем толщина (s) слоя в остальной окружной области
беговой поверхности (2).

2. Поршневое кольцо по п.1, отличающееся тем, что толщина (s) слоя составляет от
20 до 50 км, а в ближних к замку окружных областях (7, 8) она уменьшена на величину
от 1 до 10 мкм.

3. Поршневое кольцо по п.1 или 2, отличающееся тем, что переход от толщины (s)
слоя к толщине (s') слоя в соответствующей ближней к замку области (7, 8) выполнен
посредством образования уступа (11).

4. Поршневое кольцо по п.1 или 2, отличающееся тем, что окружные области (7, 8)
с уменьшенной толщиной слоя имеют шероховатость в диапазоне от 0,8 до 1,2 мкм.

Стр.: 1

R
U

2
0
1
2
1
2
2
3
6
1

A
R

U
2
0
1
2
1
2
2
3
6
1

A

http://www.fips.ru/cdfi/fips.dll/ru?ty=29&docid=2012122361


5. Поршневое кольцо по п.1 или 2, отличающееся тем, что шероховатость за
пределами окружных областей (7, 8) с уменьшенной толщиной слоя составляет меньше
0,08 мкм.

6. Поршневое кольцо по п.1 или 2, отличающееся тем, что переход от толщины (s)
слоя к толщине (s') слоя в соответствующей ближней к замку области (7, 8) выполнен
посредством образования уступа (11), причем окружные области (7, 8) с уменьшенной
толщиной слоя имеют шероховатость в диапазоне от 0,8 до 1,2 мкм.

7. Поршневое кольцо по п.1 или 2, отличающееся тем, что переход от толщины (s)
слоя к толщине (s') слоя в соответствующей ближней к замку области (7, 8) выполнен
посредством образования уступа (11), причем шероховатость за пределами окружных
областей (7, 8) с уменьшенной толщиной слоя составляет меньше 0,08 мкм.

8. Поршневое кольцо по п.1 или 2, отличающееся тем, что окружные области (7, 8)
с уменьшенной толщиной слоя имеют шероховатость в диапазоне от 0,8 до 1,2 мкм,
причемшероховатость за пределами окружныхобластей (7, 8) с уменьшенной толщиной
слоя составляет меньше 0,08 мкм.

9. Поршневое кольцо по п.1 или 2, отличающееся тем, что переход от толщины (s)
слоя к толщине (s') слоя в соответствующей ближней к замку области (7, 8) выполнен
посредством образования уступа (11), причем окружные области (7, 8) с уменьшенной
толщиной слоя имеют шероховатость в диапазоне от 0,8 до 1,2 мкм, и шероховатость
за пределами окружных областей (7, 8) с уменьшенной толщиной слоя составляет
меньше 0,08 мкм.

10. Способ изготовления поршневого кольца, содержащий следующие этапы:
- обеспечивают получение поршневого кольца, в особенности компрессионного

поршневогокольца, содержащегобеговуюповерхность (2), верхнююинижнююбоковые
области (4), внутреннюю окружную поверхность (3) и замок (5), при этом толщина (D)
стенки поршневого кольца (1) в окружном направлении одинакова;

- покрывают по меньшей мере беговую поверхность (2) единственным слоем (6),
наносимым способом физического осаждения из газовой фазы (PVD) или химического
осаждения из газовой фазы (CVD) таким образом, что слой (6) беговой поверхности в
ближних к замку окружных областях (7, 8), начиная от соответствующей замковой
кромки (9, 10) замка (5), до окружного угла (α)<20° имеет меньшую толщину (s') слоя,
чем толщина (s) слоя в остальной окружной области беговой поверхности (2); и

- выполняют окружнуюобработку беговой поверхности (2) таким образом, что слой
(6) беговой поверхности в остальной окружной области имеет меньшуюшероховатость,
чем в ближних к замку окружных областях (7, 8).

11. Способ по п.10, отличающийся тем, что соотношение разных толщин (s; s') слоя
таково, что при последующей за покрытием окружной обработке беговой поверхности
(2) или слоя (6) беговой поверхности окружной обработке не подвергают
соответствующую ближнюю к замку область (7, 8) поршневого кольца (1).

12. Способ поп.10 или 11, отличающийся тем, что при обработке беговой поверхности
(2) или слоя (6) беговой поверхности окружная область (7, 8) с уменьшенной толщиной
слоя остается в состоянии покрытия.

13. Способ по п.10 или 11, отличающийся тем, что окружная обработка включает
притирку.

14. Способ по п.10 или 11, отличающийся тем, что при окружной обработке, с одной
стороны, в ближних к замку окружных областях (7, 8) и, с другой стороны, в остальной
окружной области используют различные способы снятия материала.

15. Способ поп.10 или 11, отличающийся тем, что при обработке беговой поверхности
(2) или слоя (6) беговой поверхности окружная область (7, 8) с уменьшенной толщиной
слоя остается в состоянии покрытия, причем окружная обработка включает притирку.
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16. Способ поп.10 или 11, отличающийся тем, что при обработке беговой поверхности
(2) или слоя (6) беговой поверхности окружная область (7, 8) с уменьшенной толщиной
слоя остается в состоянии покрытия, причем при окружной обработке, с одной стороны,
в ближних к замку окружных областях (7, 8) и, с другой стороны, в остальной окружной
области используют различные способы снятия материала.

17. Способ по п.10 или 11, отличающийся тем, что окружная обработка включает
притирку, причем при окружной обработке, с одной стороны, в ближних к замку
окружных областях (7, 8) и, с другой стороны, в остальной окружной области
используют различные способы снятия материала.

18. Способ поп.10 или 11, отличающийся тем, что при обработке беговой поверхности
(2) или слоя (6) беговой поверхности окружная область (7, 8) с уменьшенной толщиной
слоя остается в состоянии покрытия, причем окружная обработка включает притирку,
и при окружной обработке, с одной стороны, в ближних к замку окружных областях
(7, 8) и, с другой стороны, в остальной окружнойобласти используютразличные способы
снятия материала.
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