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‘ Emballage, en pratique métallique, du genre « pot camion » ou « boite au sou » par exemple.

I} s'agit d'un emballage dont le corps 10 présenie en
saillie vers I'extérieur un bord roulé 18, et dont le couvercle 11
présente lui-méme un bord roulé 21.

Suivant l'invention, fe bord roulé 18 du corps 10 comporte,
au droit du bord roulé 21 du bouchon 11, un décroche-
ment 32, et, des surfaces d'encliquetage 36, 37 étant prévues
entre ledit corps 10 et ledit bouchon 11, ces surfaces d'encli-
quetage sont de simples surfaces globalement tronconiques.

Application notamment au conditionnement & étanchéité de
produits en vrac.
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La présente invention concerme d'une maniére gémérale
les emballages du genre formés globalement d'un corps, par
exemple cylindrique ou troncomigue et d'un bouchom, ocu cou-
vercle, du type dit remtrant, adapté a gtre engagé de manié-
re amovible dans le débouché dudit corps. ' 4

Bile vise notamment, mais mon exclusivement, ceux de
ces emballages qui sont communément appelés "pots camions".

De tels emballages, qui sont en pratigque métalliques,
leur corps résultant par exemple du roulage d'une'feuille
métallique sur elle-méme, pour formation d'ume paroi laté-
rale, et du sertissage d'un fond a 1l'extrémité inférieure
de celle-ci, sont usuellement mis en oeuvre pour le condi-
tionnement en vrac de produits trés divers, tels gue pein-
tures; colles ou vernis par exemple.

Ils doivent de ce fait se préter de maniére satisfai-
sante 3 diverses comtraintes, telles que mécanisation du
chargement, mécanisation du bouchage, faible prix, étanchéi-
té, et tenue du bouchom malgré d'éventuelles surpressioms
internes dues par exemple & ume possible volatilité au moins
partielle du contenus

En outre, en raison d'ume évemtuelle agressivité de ce
contenu, il est préférable que, pour accepter si mécessaire
un revétement imtérieur, leur corps me présente pas inté-
rieurement de zomes, telles que tranches terminales de la
feuille dont est formée leur paroi latérale, ol la protec-
tion du métal constitutif d'une telle feuille soit diffici-
le. '

Cl'est une des raisons pour lesquelles il est communé-
ment proposé i ce jour de former 3 la périphérie du débou-
ché du corps de telsremballages, d'un seul tenant avec la
paroi latérale de ce corps, éen continuité avec éelle—ci, un
bord roulé faisant radialement saillie vers l'extérieur.

"En effet, cette dispositibn, qui impligque en praéique
gque les bords de la feuille roulée dont est comstitué un
tel corps soient soudés électriquemént, et non pas agrafés,
le roulage de bords agrafés me pouvant que soumettre i des
contraintes excessives le métal constitutif d'une telle

feuille, permet en effet de reporter a l'extérieur la
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iranche terminale correspondante de cellia-cie

Elle comnduit en ouire avantageuseman® & des emballages
du type 3 ouverture totale, ¢’est-3~dire 3 des emballages
dont ie débouché se fait & pleine cuveriure, sans rétrécis-
sement dit 3 une éventuelle bagzue propre i 1'cngagement du
bouchon,ledit bouchon comportant alers annuléirement, 4 sa
périphérie, une paroi latérale directement complémentaire
de celle du corpse.

Pour assurer par ailleurs la retemue débrayable du
bouchon sur le corps, il a déja &té proposé de prévoir, en-
tre le bouchon et le corps, des surfaces d'encliquetage pro-
pres A coopdrer l'une avec l'autre, 1'une sur la parci la-
térale du corps, l'autre sur celle du bouchon, emn coopéra-
tion avec, sur le bouchon, autour de la paroi latérale de
celui=ci, unergorge dans laquelle, pour assurer cenjointe-
ment 1'étanchéité souhaitable, est usuellement implanté un
joint dt'étanchéité,

Une telle disposition se trocuve notamment décrite dans
le brevet anglais N° 714,978, et dams le brevet francais
publié sous le N° 2,241,465,

En pfatique, les surfaces d'encliquetage ainsi prévues
dans ces brevets sont des rainures 3 section transversale
sensiblement en demi-~cercle, formées de maniére complémen-
taire sur les parois latérales du corps et du bouchon, les
parties d'une telle paroi latérale disposées au-dessus et
au~dessous d'une telle rainure ayant radialement sensible-
ment mémes dimensions et étant ainsi sensiblement dans le
prolongement l'une de l'autre.

Dans le brevet anglais N° 714,978, la rainure du bou-
chon, et/ou celle du corps, est formée aprés engagement du
bouchon dans ledit corps.

En variante, dans le brevet frangais N° 2,241,465, une
telle rainure est préformée par avance, tant pour le bou-
chon que pouf le corps. '

Quoi qu'il en soit, au terme de l'engagement du bouchon
dans le débouché du corps, les surfaces d'encliquetage ain-
si prévues entre ce bouchon et ce corps viennent en prise

l1'une avec l'autre, avec corollairement une compression
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axiale du joimnt d'étanchéité par ailleurs mis en oeuvre,et,
demeurant en prise l'ume avec l'autre, elles assurent, avec
une bomne sécurité, la pérennité de cette compression axia-
le, garante de 1'étanchéité recherchée.

Bien que sﬁsceptibles;'au moins pour certaines appli-
cations, de donner satisfaction, de t€éls emballages présen-
tent des inconvénients, notamment en ce qui concerne leur
ouverture. ' ’ '

En effet, celle-ci s'avére malaisée.

La raison en est, notamment, que les rainures formant
en pratique les surfaces d'encliquetage mises -en oeuvre
conduisent & des frottements de comtact importants,; qu'il
faut vaincre, entre le bouchon et le corps. '

La raison en est également que, en pratique, dans le
brevet anglais N° 714,978 et dams le brevet francais
Ne 29241§465, la prise qu'offre le bouchon pour agir sur
lui est réduite.. - 7 :

En effet, dans i'un et l'autre de ces brevets, le bord
du couvercle, qui est éventuellement fragmenté en pattes,
est rabattu sous le bord rould du corpse ]

Outre qu'un tel rabattement du bord du couvercle sous
le bord roulé du corps nécessite; 3 1la fermefure, un outil-
lage particulier, il remd difficile, érl'ouverture, lac-
tion d'wn outil ou d'unr gquelcongue instrument,'un tel outil
ou un tel instrument n'étantrpas en mesure de prendre effi-
cacement appui sur le corpss _ ’

Or, il est commu par ailleurs, notamment dans les boi=-
tes dites Yau sou", de prévoir, & la périphérie du bouchon,
amn bord rould, qui, dans le cas ol est également prévue une
gorge pour 1l'implantation d'umn joint dvétanchéité, borde en
pratique une telle gorge. ’ '

Ce bord roulé du couvercle, qui n'intervient em rien
dans la retenue du joint d'étamchéité, celui-ci adhérant
suffisaﬁment par lui-méme au fond de la gorge dans laquelle
il est implanté, se trouve disposé au droit du bord roulé
du corps. ' ' '

I1 est dés lors possible, & l'aide d'um quelconque

instrument, un sou ou un tournevis par exemple, convenable-
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ment inséré entre le bord roulé du corps et celui du bou-
chon, de prendre appui sur 1e¢ bord roulé du corps pour re-
pousser le bouchon, ce qui permet normalement ainsi une ou-
verture aisée de l'emballage en cause,

Mais, dans les emballages de ce type connus a ce jour,
le bord roulé du bouchom est en pratique trés proche de
-celui du corps lorsgue celui-ci est fermé, en sorte qu'il
n'est pas toujours facile d'y insérer 1l'instrument a mettre
en oeuvre pour 1i’ouverture recherchée,

Pour pallier cette difficulté, il a été proposé, dans
le brevet frangais publié sous le N° 2,387.855, de préveir,
de place en place, sur le bord roulé du bouchon, des cré-
neaux propzres & faciliter, 3 1l'ouverture, 1'intervention
d'un instrument.

Mais cette disposition présente elle-mdéme l'inconvé-
nient de pouvoir conduire parfois & des lacunes d'étanchéi-
tés ,

En effet, ainsi pratiqués sur le bord roulé du bouchon,
les créneaux mis en ceuvre peuvent conduire notomment i des
déformations locales du fond de la gorge dans laquelle g5
implanté le joint d'étarchéité, et, donc, & des modifica-
tions locales des conditions de travail de celui-cio

Dans tous les cas, qu'il y ait de tels créneaux ou pas

sur le bord roulé du couvercle, la proximité de celui-ci

 vis-a-vis du bord roulé du corps, fit-ce entre créneaux

lorsque ceux-ci existent, est de nature & pouvoir conduire
a des contacts parasites intempestifs entre ces bords rou-
1és, an préjudice de la compression axiale recherchée pour
le joint d'étamchéité, et, donc, au préjudice de 1'étanchéi-
té obtenue,

La présente invention a d'une maniére générale pour
objet des dispositions permettant d'éviter ces inconvénients
tout en satisfaisant aux diverses exigences succinctement
rappelées ci-dessus. )

De maniére plus précise, elle a pour objet un emballage
du genre comportant un corps, dpnt la paroi latérale forme,
d'un seul tenant, 3 la périphérie de son débouché, un bord

roulé radialement en saillie vers l'extérieur, et un bouchon,
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ou couvercle, qui, du type dit "remntrant" est adapté & &tre
engagé de maniére amovible dans le débouché dudit corps, et
qui compeorte annulaireméntD a cet effet, & sa périphérie,
une paroi latérale complémentaire de celle dudit corps,
avec, autour de celle-ci, um bord roulé, cet emballage
étant, suivant un premier aspect, caractérisé d'une manid-
re générale en ce gue, au droit du bord roulé du bouchon,
le bord roulé du corps éomporte9 au moins localement, un
décrochement o

Un tel décrochement, qui, a 1l'ouverture, est destiné
a4 faciliter l'insertion d'un quelconque instrument entre le
bord roulé du corps et celui du bouchomn, affecte domc, sui-
vant l'invention, mom pas le bord roulé du bouchom, mais
celui du corpss.

Il est ainsi avantageusement sans interférence avec
les conditions d“implanﬁation; et done de travail, du joint
d'étanchéité éventuellement, mais préférentiellement, mis
en oeuvre, gui peut de ce fait assumer en toute sécurité
sa fonctiom d'étanchéité.

De préférsnse9 le décrochement gue présente ainsi sui-
vant l'inventiom le bord roulé du corps s'éitend annulaire=
ment en comtimu tout au lomng de celui=cie

De ce fait, aucun comntact intempestif m’est & craindre
entre le bord roulé du bouchom et celui du corps, em sorte
que la compression axiale du jeimt d'étanchéité éventuelle-
ment mis en opuvre se fait avantageusement de manidére uni-
forme tout au long de celui-ci. _

Suivant un deuxiéme aspect, 1l'emballage suivant 1'in-
vention est encore caractérisé em ce gue, des surfaces d'en=-

cliquetage propres 3 coopérer l'ume avec 1l'autre étant pré-

vues, l'une sur la paroi latérale du corps, l'autre sur

celle du bouchon, pour retenue débrayable de celui-ci lors-
qu'il est engagé dans le débouché dudit corps, la surface
d'encliquetage que présente ainsi la paroi latérale dudit
corps est une simple surface globalement tronconique, la
pértie de cette paroi latérale disposée au-dessus de cette
surface d'encliquetage étant radialement en retrait vers

l'intérieur par rapport & sa partie disposée en dessous de
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De préférence, la surface dlencliguetaze que présente
alors conjointement la parei latérale du bouchom est elie
aussi une simple surface globalemsut tronccnique.

Quoi qu'il en soit, du seul fait que 1a surface d'en-
cliguetage que présente la parei latérale du corps doit ume
simple surface globalement troncomigue, leos frottements de
contact entre le bouchon et le corps lorsque leurs surfaces
d'encliquetage sont en prise sont avantageusement réduits.

Liouverture du bouchon s'en itrouve avantageusement ren-
due plus aisée, en conjugaison aveec la facilité d'insertion
d'un instrument entre les bords roulés en cause due au dé-
crochement gue présente suivant 1l'invention celui du corps.
7 En ocutre, de telles surfaces d'emcliquetage tronconi-
ques sont aisées a réaliser par avance tant sur le bouchon
que sur le corps, a l'aide par exemple d'un matériel de .for-
mage usuel, tel gue sertisseuse ou autre.

En bref, l'emballage suivant l'invention présente les
avantages d'un prix de revient acceptable, d'une &tanchéité
assurée en toute sécurité lorsqu'un joint d'étanchéité est
mis en oeuvre, sans risque de contact parasite entre bords
roulés du bouchon et du corps, et d'une tenue efficace du
bouchon malgré d'éventuelles surpressions internes limitées,
ce bouchon se prétant en outre avantageusement 3 des débou-
chages et rebouchages particuliérement aisése.

Les caractéristiques et avantages de 1'invention res-
sortiront d'ailleurs de la description qui va suivre, a
titre d'exemple, en référence aux dessins schématiques an-
nexés sur lesquels :

la figure 1 est, avec des arrachements locaux, une vue
partielle éclatée d'un emballage suivant 1lt'invention, pour
la configuration d'ouverture de celui-ci 3

les figures 2, 3 reprennent, chacune respectivement, a
échelle supérieﬁre, les détails de la figure 1 repérés par
des encarts II, III sur celle-ci ; '

la figure 4 est, a& échelle des figures 2, 3, une vue
partielle en coupe axiale de l'emballage suivant 1l'invention,

pour la configuration fermée de celui-ci.
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Ces figures illustrent & titre d’exemple l'appliéation
de 1'invention & un emballage du genre “pot camion".

De maniére comnue em soi un tel emballage comporte,
globalement, un corps 10, formant seau, et un couvercle 11,
du type dit "rentrant", adapté & &tre engagé de maniére
amovible dans le débouché 12 dudit corps 10,

Tel que représenté, le corps 10 est globalement tron-
conique. ) '

En variante, il peut aussi bien &tre cylindrique.

Quoi qu'il em soit, il s'agit de préférence d'un-corps
de révolution, et, corollairemeat, le couvercle 11 a un
contour circulaire.

En pratigue, le corps 10 est métallique, et il em est
de méme du couvercle 11, ) :

Par exemple, et de maniére comnue en soi, le corps 10
peut 2tre comstitué d'ume paroi latérale 13, et d'um fond,
non visible sur les figures, rapporté de mamisére convenable,
par exemple par sertissagé, a llextrémité inférieure de
cette paroi latérale 13, celle-eci dtant elle-méme formée
par roulage sur elle-m@me d'ume fewille métallique domt les
bords somt comvenmablement solidarisés 1l'um & l'autre sui-
vant une gémératrice, par éxempie par soudage électriques

De telles dispogitioﬁs étant biem comnues par elles-
mémes, et ne faisant paé paxrtie dé la présente invention,
elles me seront pas décfites plus em détail ieie

Il em sera de meme, tant em ce qgui conberne 1@ moulure
15 que présente dams 1'exemple de réalisation représenté le
corps 10, en saillie vers lﬂexﬁérieur, & proximité de somn
débouché 12, éventuellement en combimaison avec d'autres
moulufes de m@me type réparties sur sa'hauteur, gqu’en ce
qui comcermne 1;anse 16 gui, pour em faciliter la manuten-
tion, lui est rapportée ekﬁérieurememﬁ, dans cette forme de
réalisation, par l'intermédiaire dfembouts de tourillommne-
ment 17 convemablemernt éolidarisés,'par exemplé par.soudage,
34 sa paroi latérale 13. '

De manidre également comnue em soi, la paroi latérale
13 dwu corps 10 forme, d’un seul temant, a la périphérie du

débouché 12 de celui-ci, un bord roulé 18, qui est radiale=-
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ment en saillie vers l'’extérieur, ot qui sera décrit plus
en détail ultérieurement.

Pour @tre adapté & dtre engagé de manisre amovible
dans le débouché 12 du corps 10, le bouchen 11 comporte,
annulairement, & sa périphérie, une paroci latérale 19 com-
plémentaire de 1la paroi latérale 13 dudit corps 10 audit
débouché 12 de celui-ci. )

En coopération avec cette.paroi latérale 19, le bou-
chon 11 comporte, autour de ceile—ci, dans la forme de réa-
lisation représentée, une gorge 20, qui est bordée par umn
bord roulé 21, et dans laquelle est implanté un joint d'é-
tanchéité 22, ' ,

Dans la forme de réalisation représentée, le fomd 23
de la gorge 20 s'étend tramsversalement de maniére sensi-
blement plane, perpendiculairement a l’axe de 1'ensembie,
et le bord roulé 21 a, axialement, une section transversale
sensiblement circulaire.

De maniére connue en soi, le joint d'étanchéité 22
peut résulter du simple dépdt, sous forme liquide, dans la
gorge 20, d'une matidre demeurant élastiguement déformable
aprés sa prise. ,

En variante, il peut s'agir d'un joint d'étanchéité
préformé, convenablement mis en place dans la gorge 20.

Quoi qu'il en soit, il adhére de préférence au métal
constitutif du bouchon 11, soit par suite de son processus
de formation in situ dans la gorge 20 de celui-ci, soit par
collage. '

Quoi gu'il en soit, également, il a, de préférence,
axialement, une hauteur Hl supérieure ou égale i celle H2
du bord roulé 21 qui le flanque. 7

Tel que décrit ci-dessus, la paroi latérale 19 du bou-
chon 11 délimite, vers 1'intérieur, une gorge 20, & conca-
vité dirigée vers le bas.

Dans la forme de réalisation représentée, elle délimi-
te également, vers l'extérieuf, une gorge 25, a concavité
dirigée vers le haut. '

Outre cette paroi latérale 19, cette gorge 25 se trou-

ve délimitée, vers l'intérieur, par une paroi axiale 26,
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qui forme un U avec ladite paroi latérale 19, en continui-
té avec celle-ci, et qui est elle-méme en continuité, du
cdté opposé & ladite paroi latérale 19, avec une paroi
transversale 27 formamt la face centrale du bouchon 1l.

Tel que représemté, cette paroi transversale 27 peut
comporter annulairement un ou plusieurs gradins 28, )

Elle peut également comporter annulairement d'autres
déformations circulaires, telles que jomcs, moulures, ou
ondulationse. . .

Ainsi gqu'on le notera, le fond de la gorge 257du'bouu
chon 11 est trds largement arrondi, en sorte gqu'il y est
préva un congé de raccordement arrondi tant du cété de la
paroi axiale 26, que du cété de la paroi latérale 19.

Pour des raisoms qui apparaitront ci-aprés, le rayon
de courbure du congé de raccordement 29 ainsi prévu du cdté
de la paroi latérale 19 est supérieur & celui du congé de
raccordement 30 également ainmsi préve du cdté de la paroi
axiale 26, ,

Ainsi qu'il est aisé de le comprendre, le bouchon 11
ainei constitué peut par exemple &tre réalisé par emboutis-
sage et roulage. '

Suivent 1ltinventiomn, et selon umn premier aspect de
celle~-ci, au droit du bord rouléd 21 du bouchon 11, le bord
roulé 18 du corps 10 comporte, au moins localement, un dé-
crochement 32. - '

De préférence, et tel que représenté, ce déerochement
32 du bord roulé 18 du corps 10 s'étend annulairement emn
continu tout au long de celui%cie

En pratique, et tel que représenté, il est délimité
d'une part par une paroi axiale 33 formant un U remversé
avec la paroi iatérale 13 du corps 10, en continuité avec
celle-ci, et d'autre part par une paroi transversale 34,
qui, en continuifé avec ladite paroi axiale 33, s'étend
sensiblement en équerxe, vers 1l'extérieur, par rapport a
celle=cie

De préférence, et tel que représenté, au-deld de la
paroi transversale 34 précédente, le bord roulé 18 du corps

10 se poursuit, em se refermant sensiblement en crochet sur
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lui-mdme, 3 proximité de la paroi laitdrale 13} dudii corps
10, veire méme au contact de gelle~ci.

En pratique, 1lfépaisseur Bl gque présente radialement
le U renversé formé par le bord roulé 18 du corps 10 est
inférieure 3 la largeur radiale L de la gorge 20 gue présen-
te corollairement le boucheom 11 pour ivimplantation du joimt
dtétanchéité 22,

Par ailleurs, dans la forme de réalisation représentée,
et de maniére connue en soi, des surfaces d'encliquetage 36,
37 propres a coopérer l'une avec l'autre somnt préférentiel-
lement prévues, l'ume sur la parci latérale 13 du corps 10,
1'autre sur la paroi latérale 19 du bouchon li, pour rete-
nue débrayable dudit bouchon 11, avec compression axiale du
joint d'étanchéité 22, lorsgque ce bouchon 1l est engagé
dans le débouché 12 dudit corps 10.

Suivant 1l'invention, et selon un deuxiéme aspect de
celle-ci, la surface d'encliguetage 36 que présente ainsi
la paroi latérale 13 du corps 10 est une simple surface
globalement tronconique, la partie de ladite paroi latérale
13 disposée au-dessus de cette surface d'encliquetage 36
étant radialement en retrait vers l'imtérieur par rapport
3 sa partie disposée au~dessous de celle-ci.

Conjointement, la surface d'encliquetage 37 que présen-
te corollairement la paroi latérale 19 du bouchon 11l est
elle aussi, suivant 1l'invention, une simple surface globa-
lement tronconique. 7

Pour &tre au moins en partie complémentaire de celle
du corps 10, elle va en s'évasant vers le base

C'est la raison pour laquelle le congé de raccordement
29 formant le fond de la gorge 25 du bouchon 11 du cdté de
la paroi latérale 19 de celle-ci a un rayon de courbure su-
périeur 3 celui du congé de raccordement 30 formant ce fond
du cbté de la paroi axiale 26 associée.

La conicité Cl, vis-a~-vis de la verticale, de la sur-
face d'encliquetage 36 que présente la paroi latérale 13 du
cérps 10 est par exemple de l'ordre de 30°.

I1 va de soi, cependant, qu'une telle valeur, qui est

préférée, ne doit en rien &tre considérée comme limitative
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de 1’invention.

De préférence, pour limiter les frottements de contact,
la conicité €2, par rapport & la verticale, de la surface
d'encliquetage 37 que présente corocllairement la parci la-
térale 19 du bouchon 11 est inférieure 3 celle Cl de la
surface d'encliquetage 36 du corps 10.

Paxr exemple, et tel gue représenté, elle est inférieu-
re de moitié a celle de celle-cio '

Dans le cadre de 1l'exemple numérique domné ci-dessus,
elle est donc de l'ordre de 15°,

Quoi,Qu'il en soit, les surfaces d'encliquetage 36,37
ainsi prévues sur le corps 10 et le bouchon 11 étant de
simples surfaces globalement troncomiques, elles peuvent
aisément &tre formées par avance sur ce corps 10 et sur ce
bouchon 11, & 1'aide de matériel de formage classique, tel
que sertisseuse par exempleo , '

-En pratique, & la fermeture, et au terme de l'emgage-
ment axial correspondant du bouchomn 11 dans le débouché 12
du corps 10 suivant la fléche F de la figure &, les surfa-
ces d'encliguetage 369.37 prévues suivant 1l'imnvention entre
ce corps 10 et ce bouchom 11 viemnemﬁ en prise 1l'ume avec
i'autre.

Il en résulte une retenue satisfaisamte du bouchom 11
sur le corps 10, avec une compression axiale du joint d'é-
tanchéité 22, le U que forme vers le haut le bord roulé 18
du corps 10 en marge du décroéhement 32 de celui-ci ayant
pénéiré dans la gorge 20 du bouchom 1l. .

Bien emtendu, aw cours- de l'engagement axial du bou=
chon 11 dans le corps 10, il v a mon seulement une déforma-
tion élastique du joimt d'&tanchéité 22, avec un fluage
partiel de celui-ci emtre le bord roulé 18 du corpsriO et
le bord roulé 21 du bouchon 11, mais encore,radialement;
une déformation élastique du bouchom 11, '

Gréce au décrochement 32-gque présemte suivant 1'inven-
tion le bord roulé 18 du corps 10, il subsiste, axialement,
un large écart E2 entre le bord roulé 21 du bouchon 11 et
ce bord roulé 18 du corps 10, sans risque d'un gquelcongue

contact parasite intempestif entre de tels bords roulés.
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En outre, a l'ouverture, cet écart C2 facilite avanta-
geusement 1l'insertion, entre 1le bord roulé 18 du corps 10
et le bord roulé 21 du bouchom 11, d'un quelconque insiru-
ment propre a rendre plus aisé cette ouverture.

- Ainsi qu'on le notera, le fond 23 de la gorge 20 du
bouchon 11 dans lequel est implanté le joint d'étanchéité
22, et, d'une maniére plus générale, l’ensemble des parois
délimitant cette gorge 20, conservent en permanence une
configuratiqn déterminée, garante de conditions de travail

déterminées pour le joint d'étanchéité 22, et donc garante

de 1l'étanchéité que doit assurer celui-ci.

Ainsi qu'on 1l'aura également noté par ailleurs, le con-
gé de raccordement 29 3 large rayon de courbure gque forme
le fond de la gorge 25 du bouchon 11 du cété de la paroi
latérale 19 de celui-ci est avantageusement de mature a
permettre un empilage rigoureux et précis d'un tel fond sur
un autre, ce congé de raccordement 29 venant alors porter
sur l'extrémité axiale supérieure, elle-m&me arrondie, de
la paroi latérale 19 du bouchon 1l sous-jacent.

Bien entendu, la présente invention ne se limite pas a
la forme de réalisation décrite et représentée, mais englo-
be toute variante d'exécution. ) ' 7

Son domaine d'application ne se limite pas non plus a
celui des seuls "pots camions" mais s'étend d'une maniére
plus générale & celui des emballages dont le corps et le
couvercle sont bordés d'un bord roulé.

C'est le cas par exemple des emballages du genre dit
"boite au sou", qui sont gémnéralement de plus petite capaci-
té que celui des "pots camions™, et gqui ne comportent pas
de surfaces d'encliquetage entre leur corps et le couvercle,
mais de simples surfaces d'engagement permettant, par des
tolérances dimensionnelles appropriées, unn maintien conve-
nable d'un tel bouchon dans un tel corps, avec ou sans joint

d'étanchéité.
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REVENDICATIONS

1. Emballage du genre comportant un corps {(10), dont
la paroi latérale (13) forme, d'un seul tenant a la péri-
phérie de son débouché (12), un bord roulé (18) radialement
en saillie vers l'extérieur, et un bouchon (11), ou couver-
cle, qui, du type dit "remtrant”, est adapté a étre engagé
de manidre amovible dans le débouché (12) dudit corps (10),
et qui comporte, annulairemenf, A cet effet, & sa périphé-
rie, une paroi latérale (19) complémentaire de celle dudit
corps, avec, autour de celle-ci, un bord roulé (21), carac-
térisé en ce que, au droit du bord roulé (21) du bouchon(1l),
le bord roulé (18) du cofps (10) comporte, au moins locale-
ment, un décrochement (32). ,

2, Emballage suivant la revendication 1, caractérisé
en ce que le décrochement (32) du bord roulé (18) du corps
(10) s'étend annulairement en continu tout au long de celui-
cie ]

3, Emballage suivant la revendication 2, caractérisé
en ce que le décrochement (32) du bord roulé {18) du corps
(10) est délimité d'une part par ume paroi axiale (33) for-
mant un U remversé avec la paroi 1atérale (13) du corps(10),
en continuité avec celle-ci, et d'autre part par ume paroi
transversale (34), qui, en continuité avec ladite paroil
axiale (33), s'étend sensiblement en équerre, vers l7exté-
rieur, par rapport & celle-ci.

4, Emballage suivant la revendication 3, dans lequel
l1e bouchon (11) comporte une gorge(20), qui est bordée par
son bofd roulé (21) et dans laquelle est implanté un joint
d'étanchéité (22), caractérisé emn ce que, radialement,
1ltépaisseur (E1) du U renversé formé par le bord roulé(lB)
du corps (10) est inférieure A 1la largeur (L) de la gorge
(20) que présente ainsi le houchon (11) pour l'implantation
du joint d'étanchéité (22). '

5., Emballage suivant 1l'une quelconque des revendica-
tions 1 a Q,Vdans lequel des surfaces d'encliquetage(36,37)
propres a coopérer l'une avec 1'autre sont prévues, 1l'une
sur la paroi latérale (13) du corps (10), l'autre sur celle
(19) du bouchon (11), pour retenue débrayable de celui=-ci .
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lorsqu'il est engagé dans le débouché (12) du corps (10},
caractérisé en ce que la surface dfemcliquetage (36) gue
présente la paroi latérale {13) du corps (10) est ume sim~
ple surface globalement tronconigue, la partie de ladite
paroi latérale (13) disposée au-dessus de cette surface
d'encliquetage (36) étant radialement em retrait vers l'in-
térieur par rapport a4 sa partie disposée emn dessous de
celle~ci.

6. Emballage suivant la revendication 5, caractérisé
en ce que la surface d'encliquetage (37) que présente la
paroi latérale (19) du bouchon (11) est aussi une simple
surface gleocbalement tromconigues.

7+ Emballage suivant la revendication 6, caractérisé
en ce gque la conicité (C2) de la surface d'encliquetage(37)
que présente la paroi latérale (19) du bouchon (11) est in-
férieure 4 celle (Cl) de la surface d'encliquetage (36) que

‘présente la paroi latérale (13) du corps (10),

8. Emballage suivant la revendication 7, caractérisé
en ce que la conicité (C2) de la surface d'encliquetage(37)
que présente la paroi latérale (19) du bouchon (11) est
sensiblement égale & la moitié de la conicité (Cl) de la
surface d'encliquetage (36) que présente la paroi latérale
(13) ga corps (10). '

9+ Emballage Suivaht 1'une quelconque des revendica-
tions 5 & 8, caractérisé en ce que la conicité (Cl) de la
surface d'encliquetage (36) que présente la paroi-latérale
(13) du corps (10) est de 1l'ordre de 30°,

10, Emballage suivant 1l'une quelconque des revendica~-
tions 1 & 9, dans lequel la paroi latérale (19) du bouchon
(11) délimite extérieurement une gorge (25), caractérisé en
ce que, du cdté de ladite paroi latérale (19), le fond de
ladite gorge (25) forme un congé de raccordement (29) a lar-

ge rayon de courbure.
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