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SPOS&B WYWARZANIA FORMY PRZEZNACZONEJ DO PRASOWANIA SZKŁA NA GORJ.CO,
ZifŁASZCZĄ SZKŁA OPTYCZNEGO I KRYSZTAŁOWEGO

Przedmiotem 'wynalazku jest sposób wytwarzania fonny przeznaczonej do prasowania szklą
na gorąco, szczególnie do prasowania szklą optycznego i kryształowego*

Dotychczas znany i stosowany sposób wytwarzania form do prasowania na gorąco szkła

optycznego i kryształowego polega na odlewaniu określonych geometrycznie bloków lub wał¬
ków z metali, szczególnie z żeliwa, stali stopowych bądź brązów aluminiowych* Odlewy te

obrabia się mechanicznie w celu nadańJa im żądanego kształtu* Niedogodnością tego sposobu
•wytwarzania form Jest występor*anie wad odlewniczych, w tym niejednorodność struktury,
■w centralnej ozęści odlewu, w której znajduje się powierzchnia formująca wyroby ze szkła*
Wpływa to niekorzystnie na jakośó wyrobów szklanych prasowanych w tych formach. Niejedno¬

rodność struktury formy powoduje zmatowienie wyrobów szklanych, różne defekty punktowe
1 liniowe na powierzchni szkła* Te niekorzystne zjawiska można częściowo wyeliminować
poprzez modyfikację materiału stosowanego na formy* Innym znanym sposobem formy szklarskie

wytwarza się ze spiekanych proszków metali, a powierzohnię formującą wyroby ze szkła wyko¬
nuje się przez wgnlatanie tłoczników posiadających kształt odpowiadający negatywowi kształ¬
tu powierzchni formujących* Sposób ten przeznaczony jest przede* wszystkim do wytwarzania
form stosowanych w produkcji szkła gospodarczego*

Znany Jest także, ż polskiego opisu patentowego nr 7 *MO, sposób wytwarzania form do
prasowania szkła, polegający na tym, że pracujące powierzchnie form żeliwnych i stalowych
powleka się warstwą chromu, przy czym warstwę tę nakłada się po wycięciu wzoru w formie*
Warstwa chromu, dzięki dużej twardości, zabezpiecza formy przed szybkim zużyciem. Formy
wytworzone tym sposobem przeznaczone są również do produkcji szkła gospodarczego.
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Odmienną dziedzinę techniki stanowią połączenia w tym równie* połączenia uciskowe,
scharakteryzowane między Innymi w książce W.Korowa "Podstawy konstrukcji maszyn oz. XI*
Połączenia wciskowe Jest to bezpośrednie czopowe połączenie cierne o gładkiej walcowej
powierzchni styku oparte na wcisku. Po zmontowaniu wcisk wywołuje odkształcenia sprężys¬
te elementów 1 docisk na powierzchni styku*' Umożliwia to przenoszenie obciążenia z Jedne¬
go elementu na drugi* Połączenia te służą do powiązania elementów maszyn w całość*

Sposób wytwarzania formy przeznaczonej do prasowania szkła na gorącof zwłaszcza
szkła optycznego i kryształowego, posiadającej korpua wykonany znanymi metodami z mate¬

riałów dotychczas stosowanych na formy, oraz część roboczą wykonaną z innego materiału,
według wynalazku charakteryzuje się tym, ze do korpusu, podgrzanego uprzednio do tempe¬
ratury około 500 C, wprowadza się mechanicznie wkładkę metalową stanowiącą część roboczą
formy wykonaną korzystnie z niklu stopowego przerabianego plastycznie ze zgniotem więk¬
szym od 20$, po czym całość wyżarza się w temperaturze 65O-8OO C w czasie około 2 godzin*

Po ochłodzeniu we wkładce kształtuje się mechanicznie powierzchnię formującą szkło,
przy czym wkładka ma szerokość większą o co najmniej 20*5 od szerokości prasowanego wyrobu,
a stosunek wysokości wkładki do wysokości wyrobu nie Jest mniejszy od 1,3*

Formy z wkładką metalową wytworzone sposobem według wynalazku pozwalają na prasowanie
w nich wyrobów ze szkła zwłaszcza optycznego o bardzo gładkiej powierzchni, pazbpwionej
porów, rysów i zmatowień, która nie wymaga dodatkowej obróbki mechanicznej* Ponadto, Jak
nieoczekiwanie okazało się, podczas prasowania szkła optycznego w tych formach, uzyskuje
się na powierzohnl szkła cienką politurę ogniową, która poprawia optyczne własności
wyrobów*

Do dalszyoh zalet rozwiązania według wynalazku należy również mniejsze zużyoie ma¬
teriałów przy produkcji form w porównaniu do dotychozas stosowanyoh metod*

Przedmiot wynalazku objaśniono bliżej na poniższym przykładzie* Przykład opracowany
Jest dla form przeznaczonych do prasowania soczewek optyoznyoh typu SR-58 o średnloy
48 mra i grubości 18 mm* Korpus formy wykonuje się ze starej formy żeliwnej posiadającej
kształt walca o wysokości około 70 mm z okrągłą podstawą o średnicy zewnętrznej 80 mm,
V formie tej wytacza się otwór o średnicy 68 + 0,01 mm i głębokości kO i 0,01 mm* Korpus
ten podgrzewa się do temperatury 500°C i wprowadza do niego wkładkę w postaci wałka z ni¬
klu stopowego wytapianego w próżni 1 przekuwanego na gorąoo z gniotem rzędu 70£«
Wałek niklowy ma średnioę 68 + 0,005 tao. i wysokość kO + 0,01 mm* Po umieszczeniu wałka
w korpusie całość wyżarza się w temperaturze 750 C w czasie 1,5 godz* Po ochłodzeniu
formy, we wkładoe niklowej wytacza się powierzchnię formująoą szkło, odpowiadającą kształ¬
tem i wymiarami soczewce typu SR-58*

Zastrzeżenia patentowe

1* Sposób wytwarzania formy przeznaczonej do prasowania szkła na gorąco, zwłaszcza
szkła optycznego 1 kryształowego, posiadającej korpus z materiału dotychozas stosowanego
na formy, wykonany metodami metalurgicznymi z ewentualną obróbką mechaniczną, oraz część
roboczą wykonaną z Innego materiału, znamienny tym, że do korpusu wprowadza
się meohanioznie wkładkę metalową stanowiącą ozęśó roboczą formy, z tym, że korpus pod¬
grzewa się uprzednio do temperatury około 500 C, po czym całość wyżarza się w temperatu¬
rze 65O-8OO C w czasie około 2 godzin, a po ochłodzeniu we wkładoe kształtuje się mecha¬
nicznie powierzohnlę formującą szkło*

2** Sposób według zastrz*' 1, znamienny tym, że stosuje się wkładkę metalową
wytworzoną korzystnie z niklu stopowego przerabianego plastycznie ze zgniotem większym
od 20**
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