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SPOSOB WYTWARZANIA FORMY PRZEZNACZONEJ DO PRASOWANTA SZKLA NA GOR4CO,
ZWLASZCZA SZKLA OPTYCZNEGO I ERYSZTALOWEGO

Przedmiotem wynalazku Jest sposé6b wytwarzania formy przeznaczonej do prasowania szkla
na gorgco, szczegblnle do prasowania szkla optycznego 1 krysztalowego.

Dotychezas znany i stosowany sposéb wytwarzania form do prasowanla na gorgco szkia
optycznego 1 krysztalowego polega na odlewaniu okreélonych geometrycznie blokéw lub wal-
kéw z metali, szczegdlnle z 2Zeliwa, stall stopowych bgdZ brgzéw aluminiowych, Odlewy te
obrabia sie mechanicznie w celu nadania im 2qdanego ksztattu, Niedogodno$olg tego sposobu
wytwarzania form jJest wystepowanie wad odlewniczych, w tym nlejednorodnodé struktury,

w centralnej ozeécil odlewu, w ktérej zmajduje sie¢ powierzchnia formujace wyroby ze szkla,
Wptywa to niekorzystnle na jakoéé wyrobdéw szklanych prasowanych w tych formach, Niejedno-
rodno$é struktury formy powoduje zmatowienle wyrobéw szklanych, rézne defekty punktowe

i1 liniowe na powlerzchnl szkla, Te niekorzystne zjJawiska moZna czgSclowo wyeliminowaé
poprzez modyfikacj¢ materiatu stosowanego na formy, Innym znanym sposobem formy szklarskie
wytwarza si¢ ze splekanych proszkéw metall, a powlerzchnie formujgcg wyroby ze szkla wyko-
nuje sle przez wgnlatanle tiocznikéw posiadajgcych ksztalt odpowladajgacy negatywowl ksztal-
tu powilerzchni formujgcych., Sposéb ten przeznaczony Jest przede wszystkim do wytwarzanie
form stosowanych w produkcji szkla gospodarczego.

Znany jest takZe, z polskiego opisu patentowege nr 7 410, sposéb wytwarzania form do
prasowania szkla, polegajgcy na tym, %2e pracujgce powlerzchnie form Zellwnych 1 stalowych
powleka si¢ warstwg chromu, przy czym vwarstwe t¢ naklada si¢ po wycleclu wzoru w formie,
Warstwa chromm, dzi¢kl dAuzej twardoéci, zabezplecza formy przed szybkim zuzyciem, Formy
wytworzone tym sposobem przeznaczone sg réwnlez do produkcji szkia gospodarczego.
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Odmiermg dziedzine techniki stanowiq polgczenia w tym réwniez polgczenia uoiskove,
scharakteryzowane miedzy innyml w ksigZoe W.Korewa "Podstawy konstrukoJi mazyn oz, IT,
Polgczenia wciskowe jest to bezposrednie oczopowe polgcsenie clerne o gladkiej walcoweJ
powilerzchni styku oparte na wcisku, Po zmontowaniu weisk wywoluje odksztaloenia sprelys-
to elementéw 1 docisk na powlerzchml styku., Umozliwia to przenoszenie obcigsenia z jedne-
g0 elementu na drugi. Polaczenia te stuzs do powlgzania elementéw maszyn w catosé,

Sposéb wytwarzania formy przeznaczonej do prasowania szkla na gorgco, zwlaszoza
szkla optycznego 1 krysztalowego, posiadajace] korpus wykonany znanyml metodami z mate-
‘rialéw dotychczas stosowanych na formy, oraz czeié robocza wykonang = innego materlatu,
wedlug wynalazku charakteryzuje sieg tym, 2e do korpusu, podgrzanego uprzednio do tempe-
ratury okolo 500°C, wprowadza si¢ mechanicznie wkladke metalowg stanowigca czg$é roboozg
formy wykonang korzystnie z niklu stopowego przerablanego plastycznle ze zgniotem wigk-
szym od 2075, po czym catodé wyzarza sie w temperaturze 650-800°C w czasie okolo 2 godzin,

Po ochlodzeniu we wkladce ksztaltuje si¢ mechanicznie p&uierzchnig formujacg szklo,
przy czym wkiadka ma szeroko$é wigkszg o co najmniej 20% od szeroko$ci prasowanego wyrobu,
a stosunek wysoko$ci wkladki do wysokoécl wyrobu nie jest mniejszy od 1,3.

Formy z wkiadkg metalowg wytworzone sposobem wediug wynalazku pozwalajq na prasowanie
w nich wyrobéw ze szkla zwlaszoza optycznego o bardzo gladkle] powilerzchni, ppabawione]
poréu, rysbéw i zmatowieri, ktéra nie wymaga dodatkowej obrébki mechaniozmej. Pomadto, Jjak
nieoczekiwanle okazalo sig¢, podozas prasowania skkla optycznego w tyoch formach, uzyskuje
sie na powlerzolni szkila cienkq politure ogniowg, ktéra poprawia optyozne wlasnobci
wyrobdw.

Do dalszych salet rozw:lqzania wediug wynalazku nale2y réwnlez mniejsze muzyocle ma-
terlatéw przy produkcji form w poréwnaniu do dotychozas stosowanych metod,

Przedmiot wynalazku objadniono blize) na ponizszym przykitadzie. Przykiad opracovany
Jest dla form przeznaczonych do prasowania soczewek optyoznyoch typu SR=%8 o Arednioy
48 mm 1 grubodci 18 mm Korpus formy wykonuje sie¢ ze starej formy 2eliwne] posiadajgce]
ksztalt walca o wysokofcl okolo 70 mm z okraglg podstawgq o Srednicy zewnetrznej 80 mm,

W formle tej wytacza sie otwdr o érednicy 68 + 0,01 mm 1 giebokosocl 40 X 0,01 mm, Korpus
ten podgrzewa si¢ do temperatury 500°C 1 wprowadza do niego wkladke w postaol watka z ni-
klu stopowego wytapianego w prézni i przekuwanego na gorgco = gniotem rzedu 70%.

Walek niklowy ma érednicg 68 + 0,005 mm i wysokodé 40 + 0,01 mm, Po umieszczeniu watka

w korpusie caloéé wyzarza sie w temperaturze 75000 w czasie 1,% godz, Po ochtodzeniu
formy, we wkladce niklowej wytacza si¢ powlierzchmnie formujgog szklo, odpowiadajqog ksztal-
tem i wymiarami soczewce typu SR-58,

Zastrze2enia patentowe

1. Sposéb wytwarzania formy przeznaczonmej do prasowania szkla na gorqco, ZwlaszZoza
szkla optyoznego i1 krysztalopego, posiadajgoe] korpus =z natoriaiu dotychozas stosowanego
na formy, wykonany metodami metalurgloznyml z ewentualng obrébka mechaniowng, oraz czeié
roboczg wykonang z innego materiaiu, znamienny ¢t ym, ‘2e do korpusu wprowadza
sie mechaniozmie wkladke metalowsg stanowigqcq oz¢fé roboczg formy, z tym, e korpus pod-
grzevwa si¢ uprzednio do temperatury okolo 5oo°c; po ozym oalosé wyzarza sie w temperatu-
rZ6e 650-800 C w czasie okolo 2 godzin, a po ochtodzeniu we uk.tadoe ksztattuje si¢ mecha-
nioznie powlerzohnig formujqcq szklo,

2, Sposéb wediug zastrz. f,znamienny tym ge stosuje si¢ wkladke metalowg
wytworzong korzystnie z niklu stopowego przerabilanego plastyomio ze mgniotem wickszym

od 20%,
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