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Urzadzenie do wymiany woézkéw w polautomatycznym
urzadzeniu do stabilizowania ponczoch
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Przedmiotem wynalazku jest wurzadzenie do
wymiany woézké6w w poélautomatycznym urza-
dzeniu do stabilizowania ponhczoch, wykonanych
z wildkien poliamidowych.

Poétautomatyczne urzadzenia do stabilizowania
ponczoch skladajg sie ze stabilizatora ponczoch,
dwoch woézkéw z formami do nakladania pon-
czoch niestabilizowanych oraz z toréw jednych,
znajdujgcych sie po obydwu stronach stabiliza-
tora. Praca urzgdzenia do stabilizowania pon-
czoch przebiega w sposéb mastepujacy.

Na jeden z wézkow znajdujacych sie po jednej
stronie stabilizatora makladane sa na formy pon-
czochy mniestabilizowane, a nastepnie wodzek ten
jest przetaczany po torach pod podniesiony
dzwon stabilizatora, przy czym jednoczesnie dru-
gi woézek ze stabilizowanymi ponczochami zosta-

“je wytoczony spod dzwonu stabilizatora po  to-

rach znajdujacych sie po jego drugiej stronie-
Nastepnie opuszcza sie dzwon stabilizatora, do
ktérego doprowadzana jest pod ci$nieniem para
wodna. Po uplywie okresu czasu ustalanego rezi-
mem technologicznym, dzwon stabilizatora zosta-
je ponownie podniesiony za pomocg pneumatycz-
nego urzadzenia i pierwszy wodzek zostaje prze-
toczony w swe polozenie wyjSciowe, a z jego
form s3 zdejmowane stabilizowane juz ponczo-
chy i ponownie jest nakladana nowa partia pon-
czoch miestabilizowanych. Zdejmowanie stabilizo-
wanych juz ponczoch z form, znajdujacych sie na
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jednym woézku oraz nakladanie na formy tegoz
woézka nowej partii ponczoch niestabilizowanych
zajmuje znacznie wiecej czasu od okresu czasu
niezbednego, do opuszczania dzwonu na woézek,
stabilizmo'poﬁczoch i ponownego podniesie-
nia dzwonu. Powoduje to wstrzymanie wilasciwej
pracy stabilizatora do czasu ukohczenia przez
obstuge nakladania ma formy ponczoch mniestabi-
lizowanych i ‘doprowadzenia wézka pod podnie-
siony dzwon, Caly cykl pracy z tego wzgledu
jest polautomatyczny i impuls do okresowego
przemieszczenia woézkéw jest nadawany przez ob-
stuge, wskutek czego w bardzo kosztownych
urzgdzeniach do stabilizowania ponczoch przelot-
no$é¢é ruchowa stabilizatora nie jest w pelni wyko-
rzystana.

Przewodnia mys$la wynalazku jest mozliwie
pelme wykorzystanie okresu pracy stabilizatora
w poélautomatycznym urzadzeniu do stwoilizowa-
nia ponczoch przez wprowadzenie do tego urza-
dzenia dodatkowych dwéch woézkéw z formami
i nalezyta rozbudowe urzadzenia do automatycz-
nego przetaczania czterech woézkéw.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony na ry-
sunku, na ktérym fig. 1 przedstawia ideowy
schemat automatycznego wurzadzenia do wymia-
ny wozkéw, a fig. 2 — uklad elektryczno-elektro-
nowy do sterowania urzadzenia wedlug fig. 1.

Urzadzenie do stabilizowania ponczoch sklada
si¢ (fig. 1) ze stabilizatora 1, z toréw jezdnych 2

MKP D 06 & 3’@



48 446

3

umieszczonych po obydwu jego stronach oraz
czterech wézko6w 3a, 3b, 3c, 3d, z formami 4 do
naktadania porficzoch, Na koncu jezdnych toréw
2 sg zamocowane odchylnie w plaszczyznie po-
ziomej po dwie platformy 5 i 6 oraz 5a i 6a, na
ktérych réwniez s3 zamocowane jezdme tory 26
do woézkéw 3. Platformy 5, 5a, 6 i 6a s zamo-
cowane odchylnie kazda na kolumnach 8 zakon-
czonych w ich dolnej czeSci zebatymi kotami 9
sprzegnietymi z zebatkami 10, ktdre sg zamoco-
“.wage na Wodzace] belce 11. Wodzaca belka 11
jest przesuwana ruchem posuwisto-zwrotnym po-
przez przekladnie 12 za pomocg asynchromicz-
nych silnikéw 23a i 23b.

W znanych wurzadzeniach do stabilizowania
ponczoch zmiana woézkéw jest przeprowadzana
za pomocy urzgdzenia elektrycznego, kibére skla-
da sie (fig. 2) z dwoch wylacznikéw 14, 14a, wig-
czonych w obwdd stycznikéw 15, 15a, uruchamia-
jacych jednoczesnie obydwa silniki . elektryczne
13, 13a raz w jednag strone, a nastepnie w druga
strone.

Jezdne woézki sa zaopatrzone w trzpienie 16,

ktére wylaczajag wylaczniki 17 i 17a, a tym sa-
mym i silniki 13, 13a po doj$ciu jednego z woéz-
kéw do jednego z koncéw jezdnego toru 2. W
tym czasie dzwon stabilizatora 1 zostaje samo-
czynnie opuszczony wilaczajac przy tym urzadze-
nie programowe i po uplywie ustalonego pro-
gramem czasu stabilizowania ponczoch zo-
staje samoczynnie podniesiony. Uklad sterujacy
zawiera réwniez blokujgcy wylacznik 18, ‘ktéry
przerywa doptyw pradu do stycznikow 15, 15a,
uzi!iequ]iwiajac ich wiaczenie w czasie dolnego
polozenia dzwonu stabilizatora podczas stabili-
zowania ponczoch. Poza tym uklad zawiera dwa
reczne wylaczniki awaryjne 19, 19a, umieszczo-
ne po obydwu stronach urzadzenia, ktére wy-
lgczaja gléwny wylacznik 20.

Wedlug wynalazku uklad sterujacy jest wypo-

sazony w dwa dodatkowe jednakowe obwody
elektrycme, z ktoérych kazdy sklada si¢ z dwoéch
stycznik6w 20a, 20b, i 20c, 20d, z dwo6ch pedato-
wych wylacznikéw 21a, 21b, i 2Ic, 21d, z dwoch
wylaczniké6w 22a, 22b, i 22c, 22d, z dwodch elek-
trycznych silnikéw 23a i 23b.

Wylaczniki 22a, 22b, i 22c, 22d sa uruchamiane
za pomocy plytek 24a, 24b i 24c, 24d osadzonych
parami na koncach wodzacych belek 11.

Poza tym kazda z platform 5, 5a, 6, 6a jest za-
opatrzona w trzpienie 25, ktére wlaczaja wylacz-
niki 14 i 14a.

Dzialanie urzgdzenia  sterowanego ukladem
elektrycznym jest nizej opisame. Za pomoca pe-
dalowego wylgcznika 2la obstuga nadaje elek-
- tryczny  impuls, ktéry uruchamia stycznik 20b
i wprawia w ruch silnik 23a¢. Silnik ten za po-
mocg przekladni 12 przesuwa wzdluznie wodzaca
belke 11, ki6ra w zalesnoéci od kierunku pradu
w silniku 23a obraca jednocze$nie platformy 5
i 5a, tak ze platforma 5 obracajac si¢ poziomo o
kat 90° zajmuje potozenie, w ktéorym swymi tora-
mi 26 bedzie stamowila przedluzenie tor6w 2,
gdy tymczasem platforma 5a zostaje ta sama wo-
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dzaca lbe].ka 11 odchylona réwniez poziomo o kat
90° w polozenie prostopadie do torow 2.

Po obréceniu platformy 5 ptytka 24b na wodzg-
cej belce 11 wylgcza wylgcznik 22b -przerywajac
obwéd pradu w styczniku 20b i zatrzymujac sil-

" nik 23a. JednoczeSnie trzpien 25 na platformie 5

wlacza wylaceznik 14 powodujgc uruchomienie
silniké6w 13 i 13a, ktére poprzez przekladnie ze-
bate (nie przedstawione ma rysimku) uruchamia-
ja wozek 3a na torach 2. Woézek ten wjezdza-
jac pod podniesiony dzwon stabilizatora 1 wy-
pycha woézek 3c spod stabilizatora i poprzez prze-
kitadnie uruchamiang silnikiem 13a jest doprowa-
dzany do platformy 6. Przy doj$ciu do konca to-
réw 2 trzpien 16 woézka 3c wylgcza wylacznik 17,
przerywa obwéd pradu w styczniku 15 i zatrzy-
muje obydwa silniki 13 i 13a. Wylacznik 17
réwnocze$nie z. przerywaniem obwodu pradu
w styczniku 15 wlaucza urzadzenie programowe
pracy stablll,zatora Urzadzenie programowe pa-
woduje samoczynhe opuszczanie sie dzwonu sta-
bilizatora i jego ponowne podniesienie sie po
uplywie czasu okre§lonego programem.

Drugi 'cykl pracy mastepuje za pomocg impul-
su z pedalowego wylgcznika 21c, kiéry zamyka
obwéd pradowy stycznika 20d i turuchamia sil-
nik 23b. Silnik ten przesuwa wodzgcyg belke 11,
ktéra obraca jednoczesnie platformy 6 i 6a po-
ziomo o kat 90°, tak Ze tory 26 platformy 6a sta-
nowiq przedtuzenie toréw 2, 'a platforma 6 zosta-
je ustawiona w polezeniu prostopadle do toréw
2. Po obréceniu platformy 6a ptytka 24c na wo-
dzacej belce 11 wylacza wylacznik 22c¢ przerywa-
jac obwo6d pragdu w styczniku 20d i zatrzymujac
silnik 23b. Réwmnoczesnie trzpien 25 na platfor-
mie 6a wilacza wylacznik 14¢ powodujac urucho-
mienie silnikéw 13, 13a i wprawiajac w ruch wo6-
zek 3d. Wozek tem wijezdzajac pod stabilizator
wypycha znajdujgcy si¢ pod mim wbézek 3a po
torach 2 na platforme 5. Przy doj§ciu do konca
tor6w 2 trzpieh 16 wézka 3a wylacza wylgcznik
17a i przerywa obwd6d pradowy stycznika 15a i
zatrzymuje silniki 13, 13a, Wylgcznik 17a przery-
wajac doptyw pradu, wilacza jednoczeSnie wurzg-
dzenie programowe. Dalszy przebieg pracy jest
analogiczny, przy czym w Kolejnosci zostajg uru-
chamiane platformy 5a, a nastepnie 6,_zamykajac
pelny cykl pracy stabilizatora. _ -

Opisany wyzej uklad elektryczny do sterowa-
nia wymaga jednak obslugi do uruchamiania pe-
datowych wytacznikéw 21a, 21b, 2Ic i 21d. Acz-
kolwiek wklad ten umozliwia optymalne wyko- -
rzystanie czasu pracy stabilizatora bez niepo-
trzebnego postoju, jednak uklad ten moze byé¢
wedlug wynalazku calkowicie zautomatyzowany
przez zastosowanie dodatkowego mrzgdzemie elek-
tronowego.

Uklad elekiryczno-elekimonowy wediug wyna-
lazku jest wyposazony w uklad elektronowy 27
zastepujacy pedalowe wylaczniki 21a, 21b, 2Ic
i2id :

Uklad elektronowy 27 sklada sie z lampy elek-
tronowej 28 (lub tranzystora), z przekaznika 29
wiaczonego w obwoéd stycznikéw 20a, 20b,°20c i

.
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20d, z prostownika 30, ladujgcego kondemsator 31,
ktéry ujemnie polaryzuje siatke lampy 28 oraz
z regulowanego opornika 32. Opornik ten stuzy
do nastawiania czasu okresowego wlgczania lam-
py 28 w zaleznoéci od czasu rozladowania sie
kondensatora 31 w potgczeniu z opornikiem 32,
poprzez przekaznik 29 polgczony ze stycznikami
20a, 20b, 20c i 20d.

Prostownik 30 jest zasilany prgdem z wylgcz-
nika 18 poprzez wylgcznik dodatkowy 33, ktory
stuzy do przelgczania ukladu ma pelne dzialanie
automatyczne lub na pélautomatyczne.

Wyregulowanie opornika 32 na
okres dzialania automatycznmego jest zaleine od
asortymentu mponczoch poddawanych stabilizo-

Tor;

W
]

Pokonano jednej poprawki

okre§lony

10

6
waniu oraz od sprawnoS$ci obslugi zatrudnionej
przy nakladaniu poniczoch na formy i zdejmowa-
niu ponczoch z form,
Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do wymiany woézkéw w poélautoma-
tycznym urzadzeniu do stabilizowania ponczoch

z wibkien poliamidowych, sterowane ukladem
elektrycznym, zawierajgce stakilizator, waézki

jezdne oraz tory umieszczone po obydwu stro-
nach stabilizatora; znamienne tym, ze na obydwu
koncach jezdnych toréw (2) sg zamocowane po
dwie platformy (5, 5a i 6, 6a) osadzone odchylnie
na kolumnach (8) z zebatymi kolami (9) zazebio-

15 nymi z wodzacymi belkami (11).
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