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(54) Zg¥{zeni k vfrob& st¥fhandho dvojit& vézaného plyZe

: Vfroba st¥fhaného dvojitd vdzaného
ply¥e je realizovéna na dvouldZkovém
okrouhlém pletacim stroji, jeho% Jjedno
13%ko (17) je epat¥eno pletacimi Jjehla-
mi (16) a druhé ldZko (4) pomocnymi jeh-
lami (5) s hé&kem (6), prost¥ednictyim
nich? se vytvérejf ply¥ové klisky. Reseni
spo8i{vd v tom, %e Pezéni PlySovgch kliZek
(23) se prov&df pii vypracovéni Fsddku
ofek ve fdzi zatahovdni nového ofka (19)
‘0dd&lenim vrcholu plySové kli¥ky (23) od
-obou jejich remen rota¥nim noZem. Podste-
ta zaffzen{ spo¥fivéd v tom, %e k odha~
zovaci hran& (3) jehelnfho ldka (4)
osazeného pomocnymi jehlami (5) Je prisa-
zeno ost®{ rote¥nfho noZe (7), ktery je
spojeny 8 pohonnym dstrojim (é), které
Je tvoreno prevodovymi koly (10, 11, 12,
13), pri%em? prvé pFevodové kolo (10) Je
v zébdru s jehelnimi AréZkemi (9) jehel=-
niho 1ﬁ§ka’?4). Odhazovac{ hrana (3) je-
helnfho 13%ka (4) je upravena do Fezné
hrany. V alternativnim provedenf je po- obr. 1
honné strojf{ (8) rots¥ntho noze (7)

tvofeno nezndzorn&nym elektromotorem,

ktery je spojen s roteZnim noem pfimo

nebo pres pfevod. Poet elektromotord °

umist&nfch na jedmotlivgch zémkovych

blocich p¥{sludného 18%ka stroje odpovi-

dé4 poltu systémd pletactho stroje a sou-

%asn& podtu kotoudovych nozd.
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Vynélez se tfk4 za¥fzen{ pro vyrobu st¥ffhaného plySe na dvou-~
1d%kovych okrouhlych pletacich strojich. PlySové kli&ky se v pri-
b&hu pletenf postupné& mechanicky pfefezdvajf v napnutém stavu ro-
taénim noZem, pfidemZ kliéky postupujf do ¥ezu po kruhové drdze
ve sm&ru ¥4dku t&chto klilek. Rezdnf klilek se provdd{ p¥i vypra-
covdnf ¥4dku odek ve fézi zatahovéni nového o&ka oddélenim vrcho-
+lu plyéové k1li&ky od obou jejich ramen.

Okrouhlé pletaci stroje, na nichZ lze vyrdbét dvojit& vdzany
ply$ maj{ talffové a vdlcové li¥ko, prisemf talffové ldZko je osa-
zeno stopry, pomoci nichZ jsou tvofeny plySové klié&ky. Vélcové
13%ko je osazeno pletacimi jehlami vytvdfejfcimi o¥ka dvojit& vi-
zaného ply¥e. T{mto. zpisobem se vyrdbi rovn&% ply% uvedeny v po-
pisu vyndlezu k &s. autorskému osv&d&eni 175 677. '

Plyéové textilie s fezanym vlasem, zhotovend technologif pro-'
plétdntf, je uvedena v &s. autorském osvdd&eni 208 361, podle kte-
rého se kli&ky tvo¥ff z rubnfch spojovacich klidek pfes dvojice
plySovych platin, které jsou umist&ny mezi proplétacimi jehlami.
Zdroven mezi platiny zasahujf ze strany kladecich pfistrOJﬁ ko~
toudové rezacf no¥e, které pf¥i odtahu textilie roztezdvajil vytvo-
¥ené kliZky. Proti ¥ezacim noZim jsou z druhé strany textilie u-
mistény podpé&rné vdlce.

Jiny zpisob vytvd¥eni textilie, zejména proplétané textilie,
jeji% povrch obsahuje fezany ply$s,  je uveden v &s. autorskych
osvéddenfch &. 211 135 a 212 954. V prib&hu pleteni nebo proplé-
t4nf se smylky zavéSené na smy&kovych platinich postupné& pfefezd-
vaj{ v napnutém stavu fezem pisobfcim proti odtahu smyek a z4-
roven ve sméru rédkﬁ textilie. Smy&kové platiny jsou opatfeny na
své &inné &4sti alespon jednou prohlubni, k ni%¥ je bezdotykové
pfisazeno ost¥{ ¥ezacfho ndstroje. Rezacim ndstrojem je nejméné
jedna vratn& posuvnd Yezaci lista, na ni{¥ jsou uchyceny ploché
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nofe o stejné nebo rizné viSce a §ffce. Rezdn{ smydek probfh& na-
rdz ve sméru ¥4dku, pfi%em¥ se odd¥lujf vrcholy smytek od ramen
smySek. Rezac{ lista miZe byt posuvn& sefiditelnd smérem k povrchu
nebo od povrchu odtahované textilie. To umoZhuje ¥Yezat smy&ky v
r@znych vyskdch nebo nékteré smyéky ponechat z dosahu ¥ezanych no-
- Z4.

Rozfezdvdni plySovych kli&ek dvojit& vdzaného plyse p¥imo na
vyrobﬁich dvouldZkovych pletacfch strojich se provdd{ tak, %e po
vypracovdni fddku dvojit& vdzaného plySe, kdy plySové kli&ky jsou
tvofeny p¥es stvoly stoprd, jsou pomocf z&mkd vysunuty stopry smé-
rem ze st¥edu stroje. Stopry svymi ostrymi b¥ity, uspofddanymi na
hornich strandch stvold, pfefezdvajf vytvorené kli&ky. ProtoZe do-
chdz{ p¥i ¥ezdnf k deformaci kli¥ek a tfm k jejich rGzné délce,
v'pfiléhé na odhazovacf listu talf¥fového 18%ka p¥ftladny v4ledek,
ktery stabilizuje jednotlivé plyXové kli&ky o hranu talf¥ového
1d¥ka. Toto zaffzenf je vSak ndkladné a md&lo spolehlivé.

Obdobné proveden{ Je popsdno v NSR Os &. 2 918 903 a a
NSR OS &. 2 917 378.

Zaf{zen{ k oddélovdni vldken, nit{ nebo plo¥nych textilif,
2v1438t& k odd&lovédnf ply3ovych kli&ek, provedené na pletacim stro-
ji a sestdvajicf{ z prostiedkid k vymezenému veden{ ply$ovych kli&ek
apod. a z rotujicich kotoudovych no%d, je uvedeno a popsdno v pa-
tentovém spisu NDR &. 116 642. Prost¥edky k vymezenému vedenf kli-
&ek nebo vldken nebo plodnych tektilii jsou provedeny nap¥. ve
formé& platin, mezi ktérfmi jsou umist&ny kotoudové noZe. PlyZové
kli&ky jsou pfevledeny pf¥es hapf. dvé platiny. Kotouéovi ndZ je
z jemnozrnného korundového plniva, v&zaného vysokopolymernim po-
Jivem a oddélovac{ hrana no¥e je ostrd4.

Autorské osv&d&enf SSSR &. 118 149 se tyk4 okrouhlych dvou-
lﬁ%kovich strojd pro vfrobu um&lé koZefiny. Klidky pleteniny se
roz¥ezdvajf{ bud kotoudovym noZem, nebo jehlami, které jsou na
vnitfn{ strané& hd&ku naost¥eny. Kotoudovy ni% je umistdn pod drov-
ni odhazovaci hrany talifového ldZka a za vodi&i nitf a otd&{f se
prostfednictvim ozubeného a Femenového pfevodu, p¥i&em% prvé ozu-
bené kolo ceiého pfevodu je souddstf jehelnfho vdlce a otd&f se
spole&n& s timto vdlcem.

Podle NSR 0S &. 2 704 295 se plySové klilky roz¥ezdvaj{ po-
moc{ stoprd, které se nachézeji ve vdlcovém 1ld¥ku stroje a jsou
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opat¥eny na vnit¥nf stran® hd&ku smérem ke stvolu stopru ostfim,
které plsobi pii pohybu.stopru.smérem‘dopfeau, tj. ven z védlco-
vého li%ka stroje. Talffové 18%ko je osazeno pletacimi jehlami,
nad nimi%¥ jsou umistény jeZteé platiny. Kolem talf¥ového liZka

je um{st&no mno¥stvi vertik41n& postavenfch kotoudd, které jsou
uspo¥dddny otdtivé okolo horizontdlnf osy, pf¥idem% kotouce jsou
neseny na p¥isludnych nosnfcich a zasahujf{ mezi stopry a platiny,
které spolu sousedf. Otd&ivé kotoute fixujf plySové kli&ky o hra-
nu vdlcového li%ka, aby se zabrédnilo jejich vytahovédni a deforma-

ci.

Vynédlez Ye¥{ jednoduchym zplisobem roz¥ezdvédni plysSovych kli-
Sek p¥i vyrob& postfihovaného dvojit& vézaného plySe na dvouliiZko-
vém pletacim okrouhlém stroji, jeho¥ jedno liZko je opatfeno ple-
tacimi jehlami vytvdfejfcimi ofka dvojité.vézahého-plyée a druhé
ld%ko stroje jé opatfeno pomocnymi jehlami s hd&kem, pomoc{i nich%
se vytvdfejf plySové klilky, které se ndsledn® v pribé&hu pleteni
postupné pretezdvaji otdejicim se kotou&ovym noZem. Podstata fe-
Senf spo&ivd v tom, Ze kli&ky se roztezdvajil pomoc{ rota&nfho no-
Ye,jeho¥ ost¥f{ p¥iléhd k naost¥ené odhazovaci hran& jehelnfho 13%-
ka,osazeného pomocnymi jehlami s hddkem. Rota®nf ni% se nucen& otd-
¢{ prost¥ednictvim pohonného dstroji a je jednostrann& zbrouSen
do ost¥f.

Pohonné udstroj{ rota¥nfho noZe tvor{ v jednom p¥ipadé elek-
tromotor, ve druhém p¥ipadé sestdvd z p¥evodu tvofeného ozubeny-
mi koly, pfi&emz prvé ptevodové kolo ptevodu je v zdbéru s jehel-
nfmi drdZkami jehelnfho liZ%ka. Elektromotor je bud spojen s rota&-
nim noZem pfes pfevod,anebo p¥imo a je mechanicky uchycen na pfi-
slu¥ném liZku stroje. Podet elektromotord uspofddanych na obvodu
p¥islu3ného ldZka pletacfho stroje odpovid4 podtu systémi stroje
a té% po&tu rotatnich no¥t. PouZity elektromotor je miniaturn{,
vysoce vykonny a vfhodné& je umfstén na zdmkovém bloku u jednotli-.
vfch systéml stroje. ' '

PouZitfm ¥ezacfiho koledka se zvys{ spolehlivost Yez4dni ply-
Sovych klidek. Rota&ni nd% je moZno montovat na b&%ny okrouhly
pletac{ stroj a tim roz&{¥it jeho vyuZiti.

Navrhované Ye¥enf podle vyndlezu je zobrazeno na vikresech,
na nich#% zna&f{ obr. 1 pohled na uspo¥4ddn{ rota&nfho noZe z boku
a obr. 2 pohled na rotadnf ndZ shora.
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Na dvoult@fkovém okrouhlém pPletacfm stroji jsou v jednom 14d%-
ku pletacf{ jehly 16 a v druhém 18¥ku pomocné Jjehly 5 s hd&kem 6.
Osazenf ld%ek pletacfmi jehlami 16 a pomocnymi jehlami 5 s h&&-
kem 6 je volitelné a uspofdddnf zobrazené na obr. 1 je moino za-
ménit s tfm, ¥e rotadnf ni¥ 7 se presune z jehelnfho lﬁika 4 na
vdlcové lﬁiko 17.

P¥i vypracovdnf ¥4dku dvojit& vdzaného plyée jsou plyéové
kliéky tvofeny pfes pomocné jehly 5 opat¥ené na konci hf&kem 6.
Po vytvofen{ ¥4dku jsou vS8echny plySové klléky drZeny hééky 6 po-
mocnych jehel 5 a tyto kli¥ky jsou ndsledns fezdny rota&nfm no-
Zem 7, ktery je umfstdn v dr¥iku 18 uchyceném na bloku 1l zdmkld je-
helnfho 1d%ka 4. V jehelnich drd%¥kdch 9 jehelnfho 1l84Zka 4 jsou
umistény pomocné jehly 5. V rfhéch 22 vdlcového lt¥ka 17 jsou ple-
tacf jehly 16. Ply%ov4 pletenina 15 .je odtahovdna p¥es vilcové
1d%ko 17. Pohon rotadnfho nofe 7 je proveden pomocit pohonného
ﬁstrogi 8, které je tvoreno prvym ozubenym pfevodovim kolem 10 a
.spoluzabirajiciml ozubenymi pfevodovymi koly 11, 12, 13. Prvé pte-
vodové kolo 10 je v zdb&ru s jehelnfmi dr&Zkami 9 jehelnfho 1GZ~
ka 4, od kterych je pohyb p¥endSen na rota®n{ nd¥ 71, pfisazeny
k odhazovacf hran& 3 jehelnfho 16¥ka 4 osazeného pomocnymi jehla-
mi 5 s hdCkem 6. Odhazovac{f hrana 3 Jehelniho 1i¥ka 4 je zbroufe-
na do fezné hrany, rovn&# rotadnf nis 7 je Jednostranné zbrougen
do ost¥f 14 a ot4&f se na Cepu 2 ve sméru Sipky 20.

Obr. 2 zndzornuje za¥fzenf z obr. 1 v pohledu ve sm&ru P.

‘PFi tvofenf ofek dvojitd vézaného plySe se ve f4zi zatahovd-
.nI nového oéka 19, kdy jsou pletac{ jehly 16 v nejni%3f poloze a
plyéové kligka 23 je napnuta mezi hi&kem 6 pomocné jehly 5 a ple-
tact jehlou 16, od¥ezdvajf vrcholy plySovych kli&ek 16 rotaénim
noZem 7, &im¥ vznikajf rozf{znuté plySové klléky 21. P¥i pohybu
obou ldZek 4, 17 najfZdf pPlySové klicky 23 pod ost¥f 14 rotaéni-
ho noZe 7,ktery 0dd&1f soudasn& jejich ob& ramena. Se¥fzenf se
provdd{ nastavenfm vy3ky rota&nfho no¥e 7 nad ply$ovymi kli&ka-
mi 23,

PoCet rota&nich no%¥t 1 umistény na obvodu jehelnfho 1dZka 4,
které je osazeno pomocnymi jehlami 5 s hééky 6, odpovidd pod&tu
systémd okrouhlého pletaciho stroje.
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posavadn{ postup v§roby postfihovaného plySe je takovy, Ze
vychozim dpletem pro jeho vyrobu je smy&kovy ply$, vyrobeny na
okrouhlém pletacim stroji. Teprve ve stadiu barveni a dpravy se
provdd{ na post¥ihovacim stroji post¥ih smyZkové strany upletu.
Odpad p¥i post¥ihu se féddové pohybuje v rozsahu 25 aZ 30 % z hmot-
nosti upletu.

Podle vyndlezu se rozifznutf plySovych kliek provdd{ jiZ ve
f4zi pletenf se zdrukou, ¥Ye ka%dd klidka bude roz¥fznuta na dvé
stejné B4sti.

VyuZitim vyndlezu se sni#{ odpad kvalitnf bavln&né pf¥{ze, ne-
bot postiih bude redukovdn pouze na egalizaci povrchu. zjednodus{
se rovnd% technologicky postup dpravy o dalsf{ operace, to je pfed-
dpravu, mezisuseni a podobn&. Tim se zvys{ produktivita préce a
uget¥{ p¥edev¥im energie. '
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P¥fedmét vyndlezu :
233 812
Zafizenf k vyrobs& strihaného dv031té vdzaného plySe, obsahujf-
¢l pletaci jehly a s nimi’ spolupracujic{ pomocné jehly s h&&-
kem, p¥ifem¥ pletac{ jehly a pomocné jehly jsou umistény v je-
helnfch drd¥kédch p¥{sludngch li¥ek a jsou ovldddny p¥fsludnymi
zdmky a mezi ob&ma 1dZky je upraven rota&nf nid¥, vyznadujici
se tim, Ze ost¥f rotadnfho no¥e /7/ je p¥isazeno k odhazovac{
hrané /3/ jehelnfho 1G¥ka /4/ osazeného pomocnymi jehlami /5/
s hd&kem /6/ a rota&ni nd% /7/ je spojeny s pohonnym dstroj{im
/8/, pfléemi odhazovac{ hrana /3/ je upravena do fezné hrany.

Za¥{izen{ podle bodu 1, vyznadujic{ se t{m, ¥e pohonné Ustroji
/8/ rotaéniho noZe /7/ sestdvd. z pfevodu tvo¥eného pfevodovymi
koly /10, 11, 12, 13/, pridem¥ prvé p¥evodové kolo /10/ je

v z4b¥ru s jehelnfmi drd¥kami /9/ jeheln:(ho 18zka /4/.

za¥fzent podle bodu 1, vyznadujic{f se tfm, %e pohonné Ustroj{
/8/ rota&niho no¥e /7/ tvo¥f elektromotor.

Za¥{zen{ podle bodu 1, vyznadujici se tfm, ¥e rotadnf ni3 /7/
vykazuje jednostrann& zbroufené ost¥f{ /14/.

2 vykresy
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