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REIVINDICAÇÕES 

1. Ferramenta para instalação/desinstalação de mordentes de conectores de 

perfil H4 de BOP’s utilizados em poços de petróleo caracterizada por 

compreender as seguintes partes: 

a) uma barra de comando (2) reta e plana, com um furo passante e 

dois furos roscados perpendiculares, sendo o furo passante localizado no centro 

e cada furo roscado localizado em cada extremidade da barra de comando (2); 

tendo como função comprimir parte dos mordentes instalados na parede interna 

de um conector de perfil H4; 

b) duas ponteiras (3), com superfície plana e delgada, dispostas de 

forma que cada ponteira (3) tenha parte de sua face de maior área presa 

longitudinalmente na face inferior de cada extremidade da barra de comando (2), 

para alongar o comprimento da barra de comando (2); 

c) uma barra de ajuste fino (5) reta e plana com três furos roscados 

perpendiculares, o primeiro deles localizado no centro da barra de ajuste fino (5) 

e os outros dois localizados em cada extremidade da barra de ajuste fino (5); 

tendo a referida barra de ajuste fino (5) a função de deslocar a barra de comando 

(2) e prover uma primeira compressão dos mordentes (10) de um conector de 

perfil H4; 

d) dois parafusos de ajuste (6) com rosca em todo o corpo, cada um 

alojado no furo roscado em cada extremidade da barra de ajuste fino (5), para 

deslocar a barra de comando (2) e prover uma compressão adicional dos 

mordentes (10) de um conector de perfil H4; 

e) uma base suporte (7) reta e plana com dois calços (8) presos às 

suas extremidades inferiores, servindo de apoio para a ferramenta (1) na parede 

interna de conectores de perfil H4 sem obstruir a retirada ou colocação de seus 

mordentes (10); 

f) um parafuso transmissor (9) que tem sua extremidade inferior fixada 

ortogonalmente na parte superior central da base suporte (7), enquanto que sua 

outra extremidade atravessa o furo roscado no centro da barra de ajuste fino (5) 

e o furo passante no centro da barra de comando (2), para orientar 

longitudinalmente o deslocamento da barra de comando (2). 
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2. Ferramenta de acordo com a reivindicação 1, caracterizada por a barra de 

comando (2) apresentar um perfil em “L”. 

3. Ferramenta de acordo com a reivindicação 1, caracterizada por as 

ponteiras (3) possuírem uma ranhura ao longo de seu comprimento, permitindo 

que as ponteiras (3) deslizem e alonguem o comprimento da barra de comando 

(2) de modo a ajustar a ferramenta (1) em conectores de perfil H4 de diferentes 

diâmetros. 

4. Ferramenta de acordo com a reivindicação 1, caracterizada por as 

ponteiras (3) serem presas a barra de comando (2) por meio de um parafuso (4) 

que passa perpendicularmente pela ranhura da ponteira (3), e por um furo 

roscado localizado na extremidade da barra de comando (2). 

5. Ferramenta de acordo com a reivindicação 1, caracterizada por ser 

confeccionada em aço carbono. 

6. Método de desinstalação de mordentes de conectores de perfil H4 

utilizando a ferramenta definida na reivindicação 1, caracterizado por: 

a) limpar a parte interna do conector (11); 

b) posicionar a ferramenta (1) na parte interna do conector (11), 

atentando para os seguintes detalhes: 

 posicionar as ponteiras (3) da barra de comando (2) nos 

espaçamentos existentes entre os mordentes (10); 

 desenroscar os parafusos de ajuste (6) até que suas pontas 

estejam completamente alojadas no interior da barra de ajuste fino (5); 

 posicionar a base suporte (7) de forma que os calços (8) não 

pousem sobre os mordentes (10) e sim na parede interna do conector (11); 

c) girar a barra de ajuste fino (5) no sentido horário em torno do 

parafuso transmissor (9) e iniciar uma leve compressão dos mordente 

localizados acima da barra de comando (2) até que a barra de ajuste fino (5) 

fique alinhada com a barra de comando (2); 

d) girar os parafusos de ajuste (6) no sentido horário para promover 

um afastamento entre a barra de ajuste fino (5) e a barra de comando (2), e 

assim conseguir uma maior compressão dos mordentes (10);  

e) parar de girar os parafusos de ajuste (6) e retirar o primeiro dos 

mordentes (10) localizados abaixo da barra de comando (2) no momento em que 
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a compressão dos mordentes (10) localizados acima da barra de comando (2) 

cria um espaçamento suficiente entre os mordentes (10) abaixo da barra de 

comando (2); 

f) retirar os demais mordentes (10) que se encontram abaixo da barra 

de comando (2); 

g) liberar a ferramenta (1) girando no sentido anti-horário 

primeiramente os parafusos de ajuste (6) e posteriormente a barra de ajuste fino 

(5) em torno do parafuso transmissor (9); 

h) retirar os mordentes (10) localizados acima da barra de comando (2) 

completando assim a desinstalação de mordentes (10) de conectores de perfil 

H4. 

7.  Método de instalação de mordentes (10) de conectores de perfil H4 

utilizando a ferramenta definida na reivindicação 1, caracterizado por: 

a) colocar novos mordentes (10) até completar aproximadamente a 

metade da circunferência do conector (11); 

b) posicionar a ferramenta (1) na parte interna do conector (11) 

acomodando os mordentes (10) instalados acima da barra de comando (2) e 

pousando os calços (8) da base suporte (7) na parede interna do conector (11); 

c) girar no sentido horário primeiramente a barra de ajuste fino (5) em 

torno do parafuso transmissor (9) e posteriormente os parafusos de ajuste (6) de 

forma que os mordentes (10) já instalados sejam comprimidos na região acima 

da barra de comando (2); 

d) colocar os mordentes (10) restantes  na região  abaixo da barra de 

comando que foi espaçada pela ferramenta (1); 

e) liberar a ferramenta (1) girando no sentido anti-horário 

primeiramente os parafusos de ajuste (6) e posteriormente a barra de ajuste fino 

(5) em torno do parafuso transmissor (9), completando assim a instalação de 

mordentes (10) de conectores de perfil H4. 
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