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Beschreibung

Die Erfindung betriift eine Vorrichtung zum Ein-
schieBen von Kernsand mittels PreBluft in Kern-
biichsen an einer KernschieBmaschine, mit einem
SchieBkopf, mit einer zwischen SchieBkopf und
Kernbiichse am SchieBkopf l6sbar befestigbaren
SchieBplatte und mit einem zu dem SchieBkopf fiih-
renden SchieBrohr od. dgl. Sandzufiihrung, wobei
der SchieBkopf an seiner der SchieBplatte zuge-
wandten Seite einen Befestigungsflansch od. dgl.
hat, mit welchem der entsprechende Randbereich
der SchieBplatte in Gebrauchstellung verbindbar
ist.

Vorrichtungen dieser Art sind bekannt. Zum Her-

stellen von GuBkernen wird durch solche Kern-
schieBmaschinen Kernsand mittels PreBluft in Kern-
biichsen geschossen. Zu diesem Zweck sind an der
KernschieBmaschine sogenannte SchieBkdpfe mit
einer enisprechenden SchieBplatte vorgesehen.
_die SchieBplatte hat hierbei eine entsprechende
Lochung zum EinschieBen des Sandes in die Kern-
biichse. (DE-A 2 834 721)
Verschiedene SchieBkerne erfordern verschiede-
ne Kernblichsen und damit auch verschiedene an
sie angepaBte SchieBplatten. Da (iblicherweise Hun-
derte von verschiedenen Kernbiichsen in dem Gie-
Bereien verwendet werden, ist die Anzahl der ver-
wendeten SchieBplatten entsprechend groB.

Ublicherweise wird die SchieBplatte mittels

Schrauben an den AuBeren Rand des SchieBkopfes
fest angeschraubt. Der so vormontierte SchieB-
kopf muB wiederum an der KernschieBmaschine an-
geschraubt werden. Die Umriistzeiten dauern u. a.
wegen der zeitaufwendigen Verschraubung der
SchieBplatten je nach GroBe der Maschine zwi-
schen 10 und 40 Minuten. Entsprechend groB ist
der an sich unproduktive Arbeitsaufwand, welcher
durch das Verschrauben der SchieBplatten notwen-
ding wird. Dieser unproduktive Arbeitsaufwand
kann sich dann noch erhthen, wenn die beim Betrieb
im groBen Umfange auftretenden Schmutz-, Sand-
oder &hnlichen Partikel die Géangigkeit der Schraub-
verbindung beeintrachtigen.
Bei groBeren SchieBkopfen besieht zudem die Ge-
fahr, daB bei héheren SchieBdriicken 2zwischen
SchieBkopf und SchieBplatten Undichtigkeiten auf-
treten. Desweiteren besteht die Gefahr, daB beim
haufigen Anschrauben der SchieBplatten an den
SchieBkopf die Gewinde herausgerissen werden.

Es besteht deshalb die Aufgabe, die Auswechsel-
geschwindigkeit fir die SchieBplatte bedeutend zu
erhéhen und gleichzeitig die Druckfestigkeit der
Verbindung von SchieBkopf und SchieBkopfplatte
wesentlich zu verbessern, so wie eine Abnutzung
des Verbindungsmechanismus auch bei langerem
Betrieb zu vermindern und damit die Sicherheit der
Virbindung auch bei langem Gebrauch zu erhohen.

Die Losung dieser Aufgabe besteht darin, daB
zur Verbindung des Flanches des SchieBkopfes mit
der SchieBplaite eine Iésbare Haftverbindung vor-
gesehen ist.

Eine lésbare Haftverbindung hat den Vorteil, daf
zum Lésen von SchieBkopf und SchieBplatte nicht
erst sekundére Befestigungselemente zum lokalen
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Verhaken, Verspannen od. dgl. gelést werden miis-
sen, weil die Verbindung beider Teile unmittelbar er-
folgt. Bei einer solchen unmittelbaren Haftung erle-
digt sich das Problem schwerer Lésbarkeit von lo-
kal wirkenden, sekundaren Verbindungselementen
aufgrund von Verschmutzungen oder Korrosion
von selbst.

Eine einfache und wirksame Art einer solchen
Haftverbindung besteht darin, daB als I[osbare
Haftverbindung eine  Vakuum-Spannverbindung
zwischen einem &AuBeren, um die Ausnehmung fir
den Sandfiihrungseinsatz umlaufenden Befesti-
gungsflansch und dem entsprechenden Anlagebe-
reich der SchieBplatte vorgesehen ist.

Die Haftung wird hier allein durch die Luftdruckdif-
ferenz zwischen Vakuum-Bereich und auBen an der
SchieBplatte wirkendem Atmosphérendruck ver-
wirklicht. Die Platten haften ohne sekundare Ver-
bindungselemente unmitielbar aneinander. Der
funktionelle Vorteil liegt darin, daB die Verbindung
in extrem einfacher Art und Weise hergestelit und
geldst werden kann. Es reicht insoweit die Betéti-
gung einer Vakuumpumpe durch einen Schalter, um
einerseits das Vakuum und damit die Haftverbin-
dung herzustellen und andererseits die Haftverbin-
dung durch Wiederherstellen des Normaldruckes im
urspriinglichen Vakuumbereich zu 16sen. Losen und
Fixieren der Schiefiplatte auf dem SchieBkopf ge-
schieht somit durch einfache Schalterbetétigung.
Die Auswechselzeit fiir eine SchieBplatte mit der er-
findungsgeméaBen Vorrichtung ist somit um ein Viel-
faches kiirzer als mit den bisher verwandten be-
kannten Systemen.

Ein weiterer Vorteil besteht in der Einfachheit der
erfindungsgeméBen Losung. Bei grundsatzlich glei-
chem Aufbau der bekannten SchieBkopfsysteme
tritt als neues Element hier im wesentlichen nur die
Vakuumpumpe und die Schaffung eines vakuumfa-
higen Zwischenraumes zwischen SchieBplatie und
SchieBkopf auf.

In weiterer Ausgestaltung der Erfindung erweist
es sich als zweckmaBig, wenn an dem Befestigungs-
flansch des SchieBkopfes wenigstens eine vor-
zugsweise flache Nut od. dgl. Ausnehmnung um-
lauft, deren Rander von insbesondere gegeniiber
der Oberfliche des Befestigungsflansches iiber-
stehenden Dichtungen umgeben sind, und daB die
am Befestigungsflansch befindliche{n) Ausneh-
mung(en) einen AnschluBl zu einer Unterdruckquel-
le, insbesondere zu einer Vakuumpumpe, aufweist.
Der auf diese Weise geschaffene, abgedichtete
Raum liegt auBerhalb der Arbeitsfliche der SchieB-
platte und ist in vorteilhafter Weise ringférmig ge-
schiossen, so daB ein AnschiuB zu einer Unter-
druckquelle zum Leerpumpen des Raumes ausreicht.

Die Uberstehenden Dichiungen haben den Vor-
teil, bei zunehmendem Unterdruck und des sich da-
mit erhéhenden AnpreBdruckes immer stérker auf
die Gegenflache der SchieBplatte zu driicken und
damit bei sich erh6hendem Druck um so besser ab-
zudichten.

Da der Befestigungsflansch bereits zur Aufnahme
der lokal wirkenden, sekundaren Verbindungsele-
mente wie Schrauben, Bolzen od. dgl. bei den be-
kannten, bisher verwandien SchieBkopfsystemen
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vorhanden ist, erméglicht diese Ausgestaltung der
Vakuumverbindung zugleich einen preiswerten Um-
bau alter Systeme auf das neue, erfindungsgeméBe
Prinzip.

In anderer Ausgestaltung der Erfindung kann als
josbare Haftverbindung zwischen SchieBkopf und
SchieBplatte eine magnetische Verbindung vorge-
sehen sein. Diese Ausgestaltung der Erfindung ist
dann besonders vorteilhaft, wenn es beim Betrieb
nicht vermieden werden kann, daB die Dichtfahig-
keit der Dichiungen des Vakuum-Bereiches oder
die erforderliche Ebenheit der Gegenflache auf der
SchieBplatte so beeintrachtigt wird, daB die Dicht-
verbindung versagt.

Eine solche losbare, magnetische Verbindung
kann dadurch in die KernschieBvorrichtung einge-
baut werden, daB an dem Befestigungsflansch des
SchieBkopfes wenigstens ein Elektromagnet einge-
lassen ist und die SchieBplatte aus ferromagneti-
schem Werkstoff besteht.

Auch hier ergibt sich wiederum der Vorteil, da die
Lésung bzw. das Befestigen der SchieBplatte auf
dem SchieBkopf allein durch die Verénderung der
Schalterstellung fiir den Magnetstrom bewirkt wer-
den kann. Bei eingeschaltetem Strom wird die
SchieBplatte vom Magneten des SchieBkopfes an-
gezogen, weil sie aus ferromagnetischem Werk-
stoff besteht, bei ausgeschaltetem Magnet I6st
sich die SchieBplatte sofort.

In dieser Ausgestaliung braucht die SchieBplatte
bis auf die Wahl des Werkstoffes nicht weiter modi-
fiziert werden. Es reicht hier zudem aus, wenn die
dem Befestigungsflansch gegeniiberliegende Anla-
geflache der SchieBplatte aus ferromagnetischem
Werkstoff besteht.

Auf diese Weise kann weiter an Herstellungsko-
sten und Gewichi der SchieBplatte eingespart wer-
den.

Der Magnet wird zweckméBigerweise deshalb an
dem Befestigungsflansch des SchieBkopfes einge-
lassen, weil der das stationére Element beider zu
verbindender Teile ist.

Die Schnelligkeit des Wechselns der SchieBplat-
te wird nicht nur durch die Dauer des An- und Ab-
schraubens der SchieBplatte an dem SchieBkopf be-
stimmt, sondern gleichfalls durch die Arbeitszeit,
welche zum Wechseln des jeweils zu einer SchieB-
platte gehérigen SchuBkanals benétigt wird. Bei den
bekannten Systemen ist zum Auswechseln des
SchieBkanals jeweils die Lésung des gesamten
SchieBkopfes von dem SchieBrohrmantel notwen-
dig. Zur Beschleunigung des SchieBplattenwech-
sels erweist es sich deshalb als zweckmaBig, wenn
der SchieBkopf eine zur SchieBplatte hin offene
Ausnehmung aufweist, in der ein Sandfiihrungsein-
satz insbesondere biindig mit den Anlageflachen
des Flanches des SchieBkopfes an der SchieBplat-
te paBt. Der hier genannte Sandfiihrungseinsatz ist
dabei jeweils so ausgestaltet, daB er zu einer zu ihm
gehdrigen SchieBplatte paBt. Die zum Wechseln der
SchieBplatte erforderliche Arbeit kann auf diese
Weise darauf reduziert werden, mit der SchieBplat-
te zusammen den Sandflihrungseinsatz aus der
Ausnehmung im SchieBkopf herauszunehmen und
gegen einen geeigneten zur neuen SchieBplatte pas-
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senden Sandfilhrungseinsatz auszuwechseln. Ein
vollstandiges Abmontieren des SchieBkopfes wird
auf diese Weise Uberfllissig.

Dabei weist die zylindrische Ausnehmung des
SchieBkopfes auf der der SchieBplatte abgewand-
ten Seite vorzugsweise einen Boden od. dgl. als
ringférmige Anlageflache fiir den Sandfiihrungsein-
satz auf, die etwa dem Randbereich einer Sandfiih-
rungsoffnung durch den Sandfithrungseinsatz ent-
spricht und gegen welche ein an dem Sandfiih-
rungseinsatz axial abgestiitzier vorzugsweise als
Befestigungsflansch ausgebildeter Anschlag od.
dgl. des SchieBrohres in Gebrauchstellung an-
driickbar ist, so daB sich dieser Befestigungs-
flansch in Gebrauchsteliung ausschlieflich zwi-
schen dem Sandfilhrungseinsatz und dem Boden
der SchieBkopf-Ausnehmung befindet. Befindet
sich der Befestigungsflansch od. dgl. des SchieB-
rohres ausschlieBlich zwischen dem Sandfiih-
rungseinsatz und dem Boden der SchieBkopf-Aus-
nehmung, so kann das SchieBrohr nach der Heraus-
nahme des Sandfiihrungseinsaizes von seinem
flanschseitigen Endeher durch die Ausnehmung
des SchieBkopfes hindurch aus dem Rohrmantel
herausgezogen werden. Somit erdbrigt sich aus das
zur Reinigung des SchieBrohres bei den nekannten
Systemen notwendigen Abschrauben des gesamien
SchieBkopfes, wodurch die durch Umbauarbeiten
bedingte Totzeit der EinschieBvorrichtung in ge-
wiinschter Weise weiter drastisch vermindert wird.

in den herkémmlichen Konstruktionen ist der
SchieBkopf in der Regel an einem bundartig verbrei-
terten Rand des Mantelrohres der KernschieBma-
schine mit Hilfe von schraggesteliten Druckschrau-
ben gegengelagert. Um die Erfindung auch bei die-
ser Konstruktion der KerneinschieBmaschine in
einfacher Weise anwenden zu konnen, ist es
zweckmaBig, wenn die Anlagefliche des Sandfih-.
rungseinsatzes im Schiefkopf von einem vorzugs-
weise zur Festlegung des SchieBkopfes bundartig
verbreiterten Rand eines Mantelrohres der Kern-
schieBmaschine gebildet ist. Hierbei kann insbeson-
dere der AuBere Bereich des bundartig verbreiter-
ten Randes des Mantelrohres am SchieBkopf ge-
gengelagert sein, wahrend der innere Bereich der
Stirnfliche des verbreiterten Randes, durch die
Ausnehmung im SchieBkopf freigelegt, als Anlage-
flache des Sandfithrungseinsatzes dient.

Insbesondere bei der Herstellung neuer Kern-
schieBmaschinen erweist es sich als vorteilhaft,
wenn die innere Anlageflache fir den Sandflh-
rungseinsatz zum vorzugsweisen Einklemmen des
Befestigungsflansches des SchieBrohres zwischen
SchieBkopf und Einsatz von einem der Schief3platte
abgewandten Bodenbereich des SchieBkopfes
selbst gebildet ist, auf dessen AuBenseite ein Man-
telrohr der KemschieBmaschine aufsetz bar und
befestigbar ist, wobei dieser Boden od. dgl. des
SchieBkopfes eine Durchtrittsdfinung fir das
SchieBrohr hat. Die Erfindung ermdglicht n&miich
insbesondere in der vorliegenden Ausgestaltung
ein Verzicht auf die bischer Ubliche Befestigung
des SchieBkopfes am Mantelrohr durch auBenlie-
gende schraggestelite Druckschrauben. Diese au-
Benliegenden Druckschrauben haben den Nachteill,



5 EP 0 257 257 B1 6

daB sie einerseits sehr schnell an Géangigkeit verlie-
ren, weil sie durch beim ArbeitsprozeB frei werden-
de Partikel im Gewindebereich leicht verschmutzen
kénnen und weil sie zudem bei langerer Gebrauchs-
dauer durch die Beaufschlagung eines am Mantel-
rohr notwendigen Zentrierringes diesen abnutzen
bzw. beschédigen, so daB die Zentrierung des Man-
telrohres auf dem SchieBkopf mit fortlaufendem Ge-
brauch immer schwieriger und damit auch arbeits-
aufwendiger wird.

Durch die GréBe der Ausnehmung im SchieBkopf

fir den Sandfiihrungseinsatz und die in weiterer
Ausgestaltung der Erfindung gegebene Heraus-
nehmbarkeit des SchieBrohres in Richtung der
Schieflplatte ergibt sich die Méglichkeit, das Man-
telrohr ohne Beeinirdchtigung der SchieBkanale
von der Innenseite der Ausnehmung des SchieB-
kopfes her unmittelbar zu verschrauben. Zentrie-
rungsring, bundartig verbreiterter Rand des Man-
telrohres und Druckschrauben konnen entfallen.
Dabei kdnnen zur Verbindung des SchieBkopfes mit
dem Mantelrohr nunmehr von der Ausnehmung des
SchieBkopfes fir den Sandfithrungseinsatz her
einfihrbare, parallel zur Achse des SchieBrohres
verlaufende, in das Mantelrohr formschliissig ein-
greifende  Befestigungselemente,  vorzugweise
Schrauben dienen.
Die Zentrierung des Mantelrohres auf dem SchieB-
kopf erfordert auf diese Weise keine weitere Ju-
stierung, wiel bereits durch zwei Schrauben ein de-
finierter Sitz des Mantelrohres auf dem SchieBkopf
erreicht wird, so daB auch hierdurch weitere Ar-
beitszeit eingespart werden kann.

Ein weiterer eintscheidender Vorteil ergibt sich in
Ausgestaltung der Erfindung dadurch, daB der zwi-
schen SchieBplatte und zwischen SchieBkopf aus-
wechselbar angeordnete und durch die Haltekrafte
der SchieBplatte am SchieBkopf in Gebrauchsstel-
lung gehaltene Sandfiihrungseinsatz aus Kunstsoff
besteht. Kunststoff bietet gegenliber anderen Ma-
terialien hier den Vorteil der Gewichtsersparnis.
Wird der Sandfiihrungseinsatz allein durch die
SchieBplatte am SchieBkopf in der Ausnehmung ge-
halten, verringern sich durch die Wahl dieses leich-
ten Werkstoffes die notwendigen Haltekrafte, wel-
che durch den Vakuumring bzw. die Magnethalte-
rung aufgebracht werden missen. Entsprechend
kleiner kann die Haftflache zwischen SchieBkopf
und Schiefiplatte sowie die dazugehorige Vakuum-
pumpe bzw. der dazugehérige Magnet ausgestaltet
sein. Durch die Kunststoffausfiihrung des Sand-
filhrungseinsatzes kann weiterhin eine einfache
und gute Abdichtung der Anlageflachen zwischen
Sandfilhrungseinsatz  und  SchieBplatte  bzw.
SchieBkopf erreicht werden, da sich Kunststoff gut
an kleinere Unebenheiten anpaBt und zudem in der
Achse der Sandstrahlrichtung eine gewisse Elasti-
zitdt aufweist, wodurch eine gute Anpassung an
dem beim VakummverschluB aufiretenden Spiel-
raum des Haftbestandes zwischen SchieBplatte und
SchieBkopffiansch erzielt wird.

Nachstehend ist die Erfindung mit den ihr als we-
sentlich zugehdrigen Einzelheiten anhand der
Zeichnungen noch néher beschrieben.
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Es zeigen :

Fig. 1 eine erfindungsgeméBe EinschieBvorrich-
tung mit konisch verbreitertem Mantelrohrfu und
SchieBrohrbefestigungsflansch, dargestellt in axia-
lem Langsschnitt,

Fig. 2 eine erfindungsgeméBe EinschieBvorrich-
tung mit axialer Rohrmantelbefestigung und mit
SchieBrohrbefestigungsflansch, dargestellt in axia-
lem Langsschnitt,

Fig. 3 eine erfindungsgemaBe EinschieBvorrich-
tung mit konisch verbreitertem MantelrohrfuB und
einem SchieBrohr ohne Befestigungsflansch, dar-
gestellt in axialem Langsschnitt.

Eine in Fig. 1 im ganzen mit 1 bezeichnete Ein-
schieBvorrichtung einer nicht weiter dargestellten
KerneinschieBmaschine besteht aus einem Ein-
schieBrohr 2 und einem ihn umgebenden Mantelrohr
3, das in seinem FuBbereich von einem SchieBkopf
15 umschlossen ist. Die EinschieBvorrichtung 1 wird
an ihrem sandstrahlaustrittseitigen Ende von der
SchieBplatte 6 begrenzt, die am SchieBkopf 15 befe-
stigt ist. Da die SchieBplatte 6 je nach Art des zu
schieBenden Kernes verschieden ausgebildet ist,
missen die SchieBplatten h&ufig ausgewechselt
werden. Um den Auswechselungsvorgang wesent-
lich zu beschleunigen, ist im dargestellten Ausfiih-
rungsbeispiel (Fig. 1) zum Befestigen und L.6sen der
SchieBplatte am SchieBkopf 15 eine Vakuumhaftver-
bindung vorgesehen.

Zu diesem Zweck ist in der der SchieBplatte 6 zu-
gewandten Stirnflache 12 eines ringférmigen Befe-
stigungsflansches 21 des SchieBkopfes 15 eine ring-
formige Nut 24 eingelassen. In den Fig. 1 und 2 sind,
durch schwarze Punkte deutlich markiert, ringférmi-
ge Dichtungen 23 erkennbar, die nahe am inneren
und am &AuBeren Umfang der Ringnut angebracht
sind. Nach dem Anlegen der SchieBplatte 6 an den
SchieBkopf 15 liegen diese Dichtungen auf der dem
SchieBkopf zugewandten Gegenflaiche 13 der
SchieBplatte an und begrenzen damit einen ringfor-
migen Raum, der sich um den Umfang des Flansches
21 des SchieBkopfmantels 4 erstreckt.

Wird nun der zu der Ringnut 24 filhrende An-
schluB 25 an eine Vakuumpumpe angeschlossen
und diese in Betrieb genommen, so bildet sich in dem
von den Dichtungen 23 abgedichieten Rau, Unter-
druck aus, der zu einem Anpressen der Schief3-
kopfplaite 6 an den SchieBkopfmantel 4 bzw. den
Sandfiihrungseinsatz 5 fihrt. Durch Abschalten
der Vakuumpumpe und EinlaB von Luft durch den
Anschlu8 25 kann die SchieBplatte wieder gelbst
werden. Die von den Dichtungselementen 23 bzw.
der Ringnut 24 umfaBte Unterdruckflache ist hier-
bei auf das Gewicht der SchieBplatte 6 abgestimmt.
Das Lésen und Fixieren der SchieBplatte 6 auf dem
SchieBkopfmantel 4 geschieht nach dem Vorbe-
schriebenen, also durch einfache Schalterbetati-
gung. Die Auswechselzeit fiir eine SchieBplatte mit
der erfindungsgemaBen Vorrichtung ist somit um ein
Vielfaches kiirzer als mit den bisher verwandten,
bekannten Schraubverbindungen.

Neben der hier im Ausfiihrungsbeispiel in den
Fig. 1 und 2 dargestellten ringférmig umlaufenden
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Ringnut 24 sind in anderen Ausgestaltungen der Er-
findung andere Arten von Ausnehmungen konstru-
jerbar, z. B. mehrere unabhéngig voneinander um-
laufende Nuten 24, die gegeneinander durch Dich-
tungen 23 abgedichtet sind und somit z. B. gegen
Undichtigkeiten einzelner Dichtungen 23 unanfélli-
ger sind. Méglich sind weiterhin Ausnehmungen, die
nicht ringformig umlaufen, sondern die Stirnflache
12 des Flansches 21 in gegeneinander abgegrenzten
Sektoren iberdecken oder teilweise Uberdecken.
Ebenso kann die Nut auch auf der der Stirnflache
12 des Befestigungsflansches 21 des SchieBkopf-
mantels 4 gegenliberliegenden Randilédche der
SchieBplatte 6 angebracht sein, was zu einer, wenn
auch minimalen Gewichtseinsparung der SchiefBplat-
te 6 fihren wilrde.

in Fig. 3 ist als andere Art einer Hafiverbindung
zwischen Schiefiplatte 6 und SchieBkopfmantel 4 ei-
ne Magnetverbindung dargestellt. Hierbei sind in
den Befestigungsflansch 21 and seiner Stirnflache
12 als Elektromagnet 26 wirkende elekirische Leitun-
gen eingelassen, welche bei Stromdurchflul (ber
die AnschluBleitungen 27 ein Magnetfeld erzeugen,
durch welches die aus ferromagnetischem Material
bestehende SchieBplatte 6 angezogen wird. Es ist
hierbei nicht notwendig, daB die gesamte SchieBplat-
te 6 aus ferromagnetischem Material besteht, son-
dern es reicht, wenn wenigstens der Randbereich,
welcher gegeniiber der Stirnflache 12 des Schief-
kopfmantels 4 zur Anlage kommt, magnetisierbar ist.

Eine derartige Magnetverbindung ist vor allem
dann vorteithaft, wenn beim ProduktionsprozeB die
Dichtungen 24 eines Vakuumhaftsystems leicht be-
schadigt werden kdnnen.

Die zum SchieBplatienwechsel erforderliche Ar-
beitszeit kann durch die in den Ausflihrungsbeispie-
len dargestellten konstruktiven Vereinfachungen
weiter verkiirzt werden. In den Fig. 1 bis 3 weist der
SchieBkopf eine zur SchieBplatte 6 hin offene Aus-
nehmung auf, in der ein Sandfilhrungseinsatz 5 ins-
besondere biindig mit den Anlageflachen 12 des
Flansches 21 des Schiefkopfes 15 paBt.

Der SchieBkopf 15 zerfallt damit konstruktiv in ei-
nen SchieBkopfmantel 4 und den Sandfiihrungsein-
satz 5. Ein Abschrauben des gesamten SchieBkop-
fes 15 zur Anpassung der Sandflhrung an die ver-
schiedenen SchieBplatten 6 eriibrigt sich somit.

Der Sandfiihrungseinsatz kann nach dem L&sen
der SchieBplatte 6 in einfacher Weise aus dem
SchieBkopfmantel 4 herausgenommen werden. Die
in den Ausfihrungsbeispielen zylindrische Ausneh-
mung des SchieBkopfes 15, in welche der ebenso zy-
lindrische Sandflihrungseinsatz 5 paBt, weist auf
der der SchieBplatte abgewandten Seite einen Bo-
den 19 als ringférmige Aniageflache fir den Sand-
flihrungseinsatz 5 auf, die im Ausflihrungsbeispiel
dem Randbereich der Sandfiihrungséffnung durch
den Sandfiihrungseinsatz 5 entspricht. Gegen den
als ringformige Anlagefiache ausgebildeten Boden
19 des SchieBkopfmantels ist ein an dem Sandfiih-
rungseinsatz 5 axial abgestiitzter Befestigungs-
flansch 7 des SchieBrohres 2 in montierter Stellung
andrickbar, so daB sich dieser Befestigungsfla-
nsch 7 in Gebrauchsstellung ausschlieBlich zwi-
schen dem Sandfiihrungseinsatz 5 und dem Boden
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19 der SchieBkopfausnehmung befindet (Fig.2). Mit
dem Herstellen der Hafiverbindung zwischen
SchieBplatte 6 und SchieBkopfmantel 5 wird nun
gleichzeitig der Sandfiihrungseinsatz 5 durch den
Druck der SchieBplatte 6 an den Flansch 7 ge-
driickt. Es ist also nur noch die Hafiverbindung zwi-
schen SchieBplatte 6 und SchieBkopfmantel 4, wel-
che sowohl die SchieBplatie 6 wie auch den Sand-
fuhrungseinsatz 5 und das Schiefrohr 2 zu einer
festen Einheit verbindet und weitere Verbindungse-
lemente etwa zum Befestigen des Sandfilhrungsein-
satzes 5 am SchieBkopf 15 Uberflissig macht. Ein
Losen dieser Haftverbindung zwischen SchieBplat-
te 6 und SchieBkopfmantel 4 reicht demnach bereits
aus, um sowohl den zylindrischen Sandflihrungsein-
satz 5 wie auch das SchieBrohre 2 aus der Kern-
schieBmaschine auszubauen. Dadurch verkirzen
sich in gewlunschter Weise die Arbeitszeiten fur
das Wechseln der SchieBplatte ebenso wie die zur
Reinigung des SchieBrohres 2 frither notwendige
Zeit fur Demontagearbeiten ganz erheblich.

Wie Fig. 3 in einem weiteren Ausflihrungsbeispiel
zeigt, kann auf den Befestigungsflansch des
SchieBrohres 2 verzichtet werden, wodurch sich ei-
ne noch einfachere Konstruktion ergibt. Das
SchieBrohr 2 wird hier einfach mit der Stirnflache
seines schieBkopfseitigen Endes in eine ringformi-
ge Nut 28 am Umfang der Sandfithrungséffnung
des Sandfilhrungseinsatzes 5 gesteckt.

Die Erfindung ist sowohl auf herkdmmiiche
SchieBkopfbefestigungssysteme wie auch auf wei-
ter unten noch darzustellende, vereinfachte Befe-
stigungssysteme anwendbar. Fig. 1 und Fig. 2 zei-
gen je ein Ausfilhrungsbeispiel mit herkdmmlicher
Befestigungsart des SchieBkopfes 15 am FuB des
Mantelrohres 3. Es handelt sich hier um einen
Druckschraubenbefestigungsmechanismus, bei
dem auf einen auBenseitig konisch verbreiterten
Rand 16 des FuBes des Mantelrohres 3 gerichtete
Druckschrauben 17 den SchieBkopf 15 mit dem Man-
telrohr 3 verbinden. Hierbei dient die FuBflache 3 a
des konisch verbreiterten MantelrohrfuBes an sei-
nem &uBeren Rand als Auflageflache zu seiner Be-
festigung am SchieBkopfmantel 4 und in ihrem inne-
ren Bereich als Anlageflache fir den Sandfiih-
rungseinsatz 5 bzw. dem zwischen der
Anlageflache des Sandfilhrungseinsaizes 5 und
der FuBlache 3 a liegenden SchieBrohrflansch 7
(Fig. 1).

In Fig. 2 ist in weiterer Ausgestaltung der Erfin-
dung in einem Ausflihrungsbeispiel eine vereinfach-
te Art der Befestigung des SchieBkopfmantels 4 am
Mantelrohr 3 dargestellt. Die innere Anlageflache
fir den Sandfihrungseinsatz bzw. fiir den Flansch
7 des SchieBrohres 2 wird hier durch den Bodenbe-
reich 19 der Ausnehmung im SchieBkopf 15 selbst
gebildet und nicht mehr wie in Fig. 1 und 3 dargestellt
von der FuBflaiche 3 a des Mantelrohres 3. Das
Manteirohr 3 wird in diesem Ausfiihrungsbeispiel
auf der AuBenseite des SchieBkopfmantels aufge-
setzt, wobei das SchieBrohr 2 zu seiner Anlagefia-
che im SchieBkopf hin durch eine Durchtrittsdff-
nung 20 durch den SchieBkopfmantel hindurchge-
fuhrt wird. Das SchieBrohr 2 kann hier wie auch bei
der herkdmmlichen Befestigungsart mit Hilfe von
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Druckschrauben entweder mit einem Flansch zwi-
schen Sandfuhrungseinsatz 5 und innerer Anlage-
flache im SchieBkopf 15 eingeklemmt oder in eine
Nut 28 des Sandfiihrungseinsatzes 5 wie vorbe-
schrieben eingesteckt werden.

Die topfartige Form des SchieBkopfmantels in
diesem Ausfiihrungsbeispiel erlaubt im Gegensatz
zur herkdmmlichen Befestigungsart zur Verbindung
des SchieBkopfmantels 4 mit dem Mantelrohr 3 von
der Ausnehmung des SchieBkopfmantels 4 fiir den
Sandfiihrungseinsatz 5 her einflhrbare, parallel
zur Achse des SchieBrohres 2 verlaufende, in das
Mantelrohr 3 formschlissig eingreifende Schrau-
ben 22 zu verwenden. Durch diese durch den Bo-
den 19 des SchieBkopfmantels 4 durchgetriebenen
Schrauben erledigt sich sowohl das Problem der
Zentrierung des Rohrmantels 3 auf den SchieBkopf-
mantel 4 sowie auch das Problem der Verschmut-
zung dieser Schraubverbindungen. Durch ihre [n-
nenlage sind sie vor Verschmutzungen, die ihre
Gangigkeit beeinflussen kénnten, geschiitzt.

In vieler Hinsicht giinstig wirkt sich eine Verwen-
dung von Kunststoff als Werkstoff fir den Sand-
flihrungseinsatz 5 aus. Denn erstens werden durch
die Gewichtsersparnisse gegeniiber anderen Mate-
rialien die Halte kréfte, die fiir die Befestigung der
SchieBplatte und das Halten des Sandfiihrungsein-
satzes in der Ausnehmung erforderlich sind, ver-
kleinert, so daB die Haftverbindungen entspre-
chend kleiner und weniger kostenaufwendig dimen-
sioniert werden konnen. Auf der anderen Seite
gewdhrleistet Kunststoff eine gute Abdichtung an
den Anlageflachen und ist in seiner Herstellung
preiswert.

Als Haftverbindung zwischen SchieBplatte 6 und
SchieBkopfmantel 4 kommit nicht nur, wie in den Aus-
fuhrungsbeispielen dargestellt, eniweder eine Va-
kuumhaftverbindung oder eine Magnethaftverbin-
dung in Frage, sondern beide Arien von Hafiver-
bindungen lassen sich in verschiedenster Weise
miteinander kombinieren.

Durch die Erfindung und ihre Ausgestaltungen
wird die zum Wechseln der SchieBplatte notwendige
Arbeitszeit auf weniger als 20 Sekunden verkiirzt.
Der wesentliche Vorteil der Erfindung und seiner
Ausgestaltungen liegt darin, daB zum Auswechseln
bzw. Reinigen der Einsatze nur noch die schnelle
Haftverbindung gel6st und wieder hergestellt wer-
den muB. Ein Wechsel des gesamten SchieBkopfsy-
stems wird somit Uberfliissig. Durch die bei der Va-
kuumverbindung sowie bei der Magnethaftverbin-
dung auftretenden gleichméBigen (ber den
gesamien Umfang der SchieBplatte 6 verteilten
Haftkréfte wird auch die Gefahr eines seitlichen
Austretens von SchieBmaterial verringert. Der
konstruktive Aufwand, den die Erfindung voraus-
setzt, ist diesen Vorteilen gegeniiber AuBerst ge-
ring.

Patentanspriiche

1. Vorrichtung zum EinschieBen von Kernsand
mittels PreBluft in Kernblchsen an einer Kern-
schieBmaschine mit einem SchieBkopf, mit einer zwi-
schen Schiefkopf und Kernbiichse am SchieBkopf
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l6sbar befestigbaren SchieBplatte und mit einem zu
dem SchieBkopf fihrenden SchieBrohr od. dgl.
Sandzufithrung, wobei der SchieBkopf an seiner
der SchieBBplatte zugewandten Seite einen Befesti-
gungsflansch od. dgl. hat, mit welchem der entspre-
chende Randbereich der SchieBplaite in Ge-
brauchsstellung verbindbar ist, dadurch gekenn-
Zeichnet, dafl zur Verbindung des Flansches (210
des SchieBkopfes (15) mit der SchieBplatte (6) eine
losbare Haftverbindung vorgesehen ist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB als ldsbare Haftverbindung eine
Vakuum-Spannverbindung vorgesehen ist.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, daB an dem Befestigungsflansch
(21) des SchieBkopfes (15) wenigstens eine vor-
zugsweise flache Ringnut (24) od. dgl. Ausnehmung
umiauft, deren Rander von insbesondere gegen-
iber der Oberflache des Befestigungsflansches
{iberstehenden Dichtungen (23) umgeben sind, und
daB die am Befestigungsflansch (21) befindliche(n)
Ausnehmung(en) (24) einen AnschluB (25) zu einer
Unterdruckquelle, insbesondere zu einer Vakuum-
pumpe aufweist bzw. aufweisen.

4. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, daB als {8sbare Haftver-
bindung zwischen SchieBkopf und SchieBplaite eine
magnetische Verbindung vorgesehen ist.

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch ge-
kennzeichnet, daB an dem Befestigungsflansch (21)
des SchieBkopfes (15) wenigstens ein Elektroma-
gnet (26) eingelassen ist und die SchieBplatte (6) we-
nigstens in dem dem Befestigungsflansch (21) ge-
geniiberliegenden Bereich aus ferromagnetischem
Werkstoff besteht.

6. Vorrichtung nach Anspruch 4 oder 5, dadurch
gekennzeichnet, daB der oder die Elekiromagnete
(26) Windungen aus elekirisch leitfahigem Material
aufweisen, die um die Anlageflache (21) des SchieB-
kopfes (15) herum verlaufen und vorzugsweise in
diese Anlageflache (12) wenigstens zum Teil ver-
senkt sind.

7. Vorrichtung insbesondere nach einem der An-
spriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB der
SchieBkopf (15) eine zur SchieBplatte (6) hin offene
Ausnehmung aufweist, in die der Sandfiihrungsein-
satz (5) insbesondere biindig mit den Anlageflachen
(12) an der SchieBplatte (6) paBi.

8. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7,
dadurch gekennzeichnet, daB die Vakuumverbin-
dung zwischen einem &uBeren, um die Ausnehmung
fur den Sandfihrungseinsatz (5) umlaufenden Be-
festigungsflansch (21) und dem entsprechenden An-
lagebereich der SchieBplatte (6) vorgesehen ist.

9. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 8,
dadurch gekennzeichnet, daf die vorzugsweise zy-
lindrische Ausnehmung des SchieBkopfes (15) auf
der der SchieBplatie (6) abgewandten Seite einen
Boden (19) od. dgl. als ringférmige Aniageflache fiir
den Sandfiihrungseinsatz (5) aufweist, die etwa
dem Randbereich einer Sandflihrungséffinung
durch den Sandfiihrungseinsatz (5) entspricht und
gegen welcher ein an dem Sandfithrungseinsatz (5)
axial abgestiitzter, vorzugsweise als Befestigungs-
flansch (7) ausgebildeter Anschiag od. dgl. des



11 EP 0 257 257 B1 12

SchieBrohres (2) in Gebrauchsstellung andriickbar
ist, so daB sich dieser Befestigungsflansch (7) in
Gebrauchsstellung ausschlieBlich zwischen dem
Sandfithrungseinsatz (5) und dem Boden (19) der
SchieBkopfausnehmung befindet.

10. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
9, dadurch gekennzeichnet, daB die Anlagefléache

des Sandfiihrungseinsatzes (5) im SchieBkopf (15)

von einem vorzugsweise zur Festlegung des
SchieBkopfes {15) bundartig verbreiterten Rand ei-
nes Mantelrohres (3) der KernschieBmaschine (1)
gebildet ist.

11. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
10, dadurch gekennzeichnet, daB die innere Anlage-
flache fir den Sandfiihrungseinsatz (5) zum vor-
zugsweisen Einklemmen des Befestigungsflan-
sches (7) des SchieBrohres (2) zwischen SchieB-
kopf (15) und Einsatz (5) von einem der SchieBplatte
(6) abgewandten Bodenbereich (19) des SchieBkop-
fes (15) selbst gebildet ist, auf dessen AuBenseite
ein Mantelrohr (3) der KernschieBmaschine (1) auf-
setzbar und befestigbar ist, wobei dieser Baden (19)
od. dgl. des SchieBkopfes (15) eine Durchtrittsofi-
nung (20) fur das SchieBrohr (2) hat.

12. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
11, dadurch gekennzeichnet, daB zur Verbindung
des SchieBkopfes (15) mit dem Manteirohr (3) von
der Ausnehmung des SchieBkopfes (15) fiir den
Sandfilhrungseinsatz (5) her einfihrbare, parallel
zur Achse des SchieBrohres (2) verlaufende, in
das Mantelrohr (3) formschlissig eingreifende Be-
festigungselemente (22) vorzugsweise Schrauben
vorgesehen sind.

13. Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis
12, dadurch gekennzeichnet, daB der zwischen
SchieBplatte (6) und SchieBkopf (15) auswechselbar
angeordnete und durch die Haftkrafte der SchieB-
platte (6) am SchieBkopf (15) in Gebrauchsstellung
gehaltene Sandfiihrungseinsatz aus Kunststoff be-
steht.

14. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
13, dadurch gekennzeichnet, daB das SchieBrohr
(2) an seinem schieBkopfseitigen Ende mit der Stirn-
flache seiner Rohrwandung auf dem Sandfih-
rungseinsatz (5) oder in einer dem SchieBrohrende
passformig entsprechenden Nut (28) aufsetzt.

Claims

1. A device for blowing core sand by compressed
air into core boxes for a core shooter, inciuding a
shooting head, between shooting head and core box
a blowing plate which is adapted to be detachably
fixed onto the shooting head, and further including a
blowing tube or similar feed for the sand leading to
the shooting head, the shooting head having on the
side thereof facing the blowing plate a mounting
flange or the like to which the corresponding edge
area of the blowing plate is connectable in the posi-
tion for use, characterized in that a releasable con-
nection by adhesion is provided to connect the
flange (21) of the shooting head (15) to the blowing
plate (6).

2. The device as claimed in claim 1, characterized
in that a clamping connection through vacuum is pro-
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vided as the releasable connection by adhesion.

3. The device as claimed in claim 1 or claim 2, char-
acterized in that at least one preferably flat annular
groove (24) or similar recess runs round the mount-
ing flange (21) of the shooting head (15) and has its
edges surrounded by seals (23) projecting particu-
larly relative to the surface of the mounting flange,
and that the recess(es) (24) located on the mounting
flange (21) has (have) a connection (25) to a source
of vacuum, particularly to a vacuum pump.

4. The device as claimed in any one of claims 1 to
3, characterized in that a magnetic connection is
provided as the releasable connection by adhesion
between shooting head and blowing plate.

5. The device as claimed in claim 4, characterized
in that at least one electromagnet (26) is inserted in
the mounting flange (21) of the shooting head (15)
and the blowing plate (6) consists of ferromagnetic
material at least in the area opposite the mounting
flange (21).

6. The device as claimed in claim 4 or claim 5,
characterized in that the electromagnet(s) (26)
have turns of electrically conductive material which
run round the contact surface (21) of the shooting
head (15) and are preferably at least partly sunk in
said contact surface (12).

7. The device as claimed in any one of claims 1 to
6, characterized in that the shooting head (15) has a
recess open towards the blowing plate (6), the in-
sert (5) for guiding sand fitting in said recess in a
manner particularly so as to be flush with the sur-
faces (12) contacting the blowing plate (6).

8. The device as claimed in any one of claims 1 fo
7, characterized in that the vacuum connection is
provided between an outer mounting flange (21) run-
ning round the recess for the insert (5) for guiding
sand and the corresponding contact area of the
blowing plate (6).

9. The device as claimed in any one of claims 1 to
8, characterized in that the preferably cylindrical
recess of the shooting head (15) has, on the side
averted from the blowing plate (6), a base (18) or the
like as a ring“shaped contact surface for the insert
(5) for guiding sand, said contact surface corre-
sponding approximately to the edge area of an open-
ing guiding sand through the insert (5), the blowing
tube (2) having a stop or the like, preferably in the
form of a mounting flange (7), which is axially sup-
ported against the insert (5) and is adapted to be
pressed against said contact surface in the position
for use, so that in the position for use said mounting
flange (7) is located exclusively between the insert
(5) and the base (19) of the recess of the shooting
head.

10. The device as claimed in any one of claims 1 to
9, characterized in that the contact surface of the
insert (5) for guiding sand in the shooting head (15)
is formed by an edge of a jacket tube (3) of the core
shooting machine (1), said edge preferably being
widened in a shoulder-like manner for fixing the
shooting head (15). _

11. The device as claimed in any one of claims 1 to
10, characterized in that the inner contact surface
for the insert (5) for guiding sand is formed by a
base area (19) which belongs to the shooting head
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(15) itself and is averted from the blowing plate (6),
preferably in order to grip the mounting flange (7) of
the blowing tube (2) between shooting head (15) and
insert (5), a jacket tube (3) of the core shooting ma-
chine (1) being attachable and fixable to the outside
of said base area, said base (19) or the like of the
shooting head (15) having an opening (20) for the
blowing tube (2).

12. The device as claimed in any one of claims 1 to
11, characterized in that fasteners (22), preferably
screws, which can be inserted from the recess of
the shooting head (15) for the insert (5) for guiding
sand, extend paralle! to the axis of the blowing tube
(2) and engage with a form fit in the jacket tube (3),
are provided to connect the shooting head (15) to
the jacket tube (3).

13. The device as claimed in any one of claims 1 to
12, characterized in that the insert for guiding sand,
which is disposed in an exchangeable condition be-
tween blowing plate (6) and shooting head (15) and in
the position for use is held by the forces adhering
the blowing plate (6) to the shooting head (15), is
made of plastic.

14. The device as claimed in any one of claims 1 to
18, characterized in that the blowing tube (2), at the
end thereof in the direction of the shooting head, is
attached with the end face of its wall onto the insert
(5) for guiding sand or in a groove (28) mating the
end of the blowing tube.

Revendications

1. Dispositif pour insuffler, au moyen d'air compri-
mé, du sable & noyaux dans des boites & noyaux,
pour une machine a tirer les noyaux, avec une téte
de tirage, avec une plaque de tirage qui peut étre
fixée de maniére démontable sur la téte de tirage en-
tre cette derniére et la boite a noyau, et avec un tu-
be de tirage ou autre dispositif similaire amenant le
sable a la téte de tirage, la téte de tirage possédant,
sur son c6té tourné vers ia plagque de tirage, une
bride de fixation ou similaire, par laquelle la région
de bord correspondante de la plaque de tirage peut
éire assemblée en position d'utilisation, caractérisé
en ce qu'il est prévu, pour assembler la bride (21) de
la téte de tirage (15) a la plaque de tirage (6), un as-
semblage par adhérence démcntable.

2. Dispositif selon la revendication 1, caractérisé
en ce qu'il est prévu comme assemblage par adhé-
rence démontable un assemblage par serrage sous
vide.

3. Dispositif selon la revendication 1 ou 2, carac-
térisé en ce qu'au moins une rainure annulaire de
préférence plate (24), ou autre évidement similaire,
fait le tour de la bride de fixation (21) de la téte de ti-
rage (15), évidement dont les bords sont entourés
par des joints d’étanchéité (23), notamment qui dé-
passent de la surface de la bride de fixation, et en
ce que le ou les évidements (24) qui se trouvent sur
la bride de fixation (21) présentent un raccordement
(25) a une source de dépression, pompe & vide no-
tamment.

4. Dispositif selon I'une des revendications 1 & 3,
caractérisé en ce qu'il est prévu comme assemblage
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par adhérence démontable entre la téte de tirage et
la plaque de tirage un assemblage magnétique.

5. Dispositif selon la revendication 4, caractéri-
sé en ce qu'au moins un électro-aimant (26) est en-
castré sur la bride de fixation (21) de la téte de tira-
ge (15), et en ce que la plaque de tirage (6) est réali-
sée, au moins dans la région en vis-a-vis de la bride
de fixation (21), en matériau ferromagnétique.

6. Dispositif selon la revendication 4 ou 5, carac-
térisé en ce que le ou les électro-aimants (26) pré-
sentent des enroulements en matériau électrique-
ment conducteur, qui tournent autour de la face
d'application (12) de la téte de tirage, et sont de pré-
férence au moins partiellement noyés dans cette fa-
ce d'application (12).

7. Dispositif notamment selon l'une des revendi-
cations 1 & 6, caractérisé en ce que la téte de tirage
(15) présente un évidement ouvert vers la plaque de
tirage (6), dans lequel! s'adapte I'élément rapporté
d'amenée de sable (5), notamment en affleurement
avec les faces d'application (12) contre la plaque de
tirage (6).

8. Dispositif selon I'une des revendications 1 & 7,
caractérisé en ce que l'assemblage sous vide est
prévu entre une bride de fixation extérieure (21), qui
s'étend autour de I'évidement pour I'élément rappor-
té d'amenée de sable (5), et la région d'application
correspondante de la plague de tirage (6).

9. Dispositif selon 'une des revendications 1 a 8,
caractérisé en ce que l'évidement de préférence
cylindrique de la téte de tirage (15) présente, sur le
¢dté opposé a la plague de tirage (6), un fond (19) ou
similaire comme face d'application annulaire pour
'élément rapporté d'amenée de sable (5), qui corres-
pond approximativement & la région de bord d’'une
ouverture d'amenée de sable traversant I'élément
rapporté d'amenée de sable (5), et contre lequel
peut étre pressée, en position d'utilisation, une bu-
tée ou similaire du tube de tirage (2), de préférence
conformée en bride de fixation (7), qui est appuyée
axialement contre I'élément rapporté d'amenée de
sable (5), de sorte que cette bride de fixation (7) se
trouve, en position d'utilisation, exclusivement en-
tre I'élément rapporté d’amenée de sable (5) et le
fond (19) de I'évidement de la téte de tirage.

10. Dispositif selon I'une des revendications 1 & 9,
caractérisé en ce que la face d'application de I'élé-
ment rapporté d'amenée de sable (5) est formée
dans la téte de tirage (15) par un bord d’un tube d’en-
veloppe (3) de la machine 4 tirer les noyaux (1), bord
qui est de préférence élargi a la maniére d’un collet
afin de fixer en position la téte de tirage (15).

11. Dispositif selon l'une des revendications 1 a
10, caractérisé en ce que la face d'application inté-
rieure pour I'élément rapporté d'amenée de sable (5)
est formée, en vue de préférence de setrer la bride
de fixation (7) du tube de tirage (2) entre la téte de ti-
rage (15) et I'élément rapporté (5), par une région de
bord (19) de la téte de tirage (15) elle-méme qui est
opposée a la plaque de tirage (6), région sur le cbté
extérieur de laquelle un tube d’enveloppe (3) de la
machine & tirer les noyaux (1) peut étre mis en place
et fixe, ce fond (19) ou similaire de la téte de tirage
(15) possédant une ouverture de passage (20) pour
le tube de tirage (2).
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12. Dispositif selon I'une des revendications 1 a
11, caractérisé en ce que des élémenis de fixation
(22), de préférence des vis, qui peuvent étre intro-
duits par I'évidement de la {éte de tirage (15) pour
I'élément rapporté d'amenée de sable (5), qui s'éten- 5
dent parallélement a 'axe du tube de tirage (2), et qui
s’engagent par complémentarité de forme dans le tu-
be d'enveloppe (3), sont prévus pour I'assemblage
de la téte de tirage (15) avec le tube d'enveloppe (3).

13. Dispositif selon F'une des revendications 1 & 10
12, caractérisé en ce que I'élément rapporté d'ame-
née de sable, disposé de maniére interchangeable
entre la plaque de tirage (6) et la téte de tirage (15),
et maintenu en position d'utilisation par les forces
d'adhérence de la plaque de tirage (6) contre la téte 15
de tirage (15), est réalisé en matiere plastique.

14. Dispositif selon I'une des revendications 1 a
13, caractérisé en ce que le tube de tirage (2), & son
extrémité coté téte de tirage, est mis en place par la
face frontale de sa paroi tubulaire sur I'élément rap- 20
porté d'amenée de sable (5), ou dans une rainure
correspondante (28) de forme adaptée a l'extrémité
du tube de tirage.
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