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DESCRIPCION
Tela de terciopelo y procedimiento de fabricacién de una tela de terciopelo

La presente invencién se refiere a una tela de terciopelo y un procedimiento para la fabricacion de dicha tela de
terciopelo. La invencion también se refiere a la utilizacion de la tela de terciopelo en aplicaciones diversas tales como
el revestimiento de diferentes objetos.

Técnica anterior

Las telas de terciopelo se utilizan ampliamente en el revestimiento de diferentes objetos, principalmente muebles de
interior, pero también paredes, piezas del habitaculo interior de automoviles, etc. (véanse, por ejemplo, los
documentos DE 195 06 037 A1, US 5.509.931 y EP 0 568 916 A1). Las telas de terciopelo no son rigidas, son
relativamente dificiles de almacenar y de aplicar. Las telas de terciopelo se almacenan, preferentemente, en forma
de rollos. El enrollado y desenrollado puede generar facilmente arrugas en la superficie y en la base de las telas de
terciopelo. De este modo, la aplicacion de telas de terciopelo no rigidas puede crear facilmente defectos visibles a
nivel del revestimiento. Un revestimiento perfecto, sin defectos visibles, requiere, por lo tanto, precisién de aplicacion
y mano de obra experimentada.

Para dar cierta rigidez a las telas de terciopelo, es habitual encolar dichas telas de terciopelo a materiales rigidos
que generalmente son no tejidos. Esto permite facilitar el almacenamiento en forma de rollos y la aplicacion como
revestimiento al tiempo que evita los pliegues y defectos generados por los pliegues de dichas telas de terciopelo.
No obstante, esta etapa también requiere precision de aplicacién y mano de obra experimentada para evitar un mal
encolado de las telas de terciopelo a los materiales rigidos, lo que causaria una pérdida del producto. Ademas, la
etapa de encolado requiere el uso de materiales y equipos suplementarios, en particular el material rigido y la cola,
asi como la maquina de encolado. Dicha etapa también prolonga el tiempo de trabajo aumentando asi los costes de
produccién. Otro inconveniente es el aumento de peso del complejo, formado por la tela de terciopelo, la cola y el
material rigido, lo que dificulta su transporte y manipulacion.

El objetivo de la invencion es proporcionar una solucion a los problemas descritos anteriormente. Uno de los
objetivos de la invencion es proporcionar una tela de terciopelo rigida que se pueda enrollar. La invenciéon también
tiene como objetivo proporcionar un método de produccion de dicha tela de terciopelo. Siendo el método mas simple
y menos costoso.

Resumen de la invencion

La invencion proporciona un procedimiento de fabricacién de una tela de terciopelo en el que se utiliza un soporte
formado por hilos de urdimbre e hilos de trama, tal que los hilos de trama se insertan y se entrelazan con hilos de
urdimbre. El procedimiento comprende al menos una etapa de insercion de al menos un hilo de relleno en el soporte
para tener dicho hilo de relleno anclado en forma de bucles o de cerdas en el soporte y saliendo de al menos una
superficie de la trama de soporte, obteniendo de este modo la tela de terciopelo. Los hilos de urdimbre y/o los hilos
de trama del soporte estan al menos parcialmente formados de poliéster con baja temperatura de fusion.

El procedimiento comprende al menos una etapa de tinte de la tela de terciopelo, dicho tinte se inicia a una
temperatura Ti y continua a temperaturas variables superiores a la temperatura Ti para ablandar al menos
parcialmente los hilos formados de poliéster con baja temperatura de fusion.

En un modo de realizacion preferente, el procedimiento comprende al menos una etapa de secado de la tela de
terciopelo en la que la temperatura del secado esta comprendida entre 120 y 180 °C, preferentemente, entre 130 y
170 °C, mas preferentemente, entre 140 y 160 °C. Preferentemente, la duracion de la etapa de secado esta
comprendida entre 4 y 7 minutos. Preferentemente, la duracién de la etapa de secado es de aproximadamente 6
minutos.

El terciopelo que es el resultado del procedimiento de la invencion puede, por ejemplo, utilizarse en el campo de la
automocion y como material textil para muebles.

La tela de terciopelo que es el resultado del procedimiento de la invencién presenta varias ventajas. Dicha tela es
rigida permitiendo asi enrollarla faciimente y almacenarla y/o transportarla en forma de rollos. El revestimiento de
objetos se mejora y facilita gracias a la utilizacién de la tela de terciopelo de la invencién. Los objetos revestidos
estan libres de arrugas y/o pliegues. La tela de terciopelo de la invencién se puede utilizar para revestir objetos con
una superficie plana o una superficie curva. La tela de terciopelo se puede aplicar sobre la superficie del objeto a
revestir simplemente depositando la tela sobre el objeto y/o utilizando una cola y/o mediante termoencolado.

El procedimiento de la invencion también presenta varias ventajas entre las cuales la reduccion del material
necesario para la produccion de una tela de terciopelo rigida. Otra ventaja radica en el acortamiento del tiempo de
produccién de dicha tela. Por consiguiente, el método permite un ahorro considerable de tiempo y costes. La



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

ES 2 829 798 T3

presente invencion también permite evitar la utilizacién de productos quimicos, para encolar la tela de terciopelo a un
material rigido, reduciendo de este modo la emisién de productos quimicos al medio ambiente. Ademas, la tela de
terciopelo producida mediante el procedimiento de la invencidon es mas ligera ya que esté desprovista de cola y de
material rigido. La tela de terciopelo de la invencion puede ser parcialmente reciclable o 100 % reciclable si todos los
hilos utilizados para producirla son de poliéster, sea cual sea el tipo de poliéster.

Breve descripcion de las figuras

La figura 1 ilustra un ejemplo de una tela de terciopelo de la invencién que comprende un soporte formado por hilos
de trama e hilos de urdimbre y al menos un hilo de relleno. Dicho hilo de relleno tiene forma de V.

Descripcion

La invencion se refiere a un procedimiento para la fabricacion de una tela de terciopelo y la tela de terciopelo
obtenida mediante el procedimiento de la invencion. La tela de terciopelo de la invencion puede ser retardante de
llama. La invencion también se refiere a la utilizacion de la tela de terciopelo en diferentes aplicaciones.

El término "masa de los hilos" es sinébnimo del término "masa de los hilos" o también "titulo de los hilos".

En un primer aspecto, el procedimiento de la invencion proporciona una tela de terciopelo que comprende un soporte
formado por hilos de trama 3 e hilos de urdimbre 1, tal que los hilos de trama se insertan y se entrelazan con hilos de
urdimbre tal como se muestra en la figura 1. La tela comprende también al menos un hilo de relleno 2 anclado en
forma de bucles o de cerdas en el soporte. Dicho hilo de relleno puede tener forma de V como se representa en la
figura 1 o forma de W. El soporte posee dos superficies 4, 5 y el hilo de relleno sale de al menos una superficie del
soporte. Los hilos de urdimbre 1 y/o los hilos de trama 3 del soporte estan al menos parcialmente formados de
poliéster con baja temperatura de fusion.

Segun la invencion la temperatura de fusion de los hilos de urdimbre y/o de los hilos de trama del soporte es baja y
es inferior a 250 °C, preferentemente, inferior a 200 °C, mas preferentemente, inferior a 170 °C, aun mas
preferentemente, aproximadamente 160 °C. La temperatura de fusion de los hilos de urdimbre y/o de trama es
relativa a presencia del poliéster con baja temperatura en dichos hilos. "Aproximadamente" como se utiliza en el
presente la documento hace referencia a un valor medible tal como un parametro, una cantidad, un periodo de
tiempo, y andlogo, y esta destinado a englobar variaciones de +/-20 % o menos, preferentemente, de +/- 10 % o
menos, mas preferentemente, de +/-5 % o menos, aun mas preferentemente, de +/-1 % o menos, y, de manera aun
mas preferente, +/-0,1 % o menos de y a partir del valor especificado, en la medida en que dichas variaciones son
apropiadas para la realizacién de la invencion divulgada. El valor al que hace referencia el modificado
"aproximadamente" es, a su vez, también divulgado especificamente.

Preferentemente, la composicion de los hilos de urdimbre y/o de los hilos de trama comprende al menos un 50 %,
preferentemente, al menos un 60 %, mas preferentemente, un 65 % de poliéster con baja temperatura de fusion.

La masa de los hilos de urdimbre y la masa de los hilos de trama estan, preferentemente, comprendidas cada una
entre 75 y 1100 dtex, preferentemente, entre 100 y 900 dtex, mas preferentemente, entre 120 y 500 dtex, ain mas
preferentemente, entre 150 y 350 dtex. Los hilos de trama y los hilos de urdimbre pueden ser de un material
diferente o idéntico.

La composicion del hilo de relleno puede comprender uno de los siguientes materiales: poliéster, poliéster con baja
temperatura de fusion, viscosa, algodén, lino, lana, seda, otros polimeros o cualquier combinacién de los mismos.
Preferentemente, la longitud del hilo de relleno que sale de al menos una superficie del soporte estd comprendida
entre 0,2 y 5 mm, preferentemente, entre 0,5 y 3 mm, mas preferentemente, entre 1 y 2 mm, ain mas
preferentemente, aproximadamente 1,5 mm.

En un modo de realizacion preferente, el soporte comprende al menos 10, 12, 14 o 16 hilos de urdimbre por
centimetro y al menos 10, 12, 14 o 16 hilos de trama por centimetro de un telar. Preferentemente, el soporte
comprende aproximadamente 24 hilos de urdimbre por centimetro y aproximadamente 21 hilos de trama por
centimetro.

En un segundo aspecto, la invencién proporciona un procedimiento de fabricacion de una tela de terciopelo en el que
se utiliza un soporte formado por hilos de urdimbre e hilos de trama, tal que los hilos de trama se insertan y se
entrelazan con hilos de urdimbre. El procedimiento comprende al menos una etapa de insercién de al menos un hilo
de relleno en el soporte para tener dicho hilo de relleno anclado en forma de bucles o de cerdas en el soporte y
saliendo de al menos una superficie de la trama de soporte obteniendo de este modo la tela de terciopelo. Los hilos
de urdimbre y/o los hilos de trama del soporte estan al menos parcialmente formados de poliéster con baja
temperatura de fusién. Una tela de terciopelo es proporcionada por el procedimiento de fabricacidn de la invencion.

Preferentemente, la temperatura de fusion y la composicion de los hilos de urdimbre y/o de los hilos de trama es
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como se ha descrito anteriormente.

El procedimiento comprende al menos una etapa de tinte de la tela de terciopelo, dicho tinte se inicia sumergiendo la
tela de terciopelo en un liquido de tinte que tiene una temperatura Ti. El tinte continda en el mismo liquido, pero a
temperaturas variables. Las temperaturas variables son superiores a la temperatura Ti y se obtienen aumentando
gradualmente la temperatura inicial Ti. La temperatura inicial Ti es al menos 20 °C, preferentemente, al menos 30
°C, mas preferentemente, al menos 40 °C, aun mas preferentemente, aproximadamente 45 °C. Las temperaturas
variables del liquido de tinte estan comprendidas entre 20 y 250 °C, preferentemente, entre 30 y 200 °C, mas
preferentemente, entre 40 y 180 °C, aun mas preferentemente, entre 45 y 130 °C.

En un modo de realizacion preferente, la temperatura inicial Ti del liquido de tinte se aumenta gradualmente en
aproximadamente 1 grado, preferentemente, en aproximadamente 2 grados, hasta alcanzar una primera
temperatura maxima T1max. A continuacion, la temperatura se aumenta gradualmente en aproximadamente 1 grado,
preferentemente, en aproximadamente 2 grados, hasta alcanzar una temperatura segunda temperatura maxima
T2max. Estando los valores de T1max ¥ T2max comprendidos entre los valores de temperaturas variables indicadas
anteriormente. Preferentemente, cuando se alcanza T2max, €l terciopelo se mantiene en el liquido para tedir durante
un tiempo de tinte comprendido entre 30 y 120 min, preferentemente, entre 40 y 100 min, mas preferentemente,
entre 50 y 80 min, ain mas preferentemente, aproximadamente 60 min. T2max se mantiene constante durante todo el
tiempo de tinte.

En un modo de realizacion preferente, una vez transcurrido el tiempo de tinte, la temperatura T2max se reduce
gradualmente hasta alcanzar T1max. La reduccion gradual de la temperatura se realiza reduciendo en al menos 1 °C,
preferentemente, en aproximadamente 1 grado, la temperatura del liquido de tinte.

La variacion de temperatura, en particular el aumento gradual de la temperatura, que experimenta la tela de
terciopelo durante la etapa de tinte ablanda al menos parcialmente los hilos de urdimbre y/o los hilos de trama del
soporte. Posteriormente en enfriamiento también gradual de la temperatura endurece los hilos de urdimbre y/o hilos
de trama del soporte produciendo de este modo un soporte rigido que confiere una rigidez a la tela de terciopelo de
la invencién. El aumento y la disminucion gradual de la temperatura permite una mejor accioén de los colorantes y/u
otros productos auxiliares de tinte y una migracion progresiva de los colorantes hacia el interior del poliéster. El
poliéster con baja temperatura de fusion se ablanda progresivamente con el aumento de temperatura y se tifie a alta
temperatura como el poliéster normal, es decir, por encima de 100 °C. El procedimiento permite, de este modo la
fabricacion de una tela de terciopelo que, al mismo tiempo, produce un soporte rigido y tefido. El procedimiento
reduce considerablemente el tiempo y/o los costes de produccién.

La fusion de los hilos de urdimbre y/o de trama del soporte también puede tener lugar antes de la etapa de tinte, por
ejemplo, por secado en un horno. Dicha fusion se realiza a una temperatura de aproximadamente 200 °C,
preferentemente, de aproximadamente 210 °C, mas preferentemente, de aproximadamente 225 °C, aun mas
preferentemente, de aproximadamente 250 °C. La fusion se realiza durante aproximadamente 5 minutos,
preferentemente, aproximadamente 7 minutos, mas preferentemente, aproximadamente 9 minutos, aun mas
preferentemente, durante aproximadamente 11 minutos.

En un modo de realizacion preferente, el volumen de liquido de tinte utilizado para tefir 125 kg de tela de terciopelo
esta comprendido entre 1500 y 5000 litros, preferentemente, entre 2000 y 4000 litros, mas preferentemente, entre
2500 y 3000 litros. El liquido de tinte comprende agua a la que se afiaden productos de tinte conocidos por el
experto en la materia.

La etapa de tinte se puede repetir varias veces, utilizando el mismo liquido de tinte o liquidos de tinte diferentes,
hasta obtener el color deseado.

Después de sacar la tela de terciopelo del liquido de tinte, la tela se somete a un tratamiento de reduccién con
hidrosulfito, asi como un aclarado con agua tibia seguido por un aclarado con agua fria. Preferentemente, se utiliza
hidrosulfito de sodio o ditionito de sodio Na2S204 para eliminar el exceso de colorante y, por lo tanto, para garantizar
una buena solidez a la friccion de la coloracién de la tela terminada. También puede realizarse una neutralizacion
acida después del aclarado con agua fria.

En un modo de realizacion preferente, el procedimiento comprende al menos una etapa de secado de la tela de
terciopelo en la que la temperatura del secado esta comprendida entre 120 y 180 °C, preferentemente, entre 130 y
170 °C, mas preferentemente, entre 140 y 160 °C. El secado se realiza después del aclarado de la tela de terciopelo.

En otro aspecto, la tela de terciopelo se puede utilizar en un procedimiento de transformacion de dicha tela. Dicho
procedimiento de transformacion es realizable en caliente incluyendo de este modo una etapa de calentamiento de
la tela de terciopelo a una temperatura que varia entre 80 y 250 °C, preferentemente, entre 90 y 200 °C, mas
preferentemente, entre 100 y 180 °C, aun mas preferentemente, entre 110 y 150 °C o cualquier valor comprendido
entre los indicados. El procedimiento comprende también la etapa de transformacién de la tela de terciopelo
calentada. Dicho procedimiento de transformacion se selecciona entre moldeo, termoformado, gofrado, engofrado de
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la tela de terciopelo o cualquier combinacion de dichos procedimientos. Los productos obtenidos se seleccionan
entre el grupo que comprende y sin limitarse a: embalajes, luminarias, azulejos de pared, etc.

El procedimiento de moldeo o de termoformado comprende las siguientes etapas: (i) calentar la tela de terciopelo a
una temperatura tal como se describe a continuacion, (ii) colocar la tela de terciopelo calentada en un molde, (iii)
dejar enfriar la tela en un molde y (iv) retirar la tela del molde después del enfriamiento obteniendo de este modo el
producto deseado. La tela calentada se puede colocar en el molde de modo que la cara rigida de la tela esté en
contacto con la pared interna del molde o de modo que la cara rigida de la tela no esta en contacto con la pared
interna del molde. La etapa de enfriamiento se puede realizar a temperatura ambiente o se puede acelerar mediante
cualquier medio conocido por el experto en la materia tal como la aplicacién de un aire frio al molde.

El procedimiento de gofrado o de engofrado comprende las siguientes etapas: (i) calentar la tela de terciopelo a una
temperatura tal como se describe a continuacion, (ii) crear relieves en la tela y (iii) dejar enfriar la tela obteniendo de
este modo el producto deseado. La etapa de enfriamiento se puede realizar a temperatura ambiente o se puede
acelerar mediante cualquier medio conocido por el experto en la materia tal como la aplicacion de un aire frio al
molde.

La tela de terciopelo que es el resultado de la presente invencién es capaz de mantener cualquier forma que se sea
atribuida por uno de los procesos de transformacion mencionados anteriormente. Este no es el caso de las telas de
terciopelo de la técnica anterior que, para mantener una forma determinada, necesitan un tratamiento previo al
procedimiento de transformacién como por ejemplo el encolado con una espuma o un no tejido. La tela de terciopelo,
asi como su utilizaciéon en un procedimiento de transformacion permite de este modo obtener productos deseados
mientras se simplifica el procedimiento de fabricacion, reduciendo el tiempo de trabajo, asi como reduciendo la
utilizacion de un producto quimica como la cola.

La tela de terciopelo que es el resultado de la presente invencién también puede ser tratada previamente a cualquier
procedimiento de transformacion descrito anteriormente. El tratamiento comprende el encolado de la tela de
terciopelo a otro material, tal como un no tejido o una espuma, o cualquier otro tratamiento conocido por el experto
en la materia.

El modo de realizacion descrito anteriormente e ilustrado en las figuras adjuntas es un ejemplo dado a titulo
ilustrativo y la invencion no esta en absoluto limitada a este ejemplo.
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REIVINDICACIONES

1. Procedimiento de fabricacién de una tela de terciopelo en el que se utiliza un soporte formado por hilos de
urdimbre e hilos de trama, tal que los hilos de trama se insertan y se entrelazan con hilos de urdimbre, que
comprende:

- al menos una etapa de insercién de al menos un hilo de relleno en el soporte para tener dicho hilo de relleno
anclado en forma de bucles o de cerdas en el soporte, el hilo de relleno sale de al menos una superficie del
soporte obteniendo de este modo la tela de terciopelo, los hilos de urdimbre y/o los hilos de trama del soporte
estan formados al menos parcialmente de poliéster con baja temperatura de fusién y la temperatura de fusion de
los hilos de urdimbre y/o de los hilos de trama del soporte es inferior a 250 °C, y

- al menos una etapa de tinte de la tela de terciopelo, dicho tinte se inicia a una temperatura inicial Ti y continta a
temperaturas variables superiores a la temperatura Ti para ablandar al menos parcialmente los hilos formados de
poliéster con baja temperatura de fusion.

2. Procedimiento segun la reivindicacion 1, en el que la temperatura de fusion de los hilos de urdimbres y/o de los
hilos de trama del soporte es inferior a 200 °C, preferentemente, inferior a 170 °C.

3. Procedimiento segun una de las reivindicaciones 1-2, en el que la composicién de los hilos de urdimbres y/o de
los hilos de trama comprende al menos un 50 %, preferentemente, al menos un 60 %, mas preferentemente, un 65
% de poliéster.

4. Procedimiento segun una de las reivindicaciones 1-3, en el que las temperaturas variables se obtienen
aumentando gradualmente la temperatura inicial Ti.

5. Procedimiento segun una de las reivindicaciones 1-4, en el que Ti es al menos 20 °C, preferentemente, al menos
30 °C, mas preferentemente, al menos 40 °C.

6. Procedimiento segun una de las reivindicaciones 1-5, en el que las temperaturas variables estan comprendidas
entre 30 y 200 °C, mas preferentemente, entre 40 y 180 °C, ain mas preferentemente, entre 45y 130 °C.

7. Procedimiento segun una de las reivindicaciones 1-6, en el que la duracion de la etapa de tinte esta comprendida
entre 30 y 120 min, preferentemente, entre 40 y 100 min, mas preferentemente, entre 50 y 80 min.

8. Procedimiento segun una de las reivindicaciones 1-7, que comprende una etapa de secado de la tela de terciopelo
en la que la temperatura del secado esta comprendida entre 120 y 180 °C, preferentemente, entre 130 y 170 °C,
mas preferentemente, entre 140 y 160 °C.



ES 2 829 798 T3




	Primera Página
	Descripción
	Reivindicaciones
	Dibujos

