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Sposób otrzymywania brykietów koksowych jako modyfikatora
do produkcji żeliwa sferoidalnego

Wynalazek dotyczy sposobu otrzymywania bry¬
kietów koksowych jako modyfikatora do produkcji
żeliwa sferoidalnego.

Dotychczas do produkcji żeliwa sferoidalnego sto¬
sowano między innymi modyfikator uzyskany z
klasycznego koksu z dodatkiem magnezu. Mo¬
dyfikator ten otrzymywano przez nasycenie parami
magnezu gotowego koktsu 'klasycznego w warun¬
kach wysokiego ciśnienia. Jakkolwiek tak wytwo¬
rzony modyfikator spełnia swoje zadanie w "tech¬
nologii wytapiania żeliwa sferoidalnego, to jednak
sposób jego uzyskiwania posiada iszereg wad. Mag¬
nez najpierw doprowadza się do fazy gazowej,
a następnie pod stosunkowo wysokimi ciśnieniami
wprowadza się w porowatą strukturę koksu kla¬
sycznego, co z jednej strony jest technologicznie
]bardzo trudne i uciążliwe, a z drugiej strony bar¬
dzo kosztowne.

Celem wynalazku jest usunięcie wad i niedogod¬
ności znanego sposobu.

Sposób według wynalazku polega na zmieszaniu
drobnoziarnistego półkoksu wytiewnego lub kokisiku
z lepiszczem pochodzenia bitumicznego i z rozdrob¬
nionym magnezem metalicznym lub jego stopami,
w ilości 40 do 65% wagowych mieszanki. Tak

przygotowaną mieszankę brykietuje się i poddaje
obróbce tlenowo-termicznej.
% Okazało się niespodziewanie, że wprowadzony
rozdrobniony magnez w powyższej ilości do suro-

5 wej mieszanki bryfcietowniczej powoduje dodatko¬
wo dogłębne utwardzanie brykietów i szybkie ich
schładzanie oraz umożliwia uzyskanie w bardzo
ekonomiczny sposób poszukiwanego modyfikatora.
Poza tym, 'jak wykazały próby i badania wytrzy-

io małościowe, przez dodatek magnezu w tej fazie pro¬
cesu uzyskuje się brykiety o wyższych wskaźnikach
wytrzymałościowych. Ponadto wytwarzany sposo¬
bem według wynalazku modytfiJkator umożliwia
lepsze nawęgjlanie żeliwa dzięki lepszej rozpuszczał-

15 ności w żeliwie węgda zawartego w brykietach.

Zastrzeżenie patentowe

Sposób otrzymywania brykietów koksowych jako
modyfikatora do produkcji żeliwa sferoidalnego, po-

20 legający na zmieszaniu drobnoziarnistego półkoksu
wytiewnego lub koksiku z lepiszczem pochodzenia
bitumicznego, zbrykietowaniu i obróbce illenowo-
-termicznejj, znamienny tyim, że przed zbrykietowa-
piem do mieszaniny brykietowmiczej dodaje się

25 rozdrobniony magnez metaliczny łub jego stopy w
ilości od 40 do 65% wagowych mieszanki.
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