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Vynalez fe§i zpGsob impregnace vldkenného
rouna tekutymi pé&notvornymi pojivy.

Je zndmo, Ze pfi vyrobé chemicky pojenych
netkanych textilif lze k pojeni vldkenného rpuna
pouzit ‘pojiva ve formé pény. Vyhoda pgouziti
pénovélo pojiva spodivad v tom, Ze toto ‘ppjivo
obsahuje méné vody, takZe se pfi sufeni impreg-
novaného rouna dosahuje dspory energie a:zvy-
Seni produktivity susdrny. Dalsi vyhodou im-
pregnace roupa pénovym pojivem je zlepSeni
mechanickych vlastnosti vyrobkia ve srovnani
s vyrobky impregnovanymi nezpén&nym poji-
vem. Dosud zpamé zplsoby pojeni pénovym po-
jivem se provadéji tak, Ze se péna vyrabi z vhod-
ného tekutého nezpé&néného pojiva ve zvlastnim
samostatném zafizeni, ze kterého se piivadi,
obvykle hadici, na impregnaéni za¥izeni. Impreg-
naépim zafizenim je -obvykle fular, kterym pro-

chézi' rouno, kontinugln& vedené pomoci sousta- - =

vy otafejicich se valea. Na povrch vlakenného
rouna se nané$i vrstva privadéné pény,. kterd
se Gfinkem valew rozd&luje po povrchu a zatla-
¢uje do mezivlakennych prostor rouna. Nevyho-
dou tohoto zpiisbbu je, e specidlni zatizeni pro
ziskdvéani pény je pomérné velmi nakladné. Dal-
§i nevyhoda spotiva'v. tom, Ze je nutno pénu
prepravovat z pénotvorného zafizeni na impreg-
nacni zafizeni. Nedostatkem dosavadntho zpi-
sobu je také to, Ze pfi jeho poutiti je obtiZné
dosahnout rovnomérného rozdéleni pény v ce-
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lém prifezu impregnovaného rouna. Projevuje
se to zvl43té u siln€jsich roun nedokonalym pro-
imprggnovanim celé vlakenné vrstvy.

P vyrob& pény na zvla§tnim zatizeni doché-
zi €asto k &asteénému znehodnoceni pény béhem
jeji dopravy k impregnaénimu zatizeni. U obtiz-
né zpénitélnych pojiv je nutno piidévat stabili-
zatory pény. P pousiti znehodnocené pény se
efekt impregnace snifuje, pfidem# uzitné vlast-
nosti textilie se bliZi nebo rovnaji textilii vyro-
bené pomoci nezpénéného pojiva. - :

Pojivo se zpravidla zpéiiuje rozilehanim po-
moci vzduchu a takto pfipravené se vede k im-
pregnaénimu. zafizeni, na kterém se viladi nebo
vsdkne do rouna. Jsou rovnés Znamy zplsoby
zpéfiovani pojiva pomoci plynotvornych piisad.
Tyto zpisoby jsou viak vhodné pro specialni

_druhy vyrobki a pro vlakenné plosné tutvary -

jsou neekonomické a prakticky se nepouzivaji.
~* Vytvofenim pojené netkané textilie se struk-
turou blizkou bodovému propojeni dochézi tedy
ke zlepSeni uzitnych vlastnosti textilie, hlavné
omaku, thlu zotaveni, pruznosti, pevnosti a pro-
dy3nosti. Podminkou viak je pouziti pojiva vhod-
né struktury a vhodnym zpiisobem. Efekt lze
charakterizovat zvySenim pevnosti pii stejném
obsahu pojiva. Uvedené struktury se dosahuje
pojenim pénovym pojivem u vyrobkd s obsahem
pojiva nad 60 9%, rozlozenym rovnomérn& po
celém prifezu.



Jiny zndmy zplsob pouZivd k impregnovani
vlakenného rouna, které je predb&Zné zpevnéno
kaplc‘.kaml pojiva. Impregnuje se vinylovym po-
jivem s pfimési nadouvadla, nadeZ se tepelnym
zpracovdnim pojivo “zpéni. Nevyhodou tohoto
postupu je .nutnost pouZiti pfisad deo pojiva.

Daldi zndmy zpiisob impregnovéani ploénych
vlaknitych dtvard zp&nénou pojivovou disperzi,
pfi némz se plodny fitvar vede mezi impregnaé-
nfmi vélci, spodiva v tom, Ze se p&notvorna po-
jivd disperze pfivadi v nezpénéném stavu do
svéru impregnaénich valch. Zde se p¥i svém vni-

kéni do vladknitého tdtvaru zpé&fiuje vzduchem, .

ktery se do ni vytladuje jednak z pruzného po-
rézniho obalu nebo povrchu alespoii jednoho
impregnaéniho vélce, jednak ze samotného vlak-
nitého dtvaru.

.P¥i béimé 1mpregnac1 na fuldru dochézi ke
zpéﬁovéni pojiva, zvl4§té je-li jeden z valeh ovi-
nut poréznim materidlem. ProtoZe p¥i tomto zpii-
sobu pkichdzi pojivo stdle do styku s nezpéné-
nym pojivem,. projevuje se vliv pény pouze
d4steénd. PFi praktické provozni impregnaci se
bé#né pouZivd ovinu jednoho valce sitovinou
pro zlepSeni stejnomérnosti pojeni. Je zndmo,
e vliv pény vznikajim pfi tomto zptsobu pojeni
na kvalitu zboZ je miniméln{ a Ze péna ztézuje
vizudlni kontrolu impregnace. Proto se &asto po-
uzfvd do l4zni odp&novacich ptisad, aby se tvo-
Ffenf pény zabranilo.

Vy$e uvedené nedostatky jsou podstatné od-
stranény- zpisobem impregnace vldkenného rou-
na podle vynalezu, pfi némZ je plo§ny ttvar
veden mezi dvojicemi impregnaénich vélca a po-
jivo se pfivadi v nezpénéném stavu k jednomu
z nich; jeho podstatou je, e mezi jednotlivymi
dvojicemi impregnaénich valeh se vlakenné rou-
no vede bez tlaku po dobu nejméné 1 a nejvice
100 sekund, pfi¢emz dochdzi k jeho uvolnéni,
zvétSeni jeho tloustky a k pfibrani vzduchu mezi
vlakna. dn¢ se provadi odméa¢knuti vldken-
ného utvaru mezi dal§i dvojici impregnaénich
vélelt, za vzniku pény pffmo v impregnovaném
rounu, které s vyhodou obsahuje alespori 5 9%,
hmotnostnich vldken ze syntetickych polymer.

VyuZivanim vynélezu se dosahuje zpé&né&ni po-
jiva pfimo v impregnovaném rounu, tak_ie uve-
de'ny postup lze charakterizovat zvySenim pev-
nosti vyrobku o 10 az 25 %, pfi stejném obsahu
popva Zpusob je rovnéz charakterlstlcky tim,
Ze pojivo je zfedovdno vzduchem, takZe je nutno
pro dosaZeni stejného obsahu pojiva ve vyrobku
zvysit obsah sufiny pojiva pfi impregnaci nej-
méné 1,5krat.

P¥i tomto zplisobu se s vyhodou impregnace

rouna a odmadkén{ pfebyteéného pojiva provadi .

pomoci dvou soustav impregnaénich valed, které
je mozno nahradit dvéma fuldry umisténymi za
sebou. Na prvnim fuldru se vldkenné rouno im-
pregnuje nezpdnénym pojivem a odmatkéva
mezi pirem impregnaénich vélct. Impregnované
a odmadkané rouno se z prvniho fuldru konti-
nuilng vede na druhy fulér. Udinkem piitlaku
soustavy, valet na druhém. fuldru dochazi k dal-
§fimu odmadkdvani pojiva. Pfi tomto druhém
odmadknuti se spolu s pojivem odmadckéva

" i'vzduch, ktery do mezivlakennych prostort pro-

nikl po uvelnéni rouna z pFitlaku valet na prv-
nim fuldru a pfed sevienim valed na druhém
fularu. Timto provzdudnénim a u&inkem tlaku

dochézi ke zp&néni zbyvajiciho pojiva. Tato

péna, kterd se vytvaii v mez1vlakennych prosto- -
rach rouna, Je stejné Géinné jako péna predbez-

né prlpravena 've specidlnim pénotvorném zaki-

zeni a dosahuje u vysledného vyrobku stejnych

mechanickych vlastnosti, U rouna s vét§i hmot-

nosti se ve srovnani s dosavadmm zptisobem

impregnace pénovym pojivem dosahuje lepsich

mechanickych vlastnosti.

Uvedenym zptisobem impregnace vlakenného
rouna pénotvornym pojivem se dosdhne také
toho, Ze se odstrani nutnost p¥ipravovat pénu
v nékladném pénotvorném zafizeni a dopravo-
vat ji na impregnadni zafizenf{. Pfi impregnaci
vlékennych roun s vét$i hmotnosti se dosahuje
rovnomérnéj§iho a dokonalej§iho propojeni vla-
kennych vrstev, coZ se projevuje zlepfenim me-
chanickych - vlastnosti koneéného vyrobku.

Pifklad provedenf zatizeni pro uvedeny zpi-
sob podle vyndlezu je zndzorn&n na vykresu.
Sklada se ze dvou dvojic impregnadnich valet
2, 3, mezi kterymi je veden vléknity plosny
utvar 7. Na jeden z impregnaénich vélca 2 je
pfividéna trubkou 8 lazeri 1 kapalného pojiva.
Druh4 dvojice impregnadénich valci 3 je opatre-
na korytky 4. Pod impregnaénimi valci 2, 3 je
umisténa vana 5. V sérii se zafizenim je umisté-
na sufdrna 6.

Vlakenny plosny utvar 7 s obsahem alespoii
59 hmotnostnich vldken ze syntetickych poly-
merit se nasyti kapalnym pojivem v lazni 1, -
které je piivddéno trubkou 8 na horni lmpreg-
naéni valec 2. Nasledng se ploiny Gtvar 7 vede
svérem mezi dvojici impregnaénich valed 2, na-
éez nasleduje uvolnéni, kdy plo§ny dtvar 7 na-
sledkem pragnosti podilu syntetickyeh vlaken
zvétsi svoji tlou$tku, pridemZ chybéjici objem
se nahradi vzduchem. Potom se plo§ny ttvar 7
vede syvérem mezi dal§im parem impregnaénich
valet 3, kdy se pojive vytladuje spolu se vzdu-
chem za vniku p3ny pfimo v plosném itvaru 7.
Piebyteéns péna se shromaZduje v korytku %,
odkud stéka do vany 5. Vldknity plo$ny utvar7
je déle veden do suérny 6.

Puklad 1

Vlakenné rouno 80 g/m? ze smési 80 ¢/, PESs
a 209 VSs je vedeno do impregnaéntho fuléru,
kde se béZnym zpisobem naimpregnuje pojivem
Breon 1571 o obsahu su$iny 259,. Pojivo se

~ odmé&kne mezi vélci tlakem 10 N/cm. Ve vzda-

lenosti 1 m za prvnim fuldrem je umistén druhy
fular, ktery rouno znovu odmackne stejnym tla-
kem. Vznikajici péna sték4d do vany, kde se z ni
vyluduje pojive, které se erpa zpét do zésob-
nfku. Péna vznikajici na horni stran& rouna je
vytladovéna do koryta, které usnadiiuje jeji od-
vod do stran a zabraijuje jejimu prelévani pres
vélec nebo rozlévéni.na rouno.

Impregnovane rouno se vede do sufarny 6,
kde se susf pfi 110 °C. Potom se rouno konden-
zuje pfi 140 °C cca 5 minut.



'

“Piiklad 2

Vlidkenné rouno tvofené smési viskozové a po-

lyesterové stiize o vaze 100 g/m?2 se vede do im-

- pregnaéniho fuldru, kde se b&inym zpisobem

impregnuje nezpénénym latexem o .obsahu susi-
ny 359%. Z impregnaéniho fularu se rouno vede
do druhého fularu, kde dochazi k odmaékavani
zbyvajictho pojiva spolu se vzduchem za tvorby

pény. Prebyteénd péna se hromadi pred valei
a odtud stéka do naddoby pod fuldrem, kde se z ni
opét tvoii vychozi, kvalitativné nezménéné poji-
vo, kterého se pouziva s novym latexem k dalsi
impregnaci. Z druhého fuldru se rouno vede do
suSarny.

Soustavu vélet je mozno nahradit jingm p¥i-
tladnym zafizenim, nap¥iklad valcem a péanvi
apod.

PREDMET VYNALEZU

1. Zpisob impregnovani ploinych vlaknitych
atvard s obsahem syntetickych vldken teku-
tymi pénotvornymi impregnadénimi prostred-
ky, pfi ném# se vlakenné rouno vede svérem
mezi dvojicemi impregnaénich valet a péno-
tvorné impregnaéni pojivo se pfivadi v ne-
zpénéném stavu ma jeden z impregnaénich
véled a pfi svém vnikani do plo$ného vlakni-
tého dtvaru se zpeviiuje vzduchem, vyznade-
ny tim, Ze vldkenné rounc se vede bez tlaku
po dobu 1 az 100 sekund mezi jednotlivymi

dvojicemi impregnaénich valcd, piiéemz do-
chazi k jeho uvolnéni, zvét§i svoji tloustku
a piibere mezi vldkna vzduch, nadeZ se na-
~sledovné provede odmécknuti mezi dalsi dvo-
jicf impregnaénich vélet za vzniku pény p#i-
mo ve vldknitém dtvaru. :

2. Zpisob impregnovéni plosnych vléknitych
utvarii s obsahem syntetickych vlaken podle
bodu 1, vyznadeny tim, Ze se pouzije vldken-
ného rouna s obsahem alespon 5 %, hmotnost-
nich vldken ze syntetickych polymerti.
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